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'betr,.v Bencht ﬁ‘ber Synthesegasherstellung aus Hy~mickgaeen im Cow:per bein
Erfa.hmngaaustauach in Ludwigsha.fen am 3. Hovambar 1938.

tenﬁmit,einem f_reien 1'.‘;\!.01‘.5:o).mit‘t;_7~

' Der heiﬁere *Teil ist mit Sillimanit, dex- kaltare Teil mit Sohamotte‘nrocken
'gefﬂllt. Die 'baiden Gcwperhalften sind unten durch eine leere auagemauerta
Ke.mmer verbunden. Die KaumeT verbindet die heiBesten Teile des Cawpers. -In
“der Kemmer waren Vorriohtungen zum- Zuf{ihren won: Heizgas -ond- Luft fiir ‘die. Heiz-
,:vperioae und gur’ Zufdhrung von Sanerstoff wé.hrend der Gaseperiode.*Abwechselnd—
wurde eina Cowperse:.te hochgehe:.zt und” dnrch beide Cowper anschlieBend gegast,
:mdem das zugesetzte Gas in dem hochgeheizten Ccmperte:.l von o‘nen na.ch unten

. stromte, dann ‘de’ Verbindungskammem-durchstrbmte, wo, Sauefqtoff zugesetzt
werden konnte. In dem zweiten Cowperteil ging dann das umgesetzte Gas von, un- . .
v tan nach o‘ben und 11eB dabei‘ seine A‘bhitze im cowpergittemrk zurﬁok..Be:. dei‘
nachsten Permde wurde umgekehrt gefahi‘en. h

_ I):Le Versuc:ne zur Syntheaegaserzeugung wurden: mit den Rnckgasen der
: Hydnerung vorgenommen. Die Hydrierungsruckgase hatten 40 - 45 % Kohlenwaseer-:

atoffe (CH C- 05 H1é Tand etwa 40" % Wasaerstoff,*ﬁest*Kohlensaure,~thlenox:vd
und Stlckatoff -
Mit diesem Cowper ‘kormte em .’Ta.ssergas mit 88-89 72 xohlenoxyd + Wa.sser

stofz, davon 11-14 “é Kohlenoxvd ‘hergest&ll‘t werden, wobel der Bethangehalt A__'

'sn.cher unter 1 % gehalten wurde. Trotz Sauerstoffzusa.tz wihrend der Gaaeperi—
.od.e und ﬁberhitzung des Zersetzungsgaaes—in der. heiBen Ver’bind\mgskamner zwi-

schen den beiden Cowpern konnte Rn.Bblldung nlcnt g
muﬂte m Deuerbetriab: mit 500 -1 000 mg mB/Hm erzeugtes Wassergas gerech-_
net werden. Die RuBbildung maoh‘be fux ﬁemb keinerled: Schwierig—

) kelten. Der RuB verhmderte jedoch, daB das im (k:wper erzeugte Gaa noch heiﬂ

. unmlttelbar dem Kontaktwasserstoff zugefﬁhrt werden konnte, Es. wa,r eine Kxih-

. N lung und Zwisohenreinigung des RuBes notwendig,_unr den Kontekt der co-Konver-

1 'Nm3 Hy-Gas+01-015Nm3 Sauertoff+2 3—25kg1)ampf+ .
1800 —-2000 WE' Heizgas ergaben 3,3 = 3,5 m Wd’ssergas. Die Durcl;satzleistung



.f_\des Cowpera war 700 - '1000 Nm3 Wasaergas/m _Gesamtschacht (beide Schichte .zu-

- sammen geraohnet)

:Da da.s zZur. Zersetzung kommende Hy—Gas einen U geringen Kohlenstof*‘ i
gehe.lt‘ h.a.tte. um\éaa Verh&ltnia 1 3.2 im Synthesagaa zu arreichen, vmrden Ver-
suche dnrchgefﬁhrt, Synthesegas du.roh Zuaatz von Kohlenaaure 2 erzsugen. Es
,-gelang-ohnaﬁweiteres,_”ein Ge.s mi‘ em.. Y Verhhltnis 1 . 2- zu. erzeugen bei Auf-

'—apa]etxmg -der Kohlenwasseratoffe is guf 1. %. Metha.n Da.s ez‘zeugte Ga.s hatte e;;-
wa. 29 75 Kohlenoxyd" 56 4 Wasaerstoff und 0,8 ‘,’b Hethan. Bei dar Kraclmng des

“'Rﬁckgases m*t Kohlensb.ure va.r der Ruﬁanfall im allgemeinen hoher a.ls 'bei der ,‘
’Krag,___ngit ‘.’Iasserdsmpﬂr Er* stieg au:f 1 - 3 g Buﬁ/mn erzeugtea Synthesega.a.

"Die Cowparversuche wn:-den uber viele Monate &xrchgefdhrt, ohna daB
.tecﬁnlsche Sohwierigkelten auftra,ten. Es wu.rde gefundan, de.B nan. duroh einen ‘
Besatz mit geeigne »AMete.lloxyden, die’ Se,uerstoff wahrend der Heizperiode a.uf-“
nehmen und wahrend der Gaseperiode w:.ader a.bgeben, die Ruﬂb:.ldung hembsetzon
..e.n.n. Es ist zu: erwarten, aa8 ’be:. groBeren Cowpern nit geqigneten Zwis"haukam—
‘mern.. u.nd etwas hoherem aauerstoffzusatz,als be" den Versucben ans technlschen

Grunden angewa.ndt werden konnte, die RuBbildang’ vielleicht ga,nz unterd.ruckt

"‘\verdan Xam.



