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Bel Hg—Kontakten 50 4'70 % hoher, d h., 1 Ofen 1n Hoiten-kann bel Th—Kontakt
l 000 m3, be1 Mg—Kontakt 1500 -—1700 Nm3 durchsetzen (einzelne Th~Kbntakte ?

.,ml t Co (Th o -Kontakt) glbt 345 t Primarproduht flussig/Laufzeit
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F aosxnkt. nie weit, mann nocn nlcht angegeben werden. -
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:Pasaiersi'eb jdex- Stau‘o~

= 1j"mm) vird vor d.em zweiten Auawaschen U dar Laisdhe gegeben.r Die™
..!.'.';i_.., .'Staubrdcki‘ulpr wirkt sich gﬁnatig aua, da dadnrch die Komfeinheit

: ”f» 50 ,% sind Gro‘bas. -Das Grobe wird nﬁch' Verlasaen des Pasaie,rsiebes
\wieder mit ins Bechamrk zugegeben. e e

,, Die Regeneration ertolgt 1n dar Fauptaache mgen der Vemnreinigpngan"
"_"und nicht wegen dos gara.fﬁnge Elten:. "r Kontak’cq, der nach einéi .
",__:__._Lau.fzeit von 4 5 Honaten bei Iu.aohkontakten otma 50 umi bai e

sich der Paratfingehalt bis aur etwa 25 - 30 5, ’thxrch Beha.ndlung mit g
hasaemtaff (ay,f etwa—1 -2 %) e:miadrigon. Der Mischkontakt mit etwa
3_0 E3 Pararfingehalt vird direkt in die Kataiysa.torfabnk gegeban. .
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Dle Vsrluste durch Kleselsur und dle ausfallenden Schlhmme sxnd prakﬂ
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Du die Drucks;ntheae u‘berraschenderweise keine wesentlich gestelgerten Ofen-_
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"-‘z jonim: Sauerstof;t‘strom in oxydischer'Form erhalten werden, erfullt (Schuttga— =

':;-wicht 2 kg/ther) e

-. 20 -



25 g Gaso’I’(C c-)
61 g Ben«in ba.s 200 sied*“d

52 € B1- und feste Kohlenwasserstoffe E
~ﬂber—20&~siedand L

9 g Alkohole »j;;;f--*
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aus 2. oot 0 werden nach o 1 Stufa 1 25 m3 Endgas erhalten etwa
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"‘*_ﬂem mgenerieren des Kontaktes im Oferi \mrde ) ket chiedge—
*’*«' ﬂen bmschen der asserstoffbehandlung b91 Temperaturen von 200 - 400 und ;ij«'--

e
emr Iqlolextrﬁfion bei 125 "o Nach der Xylolextraktion scheint den Kontakt

_;‘V:.e schneller anguspri‘_ Aen. als bei der Wasserstoffbepandlung.

o o uochnischen Klelnversuche wurden zunachst in Plattenofen der ubncﬁa*n
z._.smnon d::uc_lg_lg_g_(_nmd 500, 1. Kcmtakt) und ‘anter. Drick (rund 150 1 Konta.kt)
\r“*"“ gefuhrt.,-. 7ahrend *der dzucklose Ofen dle Erwartungen er.t‘ullte, ist die L ,
”am:ra'atﬁra‘oleltung des Druckofens durchaas unbefnedzgend, so daB bei Drdcken;_';f

'::L.; A = 5 at»dle Tempe,raturen in einzalnen H"ohen der Kontaktschicpten bel nor—'

_.._. By :Balastung berelts du:c‘chgeheno In der Hauptsache wurden die Versuche-




noch nlcht errelcht haben., Derl gesa;mta Kontaktraum {ur eine bestimmte Benz
prodixktien und damit die Anlagekosten der Syntheseanlage werden umso klemer
, und bllllger, iy groBer das ‘Produkt’ ‘aus- Raumgeschwinaigkeit u.n& Ausbeute, d .
~ -"e-hohor—die—-l(onfék%sohmht—is-ﬁ-uhd-_je_gmoﬁer—dle_ﬂaschwi.ndlgkenen_
"ffasSung gekommen, da.ﬂ es ‘tlulliger"'

uber dem Kon‘takt smd._ »Jlr sind—zu “de
sein m.rd, bel *leicher Synthesegasausnutzung eme wesenthch groBere Anzahl ]
S von Stu.fen vorzusehen und mit ﬁnesenth?grdBeren Gasgeqchwmdlgkeiten durch '
' T a" .' {e-opti tufem&hl«—mi—tu-Zwimh'v 'f ‘ ir.die ’,
~‘hohe::‘ siedenden Anteile durfte vorausslchtlich bei.4“ a-fﬁ-stufen liegen, Jau w“

ach z(ontekt bt e







::;-BedienungSfehler. 1O Lemperaturdifferenz slnd erwﬁnscht,‘es konnen aber auch
'5420 sein, 30 w&ren auch noch mogllch 'aber dann wurden die kalteren ;eile desz
Kontaktes schlecht arbaiten und die heiBen bereits auf Cﬁz*‘lh;ﬁ‘  S

el t.
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20 at ist ein Optimum,bei geringeren Drucken zu wenig Leistung und zu wen&g )

L; Gasumset"ung, be1 hoheren Drucken werden zuvie1 sauerstoffhaltige Produkte“ge-ﬁ
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'QfProdukte $ bel 200 enthalten die Produkté; Sauerstoff in Form von
@3sauerstoffhaltlgeanrodukten. Olefingehalt ist eehr hoch ¢ 80 A fdr alle Pro—- 
'*fdukte, etwa gleich o

"allen Produkten.
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‘Go’ Th0,-Kentakte

“Vﬁfﬁuché*zvtschen-oﬁ%—Kxaseigur—bis~%aﬁ%—Go—und-&8—o—K1eaelgun-ezgahen,_daﬂ__
”emperatur “und. eine optimale

jeder einzelne atalysator durch- eine optimalefm
‘, 'Rp]nstunn c-harakterisiert wbr, ZGBO 1 -1 Teile Klesalgur/Teil Co: (Letall)
1304 160 cem rmsbeute/mn Die Katalysatoren mit 50 5. Kieselgur hatten dabei

dle llacnsten hurven.f
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halter, man v;rsuchte Oxalsaurer Leider tre 8
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'Siédeendg dér ganzen Produkte Wer ZOQ_. Diesqz; Kontakt ist. 8ehr empfindlich -
gen'en Voranderunge'l der Al Meng«a. Optimal_' 1 I 'd,jf_,gefur['(denu Bei 6 % A12‘03"
i‘iel d1e Ausbeu..e berei .,s anf 60 ocme Co: Iun aui‘ Tonerde m1t 20°% Iun_b_bezo
B auf Co ( etall} +2 ra Tone:nde (a.ls O:qrd) ergaFén die ublichen Ausbeutena l
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Ferner Wurden“Versuche gemach um den Einfluﬁ




L:.ne Berechnunrr der Kellogg ergibt, daB das Ftscher-Yerfahren in USA_wirt- :
scha.ftlich ist unter folgenden Bedingungén z :

.J.a;

‘“nmmgeschwindigkel—t 4f Liter stundllch/g Co, Ausbeute 100 ccm/m‘n3 é0+232 nd
"600*t"Pri"mhrprodukt‘ft‘Co—vor-der‘vﬁlri‘gen"{egema‘bion*des-Kmtaktes—-—'
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ikl dng-guges—

ﬁf&éﬁéﬁiﬁf wwi4fp Kohlenoxyd, hergestellt werden,’wobei der Methangehalt sicherf

' ‘Trotz Sauerstoffzusatz wﬁhrend der Gaseperiode und_

‘*beiden COWpern konnte RuBbildung nicht ganz vexmieden werden;~hs muBte” e
Dauerbetrieb mit 500 -1, 000 mg RuB/Nm erzeugtes dassergas gerechnet werden.
Die kuBbildung machte fur den.Cowperbetrieb keinerlei Schwierigkeiten. Der ‘
RuB verhindérte—jedoch, daB da ilm GOWper erzeugte Gas noch heiB unmittelbar'

“'dé'x'ﬁ"K’d’thaktwas*'ér’st'o‘ff—zuga‘ﬂhrt"werden-kom‘be-.—-r}s ..a.r—cme-Kim%une-und—Zwi——

: schen.alniguhg des RuBes n twendig, um den Kontakt der CO-Konvertierung vor

1 Nm3 Ty-Gas & 0,1 = 5, 15 Nm3 Sauerstoff +2,3,% 2,5 k8" I)s:mpf + 1800 - 12000, VE "

Heizgas ergaben 3 3 - 3,5 m Nassergas. Die Durchqatzlelstung des Cowpers war

700 ._1000 Nm3 Jaeeergae/m Gesamtschacht (beide Schachte zusammenggarechnet)
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,2—1,4ﬁ ‘ 16,% 52300283-30.4?

Die Gleichgewichtsverhb.ltniase zwischen Kohlenoxyd—and Yasaerstoll wurden bel
niederen Temperaturen bei .veitem nicht erreicht. Be:. 980 geht der Kohlensb.u—

ll\«-—~

regeha.lt auf 4 V3 z‘uruck.‘ :

v

“Kéﬁ“crg‘g*ha‘t—eme .,rhebung gemacht, wieviel‘ CHA in USA zur Verfilrung steht t

mindestens 5 OOO 000 000 KublkfuB CH tb,glich - rund. 6 000 OOO m3 stdndlich
ste‘]en 2. Zt.,v in Amerika. zur Verfugung f‘dr neu.. L mrtschaftliche Ve;‘wendunu
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"Hefr DriPier und Mr.Keitn fassen den Drfahrungssusteusch und die Weiterarbeit

-rrtamms kann niuh voJ: unde Februar ei'wa.rtdat werdan.
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' Kellogg hat eine urhe’oung gemacht, wieviel GH in USA _zar Verfd@mg steht 5.

*:stehaglz,Ztg:in'Amerika zurEVQrfnggpg £ur,ngub_:v_wirtsghaftliche Yerwendunu.:;




Abschlus n
025, PLE./1000:WE) o




=€Las§.§rg§s.aus_CHﬁ:¥1_ _
*-*(Dr.Langen—v.dialk*—Shell)_u

Seit 929/ 30 wn'd Ne.turge.s in Ca.lifornlen"'in\penodisch beheizten umze;cow-—

Z"Querschnitt 30; m Ly 2 :i. ‘
1 in ReserVe. BT BRI




Ubersohubgas 1
aus.Linde

A /




;*barkeit der—Steine aren~5 _ahre—garantiertv
—~neuart. ---- Temperatur oben 4100%; “Mitte- 1130 PR

'-:_._»;15 m’/a(in. Abgas (034 + Nz)
3 . ‘.. ‘ " v.-. Luft '.

Spulen . ~»»~-2 0 ,"I.-"'A :

Gaaerzeugun°:11 5

Spﬁlenl“

e e F 3ot T
'Ansbrenne‘rrt“"f"ﬁ“p EE S SR £ 76 & R

9‘3§-f;






‘39



-:;gramms kann nicht vor. Lnd »,,.‘Februm:u enva:ctet uve:cden.






