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setsivbntags 5. 57 10402294

lex. -Anlo

Eingebraoht

oﬁrude | 590,0*
‘ xse O 62 00""' "ew.ﬁ
S::'_
Asohc A
Feucht:lgkeit 230,
unterer Heizwert 5660 Ka:l./kg A
Sanerstof? wgerechnet aut 100 % 0, 1edsoo"nm :
2,5 atil Dampf- ; 365 1 R 1
Dinnwesser von Entphenolung | -\432_,.0'_'1’:13;,
Sohmutzwasser" = " 112,0 ‘0
Speisewasser fir Abhitﬂekeeeal '5'50“,0 %
'Almgebraoht: 4
Rohrwassergas 743100,0 nm5
Analyses 00, 23,1 Vel.$
co 29,1 "
Hy 442
"0 + Ha 753 - "
°H4" N .77 "
Nz ) 1053 "
- 8 e I

: mg s/nm als H,8 "16760.0 mg/nm
unterer Heizwert 1978 Kal/kg

Multiklonetaub 272,0 t
Analxse 0 54,01 Geweh
H ,0.89 "
Asche 45,10 "

‘Peucktigkeit 0,0 * "
unterer Helzwert 5140 Kal/Kg

- 2_9-



Je 1000 nm3 Rohwassergas

22295

2
"Anche 24.0 +t
Analyses _d 25 .8 Gew.f
Asoho ~74.2 "
nntoror Eo:lswert 2090 m/kg
nag__halugu Vasger 15900,0
ans Lbhitn euel
'*1a atii Da.mpr 531,0 ¢
snez’i’ﬁaone‘ zamo'n“ ‘fﬁr ‘conerato'ren‘
- ;|e m’ Rohnslorga
Grude . 0,794 . kg/m
Sauverstoff 0,243. 1 /nm
2,5 atil Dampf 0,491 kg/nm3'
Maltiklonsiaub 0,356 kg/nm
Asche 4 0,032 kg/nm
, 18 atii Dampf aus Abhitzekessel 0,714 kg/mn
je nw’ 00 + E, | X
Grude 1,083 ks/nn
Sauerstoff 0,331 mm /mn
2.5 atil Dempf 0,670 kg/nm
. Multiklonstaud 0,499 kg/mm’
Asche 0,044 g/rm’
18 atil Dampf aue Abhitaekessel 0,974 kg/mm’
Enersien. - v e e s rem e e o e e e
2.5 atil Da.mpf 439,0 ¢
davons
an’ Generatore 365,1 ¢
~ Je 1000 nm Rohwaseergae 0,491 ’c/lOOOnn?
an Apparateheizung 73,9 %
Stron , 42700 i
e 1000 nm’ Rohwassergas 57,5 kWL
J 8 kW80 um )
Rilckicithlwasser 19900 m3
Jje- 1000 nm Rohwaaaergae 26,8 mBAOOOnQ
Ealtwasser 1742 n’

2.3 m 4000am’
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Botrie'bstagz 15. 3. 1944\

fassorgasentsohwefolung:

a) Vorentschwefelung

’liﬁgebhoht:ﬂﬁ (

' Sohwetel ‘in Rohwassergas. 13,55 ¢
Ausgebracht
Sohworel 1m Waseergaa halbrein 4.81 %
Auswaaohung 64 5 %
HS Abtreibegae ‘8370, -

Analxse JHpS 42,5 Vol% -
0 5.5 M

' aam Sohwq:,fel 4T3 b
Hilfastoffes
Alkazidfrischlaunge 0,280 -
Unlaufleuge
Energien: 2,5 atil Dampf 58,8

Rilckkiihlwasser 58,0 m
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1b) !Erockenentsohwefelung

Ei_gg ng e'bra.cht“.

Waasergae halhrein - "892'_2;000-"ﬁm59'i
Analxse 002 23,3 Vol.k:
.}‘cném' .
mgS/nm3 als H?_S 6020 0 mg/nm
Sauerstoffzusatz 4110 mn3
2, 5 a.tu Dampfzusatz ,45 t
Kondensat = 645 m-
Ausgebracht:
Reinwassergas
Anslyse:" CO, 2344 Vol.%
- co 20.4
H2 4407 n
Cco + H2 T4.4 "
CH4+N2 2,3 "
02 0.2 ¢
Has : 0.002"
ngS/mm’ als HyS 24.0- mg/nm’
Reinigungsgrad S 99.6 %
Hilfsstoffe:
Gasreinlgungsmasse o 0 t
' Waésgrgehalt " 0 %
ausgebrauchte Masse 26.8 %

Schwefelgehalt : 45.25 %
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Kontaktgasalags

Eiggebraoht ,
Reinmasserggs

00 Ruckgaa

‘Aﬁalxset{in- :
; 3,770
9. 0.2
GH4£N2 22:2f;"
Kondensat an Verdunster
o Systeme
245 attl Dampf an Systeme

Ausgebracht::
' Kontaktgaa
Analyses CO, 39.9 Vol.%
co 3.9 "
H2 54\.4 fn
CH4+N2 1.8 "
Kontéktgas/quwertgas
CO-Umsetzungsgrad
Hilfsstoffe:
' Braunoxydkontakt
Energient
' Strom
Riickkiihlwasser .

;Kbnvertgaa

22300

Betriebatags 15. 3. 1944

192 000 nm?

52500 nm?

46,7 %
6145 t
325.0 %

1,275 no’/nmd
84.3 %
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Betriebstags 15. 3. 1944

Kbmpreesbren
m

Eingobrachtl 1i-3, Stufe

Kontaktgas im.Normalzuetand
1m Anaaugzustand
mittl. Anaaugdruck

Ausgebracht: 1.-5, Sture g

Kontaktgas komprimiert
Druok .

Eingebracht: 4.-6. Stufe
Kontaktgas halbrein
im Normalzustand
im Ansaugzustand
mnittl, Ansaugdruck
" Ansaugtemperatur

Ausgebrachtt 4.-6. Stufe

Rohwasseratoff
‘ Druck

Energlen:
- Strom
' ‘ je 1000 nm® Reinwasser-
' stoff

Rickkilhlwasser

je 1000 nm3 Reinwasser-
stoff

Ansaugtemperatur”

1.076 000 gu®,

127,82 “ate;

634 000 nm’

222 000 nm’

27.52 ata
4.3.%

634 000 nm?
297.02 4ata

232 000 kWh

403 kWh/1000nm
21 650 m?

37 wd/ 1000nm>



22303
;Betriebstagz 15. 3. 1944

Kontaktgas halbrein o 634 000 1
'Analxse 00, 1 17 Vol.%
co 6.4 ™
By . - 892 "
:CH4+Ha ' 2.7 .
derin nach 0, 10 550 o’
Avswaschung 97.5 %
7 Peltonkohlensdure
Analyse: CO, 95.% Vol.%
1 co 0.4 "
H2 3 .3.' [
00, in Peltonkohlensture 360 000 nm’
002 im entschaumten Waschwasser 48 800 nm
Waeschwasser je 1000 pm? - Kontaktgas 36 3 m / 3
Wassertemperatur 1000
Theoret.notwandiges Waschwasser " 3
- filr -gleiche-Auswaschung . . 33,3 1°/1000nd

Wascherwirkungsgrad : 91.7 %

Energiens
Strom 30 000 kWh
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Betriebstagt 15. 3. 1944

60 "~ Reinigung

‘Eingebracht. T o
- o ﬁdhwpéserétdff o 634,000j'nﬁ3
* Analyses GO, 1.7-Vol.%
-~ C0o 6.4 "
H, 89.2 "
GH4+N2 2.7 " '
.00 in Rohwasserstoff 40 300 nw’
Kreislanf B : 3
Cu~Lauge 2880 n
* je 1000 nm> Reinwasserstoff 520m3/1000n§
Ausgebrachti .
A Reinwasserstoff 576 000 nm3 _
Spez.Gewiocht 0.112 kg/nm3
Druck - 292 atil
Analyse: CO, 0:1§ Vol.%
co 0.30 *
_ H2 96.65 "
CH4+N2 2.87 " 5
darin CO 1 720 nm
. Auswaschung 95.7 %
CU-RUckgas
Analyse;: UOZ 16.9 vul %
co 67.0 "
HZ 1%.2 "
CH4+N2 1.3 0"
Luoxpmloni
Blo o B VLU kWl
2.5 atu Dawpt T7.6 %
je 1000 nm’ Relmwassersvort 0.13%% t/1000mﬁ3
Ruckkﬁhlwasaqr 1 360 m3
Hilfsstoflfes
Ammoniskwasser 40.6 kg

Abfallkupfer 11.3 "
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Betriebstagh - 15:3.1944

Tesrschleuderei
Bingebrachts -
Rohteer . 992,0 t
(vorwiegend angeliefert von A+S.W.Espenhain
und Bbhlen)
Analyses O 83,6 Gewed
H . ;0,6 "
8 0,4- A "
¥ 1,8 "
0 2,8 ., M
spez.Gewicht bei 50°C 0,944
Paraffin 18,8
Phenol . 7,6
Asphalt 352
Wasser 0,4
Staub 0,49
Ausgebrachts
Schleudertoor 978,0 ¢

Ebeuso Toexsfilterel, da koln moBbases’ Vexlusb. Aschegohalt 0,01 %

Energiens
2,9 atth - Dampf 256,0 ¢
Strem 15000 Kwh
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Eingebraoht
Einapritzu.ng (etwa. 90% Reinteer.

Kreislauf:

Augpgebraolits

Teerkemmern

| 10% Tolontsl) 1.025 . %
sz ¢ 2.8
s .1.98. N”
N 0.43 "
‘ 0 _ J.42 "
Spez.Gewicht bei 50° 0,931 ' t/m°
Siedebeginn - 93 %
Anteile bis 180 ‘0 6 Vol.%
" f 325 oc . 33 i
n C o350 % 52 t _
Phenol 6 Gew.%
Wasser 0.26 "
Staub 0.01 "
Asphalt 3 "
Frischgas 63,4 t
Eingpritzwassexr 147,3 %
Ausgangsgas 3.500 000 nm3
Spez.Gewicht 0,233 kg/n_m3 :
Prischgas 576 000 o
4.076 000  nm’
Kreislaufentspannungsgas 32 300 nm>
spez.Gewlcht 0,220 kg/nm
Bingangsgas + Kaltgas 4.04% 700 nm3
Waoserhal tlger Abstreifer 1160 %
darin: Blhepritzwasser 147.35 &
Reaktionswasser 56.5 %
wasserfreier Abstreifer, d.1. wasserhal-
tiger Abstreifer abzilgl. Einspritzwasser 956.2 t

Analyses

C
H
S

TF0
spez. %ewicht bei

20 “C

85073 Gew.%

13,88
0,05 [1]
075

0,819 t/m’



22309

::Bnhp“g'miggi nga.n”" ) :_ 55500 "7‘»'!1'!3
davomi Eg2 Gop 24400
7. Druok 159/50 ettt . " T
 Eg3 41200
Kreisleufentspannungsgas ) 32300 nn'
Verluste - 10,1 %
Analyse: E g 2 o
| Oy und hthere -0 Vol.%
05 0,85 "
6, - 0,85 "
0y 13,65 "
0o, 0 "
: % 2,07 ."
00 0,30 "
H, 14,37 "
5, 7,78 "
Spez.Gewicht 0,302 kg/nm3
Heizwert | 3278 Kal/mm’
Egl
Og uud hohese 5,32 Vol.p
¢y 8,01 °
0y 10,710 *
c, 6,29 "
oy 19,57 °
co,, 0 "
B8 19,05 °
co 0,26 "
H, 25,51 "
N, 5,50 "
Spes.Gewicht 1,204 kg/um’

-Helzwexrt. ~9516 ... m,nm;‘n‘
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SEinfinohe Zahlen der TeerkamMern
Je t Einspritzung:

‘Frisohgas 552 0 nm?/%
'Entspannunsugaee 64,0 /%
~unterer Wirmewert .460,5' . 1000Kal/t"
wEingangsgaa + Kaltges 3945,6 nm?/%v
Produktfaktoren

Einspritzung Je t Benzin + DieeelUl + :
Treibgaseinlagerung 1,391 t/+¢

Einapritzung Je ¢ Benzin + Dieseldl +
Treibgas + TTH-Riiokstand-Einlagerung 1,031 t/t

Einspritzung Je t wasserfreier Abstreifer 1,072 t/%

Energient
18 atil Dampf 0 ¢
2,5 " " 166.,2 ¢
Strom 129500 kWh
davon: fiir Vorheizer Teerkammern 41400 kWh
je t Binspritzung 40,4 kWh/t
Kaltwasser 0 m3

Riokkiihl wassexr 15200 m’
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Betriebatagl 15. 3. 1944 i

‘Abstreiferdestillation-

"-Eingebracht .
waaaerfreier 'Abstreifer 4000t

(Analyse B¢ Teerkammern )

fAusgebraoht

‘Benzin ’25'0‘,"5 t
‘spez.Gewlcht bei 15°C. 0, 754 t/nm’
Siedebeginn 42,0 %¢
‘8iedeende 182.0 °¢
- Dieseltl . 5 459,42
spez.Gewicht bei 15°C 0.858 t/mm
Siedebeginn 205 g
Siedeende 350 ¢
TTH-Rilckstand ' 284.4 %
spez.Gewicht bei 20°0 - 0.855 t/nm’
Destillationsgas 3210  nm’
‘ 5.7
Analyse: Cg und hdher 6.82 Vol.%
c, 17.32 "
Oy 21.56 "
c, 9.28 "
c, 7.36
002 0 "
5,5 27.08 "
co 0.12 "
H, 5.34 "
N, 5,12 "
spes.Gewicht 1.752 kg/!u.n
unterer Heizwert 14 825 Kal/nm
Phenolwasser ’ 25.8 %
Energien: 3
Helzgas 62 100 nm _
unterer Heizwert 3 364 Kal/nm3
Verbrennungswirgme - 209 000

Kal je t.Abstreifer 209 Eal/t

-21
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18 atil Damps EREES
250 " . 35,8 %
. Dampf je t Abstreifer. 0,038 t/%
Strom " 4 220 ki
Rilckkiihlwasser 8 790‘m3,
Kﬁltwaésér ' 0 ‘ m3'

Wasser je t Abstreifer 8,8 m3/t
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Blasegas
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Betr:l.ebangs 15, 3. 192424317

Lkasidaniege

nas Genan' 226.5 3/nm
c0O, Gehalt 9 "
Auage'bracht
Entspannungsges 45800 1mm° =
- 53:4 +
st Gehalt 1.3 g/mm’
EZS. Abtreibegas ' 883%0 nm’
H,8 Gehalt 1412.1 g/mn’
co, Gehalt 0 "
ﬁzs Auswasohung 99,4 %
HEilfestoffes |
Alkazidlauge M 0,012 ¢
Energiens
18 atii Dampf 25,8 ¢
2,5 " 29,0 ¢
‘Strom~ © 13900 kWh
Kaltwaase: 88,7 m3
Rickkiihlwasser 80,6 m’
b) fiir Armgas und Blasegas
Eingebrachts
Entspanmmgegae von Armgas 88200 m’ =
36,5 %
HES-Geharlt —14'r7-8/nn
Blasegas von Entphenolung ) 31,4 ¢
Blasegas von Begasungsanlage 53,6 t .

- 2



HyS Auswesohung Arngas 85,7
 Eilfestorfes
’ . 'Alkagidlauge Dik 0,280
Energiens
18 atil Dampf 12,9
2,5 " " 99,4
Strom 6400 -
Kaltwasser 88,7
Riokkilhlwasser 80,6
¢) fir Wasserges
Bingebrachts
HZS haltige Lauge 598
H,S Gehalt 8402,0 g/mm’
Ausgebrachts , .
» st Abtreibeges 8380
H,8 Gehalt 600,2 g/’

Energiens

enthalten in Energien vem Reichgas und Armges
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Betriebstag: 15. 3. 1944

Claus. - Anlage
. 0 . F

'Eingebraoht~
HZS Abtreibegase von Alkazidaﬁlage
HZS haltiges Gas von Entphenolung\
- Has zum Kessel

st Gehalt in nm*f“

S Gehalt in t

Relnwassergas

Speisewasser
Ausgebracht: .

Schwefel
Hilfsstoffes

Clausofenkontakt
Energiens

' 18 atii Dampf
Strom
Rilckkithlwasser

]
2,5 atii Dampf-Abgabe

Nachverbrennung

Bingebrachts:
Blasegas von Alkaaidanlage
Reinwassergas

Aupgebrachts

Schwofol 1w Abgas an Sdureschorustelu

Hilfsstoffe:

Nachverbrennungskontakt

237800 1’
11600 mn3-*
17 500
23,3 %
3 700 nm’
18,4 m
21,3
0 %
35,5 t
1420 kh
161 m’

445 %

49 800 nm5

3 690 nm3
v,8% b
0 %
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j :}:*TTQ‘DO‘o
k;i‘ﬁ, ifiiiji‘
T 1354 gp g 24008 199
14346 Wesobe 25656 | 13490 126;3 7agang’ sus
127,6 10,5 298,0 Bi=Wische

‘l: 452 102,0- 38440
| 122,0  385,0
250,0 20350
215,0 323,0
‘0’48 105’0 561;5
248,0 26440
169,0 17550
256,6 40Ty2
27791 176,4 164,0
217,2 1530  259,0
19950 /291’0 500,6
25?'0 ‘235’0' $235,0
191,0 333,0 305,0
262,0 112,8  160,0
254,0 288,0 219,0
258,6 121,0 271,0
“143,0 27690~ 37850
382,0 202,0 256,1
180,5 102,0 263,53
258,0 .=  256,0

4026,7 4T33,9 T931,9 664Ty1  612,2 121,23 5916,1 T536,5 3192,9




1944 TG ene DAeRALYL < Ersevgung dn &

-#ﬁqy;,ﬁ;pie ke . ., Novi . Dess

10, TASy2 ~ 52346 S68,2 46,3, 3ehyi
1. 563,% 496,5  269,0 55%,9 3482
e 51650 280,3  384,5 52046 7099 238,%

13, [ 484,3 392,8 365,2 578,2 165,0 17,5 2Thé

14, 430,4 589,9 483,4 6116 319,% 171,8

15. 376,9 49Ts3 54542  446,T 20,2 2,3 29154

16, 37848 5853,0 54,1  501,4 49,0 . . 240,7

17. 55453 613,7 504,41 6383 33,7 247,3

18, 42,0 541,6 283,2 .612,2 ‘ 1

19, 53799 33TV  322,2  658,8 ‘ 225,8  150,3
20, 494,6 4T1,1  459,7 672,3 ‘ 193,8  233,7

21, 350,9 603,8 458,94 55,9 107,9 35451
22, B80s3  692,5 89,6 13152 1 258,4
235, 442,8 551,71  546,0 ,8 26441

£, 668,2 59842  439,5 | 3 203,4
25. 618,9 5391  442,8 86,9 175,5
26, 549,7 495,9  455.8 25152 333,7
2743596 563,5. 54604 . 2,9 101,0  293,2
28, 446,2 €38,5 532,8 90,2 325,3
29, 326,4 623,2 5436 13597 32354

2 285,6
216,0

30, 385,2 = 47546 235,59
3. 430,2 - 56445 :
14442,3 14712,0 14868,4 11064,9 1981,6 792,2 235,9 57685,0 629944 341647
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9.
10.
1.
12,
13,
14,
15.
16.
1.
18,
19.
20.
21,
22.
23,
24.
25,
- 26.
27.
28.
29,
30.
31,

Tgliehs: Erzougung n ¥

_Behwin,
[ ——————rte

m.-om.
‘Jhﬂﬁir“ ‘Hhm#?: Jhnunr IBr:
81.0 \'1‘149’7‘
2&4.0; 32551
34440 - 28950
278,0. 28644 |
.“.‘zgs,o“ ‘ 512,0
29950 - 315,0
.;65,0 317,8
39850, 252,8
340,0 25946
413,0 214,4
325’0 308,2 -
405,0 25642
264,0 233,0
153,0 - 80
121,0 144,6
8650 10340
15754
195,0 283,0
146,5% 35849
7,0 T4y 1
453140 3485 3821,8 87442

1122323



1944 mg;oy.<nanmuzm;rz.u¢ung
gggf Januar robrunr Mirs _April  da
et 1961 f-135' 14600 135, -
Cae 202,10 15Ty1 199,87 106,0 =
3. 152,2 - 176,8° 13492  103,4 60,3
L4 112,01 1190,3 182,210, 94,9
5 . 105,2 224, 64,00 14Ty4 14650
6o 102,6 19559 68,3 15357 169,5
Te 133,5  180,3 132,86  144,1 111,7
8. 140,8 16246 65,5 149,6 154,2
9 15359 172,2 38,1  152,3 169,8
10e 172, 17344 73,5 152,4 13774
1. 166,3 173,7 11354 68,1 187,44
12. 200,8 158,85 66,8 w 70,9
13, 169! 19,0 32,3 - |
14. 167, - 7143 T4s2
- 45. 158,9 5840  149,2 10,9
16. 181,2  139,0 149,0 =
17. 198,53  155,1 153,01 =
18. 201,4 106,53 156,6 149,
19. 223,42 136,0 6593 15755
20. 204, 122,4 93,1 214,8
21. 204,9 93,0 167,0 195,
22. 128,6  109,9 163,2 49,2
23, 85,86  114,7 165,4 -
24. 90,2 15,0 158,7 -
25. 14,0 4,5 17,3 -
26. - 194,4 167,6 -
27. - 161,7 112,6 -
26. - 190,7 108,5 -
29. - 141,4 101,35 -
30. - - 108,5 -
31. 54,1 - 115,17 -
3916,2  3790,4 3694,3 22T4,9 1342,1
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54,4
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19,0
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21,7
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40,7
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- e7.
28.
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- 2949 - 16,3 28,4
51,8 19,0 = -
29,8 50,4 38,0
59,8 57,0 48,9 -
46,2 73,3 . 597 52,4

59,7 76,1 32,6 -
7046 73,3 8,4 19,7
58,8 68,2. 5156 65,4
50,6 51,6 62,5 6552
5750 . 70,6 27,2 65,1
652 54,4 Ts7 571
6749 57,0 594 6542
54,3 40,7 1950 70,6
49,0 51,6 4642 72,3
56.0 35,3 54,3 84,3
19,0 62,5 3206 65,2

304 65,2 = 84,2
h 6343 16,3 10,6
1445 - 161 81,8
65,2 - . 7650 ‘-
1059,0  1132,2 1231,8  1612,6 343,3



