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In der inlage sind Ihre Angaben ﬁber die verachiedenen Vasser=
gas-Verfahren zusammengestellt.

Pilr die Anlagekosten der ¥inklergnlage ohne Linde liegen bel
uns verschiedene Schitzungen vor, deren Unterschied wir uns noch
nicht erkliren konnen und zwar eine Schdtzung von Ihnen mit 7,6 Nilk
ugd eine Schitzung der Mineraltlbau mit 19,4 Mill. je fur 100 000
n?/h Wasserstoff, F

hadn dem TEA-Vortrag enteprochoender Vor trag von Hexraun Ur.Pler
wahrsgheinlich nochmals stattfindet, wobed die “assexstoffhersiel-
lung worsu-sichtlich etwas ausfithrlicher behandelt wird, wiren wir
Thren fiir weltere trginsungen dankbar,
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'1,) Q-Nassergas aus Koks im Drehrostgenerator,

Veibterverarbeitungs Entschwefelung, Kompression, Konvertisrung
gggg-gaachoo Kggpreeaion mo”’ atils 00- '

: : . ohe S . . N
‘Feben 80-85 % lnnwaeaersa; fallen 15-20% stickstofthultiges
VWassergas en, das als Hoisgas verwendet werden kann. e oba
Wasserstoff werden 1,55 obm gesamtwassergas benltigh, Davon sidd
0,31 otm stioketoffhaltig und fir Hoiszweols verwendbsr.

Pas Verfahren ist fiir griaste Anlagon geacigmet und gibt Wi
niedrigem Kokepreis billigen Wasserstoff.,

B8 wird angewerd et in Leuna, Scholven(Demag und Pintsch),
@elsenberg (Demag) , P¥lits, Bleohhammey, Welheim.

2.) @-Wassergas aus Grude, Trookenbraunkohls oder Steinkohd im
Winklergenerator nit Bauerut_off aus I-_inde-Anlageo

Weiterverarbeitung; Bntsohwefeliung, Kompression, Konvertierurg ,

ggg;gtiaoho, Eompression auf 325 ati, €0~

L

Je ahm Wasserstoff werden 1,36 cbm Gosamtwassergas bendtigs,
Das Verfahren st fiir grissto Anlagen geeignet.
VYorteils Verwend von kleinklrnigen Eremitoffon, dio ander~
weitig keinen Absats finden,
Bedingung; Die Bremnstoffe milssen bhillig sein wegen Lindeanlage .

Das Verfahren wird angewendet &n Lewra uné in den Brabagwerken
mit Brgunkqhh y 4n Japan ? nit Steinkohls.

3.) Pintsoh-niilobrand = Verfahren

Verarheitung von Brile tts.
Anwendwg in Wesseling,

4.) Waggerges aus Koks, Wasserstoff aus Mesgerschmitt-Wasserstoff-
Brzeugex,

Weltervemarbeitungs Wasseratdff; Sohwefelrsinigung, 00,-Reinigung
nit Kalky Wasserstoffkompression aff 325 atti
Jo obn Wasserstof £ werden 2,2 obm Gesamtwassergas banbsigt.

Das Verfahren kxommt nur fir kleins Anlagen bie etwa 2500 sbm/h
in Betraocht. .
Anwendung in Gendorf: 2600 obtm/Std. Wassergas.

$.) Spaltung von Bygas oder Koksxeigas uew., im Rohrenofen,
Welterverarbeitungs Peinentschwefelun )
: Kompressions €0,«Wisohe, Kompre:
325 atfl, QO~WHs8he,
Vorauasessurg s Niedriger Butangehalt
Das Verfahren ist fiir grosse Anlagen btrauchbar.
Anwendung in P8litz und Wesseling. :
Hachteil im Krifig) Spesialmatorial fir Spaltrohre. ~2-«
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60) Kokucuaumtm in Inhuonn nit miov:toﬂo

‘-Yo:r &.c Spdtm Entuhntol\m; don Guone

1”" rarbeisungs xolpuuion ‘Ronvertisrung oo ~Ntissho
e Rt ST
‘Pas Yexgahren it wegen: Russ n
bis: sum: xokgrouuo 51 Grom nm boiq lothung m1° mﬁ el

ne:Mengen X

g:t !o. .}‘uun; von tokeroamu bloiben oas 4 % atiohtott h

: | ]

‘Die: a’i des Otons suohuht duroh direkte Verbronnnn‘ otun

Seils des fases,
Vortoilt applrativ otwu bmigoro

70) Galcloxlom moh raindou

Vorhar xntsohnteluna und cg wllnobo

Yorteile. Die Gase stehen oinzoln sur Veitarverarbeitung sur
‘ Yo rﬂ!sung

8+) indesgweischachtofensVerfahren,
Hooh nicht in gr¥seeren MaBstad auaprobiert.

9.) Imrgi-Druokvergasung-fester Siennntotfe nit Sausrstoff.

Weiterverarbeitungs eoﬁ-waaonoo Konvertierung, 00 ~Wiaohe ,

ofipression aut 325 atil, CQ-Wdaohe.
Rachteils hohor Methangehalt,

Wit Steigerung de~ Druckes steigt Methan (starki) und Qoz-ﬂehalt
Wasseratoff und 005Gendt fallen,

1}00) mdier-hrzabrm 0
11.) Konpsra-'eﬂaﬁtén '

12.) Wasseratoff aus Elektrolyse. .

Nebaenproduk® Sauerstoff,
Bur iy kleinate Anlagen bei ganz niedrigem ¥tromprelo.



. Boolidruckversuchs
N 1 558 o

Betriebs-

Die Kosten b,ﬂstché,n sich nur auf dip"nsanrg’ﬁofabx‘ikg"

In der Wassergasfabrik wird a& Menge Wassergas erzeugt,

18.0kober 1942

nicht auf dis Weiterverarbeitwg .
die gur Herstell

von 1000

* obm Wasserstoff bezw, 100000 o Yasseratoff naoh der Kompression benStigt wird..
‘Yerfauren Boti'iebtkostén in der " |xosten fir Ausgangs - gekosten der Wassergas—:
: - ) : Wassergasfabrik fir 1000 stoff foprik 2 ir 100 000 obm/8%d.

otn H, drucklos nach ¥asseratoff, d ruckles nach
der KSmpression der Konpreseion ’

: RK RN
Nullwassergas aus Xoks im Dreh~ .
rostgenerator : 22, Kokst 23.- /2 94 200 00C.
Bullwassergas im Winkler- ‘ o ;o
Generator 29,- Xoks: 2%, B/t . 22 200 00U .-

0, 1t 1,9 Pfg/obm . | davin firs :
I Lindeanlage (16 000 00G.-~.
36500 obm/b
SR (U 02
pintsch-Rillebrands Wassergas R e | S e i 22700 0000
aus Sraunkohlebrikettis -
Wasserzs aus Koks, Wasserstoff 37,70 Kokss 23. ¥/t -
aus. nesseraehmittulasasrstoff- _
ergeuger , : ~ : .
Hygasepz_tung-in Rbhrenofen 22,80 'By%aat ﬁ\ﬂgﬁ%ﬂi? darin £ 16 250 000 .=
_ - ‘|entepr .Koker-igaspreis |- darin. e . 4.5 AR !
- ' 2,2 pfg/ebn 111313 ¢ 4250 .000.=)
: ’ - 18210
Kokereigassptung im Sachseofen 24, ~ Kokereigas: 22 Pfg/cbm darin fir 147000 QQ0.=
B ok agd S N gauerstoffs 1,9Bfg/ctn. | ILindeanls e( 4 500 000.~)
R S— . _— S . v12800am./§02..,._,
wasserstoff aus Elektrolyse . 93 : StronprelstT,4RLE/EMn 65000000
Weiterbehandelt un . TN
kompirimierts N
109,60 .




