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Wir dsnken Ihnen fur die Obersend dor Notis ¥om 16,.2.1943
mit den Ergebtnissen der mu den satz von Kobaltkontak?t
dwebhh Eisen in den Filgcher- « Auf Grund dieger Hotis und
Zkraw neusrer Uberlegungen haden wir den Bindruck gewonnen, dass es
be- Ihrer e nicht alleindareuf ankomms, einen Eisen-Xortaks su
erhialten dex v8 gleiche Eigsnschaften wie der Ruhrcheni e-
Xobaltkontakt has, und der kursfrist in 41s bestehenden Anle gsn
eingesetzt werden kanng Sie miichten elmehy dariber hinaus anch
ibex so0loche MUYglichkeiten und Versuohsarbeiten untoerrichte t werden,
bel denen Uberhaup® der Risarkatalysator anstelle des Kodaltkats-
lysators treten kamm, wodei den gich darsug ergebendon am arsarti-
gen Synthese-Bedingungen durch entaprechende apparative Verdinderun-
g u, dgl. Reshnung getragen werden kaun.

Soweit wir untarrichtet sind. scheiterte bis Jotst dexr Ersats
des Eobalte durch einen Rigaenkontakt daran, dass die Benzinsynthese. -
¥fen. in der Re temperatur durch die Waessexrdrusckseite auf etwa
220° begrens¥’ o Wir nohmen an, deas dies aush mkoh wie vor der
springende Punkt ist und es darsuf enkormt; einen Eisenkatalygator
gu verwenden, der auch am Schlusse seiner Produktionszeis diese
Tomperatur nisht wesentlioh iibergteigt. ¥ir bitten Sie, uns mitsm-
teilen, 8b diese Amnahme richtig ist vdsr ob auch Temperaturen wvon
etwa 240~ infrage kommen. .

Yon dex ¢ ausgehend, dass die Reaktionstemperatur nicht
wesentlioh Uber 220" liegen s0ll, berxrichjen wir Ihnen im der ~nlage
iber Versushe mit einem Eisen-Kupfer-Kontakt, die die Mitteilun.en
“dar Ruhrshemis und von Fheinpréuasen Uber ihre Arbeiten mit shan-
lichen Kontakten vielleiocht nochf erginzen kémnen. Um baidmdglichs
Erfahrungen in technischem H=fe zn gewinnen, sind wir bereis, in
dazu geeigneten Anlagen mit von uns hergestellten Kontakten Ver- .
suche in technis chem Ausmat durchazufiihren. Mit dexr Ruhrghemie habea
" wir bereits Verbindung aufgenommen. Wirmgleuben, dasgwir auf dis se
Heise am schnellsten zu einem: klaren technischen Ergebnis kommen.
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Tir Raden weiteriia Versushe mit andercn Kontak$-Xombimetionen
8.3, auf Bu;- eings Rigensinter-Xantaktcs, 4:r bei einey "‘{f:‘&
von oftwa 2407 sehxr guxt ardeitet und su eimen Produkt ntts §0
Faraffin fuihyt. Versuwshe xit selshen Esntakten b1 tieferen Tem
furen sind im Gange und wir wedden gegedenenfalle auf diese ) 3
m«:

Boi der dieser Kontakte ! 0ffen wirmehne weitgehmde
Inderungen der Syntheselfen augsukommen. Wie wir gohon #n wnseyem
Salireiden vom 10:.2,1943 exwihnten, gedea die gsnannten Eigen-Xon~
takte bei der Umaet er Vasser und nehr Kohlensiiure alg 4%
Kobaltkontakte, Vie wels o8 dsz fubau eirsv Kohlonallurewfischa be-
dingd, muss nooh gekXllyt werden,

helterhin 18t Ihnen bekannt. dass wir verschiedenartige Ver-
suche in fliissiger Fhase mit Kgtalysatorsn. auf Risentasis sewohl mis
fest angeoidneten wie mit feinverteiltem Katalysetor durthyefunrs
haben, Hier liefen erfolgreiche haldtechnische Versugshe iber lum~
gere Zeit mit 2-3 verschisdenen Anordnungen. Zuniichst will es
socheinen, als od solche Anordnungen grissere und dami* seitreaudende
Abiinderangen in den vorhandenen Anlagen bedingen. Wir haben daher
vyorliuxig auf Vorsahllige verzichtet. Sobald wir aber dioc bestehenden
Nitteldruckanlagen niher kemnen. lassen sich vielleioht Wege findem,
wie sich eine Umstellung durchftthren lisss. -

Bai der Dringlichkeit der Angelegenheit sind wir filber umere

Nittellungen hinaus Jjederszeis zu milndlichen Besprechungen bereit
und gehen Thren weiteren FNaohrichten entgegen.

Heil Eitler! .
I.G.PAREENINDUSTRIE AKTIENGESEL. SCHANT _
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In Susamenhang xit der en auch Synthasever-
fahren sur Ersetgung von Faraffin besxbeites, Bei den 198
lag also 44e¢ Aufgebe darin, einen Kontak$ su f£indcn, der in der
Hauptsaghe die Rsaktion der erung in Richtiung suf

hechsiedende Produkse (Paraffin ™ 320 n¥8, De oveim Gelingem eine
neus Anlege in Prage gekemmen wiixe, uoétcnnthdhamk:;&o
boreich auf der Wasserseite in Aussish® gevemaen waren, war fir die
Untersuoh dis Grenstemperatur fiy dDestslsnde Anlagen von untes-
seordneter Bedeutung. :

Es liegen aler auch Befundspur, die darauf hinweisen, dass s dei
gcwissen Kontaktkombdinatiensr niglich ist- die Temperaiux su ernie-
drigsn, vorliufig sllerdings noch auf XKosien einsr hohan Paraffine
erssugung. Diesen Beobashtungen mitsste im Sugsxnmenhang mi tmden vore
liegenden Pragenkomplex weiter nachgegangsn werden.

ntalkct:

Der am bdesten duichgearbeitete und in erstar Linde su beashtends
Eigsenkontak¢ wird auf dem PHllungawege erseugt und enthil 3 Xupfer
Kalium, MgO und Kieselgur (weiterhin als "Standardkontakt® bepeich-
net). Sedn Sehiittgewiehs betigh unyedusiert 0,42 Jro Tovae Kontaks
sind 60 kg Kupfer notwendig: Es wird Torteilhaft e - XKoragrtigse ven
2~4 mm angewandt. Seins Pestigkeis bertrifft die des Rubrechemie
Kobalikontaktes besrishtlich. Er wurde zeithor in kleinen Labordfen
gprurto Pernexr lief ein Viewstufemversush nit vier je Sr langen

senraohren, deren lichte Vel ca, 1%m betrug. Die AbLH- o«
Beaktiongwlirme .evfolgte durch QOlumlauf., Die eingebaute nge
belief sich Rohr auf 0,8 <1,0 Iiter unredusierten Konsakt. IZwmy

+Zelt wird weiterhin ein ca. 600 Ilter Kontakt fassender V-rsuchgofen
(Einzelrohre Durchmesseyr 15mm ohne Verdri#ingerrohre; Xithlwig: sieden~
des Wasser) ausprobiert, .

Reduitions , o .

Der Kontakt karm mi% Wasserstoff oder auch dem als Synthoaogae vor-
wendeten Wassergas im Ofen selbst reduziert werden (200-230 ‘{a Br.
komnt dabei nach etwa 5 Tegen auf volle Produktion. Es 169 se night
wie bisher nitig, die Kontakte von einer gzentralen Stelle mit einem -
besonde Gase zu redusieren, Man jann jedoch anch daren dGenken,

um die “roduktionskapazitiit dés Synths sesefens bvesser asuspnutzen,
dea Kontakt vorhe» in einem getrennten-Reduktionscfen vorsureduziere
wodurch er schneller auf volle L:istung keormt. ’

Syntheseddingngen

Der Kontakt arbsitet am besten bei 12 atdl Druck und hiéher. Man keun
Jedoech such bei Drucken um 10 atit fahrsn. Man benutzt zZweckmiasig
ein Synthesegas, das gleiche Anteile CO und Wassersteff erthilt.

za 3909
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Bed einer VTierexten<Fakrwei $ einey Gesamtdelastung ven lftl
ol dieser Temperatuy odn Oolinsats
S AAERT T i,

als sur Seit vei um“hktu&.co kiunts man dsmis yreekme &“

g‘%t‘h:m’ 3‘ - 'o:ut kilmnte; od msn wosems-
li:h unter 220" kemmen sedsass nosh om' Tanparvetur-

reserve bleids, kamn sur Seis nioks gssa (™.
dene> von der hhnhnu gelisfertey 10 & lynthuo‘c
;8§2°nma_'” Samar, dass Secnnlics Mt siesce pearmRpent:
)
89rechnet werden kinmnte, - - I

Neusxiings gelang es im Iadorstoriumydursh andersgeartete Susitse
su ticfexen Synthesetemperaturen sw geslangesn., Dieser Tempere tur-
senkxung wurde, da sie auf Xosten der erstredten Panﬁtnmgm
&ing, wrl%m Beaghtung geschenkt. Einer weiteren Yerfol-
gang dieses es steht gber Bedarfsfalle nichts entgegen.

Tomperatur GO-Umsats stdl.Kent- '
in einer Belastung 3

. i Stufe
Fous kontekte ‘ 220 35 72081 1s
Stands-d-Konik ¢ . 22¢ 9 720:% 75

Dgs gisische, hinsishilich der Temperaturs und Ansteigen des
Gonafton an niedrigsiecdenden Prosamen. siih soi i g aisy des,
kontart, werm man ihm die Kisgelgurmenger erhtht und mit dem .
-Mgl~Genalt hsruntergeht, -evtl, bis sum vdlligen Wegfall des Mgl

Produkss - . .
Dag Charskteristische fir den Btandardkontaks ist dle Ersqugflg
eines verhfiliniemtipaig hohen Beiraggs ar hoghsiedenden Anteilen,
Es werden mitunter big 70% iber *Qo” Siedendes erhalten, Man kenn .
alss ¢’e Bynthese in ermster Linte als eine Paraffin-Synthese beseio
nen . T4 Cesamtprodukt setst sich wie folgs gusammeny . :
{Vie#ztufenvgrrahren-Yexsuch 677-680 < bei 230°C)
. =108 Banzin 2
~320 ttel8l 12 %
4502 ewaf Fin 19 %
- =450 Paratffin
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Hierdol muss ader noch ein Untsrechied erwiihng werden., Bei XKodaltkontakt
orhlillt man praktiisch keins ssmerstoffhalst und wonig ungesittigle
Yerbdindungen. Bei dem verlie, 1. nmha:rnu hat man dagegen Fund
108 Alkorolgshslt und einen % von 30 bis 335 ¥ La Gesamtanfsl)
Tie experimsntell festgestells s S0t Aleser B rastoff s Sy
ale 2 dsticn nicht, Bs ist guoh ansunshmen, 4ass im Bereioh
Gle Qualitht es Gles ais snftessercmgsmcapoente’ fus Ainde vird
) s 0les als ese amponen oxrwe

Ole etwas leiden. In der Bensinfraktion wird vermutlieh der Sauerstogf-
gehalt edbenfalls keine Produxtverschlachterung ergeden.

Ausbeutes h

Durch Verwendung des Vassergases ist die Ausdeuse etwas hrhths. Bei den

Ve wurde s.B. ein eynthetisches Gesgemiech(48,5% CO, 48,5% l?

1,3 Ry, 2% No) in 4 Stufen umgesetst und praktisch dabei 140 dis 160
Pr8duics b8i 250° erbalten ghas swischangeschaltete Absohseid

er Kohlensiure. Die feston und FIHasigen Produkte (Bensin, Mittelsl,

Paraffin, Vasser) wurdon jedoch nach jeder Stufe hersusgenommen.

swischenbehandlung; ¢ -
Hier’muss noch einmal euf die bereits in unserem Brief wom 10.2.4% exr-
withnte Tatsache hingewieasn werden, dass der Baunerstoffgehals des Gases
nicht, wie das beim Kobaltkontakt geschiehr§, praktisoh nur als Hy0 aus-
geschielen wird, sondern etwa sur Hilfte als 00, und sur anderen als

O in der Endprodukt erscheint. Geht man de von einem Gas COi1H =
171 aus, und wird es, wie bei dem Standardkontakt der Pall ist, in
diesen Verhilltnis umgesetst. so 1st des Restgas ochne weiteres wieder
synthesegerecht.

Bs hat eich weiterhin hersusgesetlls, dass der Standardkontakt verhiils-
nismiissig unempfindlich gegen iat. Es besteht also nooch dis Mig-
liohkeit, dass zan vielleicht e C0,~Wiische swischen den BStufen agus-
kommt. D.bei ist aber su bsachten, dafs bislang mit CO,~freiem Synthese.
- eingangs: © gefahren ist. Wie sich dies mit tochn:l.achoﬁ Yassergas ge-
staltht, . .ses der Versuch gseigen, o :

Aus dem Synthewe-Restgas hinter der letszsten Stufe braucht mmx die Kohlen:
sBure nicht entfernt su werden, Man kann es unmittelbar durch die vore-
handene A-Kohle-Anlage fahren, die leichten Kchlenwasserstoffe und dsa
Gasol weltgehend gewinnen und dann das Restgas verfeuern, .

Tebensdauer und Regeneration des Kontaktes

Der Standardkontakt konnte im Kleliaen 150 Tage gefahren werden, Dabei
ging seine Anfangsaktivitit (100%) auf etwa B0% surfick., Uber seins Le-
bensdauer im Grsseren und die Regenerierbarkeit im Ofen durch H,-Behani
lung oder Extraktion kann einstweiler noch keine bestimmte Aussage ge-

- macht werden. Jedoch diirften sich damilt die gleichen Vorteile wie fiir
den Co-Kontakt.herausholeh lassen. Bine Aufarbeitung des Katajsators
durch Lsen und UmfHllen bietet keine Schwierigkeit.

-Hle x8nnte die Unotell’n_ng’ auf Pe~Kontakt vor 81'511 gehen?

Bs wiirde mich unserer Ansicht nach empfshlen, den Elsenkatalysator su-
erst bel den Mitteldruck-Anlagen eingunsetzen und die hierdurch frei-
werdende Kobaltmenge zum EachschXiefien fiir die drucklosen Synthese-

Anlagen gu verwenden. Damit wHre auch deren’Kontakitbedarf fiir liéngers
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3e.% gesichert. Es iot wahrsoheinlich mniglich, bis dieoes Prodlea dringeny
, Guch einan drucklios arbdeitenden Rissnyontaks sussuarbde’ ten,

Die mun—aonunm.f und Regenssration kiinnte, da es @ich La einen

PRllungs-Xo1tukts handelt, wahrncheinlich ohne weiteres in der Anlage der

Ruhrcheale durchygefiihrt worden. Be kxiBante Jjedoch suach eine der teiden

Katorfabriken, Euhrochemie oder Schwarsheide, suf Rliseakontakt umgestells

werden,; wilhrend die andere weiterhin lobdtiontm verarbeitet.

Ratentschutps .
Uber das Verfahren mit dem geschilderten Kontakt laufen Patentannmeldungen
die unter dem folgenden Konnseichen eingereicht sind: -
I "9 608 1Vd/120 Verf.s.Herstellung fester Paraffinkohlenwasserstofs
1 v 050 IVd/120 VYerf.s.Uamsetsung von Kohlenoxyd und Wasserstoff
I /0 230 IVb/120 Verf.s.Umsetsung von Kohlenoxyd und VWasserstoff
I 72 407 1IVb/2%5b Verf.s.Reinigung von Kohlenoxyd-=Reduktionsproduiten

Es sind ferner mehrere Anmeldungen in Vorbsreitung.

¥eiterbearbejtung des Problemes

Eontektardbeit: v
Das njjchste Problem fiir die Kleinversuche ist, den Katalysator reprodu~
gierdbar auf niedrige Synthesetemperatur su brirgen-

grc.aversuchy , .
Un baldmlgiichst B~fahrungun in teohnischem MaBe zu gewinnun, wire es
swecknissig, Vers.uche in einer bestehenden technischen 4.tteldruok-Anlage
an anderer Stelle zu machen und einen von uns hergestellten Rontakt auch
in eiilem dortigen Versuchsofen betreiben lassen. .

-

- - ~_

Hachdem wir runmehr die Bachlage gesochildept haben, mBchten wir night
unterlassen, darauf aufmerksam su machen, dass wir durch erfolgte und
noch' drohende Einberufungen an der Weitervefolgung dieses Problems stz
gehindert werden, Wir sind sur Zeit dabei zu priifen, ob wird wch per-
sonelle Umstellung und dergl. in der Lage esind, die Kleinversucltie weiter-
gufehren vad den Grossversuch zu machen, Wir behalten uns vor, sul diese
Praze noch einmal zuriickzukommen, falls wir durch drohende Einsziehungen
80 groese Schwierigkeiten sehen, dass das Ergeinis der Untersuclungen in

Frags gestellt ist, v
'gez.Schmermann, gez.Wengel



