'hﬂd‘zett&@f&d’ium.Ant!efilcn.dii@ﬂﬂ!ﬁ “fhrte,
an -Innenrohran’ erfolgte,- Die Erschefnuigeh waren nur de- .
duroch gu erkliren, dess in den'Innenrohren- ein wesentlioch
hSherer Umsatz, verbunden mit stérkerexr Kraokung-und .erhhe.
-ter -Koksahsoheidung’ stattfand als In den.Aussenrohren. Die
Urasoche: dafiir war, wie bei- -den” Otenbundem, in“ungleioh -
miissigaer Produktbolastung- der ‘einzelnen. Rohre . einerseits -
oder -anderorseits in ungleiohmaasiger ohgasverteilung
auf die einzelnen Biindelrohre Zu suchen, Ausserden war be- .
obachtet worden; dass, der durch den Kontaktabrieb érzeug-
te Kontakteplitt in den I,nnan:co én angereichert war, whh- -
rend die Aussenrohre nahoztzfref von Splitt waren. Dieser |
Umstand fithrte auch dazu,ud”aas sioch die. Schiitzrohre der -
Innennchre stark mit Spilitt zZusetzten, wihrend die Schlitze
der RAugsenrohre frel waren ( Bild 3 ¢ ohlitzrohre mit waagh
rechten -Bohlitzon) _ :

|
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|

I

|

i

|

Bufnn -
gas austr¥l

!
(s |

Biid 5 Kontaktau R gvorrlchvung mit waagereohten
Schlitzen {< lte Ausfﬁhrung).‘ ; ,




v - clou Bohn lzchro,ginddk SR uhteren mm-ue a!.e
- 408 Ru.k%:m ‘vom: Xoubaks : nntg. ‘Die ) om
breiten-Bohlitse verstopiten sioh del: "4en. Innenrohren nit
_.to!.nl#:n:l t¢. bo'ben, sonﬂ Qg Gultrcn uncn
. mnm I;a..r M, s T - e RER
“In-Modellversid cn konnto nuoh&winan nmnn, du- de...,
splittreicherg Xontakt dor -lnnenroh¥e: mm “einen .
hbheren:8% dwoggn Dletot -u... a’ -p:,ncn-ue -
Kontakt,der:-sfah: im.-B obsofen:in “den. Aues
'mawm:craro ‘Innenrohro-konntp nur-oine um 3% ar&ns
re. M o strtmen-.als durdh die Aussenrohre. 'Onter
wenaung. ¢ nen ‘mit 8plitt versetzten Sohlitzrohres aus. oi-
‘nem-ansgebauten-Betriebsofon im Modellversuch Zeigto: sioh,
dass der Butangasiurchsatz: durolr die Inhenrohre infolge
des: grossen -Strémungswiderstandes des Splittversatzes -
nur ‘15% dds Durohsatzes durch die Aussenrphre detrigt.
"{ 4.P114: Kontakt- und Spiittverteilung auf die-16 Rohre
eines Biindels im urspriinglichen Betriebszxstand) Diese
ungleiohmiissige Vertellung des Kontaktsplittoes hat fole

gende Ursache! In dém schrigen Kontaktzulaufrohr von 4der
Verteilerapinne zum Blindelkopf setzt sioch der Splitt nach
unten adb und gelangt bevorzugt auf die Innenrohre, da das
Zulaufrohr fiber den Innenrohren endet. .




Eneo uhs ams 1ot 5.311& mm.t; “quroh

Qeny’: nbhmreirbm ol - ltauts 11& der untenliogende Splitt
coampungon bis gur. ll.ttd dos Bimdelk )fos_su rutsohon

} % uoq von am dlo!.ohﬂu!.s aut 110 Rohro U var-

=

. - - i 3 A

B;;g 2 Im Betrich vmendete Auaruhrung d.KontaktVertei-
lung. .o i -~

Binéh Vorschlag mit nooh besserem Er e‘bni&.zeigt das 6.
Bild. (\ it Siebanalyse des’ Kontaktes?’ ,
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3 mémhrungsform einer Kontaktverteilung mit 040 -
Si ebanalyse. e v ‘ '




Hiocxbel m Ay ‘lulmtendﬂ” e.kt

oine vollstind °9 dos .Bnun'*cr-
roiqht, -wie azo ?!‘ ‘and dol dor

vorhor gomoigton ( nn«ns uooh ?erinao Bplitte

hiutung. an _4don Bo: tnohn Bohrcn sachot

Mau?n; dos smurondea tontaktct:‘tp Butangudntrittu-

au’ Mu'ticcr xontnktvortoucr- VOrriohtunscn
1obsSfon whr immer nooh, jotzt abor in unrogol -~
nluigas ‘Anordnung, Splittversatz der Sohlitzrobro zu bo-—
obaohtcn gogonilber dar zuarst aurgetrotonon rogglnlui-
ora%npnms der Innonrobroe. Dio endgfltigo
-koun ¢ alpo nur im Austausdh dor. Bohlitirohre gogon” oino
gooignataero Gass ornohtuns osucht werdan. Es
wurde die Form .sines Tauohrohres g 1t, desson Ende zur
Verringering . aea: ouauatuttagosonwinugﬁou mit oinem -
> ‘gb ist. ( ‘7.Bi14: verdessarto-Kontakt-
stragvorriShtung). Nach Modollvarsuchon tritt ein Tan-
.zen das Kontaktes dgroh A4io Gapgtr¥mung und daduroh be- -
dingtas: mtreiuen. dent Produktgasweg bel gerado edbge—
:eaphnitteénem Tauchrohre bei der doppelton, dei Austfihrung
des Tauohrohxes mit Zaoken erst bel der-dreifachon Normal-
‘belastung ein., Diese Gasaustrittsvorrichtung ist .ohne
 8t8rung-seit Monaten in der Dchydrieranlage Louna “in Bo~
“tyieh. Mit dem Binbau der Kont erteilung und der Gas-
- austrittsstutzen an den Betricbsdekydriordfen ist eine
leiohmiissigo Butangasbelastung allexr Eflndelrohro gewidhr-
leistet. Nach dem Einsatz des aktivoren Dehydrierkontaktes
iy A=Butandchydrierung mit einer kilrzcren Laebensdauver mus
“im lautenden Betricb ein grdsscror Koptaktebrieb eingostellt
weorden;-unt dle zul#ssige Kontaktlebensdauor nicht zu liber-

3itdn. Diese Forderung kann “dadurch erfilt werdon,

. dagg der Kontakt im: Sonlﬁuslmeislaur mit Magochehsiebon von |
4 mm Weite an Stelle der frilher verwondeten Siebe von 2.mm -
Maschemweite ausgesiebt- wird. Infolge dieder Massnahme - .

- -anth#&lt der-Kontakt im- Dohydrierofen—Jjetzt -nur-noch-ge--
ringste-Mengan Splitt. Es muss.abér immer die l8glichkeit.
~oines 8en fritheren Verhdltnissen entsprechenden gréessoren
\Splittan‘tei,les in Ofen, 861 es durch Anwendung eines we-

. mger abricbfosten KonteEtes, sei es. durch Verléngerung
4P Kontaktslebensdawer, in Reohnung gesetzt werden. Die

: -Eeaprochmen y[asanahmen ‘zur Beseitigung-des unginbtigen -

+ BinTlusdes ungleichmiissiger Vérteilung des ‘Kontaktsplit—

.  tes .dlirfen daher durch die¢ Anwehdung von 4in.Sicben uwnd der’
daduroh-‘bedingtun Vescingerung des Splittenteils 1m Be= :
: trigbskonta'ct night als unn&tig oder ti'berholt buuxa'\htet
wor: ens : . : .

"




gug. 2, Im Betr:l e‘b neu ein:gebaute Kontakbanatrag--
v vmfalxtuns

Gleiohzeitig mit den’ Untersuohungen uber dig Kontaktvert’el—
lu wur Versuofze .zurgleichmigsigen: Verteilung: des Raugh«
; 1xizelnen Bﬁndelrohre ‘begonneas, AMich :bel ‘den koans
‘eggerten Betrie‘as&fen zéigte: a:oh ‘nooh. immer -

1e: S
ein hqrer Kokageha:ft aufdem Kontakt aus Inn ohren} 1etz-
_ terse’ wurden offensiohtlioch stérker beheist. als die AugSen. - -
.Zohrd. Durch Einbau von Rauchgas:verteilel‘aohﬂrzen in H¥he:des
”'ieren und unteéren Ringkenals zeigte sfoh nogh’ lceine Verbea“

ser(mg o | B.Bild' Rauohgasverteilersohﬁrze




Bd.lﬁ. 81 Buhdel mit Rauohgasverteileraohﬂrza.

Um zu exakten.Ergebnissen.zu kommen, wu::de en einem in Be-

trieb befindlichen Dehydriserofen ein Btindel mit Luft in Strd-
- mungsrichtung von unten nach oben gefahren; die Untprsohiede
- 1n’ I.urtauﬁtrittstempematurem am Bhndelkopr wurden semes-
_.a_an 9ma)f,_ _ S , , R .

|
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Dex rmmmrm bei Rohr 12 ist durch die dort
sitzende Th 1se verursacht. Die gemessenen Luft-~
temperaturen stellen das Abbild der:unterschiedliochen .
Beheizung -der -Biindelrohre dar, Naohdem hierdei bevorzug-
te Beheizung dex inneren Blirdelrohre eindeutig festgo~
-stellt war, wurde:empirisoh mit -der Verbesserung dos
vorliegenden Zustandes begonnen. Durch die Anbringung von
Analysenstutzen an den 16 Rohren eines Blindels konnte
.derUmsats.in 4den Rohrsn kontrolliert werden-und zeigte
im urspriingliolien Betriedbszustand Unterschiede v.. ic-
im Olefingehalt des Reaktionsgases { 10.Bild) und daie
gIeioche Vexrteilungsform wie bel der Temperatnrvertei.-
lung des mit Luft gefahrenen Versuchsblindels (Bild 9).
g?aagtizlgn& Aursbeute nach Stookanalyie zeigt das .
". " L i .
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Bild 10: Versuche zur Rauopg"asvei-téj.lung.(linlfs) _
Bild 11: _Veraudhe zur Ranchgasverteilung. (rechts)
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Mt der Ode o kaunte:dabet oino Auasieiohuns der
Rohre aur-'3. = gemossen worden., s orwies oioch ‘als un-
nitig,qle- cntanrcohlnaln 80b11tzabachirnunr§%ncuqh;cn dexr
_Vhwto lorgohlrxe des tnteren Ringkanaln vo Die
Augtithrung der Annl:nanacutzen zoigt dasn ;6.8116.

‘ i “~ 3
» -

Bi1d 16:Ana1ysehi§1tung an den 5undelronren.

Die'ﬂlmsatz- und Ansbeutebeetimmxmgen und die Oleﬁnanalysen
‘bei. den beschriebentn Versuchen wurien an einem Ofen durch.--
geflihrt,weloher hinsichtlyich der Kontaktverteilung bereits
verbessert war, also mlt Kontakiverteilung und den neuen
Gasaustrittaatutzen ausgeriistet war., Dio gemessenen 1
Differenz im ,0lefingelalt: .innerhalb .der 16 Rokre ohne Vex-~
Yesserung. der Reuchgasvertéilung miissen dabier friher: bei
zus&tzlioher_ungleioth351ger‘Prcduktbe;asuung ‘hoch.viel .
grigser gewesen sein, da slioh die Auswirkungen der beiden
ungiinstigen BEinfliisse von sch“leohter “«‘pllttnu.na Rauoh.&as—-
vérteilung. addiaren.

- -~ Bei ~der Durohfﬂhrung der .'t.},(sxsohr4 ebenen Ve“besserun.gen an sden
‘Dehydriertfen kam es .nioht allein darauf en, durch gleioh-
mﬁssigen Umsatz in allen Bundelroh;ren die Gesamtleistung.
des .Dehydrierofens en Umsatm und Aisbeute zu heben, sondern
"-auch besondérs. darauf, schidlicheUberhitzung und dadurch.
'bed:l,ngte vorzeitige Ali:erung des Kontaktes zu verhﬁten.

An einen umge‘banf:en Betrie‘bsofen waren 128 Analysenstut-—
, zex,x angebraoht wordenr die Messungen ergaben. durohsohnitt—‘ :
""lioh moch Diffeérenzen von etwa 4% .im Olefingehalt iInndrs- - .
helb-der 16 Rohre eines Biindels. 4in einem zZwelten- ‘Dehydri er~
. oren “warer weitsre ATBundel mit Ama"vmm F'"L'"“-.J..l ansgestattet' -




or
s.:l.w duuoi. :odooh id 'abaohtcn
1o3 Bliindoln. gloichnd g augoh=
410" gogunsolitigo Austnmso barkcitt
sowanneiatm.

U .A..

. z::g o mb Aor Botriobsaron dor Dohydrica.-anlago
naoh dan gosohudexton Gostiohtspunkton wurde auch 'der Aus-
tausoh 4or ‘Roh¥o von 56 mm Durochmessor,wio sio boi dor,
‘1-B§tnndohydrim vorwardot wurdan, gogon soloho mit .
?0 mm Durohmosaoct ﬁlonomon. Dioso Umstollung hat .sioh
hinsiochtlioh dexr Ml’b te nioht nachtoilig ausgowirkt;

boi dom gréssphen Rohrdurohmosser Jar dio MSgliohkoit oi-
nor Ausvoutovarsoilechtorung durch Wandiborhitzung in Ers
: 2i- zichaf, Dio Ufen mit P0er Rohron ermglichon abor
niodrigore Belastungen infolgo grdésseoren Roaktiorsraumes
Yei gleicham Durohsatz , was sioh auf don Umsatz giinstig
augwirkt. Mir die -~-n-~-Butandchydrierung war 700~faol®Kon -~
taktbolas‘bung gefordert gogeniiber 1000-faocher beim i-Butan.
Meohanisoche 8t¥rungen -sind an den erwoiterton Rohren eben-
falls niocht aufgetreten. Dor stérungsfreie Betrieb dor De-~
hydrierung wird naoh wie vor duroh die Abhorohkontrolle der
Stimmgebeln sichergestellt. Die mechanischen Verluste im .
Ofenbau eind gering und boetragen etwa 5% vei 12 - 15% meooha~
. nisochen Verlusten in der Gesamtanlage; sehr bewdhrt hat sioch
dér von der Betriebskontrolle.Leuna ocntwiokelte Butane
sohniiffelapparat, dessen Priifergcbnisse durch die in mehr-
monatliohen Abstiinden vorgenommene Flammonprobe im Ofcenhaus
Jedoamal béstitlgt wurden.-Die Massnahmen, welohe zur wei-
testgehenden Avdiolr!;ung des Ofenbaues gofuhrt haben, waren:
. Zusohwolésen aller heissen Flanschen, wolohe beil gowShnli- -
_ ohen Reparaturcn dder-bel Uberholung des Ofens nicht ge- -
188t werden mﬂssen, Anbringung eineor Bleoha‘bsohirmung am -
Ofenkopf; -um dichoissen Flanschen vor kalter Zugluft zu
sohlitzen; Anwondung. temreraturbestindiger Schrauben und.
die Temperatursanun.g beil der Normalbuhan-Dehydrierung.
- Die Laufzeiten der Dehydrierofen kénnton da'boi .bis.zu 250

. Tagen und da.rube;r: gesteligert werden. .
-_-Naoh der Umstellung von i-Butgn- auf n-Butan-Dehydri erung .

machté sich zundohsBt starker Olaenfall im Dehydriergas durch
Versetzungen des ergten ( kidltesten) Wirmoaustauschers st&---,

"~ rend bemerkbar. Wir" reinigen denselben- nunmehr in regeimis-

slgen Absténden von 4 - 6 Woochen durch-Auskochen mit Mittel— '
81 odex. AT-Rﬁokstand, wobel ‘sich Umghinge an den Austauschern-
- seh# bewidhrt haben, wetoche das Abstellen des Ofens wfhrend
der: Rainigungszeit von etwa 6 ~ 8. Stunden vermeiden. Das 01
£811t weiterhin teils am Koksfilter, teils am Gaskithler Je
‘nach seiniem Stedeverhalten an und.wird daort tﬁgiioh abge-
streift; eos iat stark aromatigoh uid verdankt seine Bildung :
offenbar . dexr Diansynthese zwis¢hen. einem Tell des anfallen= .
don Butadiens einerseits und Buty¥len  andarerscits.: und.an- L
schliessender Arematisiexun% im Dehydrierofen. Wir beabsioh-_
. .tigen, das am Gaskghlez anfallends 01 mit.einem Siedeba- - ~ -
- r’éidh xon 250. = ll-QG zum. Aushechen der Warmeaustg

L. en eno . H R = :

uscher zu ot




Mo..-_ana seit 3-Nonaten otillgologt) hiu-

0 U_un.s:-_m*=deu Sehleusen-haden sioh daduroch niocht

ostellt. Das Absteollon dw:‘mtmgebuu wurde er~
tvhtggh,emoim,tud erroiohte _u{e:atnucnxnns

in. 1 ox bel den im Raohtolgenm oni beschriebenen

Yorsuohen Rur Trooknung.- des Dohydrierkontaktes. T

Rinen wsiterem, Wwosentlichen Fortsohritt in der n-Butan-

gg&im ‘braohto dio Vortrooknung des ‘Dehydriorkon-
o8, -

Xs war durch frilhero Veriuoho bekannt, dass oin Wassor-
damplgehelt i Butangas von mehr als 5,1 vo1.2 ate Deby-
'gimns'nnsnnstig beeinfiusst. Dio laufendo analytisohe

erwachung dos n-Butans in der Dehydrierctyfe der AT-An-
lage crgab stete Werte von 0,03 - 0,05 Vol. Wasserdampft,
welohe somit wéit unter der genannten SchHédllochkeitsgron- -
ze-liegen. Es bestand aber nooh eine zweite Mdglichkeit,
dass Feuohtigkeit in Adas Dehydriergas gebracht wurde:

. Der hoohaktive Kontakt konnte an ‘edner Stelle sgeines )
Sohlegpireislaufes Wasser adsorbleren 'und auf diese Weise
in den Reaktiongofen einbringen. Aus den Ergebnissen der
durohgefithrten Wasserbestimmungen des Kontaktes gelangten
wir zu 4er wichtigen Rrkenntnis, dass der Kontakt im Re~
generationsofen durchsohnittlioh 0,7 Gow.% Wasser adsort?!-r!
Daraus errechnet sioch unter den Betriebsverhiltnissen der
Dehydrieranlege durch das vom Kontakt eingebraohte Wasser
ein Wasserdampfgehalt von etwa 0,25 Vol,% im Dehydrier-
gas, weloher damit weit ber dem -zuléissiien Feuohtigkeits -
gehalt von 0,1 Vol, % liegt. Den Feuohtigkeltagehalt des
Kontaktes in den verschiedenen StuPen seines Schlruskreis-
laufes zeigt das 17.Bilde -
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, Dcrjkokdboladene_Kbn%akﬁ“verzaast'daa;Dehydtinrozgn trooken .. .
.und nimmt. ausd den,'ese_zun.Resena:ationaoren;1ngnooh9rwerk :
‘Koino Youohtigkolt auf, da sein Adsorptionsyer .-
Koksbeladung .oohr stark vorringort-ist. -
erto Kontakt. veriisst den Regenorationsofen -
mit otwa 0,7 Gow.% WasseX Ani pimmt im Booherwork zusiitz-
1ioh nooh otwa 0,1 Geow. % Wassor auf. Die Wassbraufnahmo .
des Kontaktes im Rogonerationaofon ist bodingt durch oinen
Wasserdempfspiogel von 5 - & Vol.f.“im Wdlzgao .des Rogeno-
rationsofons, .woloher ‘slch duroh diroktds Zudbrounon von-.
Heolz -zur Aufroohterhaltung dor Rogonorationstemporatur
und ‘durch Verbronnumg dor Kohlenwasserstoffvorbindungen
- des Kokses, oinstollt. Dao. ligorptiohsvormdgen dos rogono=
rierten Kontaktos wird dedurch voransohaulicht, dass 4der
Feuohtigkeitsgchalt oiner Kontalctprodo naoch” 25~stiindigom
. Lagern an der Luft von 0,7 Gow.% auf 5,% Gew.% angestiognn

Bs musste oomit mbglich poin, boi Aupssheltung des ungfin-
stigen Einflusaes CoT Feuchtigkeit aur-dic Dehydrierung
duroh Vortrocknon des Kontektoo oino erheblioche Umsatz-~
steigerung bezw. Tenporetursonkung boi gloioh‘bleibendem
Umsetz zu erzielon. Eine Tomp eretursenkung bei der Dehy- -
arierung des n-Sutana musstc absr von grdsster Bedoutung- ,
werden. ~ Die vishorigen Betriobserfahrungel der AT-Anlage
-.‘Jrehma heben ntimiioh ergcben, dass der Sohwefel siureverbrauoh
"4», der Alkylierstufo von aer Dehydriertemperatur des n-Bu~
xans abhingig ist. Der Grund dafir ist die Entatehung stei~
gender Butadienmenge:l mit steigender Dehydriertemperatur

aus Gleiohgewiochtsgrinden. tusserdem musste sloch eine Tem-—
peratursenkung ginstig auf Adie Dahydrierausbeute auswir-
ken. Neben der Durchfihrung von Kieinversuchen zur Unter-
suchung der-Bedingungen; unter -welchen dle Trocknung des
Kontaktes teohnisch "ausgefiihrt werden kenn. war es erfor-—
derlich, den Einfluss der Kontaktvortrocknung auf den Um-—
satz bel der n-Butandehydrierung im-Betriebsofen zu unter-
suchen, wobel die Kontaksvertrocknung zundchst nur be~
helfsmissig durchgefiihrt werden konnte.. :

Zu diesem Zweck wurde Uiver den regeneriorten feuchten Kon-
takt in einem @er nicht in Betrieb beofindlichen Dehydriexr-
B8fen bel 500 = 5559 C, also uaterhalb der Dehydriertaempe-
ratur, 1000 m> Stiockstoff / h gefahren. Die Verweilzelt
des-Kontaktes im Trocknungsofen betrigt dabel 2 1/2 Stun-
 den. Die Fahrweias geht aus dem 18.Biid hervor ( Skizze) =
Angtelle der #iblichen Betriohpbeoherperiade, wobei mit dem °
Becherwerk I der rsg s..or.>ris Kontakt in den Dehydrierofen
und mit dem Becharwerk i n don

: R‘egenerationsofen gefahren wird, treten ac
~In der -ersten Feriode wird der ragenerierte Kontakt in den .
Trooknungsofen gofahron und der koksbeladene :Kontakt,wie -
tiblioh, aus dem Dehydrierofen in den Regenerationso'fen.'In«.-
der anschliezzenden zwelton Furliade wird dqr- getrocknete
Kontakt aus dem 21~o:»knungscfon mit Becherwark I durch eine

. . . - . | . Lt
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© " Die- Wadberaathahne’ de takt o
. - . konn-anch-nioht -verhindexrt werden

L
-?,*:/ .

’

)

.73 000 t mit 4 Gfen. - -

S

. “stufe.

v D .
- F -
e

. X8 _ s wonn-das. direkte Zus-
; brennen von Heizgas vermieden wird. 'Es stellt~sich gus -
-der Pouohtigkelt der zpur Koksverbrennung bendtigten.: -

luft -und aus deni Wasser, welches bei der Verdbrennung der -

‘wasgorstorfhaltigen. Koksanteila entsteht; immor noch ein
- Wesserdempfepiegel von etya 2,5 =3 Vol.5, im.WH -

- kreislaur des”Regenerationsofens ein; weloher ausreicht,

g:&d'a’arantm "Iz unerwinsohten "M38e mit Wasser zu be-
Duroch Zufahren grdsserer Mengen trookenen Stiokstoffs
konnte aber eine Senkung des Wasserdampfspiégels und .
deutliohe Verringerung der vom.Kontakt aufgenommenen
Wassermenge erzielt werden. - AT ’

fhahme: dos; Kontakt h,gﬁéié&@é@ptiéﬁo: g

¥,
-

Dié Auswirkung der beholfsmissigen Kontakttrooknung zeigt

pioh  auch deutlich in der GegenllberstelQlung zweier gut
vergleiohbarer Monatsbetrisbsergebnisse der AT~Anlage ’
Leuna. Gleich war in beiden Féllen-die Betriebszeit des

eingebauten Kontaktes, n#mlioch 4 Monate, die eingestell

te Kontaktlebensdauer mit 300 Stunden und der Umsatz in
der Dehydrierung mit etwa 20 %. Im ersten Fall, alter
"Betriebszustand, betrug die Produktion 2 700 t ( in _
31 Tagen) mit 5 Ofen, im zweiten Fall, mit umgebauten -
DehydrierSfen und behel famidssigei Kontakttrooknung,

Im elten Zustand iag die Dehydriertemperatur bei 580°C
bei 4 Stunden Kontektyverweilzeit, 3;5 % C auf dem Kone
takt und 40 % Sochwefolsiiureverbrauch in der Alkylier- -
Im zWeiten Fall lag die Dehydriertemperatur bol 550° C
.bei 8 Stunden Kontaktverweilzeit, 1;8 % C auf dem Kon-
takt und 22 - 23 %. Sohwefelsiureverbrauch in der nach- -
"gesochalteten Alkylierstufe. . . = "
Die. Dehydrierausbeute stieg.von 75 % auf &5 %, die

Ausbeute in Zer Gesambtanlage war naliezu ym 10 % ange- -

"stiegen., . R
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Bil& 21, Anordnung der Trennstelle "Gasweg/Kontaktweg"”

~ _.bei’'den Ausrihrungen Leuna und P31itz

y - Bel der endgliltigen Ausflihrung der
° ) Trennkemmer hat P81itz staté ‘der im
- - Bila dargestellten.geraden Prallplaw
- ten eine etwas geneigte Platte ein- -
gobaut,. Bei dieser Anprdnung wird:
derDruck der Kontaktstiule von der
-~ "Platte aufgenommen, -8 wird hierbel .
© also vermieden, dass der Druck der .
Kontaktstiule von dem- Kontakt big“zur;
Sohleuse selbst getragen werden. mugs,”

et
-

\

o>
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~+-  hiher snheden als bél der Lewnaer ‘Aup-:

Durol -das Bitlaston' der KonSaktsule . - -}
S011:4mp_Abflioscen.dos Kontaktes nech -
-oben;:-entgegen’ dom oigontiichen:-Kope. - -

- gak ‘yormioedon worden. Das adstil=
- -enle-Gas.muss: bol: der POlitner . U=
. nung-den.Kontakt doi: ovtl., Mitroissen -

. -

- S S s

3)In dem Kontakteéinlauf-wurden sohrdge: - .
Rinnen ‘eingedaut, Aaic aie Intmisohung -~
des Kontaktes im wosentliochen -'authoba?. :
4nordnung”siehe beigefiigte Abbilauig.(Bild 22) .

.4)Die Analysenstutzen aus Bisen wurden B

. -antgegen-der Anordnung Leuna unterhalb .
der Wasserkammern eingeftihrt.  Die -

Analysen von Leéuna und PSlitz sind

. 8leichartig., .. :

S)bie beiden Sohfirzen ( obere und untere)
zur gleiohmissigen Rauchgasverteilung
im Dehydrierofen wurden in P31itz noch
nicht eingebaut, da P5litz wegen des -
grossen Isobutan—~ Anfalles _seit Monaten
mit 4 Ofen fihrt und deshalb praktisoch
keine Umbauarbei*en vornehmen kann. .

- -Ausserdem hat P5litz wegen der gleiohe
miissigen “Rauchgasverteilung einige Ver-.

- suohe eingeleitet, lber dig abschliese
send noch nicht berichtet werden kann,
Soweit sioh PSlitz dazu entschliessen -

- wird, die Schilrzen einzubauen, 80ll .dles
bel der Umstellung von T 52 auf AT ge-
schehen. Die Umstellung in der. Destil-
lation Bedingt sowio so eine Abstellung .-
der gesamten Anlag\e Ur mehrere Tage. .. -

Diese-Fragen sind .zum grcssen Teil bei
fritheren Erfahrungsaustausch- Bespre--
ochungen durchgsarbeitet worden, :Dle *
von P8litz gewdhlie Anordnung der ‘Trenne-
kemmex. " Prdéduktgas / Kontakt™ hat prak-
tigoh gegeaniibar: der Leung-Ausfihrung: kefe.
ne ¥orteile, da bisher i’ Keinemr=Palle . -
_oin! nberrei;ss,,en;-aés_jKont,aktes‘ig'_ ‘oh’ Druok . .
.auf die Kontakbtsiiule oder. zu Hohe Gaé~ - ° '
géschwindigkeit Festgestellt werden- korhs -
~Yo. ° Auf-Befragon bestéitigen auch.die . . -
.. Herren won' Scholven, die die gleiohe . .. -
-, Ausfihrung wig Leuna haben, dass die.Form :
© . der Trennkammer ‘den praktischen Anforde- _ -

. Tungen “des: Betriébes genti P
e b . \'.‘“"‘ ".’,‘; ."':W
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erfahrungen n@n Ab; gza ein
=Abschoidexr -
batie Da Jedooh oai.ein Viertoljahr.
nach Inbetriebnahme der-Dehydrierung das.
“Anfallen von: unerwliinsochten HMpenteilen
: qufhirte; wurden-in Leuna lagnet-Abmhei-
: Cer nie eingebaut

Dr. Hittner: ‘Werdem - in I.euna he:lsse Flansohen im - L
to- .o" Dehydrior-orenhaus noch- abgeleuchtet?

Dr, Striitz teilt‘ dazu mit, dass durch das weit-
) ‘ Iehende Versohweisgen der heissen
-Fleansehverbindungen die Undichthoiten
Am Ofenhaus viel georinger goworden sind; ~
‘das Ableuchten mit I‘ackeln errolgt -nur
.- ab un;l zu.

%@@G.Pdser:’_ _ “Bei den- neuen Dehydrieranlagen Wesseling,.

- . . ¢ . Br#ix, Bshlen und Blechhammer wurde eine
- ‘ . _-Wollkommen neue. Flansohverbindung 286=
withlt, die alehr-beil gleichen Betriebs—
bedingungen bestens bewihrt hat. Uber
dén Vergleioh der beiden Flanschver-
.bindungsarten siehe beiliegendes Bild
( Bi1a 23).. .

Soholvena hatte ebenfalls bel den nioht
‘umgebauten Ufen Unterschiede im Umsatz
“In-den. e:lnzelnen Rohren bis “zu 5 %.
gemegsen. -

Wie ist aie VerBlung der Wﬁrmeaus'hau-
soher dei -der- Normalbutam— Dehydrierung
“Bu orklaren?
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In. -Boho].ven waxr- vorgeuhen, den Kon-
«takt-mit: !risoh- Isobutan anstelle von
-Stiokstors oIat ;

Q" g }
- ~denj Ada‘-die" I'.unohq Isobutenmengo flir
- d:g?xontakttrooknung nioht ameiohend

Dgs Kreislauf- Isobutan u’rd wahrsohein-
lioch nioht drocken genug sein. Leuna
wird sofort den Wassergehalt des Kreisg-
laut—Iso‘butans restst ellen. '

Dipl.-Ing.Fischer: Wird der Stidkstoff zur Kontekttrooknung

Dr.Stritz:

1n Leuna 1m Kreis]:aur gerahretn?

Vor].&ufig besteht wegen Mangels an. Ge—-
blésen hierzu keine Msgliohkeit. Hs ist-
. 'Jedoch vorgesehen, dass beim: endgiiltigen
Binbau.der Kontakttrookiung Kreislauf-
Stickstoff varwendet wird. Im {ibrigen
wird hieérzu dae Referat von Herrn
*,Obering. Keinke nﬁhere Auskunft ge‘ben.

.

-
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M ﬁpl.-!ng, xeinke, Oborinscniour.

Thame: Teohnische Durohrdhnmg der Kontakttrooknune
. beim. u-vmm. .

‘Die Vorverasuche habcn gezeigt, dass daz- Kcntakt in einez‘
neu zu erstellenden Apparatur getrocknet werden muss, -
¥ie Trocknungsbellingurgen sind: Behan2lung des Kontaktes
etwa 2 1/2 Stunden mit heissem Stickatoff: Feuohtigkeits.-
gehalt 0,65% H,0/Nm”, Temperatur S500° C, Die idealste
Anlage wiix ~-mit einem zentralen Trooknungsofen in
dem Regenerationsofenteil des Baues. ( Bild 1)

Vorh Bocherwerh

Newes Bechorwerk

| . -

Bilg 1: Zentrale Kontakttrocknung.

Der Ofen kénnte #hnlich konstruiert g6in, wie der jetzi-
.ge Regenerationsofen, Dies Verfahren empfiehlt sich niocht,.
da der Kontakt auf dem Woge vom Trccinungsofen zum Des
hydrierofen im Pendelbechorwerk aus der Luft wieder Feuch=
"tigkeit aufnimmt.  Jeder Dehydrierofen erhélt daffir einen
eligeéenen Troocknungsofen  -auf dem Platz, wo Jetzt das obere
Sieb fir den Dehydrierofen steht. ({ Bild 2)( siehezfolgen—
de Seite).  Der Ofen isg ein Sghaochtofen mit 1,8 m” In~
halt, der unter etwa 33° gegen ‘die Horizontale geneigt

" steht, so dass der Kontakt durch 43~ Jchwerkraft hinein- "~

und al)loh wieder herausléuft. ( Bild 3) (" slehe folgende -
Seite ' _ e LT




ehiofen

Anomnung des wenotmauf der ohearen

Ofenhausbihne,

S
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. B wird mit -~npﬁaqmmorr v 5oo° ¢ ‘bonchlokt .Raon
. Berechnungen,-die; 6!:1: :g8hy’ muverléssig sind, .
wird'die unt Minvuien-dauerm-undiedbenso
%anf 9.4l ro&nrl‘!ophvmb mﬁ ntas ~An einem Diogrercm : 3
B 1’.2 4) wird erl¥ptert 1s. dor. Xontakt. olch . Bohiofi- |

. tenwelse:so: 3 dase-ans. dur “Bintrivboselto:-don.

. 8tickstoffs Mxoptakl. e auf '.l‘rcoken‘;»mm*nr .:n}

;<als auf der Austritioselites ] .

LN

[ qQr y @8 Qe

o Sch
Krdphdbtmmgppratur

2} e o

Biig ll-- men;perraturverlauf im Kontakt bveoim Trccknen.

Anhatrd einiger ZAhlen"wiri nachgewiesen, dass eine satra-
le Aufhelzumg-ind Trookenanlage flir den Stickstoff 1n doen
Anlagekosten billiger igt als dezseLl.o™fe" =.' = '-?-gen fur
jeden Ofen-:Da bei zentTraler Trocknung sioh die B suien
Kreisl#iufe der einzelnen Ofen tbexdecken, betright der Ge-

. samtstiokstorr<Kreislauf Yei 5 Ofen nur dag-Dreirfache des
Maximalbedarfes eines Ofens ., { Biid'5} : ,
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atiren- cea.suokstprra» Hintei dqr Trooken-~
undiin der Austrittsuammelleitupg bei
Ofenbatrieb. -

. . qrvn = p - L, -

Der W Bsea.'geﬁa.lt des rovotiten 'I.‘roolmungsstiokstortes h.in- .
ter den Prookéndfen wird otwe 3,4 betragen. -Bs- wer—-
g.;gdfg%geade -&gliohkeitd!! dexr Stickstorfbrookmmg ‘be-

oLt : Lo
1.) ‘Die-mit si‘iigagal w12 éatin irfrage kommen,

4 Bel
schreﬂmng‘dfeseg Anlhgens&hemas (“Bi1d 7) wird der .Anf-
héiz- und: Kﬁhlﬁorgang des Wmmhmu&&t.

Atokt-Trockengmioge mét Silica-Gel-Anfage. T

frds n,a/.»l
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‘Die Kﬂmung bis auf -1o° ke.nn entweder -, .
a) nur mittds Warmeaustaurzch _erfolgen; ..-oder::
) mittels Wirmeaustawsdh un.'L Ammoniakk&lte‘ :

Die MSglichkelt unter b} eri‘enie:;t etwas &eré:te aber ére:
heblich wen*ger Eisen. -

Die Zahlen in rx.nden Klammarn auf B:’le 8 3inc1 ﬁie Ausq
tausohf‘i dohen untver Be*duksiohtigung des Artauens dor=

gelven, die in eokigen. Klammern - ate un'l:er or{:fa;l der:”
: Ammoniakkdlte; - \ , :

2Dl T4 ef!g(ihlung auf’ ,.300 erfclgt zwhokmﬁséig mit sie‘len-..
dem Pripen; -ias wohnl auf allen A‘I‘-rWéz;lcen ﬂnssig vpr— '
handen Qs"t mird.

=t




- 16 B.belluh(n. J
_8ch toTri\Q_ ‘
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3% 1%

Buchmuhew . Setrides
| ‘ .-an-#- &7 kw
59136 - & ° WO = o0

Bild ) 3= Ku"l"'ﬂ‘(" S_ ~treraniage mis szl'rook:nung duroh’.
) i Sohvwe *‘e.'.s?.%,.l_-:.

Biags 1ist am avssichtsssl ch.en_., da dis .’-Lnlagekosten niefrim_.
. gar sind als bei allen orferen. Je:r.f:ahren, nur wénlg konw-
zentrierte Sohwsiscladnrs ~ . stwa 15% der-Alkylat--Schwe-

- pelpdtize - hLerBtigr wird, dervex Aufkonzentration in ger
SehwoTel sdureaurarac tungealluge - P die Alkylierung im
allgemséeintn .f:m.‘.s zwsitzlichen Kosten beanspruchen . wird,

" und «isr SHisksiorf w. ebwa eine Zehnerautenz welter gos .
trooknet wird els Wo:l_ngt » Dig Verwendung :iér ver‘brauoh—-
ten A:.ky‘i gt-Sohwele . sdure igh Zwal. theoretisch m&gl:lch,
ater in &er. Praxis keum, da. ‘sie Teim Turshleiten:ven Ga-
gef’ erhebiiche Bengon JO a'hg:.’*ﬁa Die regenerier'l:e

96 %ige Alkylats Schwefelsture gibt auch. etwas SO a‘bh
.Gle Mernzs ist-jedcoh a7 gering, dass sich der S -Spie-
gel im welmatisksturf durch “Zugat e klelnar Men —‘.m..eehh\
sablokgcﬁ'f'i auf tgag‘bmf I"'. hq ‘Y‘LI‘.‘. _haLt—enJ_as.sen ¥ e




Obaring. Sthrker:

Obering.Keinke:

Dir.Dr.Gliesen:

Obering. Keinke:

g

Obering. rlEglzér:'

. Jedoch wviel geringer als

iann sind die Koistruktionen fur
&ie Kontgkttrooknung so wait ad-
geschlossen, dass 4ie Anlagetene
berctellt wu-a.en k¥nnen? -

Die Ofenzeichnung ist fertiggestellt,
die Zelohnungen fUr Wirmeaustauscher
und Spitzenvorheizar werden- in Kirze

" fertig. Die endgfiltige Konstruktion

des Schwefeélsiiure- Trooknungsturmes
kann erst festgelegt werden; wenn im
Betrieb Versuche ttber Sohwefelsfure-
trooknung durohgemhrt aind.. -

Kann der Stiockstoff aus dem 'I‘rooknunga-
turm S!iurenebel mitreissen?

Diese Frage kann nur durch Betriebs-
versuche gekldért werden.Unter Umstién~
den muss .ein Kalkturm hinter dem
Trocknungsturm vorgesehen werden, um
mitgerissene Siurenebel zu neutra-
lisieren. .Fost steht aber, dass
geringe SOo-Mengen -aus der Sohwefel~
sure ausgasen, Diese SO, ~Mengen sind
2be:l. der .
"Werbraucht~AT-Siure’, deshald kann
letztere auch nioht - rur den Trock =
nungsturm verwendet Warden. :

Da Versuohser&ebnisse tiber die Kone
tekttroocknung mit C05 noch nicht vor-
liegen, wird vorgeschlagen, derarti-

. go Versuche in Leuna durchzufiihren,

da bel einigen Werken, die AT-Anlagen '
erhalten, keine zusitzliochen Stiock-

‘stoffmengen’ zur Verfligung stehen’,

Falls die coa-Trocknu.ng nicht ange~:
wandt werden kann; miissten’ diese Werke
allé mit Butan trocknen;, Der Betriebs-.
ingenleur ‘wird bestimmt. in Jedem Fales'
le eine Trocknung mit Stickstoff oder
C05’ einer - solohen mit Butan vor-~ . -

ziehen.




°‘. = . n oo
sto!.lon sehr zu- ohen noigen, -Eesatz sohwions xn buohmen
" &st.und sohiliesslioh eind- Chromersparnis bei Neuanlagen-an- -

zustreben-war,-wurde-in- Laboratoriums-aund~‘89triobuvmnohm4—~

eingehend gepriift, wie weit sfoh Qie-obaggenanntén Materialien.
durch .Bisen-odar :renigatens nioarig prozontigo Lagierunsm -
wpetzen laallm. B

1.) w&s&.

Beaonders eingehend wurde 1aboratoriumsm§zsaig dag- Verhalteh
von Rigen gegentiber Iso~ und Normal-Buten studiert.-Hierzu
wurden entsprechendé Proben in ein Quarzrohr uingeh&ngt,. das
slch in einem elektrischan- Ofen befand, und Butan {bsrgelei-
tet. Verwendet wurden die uns zur Verfligung stehendem teoh-
nischen Butene mit etwa folgunder Zusamme:nsetzung- ‘.

_1-Butan n-Butan -

8,2,
81,8 .
0’0.4

% °5312. - 00 e

3

Da sowohl bet der Zersetzung des Butens zu Butylen wie. 'beim
restlosen Zerfall in Russ Wasserstoff frei wird, wurde das
A.usgangsgds duroh ein Analysengerft { Wﬁmeleitf&hrgkeits- :
ap:parat) gesohickt, das besonders empﬁ.ndlioh auf Wasser~--
stoff reagiert Das ‘Gordt gestattete nooh den Naohwei:s von
0,1 Vol % Butam 2ie zu Britylen "ehyari en:t s:[nd ocxer von

Y

-

v
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0,02 701.1‘ Buton, aio .in Ruca zertcnen -sind. Die Versuchy .
wuxdon im allgomein go dwuroh acs der Ofan Yol oinan
" Gapdnrsuzang von S 1ltr. Butnn/n 20° langsom bis auf 590
h.oohgshoelzt, wurdo, Dio Ormten:pmturen und 4io Wassorstolf ~
kongsentration registriorte oin Multithermograph, sodass nachw
trdglivh zu Jeder Temperatur der. wuueratortsohnlt im Auosnnso-
gas abgoloson worden konnto.

Die Varsuoho- wurd.on mit i.Butan 'bosonnen. Das Gaa strioh {ibor
oin Stllok verrostetos Eiscprohr, dessen Oberfliche 105 omc bo-
trug. Bei 500° trat die erste messbare ZorsetzZung dos Butans
oin, die'wit gunelimendar Temperatuy immer heftiger wurde,wis
s8ioh aupg dem Wassaorstoffgehalt im sgangsegas sohlioespen 11o083.
Boi 595° onthielt das Gas 15% Olefine und oa. 13% Wassarstoff.
Das Vorh#ltnis Olefine zu Wascerstoff glioch etwa 1 : 1, deutete
weniger auf-eine Russbildung als auf einoc roeine Dehydrierung

* hin. Das aupgebauto Rohr zeigte in der Tat kelherlei Russansatz.

/' Bei Normel-Butan trat ebenfalle keine Verrussung ein, dor Olefin~
%nd Wasserstorfgehalt lag Jedoch weeentlioh niedrige> als beim
‘-'Obu.,a.n.

Darauthin wurde das verrostete Eisenrohr dursh ein blankbeaohabn
tes orsetzt. Ein Untersohied konnte nicht beocbachtet werdaen.
.Seibvat- eine Verg-3sserung der Oberfldche des Eisens auf 600 om2 -
aes Rohrstﬁok war durchk 300 dinne verrostote Blsendarédh: ‘e

‘{ 0,5 mm # ) ersevzt - ©bdlieb ohne Binfluss.

Zum Sohluss wurdie des Gas durch das leere Quarzroh:r geleolfet,
Die Wasserstoffkonzentraticn war wieder dieselbe wie im l.Ver.-
suoh. Es handelte .sich als um eine rein thermische Dehydriesrung, _
die durch Eisen in keingr Weise katalytiseh beeinflusst wira.

- Selbst nach Tagen tret bel konsta.nt gehaltener Temperatur kein
L AvKlingen der Reaktion ein.

Mitunter konnte bei Temperaturen von 590 —~ 600 s sowahl tel.
Iso-- wie bol Wormalbuntan an Eisen ein gdnzlioh anderes Bild

- teobachtet werden. Ohne ersichtlichen Grund stieg die Wassor.:
-stoffkeonzeontration plstzlich sehr stark an, wihrend der Olefin-
gshalt schr stark absank. Boim Ausbau des Rohrstlickes zeigte
sich eine ~tarke Verrussung im Innern des Rohres.

. Der Russ wurde aus dem Rohr entfernt und fir sioh*erneu‘ bei

* 950 'der Einwirkung von Butan ausgeseétzt. Der. Russmachte sich
Aloht bemerktar, Bs trat weder eine stdrkere Dehydrierung nosh
eine weiltere Russbilidung ein. Eine Autokatalyse von seiten des
Russes scheint nicht vorzuliegen. Ob der freiwerdende Wasser =
ztotf jas Eisen aktiviert und. dieses aktivierte Eisen die Russ—
bildung rervkr_‘fr Rgihe) AXs ax;er*mentell noch niasht gepruft

- “‘OrdFﬁ a




nu namhr. aus dea dcr .mxu mb-nohniuh utrmt m.
warde wioedeor mit n-Butan” znleﬂhms du Jetst o=
dooch 0,5-Vel. beigomincht wax, o:_xoi-\ .
. tero Russdild oin, oinen. andereon m:. e! 595 .

" d10 oipgesotsto Vu:-uu duroh Zugabe von: 0,5 Yol

. 5. 8tunden wiedor vollst ; zum Erli ogen com t word

Neben ‘das Eisenrohr wurdo in o!.ncn woiteren Versuch* Roinigunsa—
‘magse 5063 gosohiohtet. Obxohl dor Kontakt durch die Norzmale':
* Butan=Deh orung béi 590° stark verrusst war, hatte dio Vor-"
russung nioht auf das Eison: ubwsoeritren.~

Perner wurden in ¥nnlicher Weise bei 630, = 640°, also '.I.‘empara-
turon, bei decnan Bisen boreits mit ‘Sioherheit vorrunt, das .
nur %% Chron. enthaltende PF3-Material sowie der chromfreie

- Silizium-~Titan-Stabl T8 S3 im Va;;gleioh zZu Sioromal 8 und (
gégen Nurmaltutan untersucht. Setzt men 4ie Verrussung won’
Eisen gleioch 100, so ergeben atoh etwa folgende Verrussungs-
zahlen:

3 ) .. —
-

’ Zugemmengeotzung . Zunder- .
%0 -6 Mp €81 _ % T1 %0On.festigkelt

Quarz. gesohmoléem 1
Sioromal 8

FF3 0,1 = 1 - - .3 750"
TS53 . 0,1~ 0,5 0,4=0,7 0,4~0,7~ 580
Eisen . .

"Aus diesen Versuchen geht hervor, dass man fdr heisses Butan
nehmen kann:

ﬁir Temperaturen bis gegen 520°'\ , . Eisen ,
. _ von 520~ 600°- “. . Material mit 3% Chrom .
" KU . soo T ‘Material mit 8% Chrem.
.Im Hin" lick auf die Dehydri er&fen heisst dap ,dass aus Sioromal
8 nur nooch die Réhrenbiindei hergestellt werden miissen. FUT
die tfsher mit Sicromal plattiertem Bdden der RShren“tindel,
- dle Schlitzrohre und das Rohrenbiindel des dem Ofen zun#chst ~
- liegenden Wﬁrmeaustausohers ist zweckmiissig Material mit. :
' 3% Chrom zu wdhlen. Al1é Ubrigen Butan fiihrenden Teile des
Ofens, insbesondere die Zuleitungen bis.z- dem Rdhren'btindeln’,
k¥nnen aus REisen bestehen. Die.8fen wurden bei uns vor etwa
.einem Jahr unter  Fortlassen des Spitzen- und Schlangenvorwir-
mers ( beide hatten Schlangen- aus Sioromal 8 bisn 12) in die-
:.sem Sinne umgebaut, wodurch sich. erhebliche- Vereinfachungen -
und damit_ wesentlioch hdhere Bet:uiebssﬁ.dhe.rh?,it ergaten.
Eine Verrussung ist nirgends eingetretan.- o

1}In der anschliessenden 'Diskuss;lon wurde von den Leu.naver Herren
mitgeteilt, dass_ inzwisohen aush in Leuna einige Zuleitungen

‘zu den Ofen aus Eisen eingebaut wurden und aup.h. kY7 .

B-utan keine Verrussung eingetreten ist.

R
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.anssclaustta * § i 8g. ., -
tgaq .y m.“' g‘cs. l;:on’ tot. i et
. m > noEwT o >
. qhmtnob otwa~1 ltr. Kénu.kt ’:b N m’.crm R
nu-oh & dor frih m_ar ‘becbachtotey auf v&- ung- und toile .
voisd Varsotzung v ksufthrende Rlokgang dex urkaaukoi
der .Austauscher weitgehend anfgehodben, Die’ 'reupeutur’en nabon
sioh geit Jull v.Js. praktisoh -nioht mehr vu'lndm. Foxrnor
JXinnen' die disher vor dem Wirmoaustauscher pordnoten Blo- .
‘Bo ‘wogfallen, da Kontaktpillen, ‘dle .aus :[r Sdnon Grunde
in 4io untare Rinpleitung. o:l.aneea, 4n dionn Staudabsohoi~
;, Gex* mit hmusserancon

mmﬂ.mm&mﬂmw .
a) Lufrorafiroar - - T
. Bei der ursprdngiiohen Kbnatruktion der Lurtvosuur wur
. @as Raquohgas auf Temperaturcn von etwa 200-2509 ax Zinhlt?°

Hiera trat bei dem 1 mg unserem Heizgas vorhandodo: Schwe-
- felgebedt von oca. 2 gr/m”~S eine starke Absoneidung vom sau-

rem PMsensulfat auf, die zur Voa.-atoprung’unuzZmocx«-;g
der”Blindel fihrte, ﬁer Luftyorwrmex musstoe also so umnbgh._
-truiert werden, dass das Rauchgas mit etwas tther 300°

gaht, ‘da erfahrurssgemiises bei djesen Tomperaburen unter
unseren Verh#ltnissen keins Ahsohaidung mehr auftritt. -
Dabei setzten wir uﬁ zum Ziel, dle Komstruitbion so zu wib-
len, dass zugleioh e Rohrwandtemperatur trotz 3der Raunak-
gastempegatur von oa. 580° nirgends wesentlioh h8her als
otwa 400° liegt.Dor gesdmte Luftvorwirmer kann dann aus Ei-
sen westehen, wihrend bisher im heissesten Toeil FFX3-Mato-
rial verwendet worden war. Die L8sung gelang durch XKombi-
nieren oinos Gleichstrom~ Austauschers ( ca. 25 gm) mit
naechgeschaltotem Gegenstirom- Austauscher ( ca. 180 qmj. -
Der erste so umgebaute-Luftvorwﬁrmer ist seit dem 1.7.1943
in Betrieb. Die tibrigen folgten bils Anfang Septembér. Da
sich bigher weder Anderungen im Dryckabfall noch in den
Temperaturen gezeigt haben, ist 2zu sohliessen, dass wedr
Abscheidungen vonssurem Eisensulfat noch Korrosioncn auf—
.getreten aind. -,

_beNebensfen, - - .
_ _Unsere. aus Sicromal &€ verfertigten Streokmetall- Eﬁnsatze
besassen tellweise zu weite Offnungen, sodass viel Kontakt
.—hindureh fiel. Da Ersatz nicht zu heschHaffen war, mussten
wir uns zunfohst durch Umkleiden ddr Elnsitze mit Siev:
gewebe aus BEisandraht helfen. Augh vollstdéndigs Binsiize
aug_Eisenblech mit Iings- oder Querschlitzen ‘wurden ats-
probiert. Die Verzunderung des Eisens hiclt sioh debel be-
sonders bef den-Blechen in durchaus ertrédglichen Gronzen.
Bel *dem Drahtgewebe trat eine Verdiokung der Drdhte duroh
Bildung einer Oxydschicht ein. Es zeigte sich_aber ganz.
,allgemein, ‘dass sowohl bBei Drahtgewebe wie bei Lings- oder
uersahlitzen eine verhdltnismiscig rasche Verstopfung dor’
ffnungen durch Verkleben mit Kontaktpillen und Staut ein-
yritt, was bei btreckm,tal“ infolge-der elgentiimliciien
-t . 3




Duroh die- hilderton Vereintaoh on t'lt uoht dio
Beschaffing von Rrsatzmatertal 'qgh Iioh muohtm wWor-
den, aona'u-n auch dte Batﬁ.obua t-Qup. Anlage erhebe.
lich gestiegen. Der. Erfolg sp -darin wieder,dass-
im’ Jahre 1942 7 500 Bothasea.'nnnaene - Morat,. in letzter
Zeit nur nooh.oa. 3. 000  Sohlosserstundeny. n.dexr Dehydrio=
. rung n¥tig waren, wihrend die Anlsige grotMiseitig in den-
letzten ten un 10 erlaptet :warden-konnte. '




- Dr.Strfitms - . Léuna hat, im lefxten haibon Jahr 41e ..
T TR e s s Spitreuvorheiser ebenfalls ausgebaut -
bezw. ausgesghaltet. :Die Veranl
‘hierzu .waren aber nioht Rohrbra
. im Spitzenvorheéelser,. - - . .- .
Leuna hat -varsuchsweise die Verbindungs-

~ leitung’ vom letzten Wirméaustausoher -

" zum Ofen ., einschl, der oheren Ring- -
leitung in-Bisen verlegt, Auoh bei
Botrieb mit Normelbuten habensioh kei-
ne Nachteile bei ‘Risenleitungen 86
zeigt. Es 1st-anzunehmen, dass -sioch
der Schwefelgehalt im.Butan hi erbei
glinstig auswirkt und aie Kraokung
des Butana em Ripen verhindert.

Wie hooch ist der Durchsatz der

Pslitzer Ufen?

Mit 4 Dehydriertfen werden zur Zelt
70 tato T .52 erzeugt bei .einem Olefin- . .
gehalt von 20 - 21 % im dehydrierton - .
Produktgas und etwa 3 ~-4% im Ringnngs- .. -
. . gas. - = : O - ‘
Dr.Fischar: : - Wie-hooh wird die Gasbelastung der .
: - .. ' Dehydrierdfen in Pslitz und Scholven
B ) . - =- gefahren? . ) :
Dr.Hdttner: . iglitz Tihrt die-Ofen mit 1900 Nm3/n
o T T Q. 8 und-erzielt durch verhHltnismis-
. - L sig hohe: Hydriertemperaturen einen
) y DT .~ - hohen Umsatz. ) ) .
Dr.Schdnfelders - Soholvey belastet die Ofen mit. .
' S : .2000. Km>/h, f&hrt eber zur Schonung
des Kontaktes mit geringerér. Temp o=
Tatur und daher mit goringerem-Umsatz.
- Scholven . orh#ilt mit'5 Ofen in atwa : -
.. .die gl.'gi;ggs Umsatzleistung wie P5Iitz
“mit 4 Ofen. * Lo "

< »




0inigt worden xllssen.: Herr
X Rl
-Inn et Rinslitso Streok--

fon.

anme aoh’ 1hnen gehp aag’ TouS yon
ausgen naoh innen.geht, . -und. or
das Draht fowebo nioht f;uutun- kenn, -

Fir aie’ Regensrationsdfen der Honen
AT-Anlagen -sind Drahtsiebe bestellt

» Hérstellung in den von uns de- .
nstigten Abmessungen gibt es in Deutsoh~ )
land nur eine Masohine,bei dex Firma
Sorst, Hemnover. Bs wHre unbedngt er-
forderlioh, dass eine zZwelte Masohine
beachafft und an einer anderen Stelle
aufgestellt wird. Die Streckmetall-
Mintel rir Aie Innen-Bins#tze in den
Regenarationaﬁre_n sind von-Uhde gleich- A
zeltig mit dem Brahtgewebe-Binsatz BHe-
stollt worden, k¥nnem aber. zur Zeit

"niocht geliefert werden: Die neouen Werke
werden daher voraussiochtlioch mit dem
Innen-Binsatz aus Drahtgewecbe snfahren
missen; um dann wihrend des Betricbes -
diese geogén Binsitze aus Streckmetall
auszutauschen. Der Umstand dass die .

- Produktion an Streékmetall so gering
1st, hat .sioh bereits bei den T 52- .

- Anlagen unangenehm bemerkbar gemaoht,

. Bs- soll alles:versusht: werden, um |

. eine zweite Masohineé zur Aufstellung
‘Zu bringen, 4a nunmehr nachgewiesan
ist, dass das Streckmetall fiir den
Betricb dexr Regenerationssgen das. - .

einzige Konstruktionselement ist, . :
das sich flir den Betriedb bewiihrt hat.

.

<




e T BT ot

L4 T4

moferst Erov 5. . . G o
negfi;@t: Dr.Ing. A.Honning

14
..

Thema: SHureschutz in AT-ANYaRER .
— . . a

In den letzten abschliesgenden Beanrechungan 16%, .soweip-Tlr~
den Siureschutz Kunststoff--Folien oder Angtriche mit ITagkexn-in— |
fragekommen, das Schwergewicht aufl wmaststofie und Tuucke mit Ba- -
gis Polyvinylchlorid ge;egt'worden.;aiersu-gabcn folgende , . _ -
ﬂberle%ungen Anlass: Schwefelsdure tritt in 2on verschiedensten
Konzentrationen wnd Temperaturen auil, wobel an vielen Steller dic

Bestindigkeit der pormaierweisce fur Schwefelgdure vorge:-.
sehenen Kunststoffe nicht mehr wusyeichend dgst, wenn nicht
ein zusitzlicher Schutz cuxch Ausuauerung.vorgcnommen‘wird.

- .Bei Kongentrationen idber 90 % waren sowohl Opoanolfolien 2als
auch Kunststoff-Folien auf Polyvinylchloridbesis im direkten
Angriff nieht mehr als testdndig zv bezeichmen. In welchoen
Umfang die abbremsende Virkxung von aufgelegtem Mauerwerk be--
ricksichtigt werden kann, lidsst eich wohl besziiglich dex Tem-
pergturen errechnen, begiiglich des chcqicchen'Angriffes kann
man aber nur ErPahruhgen szmmeln, Diese Erfahrunsgen licen
_gur Zeit noch nicht in geniygenden Unfung vor, .Ian ist hel
der AT-Schwefelsiure eine nesoundere, Erscawernis, dass diese .
Siure nicht rein ist, sondern Kohlenwasscrstoffe in verschiec—
denster Form enthdlt. {0lefine, Paraffinc),. Diese Kohlenwar~.
Stoffe wirken auf (Oppanol, Bitumina wnd “bitumindse Anstriche
zersetzend, erweichend bezw, sogar losend. De diese Fizkung
durch aufgelegtes_Mauerwerk nicht abgebremst werden kann,

-haben wir cmpfohlen, iiberall dort; wo Siure mit starkepn Go-
halten an.Kohlenwasserstoffen guftritt.kein Pitamineg, - ditumi--
ndse Anstriche oder Oppanclfolie zw verwenden, sondern hier
Kunststoffe auf Basingolyvinylchlqnid mor Lmwendung zu brin-
gen. Es besteht durchaus. dle MBglighkeit, dags zuch diese
Kunststoffe nicht als resttos besgtindig anzuséhen sind; jedoch

‘8ind ‘sie untér den vorliegenden Umstinden auf alle.Pdlle

iberlegen. Es -sind die begten” Kunststofic, die ans fur die~" -
sen Zweck zur Zeit sur Verfigung stehon. L e T

N : T . AR - .

In gurzveérsuchenj-die im'allgemein.n iiber 6 Wochen ‘gingen,
,wurden,bei‘den&verschiqdens%en,SéurcnuﬁdUKonzentraﬁioﬁen mit
verschiedenen.KohlewaSSerstoffgehalten veryleichende: Ver—. .
syche mit Falien*éus‘Polyvinylchlorideunststoffén md Oppa-
ﬁﬁl-OBG.gemacht;p(EolyvﬁnylghloridnKunstsﬁpfie; Vinidur,. .

;Igeliﬁ;.mipqlam,‘Débelith, Gpitasyn usw.)

e




1000 .qn -ange :
~ heit ‘dioser Kunsts
bei -hohen: x’onzentratiouen ‘hohor Goha
hstiure mi

éldungcn ata‘rk erweg:gt,
hezeit keine merklichen Vuﬂndcmngon testmtollon. "

SN Gmds&tzlichea beim B&urebuu: R

Nicmals sHurefests : o au:t‘ungoacmtzten Beton,
Stahldbﬁon odexr Mauorwerk.. Iat damit zu rqechnen, dass wie in
Kande

Gruben usw, eine- dauernde Beangpruo hﬁng .dexr SHure
vorlieg‘t:, g0 Kunstatoff-Polie; bei nur ge].egent ichen
Beanspruchungen auch lacke auf Polyvinylchloridbasils, diese
auch ﬁir daa ibrige ua.uerwerk, Stahlkonstnﬂ:tionen usw,




Frage des - ureschutzes

Volumens einen . ass .
Die Bauherren heoben.su spit - -
on “erhalten, wie die Siure-

Stellt del dsn AT-Anlogen wegsh

»

_— I 1_?_‘:‘-:-_’,, PR TR Pt :--.u.'-;. R meoocoT T
. Obbring. Palwer: - -. 'Die Betrfebsergebnisse des Siure-

o ' PP e R
-Rlsmiesig ergt:-split gur Ver 7: 8
Wegen-der. Besonderheit des- angrei~
fenden- Produktgemischesy Sohwefel-" -
_siure vermisoht mit S¥ureteer und -
-Kohlenwasserstoffe ist es bei der
Rohstofflage im Kriege sehr schwie-
rig, ein SHureschutzverfahren zu -
finden, das den betrieblichen An-
forderungen gereocht wird, Bs standen.
daher der KirHung dieser Frage
sehr viele Sohwlerigkeiten im Wege.
Diese konnten erst durch langwieri-
.8e Verhandlungen und Besprechungen
geklért werden. , )

Dipl.-Ing. Fischer: Wie geschieht die Auskl eldung sank-
o o _ ﬁohtgr Flichen bei SHuregruben .
;Ce : . ' '

Di. Hounings ] R Das Mauerwerk darf nicht an Folien .
. geklebt werden sondern muss
- "selbsttragend" ausgeftiirt werden.
Die Maurerarbeiten miizssen so sorg-
fHltig Aurchgefihrt werden, dass.
2zwischen den Steinen und der-Folie
keine Hohlr#ume entstehen.In die-
-8en HohlrHumen wiirde sioh die durch
das Mauerwerkdringende Sdure sam- |
meln und das Mauerwerk von der ’
Folie absprengen. - . T

.




: m#’k # v - '
$640 ogﬁ"x:ﬁamm{;m.n Verauche haben geseigt, . -
5 o ' 4 B ¢ _ et O e V. - 2 = G ) 'y —— -

. 8asb 65 régliok ist, dio Rihrwerke-arhoblioh stirker zu belasten.
Adussorden bouriigt der Olefingchalt, der in die Alkylierung gehenw
dan.Dohydricpygune nur 16 ~ 18%,. Bel ErhShung-des Dehydrier » " -
uﬁat o8 k¥nilto dfe Loistung der Rihrwerke ohne Schwierigkeiten
gosteigert worden.. . - . C . : ) :

Déx entgghoid_cnae Punkt in der Alkylierstufe ist der SohwofolsHut'e-
16h.-Wie'wir heute wissen;wird der Siuraverdraych.mausgod-

1ich bgeinflusst von der Fahrweise der Dehydrieranldges Beim-

Alkylieren nit Isobutylen,wie es anfangs bei der, ! storl

T 52-Verfahrens auf das AT-Verfahren durchgefUhrt wuprde,

Slureverbrauch nnter 15%. Naoh Ugtellung auf n-Butylen stieg der

SHure¢verbrauch schlagartig auf 30%.und stieg im Verlauf einiger

Monate auf 45% an. Bei der Dehydrierung von n-Butan enémieht

Butedig, Kleinversuche mit thetischen Gemipohen haBeh geo-

zolgt,“gass bereits ein Gehalt von 26 Butadien den SHureverbrauch

. auf 50K *erhtht. Die Bildung von Butedien ist temperaturabhéingig.

. Temperajurerithung in der Dehydrierung prhdht den Butadiengehalt o
und steigert sofort .den SHurever¥rauoch. Die Senkung des S#urever- . !
byauches koniite daher nur durch Temperaturerniedrigung in der Do~
h¥drierung erreiocht werden. _%lig bereits berichtet,ist es uns ge=
lungen,duroh Verbesseiung der Ronfakt-und Rauchgasverteilung md

- durch Kontakttrooknimg &fe Dehydriertemperatur zu erniedrigen.

. Der SHypeverbrauch  in der Anlage fiel dadurch auf 208, Bei @er. -

. Jotzigen Wahrwelse entstehen in- der Dehydrierung noch etwa 0,5%
Butadien, 838, 2,5 -~ 3%, bezogen auf die Qlefine. Seit einigem
Moffaten wi¥d der SHureverbrauch bei 20% ehalten, : <

' Naohdem es eilndéutig erwiesen war,dass das im Dehydriergas vor—
handené Butadien den S#ureverbrauch stark erhhtjwurde versucht,
das Butadien selektiv herauszuhydrieren. Eg gelang im Kieinvere
such mit Hydrierkontekten bei gewdhnlichem und erhshtem Druok,
‘das Butadfen in Gegenwart von C,~0Olefinen bis zu. Butylen zu
hydrieren.-Im Kleinversuch geolek iv. nachhydrierte -Dehydriergase
ergaben in der Alkylierstufe.sinen SHureverbrauch von 10 - 15%.
Die.druckloge Hydriefung ‘@er;.Dejydriergase wirde auch im Gross-
versuch stuilert.lLelder gelang .es nur bei niedrigen Gasbelastun~
gent, pinen Tell des Butadiens zu.entfernen, Der ‘SHurevérbrauch-
konnte dabei nur um 5 =-8% gédénkt werden. Da-dle ‘druocklése :
Hydfierung einen erlieblichen PRinsats an Hyarierkontakt. erw

ordern wiirde, versuchen wir gégenwhrtig, die Nachhydrierung .
- upter Druck durphzuflihved. Ein teahnisohér Varsuoh'wird imden

‘1ag dexr
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eioasten Voohen durchgarihst werden. Wenn es gol das
Busadier in der Produktion:anle o solektiv aurs iex'on.
B0 £:T. ¢1u0 Woltero Liglionkeit gegeben, don Siureverhraeuch
L ATER Y I éﬂ!‘:g“o . i
Ho1 1er Dohydrierung bilden sioh auoh geringe Hongen hoohst o=
d33%0r Ule aromatischen Charakters} aus die.gedbildeten Olefine
bozogen otwa 1,0 Gew.%, Diese Aromaten golangen mit den 0&;
Prolukten in Adie dlkylinrung. Da der Verdaoht bestand, da -
auch diese Arcmaten den SNureverbrauch bee nflussen kiznten
wurden diese Produkte in der Grossanlage voribergehend 4
BEinsochalt oiner Destillationskolonne entfernt . Dio vare
flissigten Dahydrierprodukbte wurden in -einer. aus dess T 52=-

- Verfahren freigewordenen Kolonne destilliert und 4ie Afoma-
ton im Sumpf der Kolonne.abgezogen. Der Siureverbraush '
blied Jjedooh unverdndert. .

Im Hinbliok auf den hohen SHureverbrauch wurden in der Anlage
eine Raihe von Grossversuchen durchgefithrt. BEs wurden Varewe
ohe .'t Etudium des Rinflusses R

a) 4der Grésse des gewthlten Rilhrers,

b) der Belastung der Alkyliarung

¢) der Rihrgeschwindigkeit
durchgeftihrt. B
Auf Grund der halbtechnischen Versuohe, die zur Pisnung der
Jetzigen Produktionsanlage fuhrten, war eine Rlhrergrdsse
von 800 mm Durochmesser gewHhlt worden. Bei den Umtersuchun-
gen wurde die Riihrergrisse von 400 mm bis 1200 om variiert,
Die desten Ergebnisse wurden bel 800 mm erzielt. Bei den ge- -
widhlten Bedingurngen lag die 0.Z. bei 92,5 = 92y big 120° gine
gen in der Kolonne 70% des Alkylates {Iber. :

| K } N
Vergrsserung des Blattriihrers auf ‘1200 pmm versshileshterte
die Produktgualitist erheblich, Die 0.,Z. Zahl fiel auf 90,

der Siedeverlauf wurde so schlecht, dass bis 120° nur noch

35% Ubergingen. Verkleinerung des Rihrers bis auf 500 mm . .
brachte keine Verschlechterung der Produkteigenschaften, erst
bel 400 mm trat eine geringe Verschlechterung ein.( Siwehe

‘Bild 1 und 2.) _
Es wurden Belastungen 4,0., 8,0 und 12,0 m3/h/Rilhtwesk ‘Bow
fahren. Mit steligender Belastung sinkt die 0.2. s+ und Qte
- Produktzusemmenssetzung verschlechtert. sich. Z.B, betrdgt die
0.2. bef 4-~facher Belastung 94,5 ,und fﬁlltm-gei l2~facher Be-~
lastung bis auf 91. Bei der Belastung 8,0 m /h/Riihrwerk, .
wie sie der Anlage zugrunde golegt ist, betrégt bei .der
© , gefahrenen SHurekonzentration won nur 85 ~ 8 die 0.2.
- moeh 93,0, { Siehe Bild 3 und 4.) '
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Lns.ezuns.sx.&mmw ;‘:.’}.wt’ie&. - -
Na. %nrir,er-nhw‘..ndlstwt SVES von' 120 v/m bis O, d..hr

zen WO13lgan Stdilatens daz Ridrars variterd; Mit :ndu' :
Ryn:e a*J"'dn(‘... ol Atasgs 419 0.2..-Im Bereich von: 60«- 120
1nt Jia Kncamumgz- jedcoh gans \mnumuoh. Dagugon fH1lt .ale, -
0.2, vel vbhigo:n Abstolilan .des Rihrers, 4d,h, b6l Rnhrgs:om:x-
argkelt 0 atexrk ab, Naoh .4ustilndigem: Btinotnnd wurden S

2
T N

vod nur §C fostgestollt. Ahnlioh verhMlt sioh die Produkte .
Zus ez osaetzuns. Die beston Wart o; 1iegon bei 120 U/minj . :

dis- 120% gehen in der Kolonze 8 des Alkylates (‘bor,

Naoh 4-stindigem Absteuan ‘des Rihrers war die Produktanalyse

- gehi* sonlecht, biwm-12D° gingon nur nook #7% dsr Alkylates Udear.
Steigerung der Rithrgesohwindigkeft (lbér-120 U/min dirfte -
keino Vertussorungen ergeben. \ .o

Zupammenfassupe der Groskverguoho, .

Die Grossvaersuche in dex .A:L‘-Anlago ha'ben gezeigt, dasa Ale
glinstigsten Ergebnisse.mit Rihirern von 800 mm und bei- Rihre-
geschwindigkeiten von 120 U/min erzielt wurden. Die Ausles
guug lor Anlage mit der Belastung vor' 8,0 m/h/Rihrwerk er-
gab ebanfalls befriedigende Resultate. Steigerung der Belaw=
stung dis auf 12,0 m3/h Pihrt zur Verschlechterung der Pro=
duktguelitit. Die bel der Planung aur Grund der halbteohni—-
sohan Versuoche zusrunde golegten Gr¥ssen entspredhen im we-
sentlichon den optimalen Bedingungon. o~

Weiterhin wurde der Einfluss des S-Gehaltes der teohn- -Butane-
auf den SHureverbrauch untersuoht. . .

Versuoh sb edingung und Ergobnigse. ) ' S,

Dex S-Gehalt der in-der Af-J .ege verarbelteteén Butane Dbo- .
trigt max., 30 -« 40 mg org.S/i” Gasj- der S-Gehalt im he 4310
liegt nach den gefundenen Worten etwas hdher als im 1«0

Der org. S wird in der Dohy&riers’bufe der Anlage te:llwe‘fs%
zu x-fes reduzierts, . B .

Auf Grund .der. vErge'bnisse Ton Kleinv'ersuchen wurde veraucht s
. durch Einbau von NaOH-Wischen den orgen.S und den Has zZu .
entfernen. Es. wu.rden 3 Grossversuoha— gefahren.‘ -

1) Wasohversuoh m:l'b 15 - 20 %1ger NaCH in der ‘Gasphase .

2.) Wasohversueh mit 15 = 20 %iger NaQH in ﬂﬂssigar Phase
bei 30 und -3 - 4 at :

3 ) Wasohversuoh mit- 15 —29 %1ger NaOH in vFlﬁssﬂ.gphase
b:ais ‘und 0,3- 05&

Die Gr'ossversuohe ergabeq folgende Results'ﬁ:e- In allen File
-len wurde dag n-=C 1 & NaCpH wGemisch mit 15 - 20 %iger -
NaCH behandelt. D iri8rate G bgéversuch wurde in 'Gasphase™
E;%sgeruhrt Um in der Produkti.Onsanlage sohnell-zu- einem
gebnis zu kommen) wurd.e der: Filter‘bau der T 52—An1a§§
. Laugewtische umgebaut’y Dathehy i'ergas wurde mit 120 /b
'15 ~20. %1ger NaOH gevrasc &n,- Dar Wasohefrolct war gut.
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wurde noch das n-

Das:dusgangegas dor Laugowlisché ‘gad mit “Pb-Azotatpapier- keine -
Fixbuag mehyr. Dor Sohwololwassorstofr wurde Tostlos ausgewan
soiian, Dex Versuoh wxrde 14 Tago-gofahren. Dag Brgebnis war ©
Baxativ, Dar S{ureverbraudh lag upverlindert zwisohen 27 - 30%.
Nash 14 Tagon wurde die Wisohs wioder abges .
versrauch der Alkyl erung blioed: unver '

Y

Die woeiteren Orossversuche wurd -in fllssiger Phaso durohge-
wooke wurdo 448 AT-4nl age vorhandene
augewtisohe 10 ™ R=C H
L in flligsiger Ph hen 1 Die '&-
sshung erfolgte mittels foumpe und Orifiocemischer s
intensiv -bei 30° g, Jedooch bleidbt der %80 ~Verbrauoch wihrena
dar Versuohszeit unverindert bhi 8 Yetzter Grossvoreaon
2 umgebauten Rithyw

H
0,5 attt in Fliesig- .

c
© Werken mit 15-. 20%
bol der Alkylie-

- des SEurev

bhase bshandelt. [o§
NaOH.

umgepumpt .

sanrtaohwerelsgehalt von.

1,3 mg =/ Gas Im Bingang aur 0,85
mg 5/100 g ng 8/ | Ausgang. RElne Erniedri

erbrauches t ( Der SHurevarbrauoch be=

trug unverdrdert 30 Gew, %, Dieo Yersuche 1iefen mehrere Woe

" ohen.

age durchgefUhrten Grossversuche ergaben oinwand..
der Einbau von Laugewaschen, sowohl in Fllissig,~als- "
auch fn Gasphase den SHureverbrauch in. der Allqliert;ng nicht.
beeinfluast, Es kann angenommen werden, dass die geringen Mgn—
gen dex vorhe.ndeneh~»Sg-Verbindlmgen von max. 30 - 40 mg S/ m
Gas. ohne Einfluss auf den Verlauf der Alkylierung sind.

-~

' Zushmmen fassend kann gesagt werden:

Bs steht heute'ei'ﬁdeutig fost, dass der. Sﬁﬁreverbrauch. in erster

Linie von der Dehydrierung ebhéingt. Um den S#uréverbrauch in .

der Anlage auf oa, 20/ zu halten sin folgende Massnehmen -

forderlich: - T e ' . .

1.) Znderung qer Rauohfgasverteilu.ng und Kontaktverteilung A

- nach <)ien bereits gesohil@erten Methoden { Siehe Referat
NI‘.2 '. : . <

2.) Trocknung des Xontaktes. ..

‘

.3'.-')' Verhinderun‘g der Uberdterung des 'I'Conta.kt es, d.h. der Kontakt -

miss riech oa. 200 Stunden. aus dem Kreislauf entfernt werden.
Die zur Alkylierung angewandte SHure muss 96 ~ 98%ig sein. Dieg, -
Sdure wird bis zu einer asche ; ! Z 88
gefahren, d.h., die 2
3 - 90% H;S0 -
frmmg- -b%richt

‘gut alkyliart werden.

. fallender. Séurekonzent




Patarut ar, 5‘ o

.

: B 95 . ~:,.1
B . " ' 92 L
80 = untex ° 92 - .

Es troten stlirkere Nobenreaktionen auf, es dilden sioh leiche
tor und hbher siedendo Produkte. Zum Beispiel stiog deor Gehslt
an hoohsioedenden Produktun nmit 83 -« 85%igor Siure von 1 = »
bei 90% dor Siurec dis aul S - 6%. Weiterhin bilden sioh une .
estittigte Produkte. Die- Jodzahlen stiegen in dor Adnleges bed
Xurekonzentration von 83 = 85 fiber 5g/100 g. . Die vom RLK
gerorderten Reinheitsgrade kiinnen dann nioht mehr eingehalten
werden, Es ist wiohtig, die Sliurekonzentration nicht unter
88% absinken zu lassen.

Hinsiohtlioh des SMureverbrauchs war nach den bisherigéen Be-
triebserfahrungen kein Unterschied , oh mit 98 %iger SHure
bis 926 oder mit 96"1381;-8&“1‘0 bis 9 gofahred wird. *

Wie bekannt, wurde das Anfahren der AT-Anlage so vorgenommen, -

“"dass vorerst die Dehydrierung noch mit 1. °C, 312 betrioben
wurde. Die bei der Aliylierung mit i=Cyig e*hdftenen Produk-
te waren von vorz{iglicher Qualitét, Di +Z. betrugén 96,5

. bis 97,0; Vorlauf und Nachlauf entstanden praktisch nioht.
.Allerdings hatte die SHure noch 95% und deér 1-~C H, -Spiegel
lag bei 70 - 80 Vol.%. Auch die nach dem UmstelleAder De-
hydrierung anfangs erlialtenen Mischalkylate aus i-C,H, und
n-C H, waren von vorzliglicher Qualitdt, 0.2, 96 - 9%,9; -

. dte SRurekonzentration lag allerdings noch sehr hook bei-
93 ~'95 % und die i-C,H,  Konzentration betrug 55 -~ 65%.

e ﬁeaktiogs'bedigguggan der gm. ferungs . - ,
' Von gr8sster Wichtigkeit ist hier der Isobutanspiegel in der .-
Alkylierung. Grundsidtzlioh gilt die Regel, Jjo hther der
i-C E}O- 51:-:legel, desto niedriger der S#ureéverbrauch, desto

’bes% i8.entstdndenen Produkte. T .
Der i-C,H, ~Spilegel in der Alkylierung derf.nicht unter
45 Vol# l.gs;nken.'nie Butantrennungsdestillation.muss - '
.stets sao betrieben werden,dass diese Bedingungen eingehalten .
wird. Im normalen Betrieb sind im Rilbrwerk folgende Ver-
' h#dltnisse erforderlich: . o o .
45-~ 50 Vol. % 1-CyHjo "
- 12 = 15 Vol. %  Alkylat
"2~ 3Vol. % Gy
1 - 2Vol. % ~-c'5'

M

~_—Bes.1'r« : n—c‘k. 10 .
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.tgohpidcn’a ut Aodoeh nur ode:f.- 1 esel. nn huhu.-c

Gahalt an: -Kohlenmau- oino Nache

t'ono “soladge dhr -0858 logol lgs b 'lo!.terhin
’ uvmnnad ure: s K.W. nmnrwckso:so .

..ein. Versohiobt sioh Aieses VerhHltnis zu Gunaten der Rluro.
dann steigt dar Bluravcrbrmoh. - .

WW&

Uber ale Dostinabionusnl ogo, insbesondere fibexr die bei uns
durchgeftthrten Verglelicho Gur Rasohigring- und Glooken~
bodenkolonne gur “roanung von Butanist schon im letzteon Er-
fahrungsaustausch bHorichtoet worden. Dazu ist niochts Neues zu
-beriohten. Schwierigleiten sind duroch die Bildung von 80 1n
‘der Destillatiorn fufgatreten. In der Alkyliorsture entst
besondeds bel niedrigen Siurekonzentrationen Bohworolverbin-
dungen, die sioch in der Laugewiisohe niocht neutralisieren las-
sen. In dor Vordostnaation werden diese beli der hohen Tem~
peratur von 170 - 180
standcho S0, geht mit {iber Kopf und gelangt mit dem Butan

in die Butagtremnung und Propankolonne. Weiterhin wird auoch
in den Benzinkolonnen, in der Redestillatipn und in der Vor-
laufkolonne nochmals SO, gebildet. iiit dem im Produkt vor-
handenen Wasser bildet gioh schweflige SHure und es treten
Korrosionen auf, wenn das SO, nicht rechtzeitig nesutralisiert
wird.¥Wir hatten aus diesen Ggunden in der Anlage anfangs
"Korrosionen an Reglern, Kondensatoren usw. Um das SO, zu
neutralisieren, wurde 1 - 2 %iga Nat lauge eingespritzt.
Jedooh gelang es nur, die.Sumpfprobd e Zu neutralisieren.
Vislliga};eseitigt wurde das 802 m'at naoh Elns:pritzem von. -
Ammon .

.. Bs werden . .
0,3 = 0,4 hg/b in die Vordestillation
0,1 hg/h in die Redestillation . :
Armmoniak,. eingespritzt. -Die Produkte werden daduroh. schwach

armoniaklich, und die Korrosionen ha en aufgeh&rt Leidbr

Feoten. Jotzt Versetzungen mit (NH, ) und
in~"dar Anlage -besonders an :den Re, lgrn auf, Geleg‘gngl oﬁ
milssen -auch Kondensatoren u.nd Vorheizer umgestellt und ge-
reiulgt werdan .

: Betriebsschwierigkeiten mit dem Bgtg von WQgsgligg gm

Der holie Gehalt an C s 10 = 12%, fihrte zu einer ErhShung
. des C,~Spiegels in. dgr gesamten Anlage. Die Propankolonne
%oht in der Lage, die grossen Propanmengen.zu’ erntrernen*

.-Der i-G4H%8~Spiegel in der Alkylierung fiel von 45 Vol.%

., auf 36 =
; die Produktionsqualif-at ging zurﬁok.

o

im Verdampfer aufgespalten und das ent-

%.. Dadurch stieg der Sb.urw«arbre.uch ‘bis anf 252‘; -




Bel' niodrisou.' Buurekonsentration bn.den sioh Ozr
wasserstoffe. Die 3 Kohlenwasserstoffe gehean
destillation nnr t :I.'eiu -4n"das Benzin, ‘odwohl im’ Mouaut-
verhiltnia von 1:.2- ﬁfahren wird, -Bin Tell geht mit-in ..

das Butan und damit- in o Iso;nlago und Dehydrierung,- ohne:
.dass’” jedodh biaheu' Stérungén auftraten. - Die im:Benzin vore:
handernan Spuren U g;n nlnmuwmtte ‘wurdel. bei
"3,5 "= &4 &t Betridbadfuok. {n Vorlaufkolonne herausdeatil-
liert.Wird die SHurekonzentration bei” 90$ sehaxten, dann -
411t fast kein-Vorlauf an.:

Wir konnten f@#r mehrere Wochen adie B’aohstabnisiarung ganz
ggglgbeﬁn, ohne dass der Siedepunkb des mdproluktes unter
el.




ermu:nt 'dau du Bruxu- -
an;,  das-weg S
Iuttououtaohnna -An

ar:f arnngen—-orso‘bm hab.. -
Iurdm i I-ed:na. dAnalysen- tber-den
80hwetelgeha1t ‘gemacht, und wo.ha:b-n
sioh aié- Verntopnmsen bm. Ablaco-\

z-unscn gezeigt?

Di*, Stritz: In den Vorh.eizem-der Bntan- '.l‘renn-.
' i o - kolonne-setzten sioh. Risensulfate, -
T , Ammonasulfate und Ammonsulfide ‘gdb.
und_verstopften die Rohrbiindel.
Qualitative und quantitative Ana-
lyaeh {lber-den Sohwerelgehalt wWur-
in Leuna night gemacht, Bs ist
dringend zu raten, dass der Schwe-
rqlgahalt des Butans in Brix vor
deti Anfshren der. AT—Anlage betricht-
lioh gesenkt wird, .

N

Dir. Dr.Otténs: - ~ KBnnen die Ablagerungen duroh
’ : blasen von Wasserdampf in den

] R
Ea R lonnensumpf vermiedeén’ werden? )
Dr.Sthilite: . ‘Die. Isomerisiermg musa ‘ein- a‘bsolut
- . : - wasserfreoies :Eingangsprodukt~erhal-
ten. Es ist daher das Einspritzen” -
von Dampf nicht mdglich. In. AT-An-
lagen Gbne Isomeris erungsaniage,
_wie zBu: Brtlx, -kénnte das Einblasen
von Dampf ‘engewendet werden.Be- }
- friebserfahrungen fiver die. Vi Y
dun; n. Binblese~Dampf "1fegen- n:loht’
vor.-Das Wasser mussjedoch welt- -
méglichst vor der .Dehydrierung wieder
abgeeohieden, ‘bezw. aus den Kreis-
'lﬁuren entrernt werden‘
Haben ’\*sich an den »Baden aer Kolonnen
o A:blagerungen von mnmonsulfa‘b ga—
= zeigt?

v




AT av}grr. . Diskussion-su Referas’

»

Dr, Strdtz:- - ‘ AR Qen’ mmm Koa¥en
) oV ’ ’ ':}ﬁ& nennenswerte. Ablacmcn

tm.nt Mn-

Dir.Dr.Glesens: .  Wie ist der Bohe Schwes. dm.t
; ’ ‘des” Brnxu' ‘Butens su-

Dir.Dr,0ttens: Mct ‘wahrsoheinlich annt d
SBohweofel mit dem Gas aus der Sumps-
Dhase, wo-die hohe Augscheidung
duroh d.en nlmkontakt veranlasst

Py

Dr;Fisoher: In Louna wira. du Gas der Hydrierung
- vor Adbgabe an die, Treibstotfbetrio‘bo
noohmals entaoh'erolt.

Dir. Dr. Ottens: Men milsste unter diesen Umstinden
‘d1e Butane .der Bumpfphase der Gas~
phase zuleiten , da die Gasphase
besser entschwefelt wird.

-
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© 7 Shema¥ - Messtechnile der AT-
~1) " Me o8 : . :
- - 8)5 BTsn Lol
. Zur ‘Messung der Linsungs- vnd Endprodukte-fir die Abrechnung
ger Konten siré Ovu x2dszialur von Bopp & Reuther eingesetst.
S8ie haben sich zvx Xvssung des n-Butans, des i-Butans, ferner
fUr die Mehsurg cCex diingenzsprodukte ‘gu den Rihrwerken -~
Butan—Butyler -uuzclk, 3-Kreislaufbutan, i=Frischdutan) als
-durchaus bra:ichls. crl.eeen., buch der Ovalradsziéhler, der den.
Produktduosgan; von fer Jeuyenwdsche misst,’ hat monatelang ohne
8tbrung durcngeraltl.n. Isufende St¥rungen haben wir an’ den :
Ovalradzibhleir, die in dér Degtillation eingesetzt sind. Fir.
das Destiila® ler rrdpuntoenrkilonne scheint es hauptsichlich'
eine MaterizliZruge ru wsliu. Vor den uns zur Verfiigung stehenden
Zihlern erwie eich der aus .leichtmetall als zu weich, Der b4:1.09
ler mit Lrun:2saterial war wegen des Ammoniaskgehaltes’ des Pro-
duktes ungosergnet. Ein Zéhler mit Qvalrddern aus Eisen geigte
Rostansatx, wenn auch nur in' Spuren, die‘aber immerhin zu St&-
- rungen ausrexchten. Besser geeignet wire vermutlich V2A, was
aber zur: Zeit nicht ausprobiexrt werden kann. Am Destillat
- der: Re-Destillation -war -merkvilrdigerweise ‘ein -grosser Anfall.
- *von Schmutz festzustellen, obwohl das Produkt”durch mehrere
' Eolonnen hindurchgegangen :iet,. Vielléicht: sind' es Verunreinigun—
gen der Rohrleitungen: Sie -haben es ‘Jedenfalls notwendig gg- '
-macht, eine Messcheibe statt des  Ovalradziihlers zu verwend .
die- sogdr Jjetzt durch eine Segmentscheibe ersetzt werden musste,
die durch Schmutz weniger. beeintirdichtigt wird. Um die Stdxmsg-
lichkéiten an den Ovalradsiihlern zu. verringerr, haben wix .im
Lafife der Zeit die Momentananzeigevorrichtung aus den ZHhlern ..
entfernt. Eine besgondere. Art von: SHorungen trat sn. solchen Zih-~
© lern %uf -dle vor dié ITaiiks geschaltet wayen, Bel' Tankentspan— oo

1ten. Vergasungen . Q&&‘El‘!ié'ﬂjiwodweﬁ inrerhalb der, z&h-=
. i Bruckhalbeventile (Druckregler): hintey dém. Ovalradzdh- -
ler haben diese ‘§iorungen: begeitigt. Zur Abspei: ung .- sollten még—
1lichgt die.Origingl-Ventile 'von .Bopp & Reuthier verwendet wexrden,
Bein 4bsperren dem zéhlers ist debauf su achten, dess kein
-, Flussigkeitsdruck auf dem zéliler eéntsteht (Eolbenwirkung des Ven~
- tiles), der‘'die. Ovdlrider -zerdriicken kann. . ST J

-
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B) Menugliidms - o s = '
Die Koi¢:nu'%-Lin- und r&uaga.ngo worden mit Wesscheoiben emesaen.
Korrosiane: 5.:.¢ an Schoiben- bisher -nioht ‘bgobaohtet wgrdon.

"Dle Mesololtu-iin aind-mit denmduktgmrt.hcotnhrbe-

. steht, daus “vi Ipoquins vascorheltie sein kann, -eind den Messlef-
tungen 8lleitv.n.c:. 4iz a2 etwa 40Q warmem 0L f"onﬁut werden,
paraliel gefirrt. Du, laitinecen sind zusammen iso ort. Als
Messgertte sir. turscaichmeilber vnd Me enrogler von Siemens
& Bafako einge® oy, Dig Aus:crt\mﬁdern‘gimme‘ tit dem Wurzeil-
planimetor e.;gw! vo:.oriei Kechteil. Zur-Messung von Hooh-~ und
Hiederdruckdar;: :'3: 4. L:.u,gwaag n eingesetzt. Die weitaus hitufig-
Bte ATt dew w=iv . rig .ty aiesen !oagnngen- an den Wirk-
druclalrzmikle!-.:; - y ; D Wasser im Produkt,

Da gwei nia. ... geqchaltete.ﬂa’aaera‘bacheider das Wasser
vom Messgexri:i %icht einwandfrei Tershalten, 8ind. diese Abstrei-
fer noch mit 7 sirchinwldnden versehen .worden. Zu einer P11

der Wirkdrucklueitungen mit Wasser haben

" " schliessen kdnnen,

m¥glich gemacht und

gegé.sae auf richtig

2) Analysen-Apparate: - - .

Zur ‘laufenden Uberwachung des Betriebes sirid noch eine Reihe

von Ana-lysen-Apga:aten eingesetzt. Das Abgas vom Spaltofen .
R wi:;dhmit einem 710glichen w&mgigitger&t, das einen Mesgbe-

reich vo . hat, . o

Gerdt, das die Siede nkte der-Sunpf--und Kopfpridukte laufena
anzeigt, -das von Dr.lang enitwickelt wutrde, l3sst
- das Kopf~ be ; £pr 2] einen geregelten  Druck von -
wobed Quecksilber-Therriometer
zeigen. | & '

-Iang sind Chlor
t. Die Zuleitung.
. Zur Messvng von Und nban, :
texr Eutan-Schntif?ler -y , laufe -Registrierung: Se
- 8toffgehaltes im Wdlzgas: ein Apparat, der 0 — 5 % Sauerstoff . .
--laufend registriert,_e‘ing,ese.tz‘t;{ die beide auf dem Prinzip der
‘Wérmetdnung ‘beruhen. Da das. Walzgas keine verbrennbaren Bestande
"telle enthiilt, musa laufend eipe klging Yenge Laasenstoff zuge~
geben werden, - . S 3 C

‘

IS




- AP 244/mee, T T 0 Roférat-mra7 " . |

YOr",dTCI'» Kompruogor- 1ot iﬁ;ﬁnetﬁm’ japparat fUr 0.
Sanerstoff als ‘Sichexrheitsay ¢t eingaschaltet.

Aue sprodukte fir die Bnﬁgen worden: duroh”
sohr,a:l.g

or normaler.Empfindliohkeit lsufend ‘bexrwacht,

Als Regeigerlite sind eingesetzt: ° . . .

Mengenregler, Drugkregler Temperaturregler und Standregler . \

wvon Biemena“é Aaléke, elel’:trtache:’- Temperatur- und eloktgiaohe .

gtandrngler von Dipl.Ing.Weis, Druckregler von Betriebskontrol- \
e ILeuna, - i ~ . N v :

D;‘s, Bin angsprodukt zum Spaltofern wird li:’l.ntcr" dem ﬁuthn-Verdémp-
feir du:gh einen Druckregler auf konstanten Druck- gehalten. Vor
dgn _-2:fen geschaltete Mengenregler halten den Ofeneingang kon-
stant. , - A

-Zur Regelung de¥ Kolonnen haben wir. allgemein Mengen- und Tén-
eingesetzt, dic Einspritzmenge und B tz.
( Tempereturregler hinter Vorwidrmer) konstant
.Mit Ausnahme. der Kolonie IV (Redestillation h
peraturregler im Eopf der Kolonne el steigender Tenm-
peratur der Riucklauf oerhtht wird - wird der Ricklauf ebenfalls
durch einen Méngenregler: konstant gehalter . Um einen gleich-
missigen Kolomnendruck u halten » _Fegelt ein Druckregler die
Riuhlwassermenge -zum Kondensator., Die abgehende Destillatmenge .
wird durch einen Standregler am- Ricklaufbehilter geregelt, :
Fiir die Re'gelﬁ::ﬁide'_a_‘ Danpfes -zum Verdampfer -dér "Kolonnen .
'sind drei vers edene  Arten.vorn ‘Regelungen verwendet. Bei
"der Stabil-Koélonne I (AT-Vordestillation), der Propan-Trenn-
" Kolonne (IIT) und der Nachstabil~Kolorine (¥) ist folgende Aug-
- 1g angewendet: - - o . N
Ein Temperaturregler, dessen Fiihler im .Gasrzohr zum ¥érdampfer
eingebaut ist, regel‘é ‘den Dampf gum Ver ampfer. Der Standreg-.
ler. vom Sumpf- beeinflusst die abgehende Sumpfmenge. .,
Schema:  THg' Sumpfees—gdanpf zum Yerdampfhr . , SR I
I Sn‘gﬁg -SumpE——sgindbiohiende Sumpfmerge s

B . -




AT 244/Bxf. - . -. . Réforat Fr.7
Dr.K8 /P2 ’

Boi dor Butan-l‘renngoionnobzzgo und IId becinflusst der Tempe-
ratarrogler vom Sum io adge e Sumpfmengo und der Standreg-
Jor vor Sunpf don Dampf zum Vord::yfor,pwoboi der Fithler vom an—
peratuiregior in don Sumpl eingobaut ist. Dioscr Schaltung, die
von Herrn Dipl.Ing.Weis ausgearboitot und als tiberkreusschal-
tung bogecichnat wurdo, lie diec Erkenntnis zugrunde, dass

bel steigonder Dampfmenge nicht 4ie Temporatur des Sumpfes

sondorg :)moret der Sumpfstend beeinflusst wird, (Beriecht -Dipl.
Ing.Weis). ’ : : . .

Schema: TRg Sumpf _ pf zum Verdampfer i ]
StRg Sun bgehende Sumpfmeonge ' -
Pir die Butan-Trenn-Kolonnc IIc und die Redestillationskolonné IV.
: wird der Dampf zur Kolonne durch’ einen Mengémnregler auf -kon-
stanter Menge gehalten. Der Standregler vom Sumpf beeinflusst
wie bei den andcren ¥olonnen die abgehende  Sumpfmenge. Die Soll-

werteinstellung der Dampfmenge muss dabei von Hand er.solgrm,

was bcsonders nachteiligz bei schwankendem Widrmeinhalt

des Dampfes i1st, insbesondere, da der Druckregler von S:I.emena

& Halske filr die ‘Konstanthaltung des Niederdruckdampfes nicht
den Anforderungen gerecht wird. Der Druckregler dereel‘ben Pim
fiir den Hoch@ruckdampf arbeitet zufriedenstellend. - - )
Storun(ien an” den Mongen-, Temperatur- und Druckreglern- selbat

cht aufgetreten, Deim S andregler traten Hemmungen an
den bewezlichen Toilen des Drudkwandlers auf, die laufend zu
Stgrungen fiihrten, Verkrustungen an der Stopfbizchse waren
voriibergehender Art, ., e

Regelvontile: - - .
en weicaus . grosstenAnteil dexr "StOrungen brachten die Ventile.

Es handelt sich durchgehend we Korrosion und ‘Verkrustungen am
Sitz, die zu verschiedenén Zeiteh verschieden stark waren und
ein mehrmaliges Auswechseln der Ventile bedingten. Ungiinstig

in dieser Ric‘htun§ ‘gt sicher auch ein zu hoher Drucka‘bfa.ll am .
Ventil, evtl. Aufireten von Kavitation.

Korrosion ist smfgetreten besonders an dei Emspri‘l.zung dex
Eolonne I (Btabil-xolonne Bie i1st bephoben durch Zugabe des
Ammonisks vor dem Ragelven 11. Verkrus en waren zu verzai,chr-
" nen an der Folomne 1Y (Butantrenmmg) auch ar Bestillat

- der Kolonne IV (Eedestillaﬁion)

.
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Tea: lron.:inztar.
G.ogwm.‘.'%:"’.’ Yoo Lahands Uoee lc¢hgertatrungon,
- Umeenz, Moy, _—

Isomorimatin.: . ~ . o
Der Zwock 6o .auinovigdt 2o ‘et, don t}p sochuss an n-C .
Im Rahmor € 40 .o ikrv.on p -0, He ‘?gbeafzumhren, l_l»alo
um das s~ . levispan aoe J.l.{:rla%-i‘gocuktion ZuzZue

Das in I.vrs i 2. 3¥.¥ % alcasic: uriviokelto Vo
arbeitot 1o i~ Lao - . V0% pis 2105, und
Yol 18 .. 10 ou, . ST -

Yerfahreneh o iz tincg.. -

‘Das aus der. Butangren'nung, kommendiag n-»cé’..’.- 7iré im Vorhei=
zor auf 110 « 120° erhitzt bezw, verdamp:l‘g acd thor eine
i sochdfise ‘gameinsam’ mJ.,g dam Kopfprodukt der HCl-Kolonne-

g ezéppingn Luftkilhler dem Ofen.zugeloitot. Das gasf8rmige

Ubox, einer . :
. Ropiprodukt . der HCl-Kolonne enthilt 75 - 80H.HCLs im Bioe
gang'Ofon werden 10% HCL gehalten. Die Zugabe von HC1 er-
folgt aus Chlorwagserstoffbomben, die durch Brwiirmen auf

40" in einem Wassorbad auf den erforderlichey Druck ga~
'braght wordon., Im Ofcn str8nt das n=CpHy - = HCL bei 95 =
100" und 16 - 17 atl Druok in Gasphese ¥on unten nach oben
,Guroh die Resohigringsohioht, _Duyph: Snur‘ena-?brhgnqen_er. o,
' ' 8ioch duroh Zorscetzung bildender '0l6fine bildet das -
2: :__QJ.:“_;éine,«aphlam:’ﬁal'tigeff-lgt_!o;;e_ktglve;'bi‘nd,uﬁg}f;'dig Uber die -
ﬂasoﬁigriz_;gschiohtnach‘ unten fliesat, Der Schlamm wird 4ais-
kg_ ntinuierlich ent];egp_t und- in ‘Kiihel: abgezogen .und auf dio.
" e gefahron. Von Wichtigkelt ist der 80g.. Lreie Raum -
von 1 - 2 m im Obertolil dos Ofons, dor den Zwedk’hat, das
sublimi erende AiC1 zur ‘Nachreaktion zu oringen, ‘Gamit es _
denn 1in Form von -13101;*&1}1_1_1851'50111 SohYamm in:den Ofen zZurlicke -
fliesst. Dieso 4Anordnung hat. sich in der halbtechnischen Ane
}agei-gut-- bewihrt. In -der'.Grossanlage‘».reicht,- wle spéter :
Roch eridutert; der rreies"Raumxnioqz Haesser e g i

R
fev Boligl e Lty ‘ GRVPL LI S




Das Rotlti:nscor inol .r..rlusst den Ofon o'ban gaarﬁrmis
mit 1007 vl wira im naoch osohaltotcm Kondonsator, der

mit Kroislaufyessor. d, verfliissigt und lBuft

in eimon-Zwischanboh#ltod . Vo‘n hior aus wird das Roaktions-
gemisch in.die Chlorwassorstoffkolonno cingospritzt und .
von HCl ‘befreit, Dio Kolonao arbeitot bel 22 atll, das Hopf-
produkt, dads zu 75 - 80% aus, HC1 bostoht, vermischt. asigh
in dor Liischdliso mit dem: n-p& und goht' wiecdor in dch
Iso-Ofon zurtck, Dor -HCl=frofd §u.vnpf glbt-in einem Warno-
‘austauschop -oinan-Toil. der Wirmo an das Eingangsprodukt

ab und lHduft durch 6inon Wusserkthler zur Na(d-Wdscho dor
Aliyliorung und wird dann in ger AT-Dostillation zorlogt.
-Dag nicht oingoset e gcht wioder 1n dio Anlagc :

zurflck.

Dor Eonta "of hat oinon Durchmopseravon 1000 mn inf '
Louna»-,' czw. 00 mm in don- a.ndoron Anlagen. ‘

1;onm11un§ SR A
“Por Ofen 1’et folgmdermassen got‘ﬁlltt

% ' Rai o i’n'éaiit,_ilcf
-2 n ﬁ-eien .Raum o'bcn. o
Dio Louna—Anlago ist iy l!-OOO 3&'&0 ausgolegt
Dio A.nlage ist Boit' .l 1944 fn ,Betriob.




Boip infahrem dor Anlego Eelgkon, sioh Bux.wenlge appara~
RIYS Bhagol. sodass s dur ALiago nur ok Woulg verka-

[T .

, dortisd wordan braushbo... T . LN,
In oinolndn handolt ‘os sioh um: folgémdo Rupktos .~

1:) Do Vorgosohane 3 vor -Mnrits in"dem Ofan,
dor zur Einstollung dor Ofch-Ringangstomporatur vor- -
gonohun ist, erwioes-sich als Ubori Bigs Dio. Abstrah-

. lung dfoscs.Systoms war so ehosny L ® 410 Tomporatuxr
um 100 oabnolx.vn_x dio Ofonoingangésomporatin mit
90" « 95° zu haltan, war'gs arforgoflinh;:das n:%ﬂvi .
in Vorholzor bis euf 2000 zu #ibortiitzon. Naochdam'wif
don -Luftkiihlor ausgodohalfot hattan,. gontgto os, dio
Vorhoeizortomporatur maxe. bis. .autlgb,",-zuhaltan. Bs-

.18t zvookmHssig, die Luftkithlor in s#mtliohen Anlagon
Zu ontfornem. - o oo N e

Dio Mischdlige zum Mischon dor Butandiimpfo und dom
Kopfprodukt gor Kolonnd war in-dor louna Anlage mit.
6.~ 8 mm ausgolegt: Dar -Quorschnift war zu Klain und
wvurdo anf 18 mm erweoitort. . o o

Woitoro Stdrungen orgaben sioh duroch Undichtwerdan oi-
nfgo:c Walzstolgen an don Kondangatorcn am Ofanausging.
Bs trat HC1 ins* Freie, Dig Stsrudgon wurdehr an d4.r
.oinon Kondensator behobon -durch Versochwoisson dor Walz-
“stollen. Fornor wurdcn- aucsh.Rohro-im'Botriocb undicht,
sodass HC1 ins Kroislaufwasser trati Dio Rohrc wicsacn
Materialfchlor auf, Dio undichtan Rolire wurdon zu-
gosbhweisst, Seit Wochan sind dorartige St¥rungonnicht -
mehr aufgetreten. Auch deor Kolonnankondarisator gab .
oinmal Anlass zu Std8rungen, da-auch hior eln Rohr un-
diocht wurde. Die Untersuchungen douteten auf-Matorial-
fohlor. Das Rohr wiurde cbensalls zugoschwyoisst. Soit=. ~
hor -sind am Kolonnchkondehpgator keine Stdrungen mohr
aufgetreten. . . R
.Dor Wirmegohrenk zum Aufhoizen der HCl-Fledohen orwies -
sich™ als_unbrauchbar,;VoPgoadhch wa¥: eifi* Wirmeschrank, -
der mit Mioderdruckdamp? boheizt werden”golite. Dio
Bohdzung war nicht audsreiohgnd, die. Températur im Wdr-
mosdhrank stidk auf maxg 10°C., Dig Bomben werdsn Jetzt

. in warmos Wagsor von 409 golegt und go entspannt. Das
Aufheizen dgs WasSorroservoirs, ‘crfolgt mit Niederdruck-
dampf. Dic ‘Entloeriang geht jotzt glatt vor sieh,’
Yornichtung d% EKCLs-Gohlammggs,’ . o - -

Dor abgeézopenc 417 Bl=Schlemm wurde bisher in den vor-
gesehonoeon Kibel 'a‘bgeg'bz'.qirt, ufid -auf dic Haldo gofahren. -
Infolgo dor HCOl=-Entwicklung trateh dort erhicbliohe '
Goruchsbeldstigungen auf. Wir plarich,in Zukunft-den -

. Schlemm vorher in. einor Zomentgrube mit Kalk cder basi-

‘schan Erden zu neutralisteren, und orsét dann auf dio 7

'Halde zu.fahren..




[

A

RN S

. Roforat Nr,.-8 . - -

e

s

FUx aio.Legorung dor HOlL-Flasohay ist bishor koin
. ~Ranm: vox, opohcn,m;don.f'irxhubqnﬁio.nuohon bo-
“holfmiissig in vorschiodacion Baubtény splitbarsioher
. ‘aufbowahrt. T ST R
© | Es ist noti¥ondig, in’ dou-oinzolnon Anlegen fUr sicho-
. . o Untorbringungsriumo zu sorgens'- - : : E

‘Botricbsorfohryngen wnd St¥rupgen.”

Boim Fifllen der dnlaego mit Produkt ‘musston in der Louno-
Anlage oa. 60 Bomben HC1 eingespritzt- worden, um den HCl~
Goholt auf 10% zu bringam. -7 : -

Nach einfigen Woohon Betriebszeit traten in dor Anlage eini-

ge gggmg;mgggokeiq@,g._ euf. Die Temperaturstutzen in

_den Ofen waren stark angefressen. Die Ursache dex Korrosion

ist- schen geklért worden. Das Eingangs-~Buten hatte
voril chend einen Fouchtigkeitsgehalt von 0,1 —0,2 Gew.%.
Das Wasser kam aus der Butandestillation &ex AT.-Anlago.

Hier munsste infolgo Verstopfungen in den Vorhcizern vortl-.

" bergehend Hgo elngespritzt werden. Naoh Abstellen dieser

Wasserquell$ trat koine Korrosion mehr auf, Das ,n-qu_Hlo -
het Jetzt. oinen H,0-Gehalt von 0,02 - 0,03 Gew.%.

,ﬁan kann heute mit grosser Walrscheinlichkelt annehmen, dass
Korrostqnon nichtf mehr einireten. o -
Sublimation. - B -_ . :
aohwierigkei.te,h macht uns .noch die Sublimation des'AlClz..'

In der halbbechnischen Anlage sind diese Schwierigkeiten

mit Erfolg durch den sogenanhten frelen Raum beseéeltigt wors

- &en, .Im Ofen ist oberhalb der Kontaktschicht ein freler

Raum, von 2 m vorgesehen, dor den Zweok hat,- dag sublimie-
-zar Nachreaktion-zu bringen.Lelder reicht der

rende %101.5 2 bring
. freie Raum”’der Grossanlage nicht aus. ° - .

: .

. Tm Grossbetrieb sublimiert &in Teil des,'uélél-nmrt;dem :

. Um -dieses .Pr

fost sund’

Butanstrom und setzt. sich in den Kondensator:
nach -etwa 14 Tagen-miissen die Kondensatoren abgestellt wer-
den, da .der War. Uit rreng zu schlgoht wird. Die Untersu.-
ching zeigte, dass ein Teil der Rohre mif% A:l.(!l5 zusubli-.
nmiexrt war. . ’ ' L - . :

blem zu l8sen, filiren wir gogenwirtig eine

Reihe von Grossversu'chen durch.

5 ad

_Es wire verfriiht, Uber.die Ergebnisse und Einzélheiten die- -

ser Versuche zu sprechen Es ist uns bisher.gelungen

- ( durch Hintereinanderschaltung’der Ofen und dhrch snde-
rung der Stromungsrichtung) die Verstopfungen der Konden-

‘ser Richatung. oina s~

‘satoren erheblioh herabzusetzen. Weltere-Arbeiten in.die-
L ' coo 101
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- " Dio Inbotricbnahmo dor vorgesohonen Roﬁ.u‘ war mit Sohwio-

rigkeiten vorbundon, Insbesondere waxr dio. urspringlioh

‘vorgoschone Regolung’ der Kolonne nicht drauchbdar, .Es wor
vorgeschen, "dio' Dampfmenge &or Kolonno durch oinen Tom-
zerat.urrogl.or zu stoueorn., Dar dazu notwondige Tompara-

urftihlor .sass am 6. Bodon Gor Kolonie.:'-Es zoigto sioh,
dass dor Tomporaturroglor viol zu ungenau arboitotos .
416 Dampfmonga war orhoblicheon Sohwankungen untorworfom.
Weitoriin.brochto dor Nivoauroglar zum Binspritzon doo

- Bingangdproduktes in 416 Kolonne starke Schwankungen.

Die Roglung dor Xolonno goschicht jetzt folgendermasson:

a) Einspritzmenge mit Mongonroglor ( Siemonsroglor)s
der vorgescheae Niveauregler im iAnfallbehfilter wurdo
ausgoschaltot. “ )

b) Dio Dampfmongo wiry mit Mongenregler. eingoestellt,
( Der Vorg@schone Temperaturmgler ist abgbstellt).

o) Der vorgoseheno Druskrogler , der den Druck vom JAtgas
aus steuert, hat sich bewdhrt und ist goeblieben.

d) Die Kopftomperatur wird -mit dem Kithlwaesser von Hand
geregelt., Der Tomperatur-Reglor ist nioht in Batrieb.
Allerdings sind dioc Kondensatoren so reichlioch aunsge—
legt, dass bei der herrschenden H,O-Temperatur von
10" las Wassel Zfast abgespe‘rrt,is%. . T

o) .Der Niveauregior. im Kolonnénsumpf zum Entspanneéa des

" Sumpfes hat sioi bewahrt und fst .geblieben.

£) Der Druck dos Kolonnendampfes wird mit' einem Druck-
regler konstant gehalten. - - - :

. Die Kolonne, dio bei der urspringlichen Schaltung der

Regler stark schwankte, ist erheblich ruhiger gewordcn:

.In der dbrigen Anlage ist gegenwﬁi‘:tig nur der Mengenrcgler.
“Pfir das Bingangsprodukt der Ofen in Betrieb. Der Reglor

arbeitet wie alle Menganregler oinwandfrel,

- Der Temperatur-Regler, der den Dampf Pir-den Vorheizor

steuert, ist abge,stellt yde er zu grob arbeltet.:

' _ Der Dryckregler fUr den Ofen, der das Kreislaufwasser

stelert, ist noch ausser Betrieb. Das Wasser wird von Hé.nd_
geregelt. Der Druckregler. wird ausgebaut unddurch ecinaen -
Siemens~Druckraegler ersetzt.’ : . s Taif
Die Anlage ldéuft jetzt ruhig. Die-Anlage lésst sich von-
Hand gut steueérn. ’ : : s '
Die Grdfemesser haben sich inzwischen-~auch eingespiolt .
Leidar traten bisher an den verschiedenen Messvorrichtun-
gen Vops+anlurme-v fumab, Arm jw‘Schlamm und Rost ein.

N
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T wirdder

me Iaomea:iution vin! bei 95 - 100° gorahren ( Gmhuo).
‘Druock 16 atdl. . . .
ncl S 10 G“o’o ) A ey L e G

In dea.' Anlage wurdem ‘bisher roIgende xrgebniue erzielt~

. Bei 95" ‘hetrigt der Umsatz 25 « 3o,$; et 100°" mden
Umsf#tze vor 35 ~ 40% erreicht.-Die Reaktion 1ecrlliurt
sehr solekti m'g die ‘Ausbéute hetrigt 95 '~ 976, Pro Ofeng
werden 2,0 m>/h, das ist eigp Belaatuns.:von 2.9 m3jn/n ~.Eontekt
durchgesotzt. Die Leistung der :Lemne<Ufen war mi
250 kg. 1- / h geplant. Es wurdien bisher 300 ka

ﬁ soichts. . Die béi-der Planung zugr\mde geleg-
"‘ e vou 25% Unsaty, 95 % Aqueute, Bel. -8 5 e
sind. algo ﬂberaohr:ltten, ‘worden. - <

Hinplohtiioh -ALCT -verbrauoh, und Hcl-Verbrauoh wurden fole’
génde Werte.erreidht:

Der A1CL arbrauch lag trota der Bubiimathnsschwierig-
} keiten d--der anfangs —sahr ungleiohmissigen: Fahrweise
infolge .der 'Regl erachwiérigkeiten. nur tei 1;2 Gew.%.
Der Verbragoh an HCI batrug im Monat. Februar 0,6 Gow.%, -
‘bézogen ayf . die-Produktion an. 1-—'035%8. Dabet’ist zZu beriioke

T fdagadia Anlage durch iebsstdrungen mehrere °
L3 snﬂqseré‘ Mengen HCIL’vierlor. Der Verbratich ap HCL. ist.
nur eing ?age der Piohthett. Da die'Anlage sehr dicht ist,
etbravoh:hal: sonst. at’brungafreiem Bet;'ie'b
- nooh erhebl:l.ch tallen.;

T .




ﬁonmnu-mgwm -dem. oheni- -

- schen.Glelchgewioht? - N

Dr.Strétss o ggz biolohgwichtuuatand liegt
. ero ot CaiElnde.

Bir.DrNedelmenn: ~°  Sind die Apparato in dor Isome-
- risierung-ans. BEisen:oder -aus .
‘ - Speglelmaterial’ hergentollt?

Dr.Strite:- ‘Alle Apparate pfid aus Elsen.

" Wesentlioche-Korrosionsersaheinun-
gen 8ind bisher nicht eingetreten.
-Die Versuche laufen jedoch nooh -
zu kurzfristig, um ein entsohei-
dendes. Urteil zu geben. Es nmuss
", immer wieéder darauf’ hingewiesen
werden, dass-die in die Isomeri—
sierung eingehenden Butangemisch, .
absolut wasserfrei. sein milsden.
Bei gerfngster‘VernaeEIK’ sigung
“dieser Forderung treten sofort-

. Korrosionen ‘aufy wie es -sich bel.
einem Betriébsfall in Leuna ge- -
zelgt hat, Die Koxrosionen bieten
zwar keinen -Anlass- zur Besorgnls,
.aber dér Betriebmnann muss. sein’
Augenmerk stinhdig auf den Wasser-.
gahalt daa Butans riohten, .
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" Befexspx- "x 81"&‘52'—
Ihegas Mbmwmm

N Umpary, Ausdbeité, Bnergie, Ldutebedars tﬂr
Ceuarntanriage mit Anmahmo der H,80 4- -
N zantretion. .

In der Denydrierstufe wurde b:unu--  Umsatz von 2o$ :
- und ‘ein> Ausbeute von .85% erreicht. Bei der anung wur-

den 25% Ursatz und 85% Ausbeute zugrundegelegt. Die.

geplante Ausbeyte ist erreioht. Isfolge ces erh ten -

" Sursvethraucaes konnte bisher der Umsatz von nich®

erreiont werden. ¥s ist zu erwarten, dass nach Binbay

der tooan. Trooknungsanlage der Umsatz tis auf 25330—

ste‘geru Werden kann. ' T

(
In der-Al 11 wird das Olefin 100 %13 umgesetzt.
Ts reagier o n-cq_na wit 1,18:T1. 1~C,H, , das be-

deu*et, dass in der Anlago 171, 1-04310 ait 1 Tl.
ri=GC,. El ‘verarveitet tii-d. S,

“Die. Produktbilanz der. gesam:m A’I‘-Anlage liegt ‘heute
folgendermassen:*- , .
-Pro&lmtion an ET 120 ' .75-% (.
AT Ritokstend = . . 243 % __ '?9* B‘”-',‘m\
AT-Vorlaur P . 0,5 1,06 . .
yasig Propan S 0,5%

0._595
Reﬂtgaae zum Heizen cter « T

é -e :
erlu‘ete mit rder E 0
V‘ erlusfe 2% 12-15 %

Wénnr duch. 12'= 15 :_'Fgrluste seh¥. HOON ‘ergoheinen
ist/debei zu bedenken; dags in der Anlage bol ,zd
2z -die Produkte ‘funtmal im Ereislauf ‘gefahren wordan
hy vei, -einmaligem Durochgeng werden 3% des Butans ver-
T 1oren,. Mt Steilsql‘nn& doammsatzee wérdezx dia Verluste .
Bmm. il " °

—
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Energiender T- 52 und A T-Anlage .

H.Dempf AD. HSpesaung NSeamumg Stickshyff"

/e r.s}':’f HETS i 4 mNTS2 mTS2

' 202 152, 29 2680 ; :
O.gS- ) 4 : -

7
09
78
67

MWKM&W W
mY/tET 120 m"/lET'720 m mYIETI20 mdt

H.Spesnumg
0 I/tET720 KWhETIZONWIMIETIZO, .
-_ i 985 24.0 27 1170T

7.2 .
‘,0.76 206{12.0 940

725 1430
— 24,0 43,0
430
o

ZFS

—_— 242 3
7.4 3&‘&."'3‘.31?,5 237.2 SY%7

AN

15 S .'.';‘F’-'-'{2

az; : 70.30
rudtdam derTarbmemrd/ns.l/ederdrudfdamp netz entspa tundw/rdzumﬂe/zmder[(gm benutzl.
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- Die. Lobonsdauer: dos Dehydrierkontaktes soil 300 Stupden
betrezan, 4,h, os muss in 300 Stunden pro Ofen 2,3 m
aus dcn; kroialaur eqtrernt wardan._
4.h. pro Monat mugb pro Ofen ' 5,5 n>
. d.8. 5,25 to Kontakt verbraucht werden.

Da Adle meohanisoche Lebensdauer grisser ist als 300 Stun-~
@en muss zustzlioh nooh ganzer Kontakt aus dem Kreis- .
lauf entfernt werden. Dié Entfernung des Splittebs or-
r:lgt im Gegensatz zu frillier jstzt mit 4 mm Magohens
sleben. 4 . :

Leistung des Kontaktes: .

dop L PO Fontekt produziart 150 to ET 120
oldex -

fir 1 to BF 120 werden 6,7 kg Kontakt verbrausht.

Bei dexr T 52-Anlage war der Kontaktverbrauch niedriger:
prd t6 Kontakt wurdem 200 to P 52 produgiert
d48,. 5 kg Kontakt / to T 52.

Mergl everbriuchay - - ,
4n dené belliegender Tabelle Wirden vom Vortragenden -
dle Easrgiecverbriuohe beim T 52 und AT-Verfahren ver-

gliohen., Die erreichten-Energlezahlen liegen unter def
bel der Planung zZugrundegelegten Daten., . .

Leutehedarf; A . . ,
Die AT-Anlage Leuna arbeitet mit insgesamt 160 Mann Bes °
legssiaft und 21 Angesteliten, . S .

'

Die 160 :Mann besteher mu- -

50 % aus-‘dentschen Mihnérn -

30.% aus ansl¥ndischen Minnern

-15 %. aus deutschen Frauen

5 % aus ausiindfschien' Frauen. :
In den Zahlen igt-eine Réservs von. 104 fir. Urlauber
und Kranke eingerechiet .- Die Belegaschaft reicht v6111ig
.. aus, um die Anlage ohne Produktionsausfiile zu fahren
- und im Katastrophenfall odexr bel Fliegerangriff in
3 « 5 Minuten abzustellem, : o

R
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der Belegsohaft fur Luyftsoh ) ¢ als-Youorwehrtrupps,
Brandwachoh usw. “eingeeotst is¥,. I E o

Die Vertoilung der Bologschaft -auf die. einzelnen Betricbe
iat in dex nachfplgenden 7 Bildern ensdchaulich dargestellt.

B11d 1 givt einen Yberbliok titer die Zahl der Motster,Lae
boranten und Bliroangsstollten: ,
Insgesamt sind’ 15 Betriebemeister C
. 4 Mdschinenmeister
. . - 1 -Laborent: - . S
1.Buroangestellter. - :
erforderlioch. Der in dieséx’ Zusemmenpt

. Dabei ist Eu Verloksiohtisen, duds. oin Erosser Teil
ol 1, dads sofar

ollung .mit aufgezithl-
te Obermeister ist mur zu 508 in &er AD~Anlageé tétigt.

Bi1g ]:.'g.',Angestellye in der &‘l'o'ip.lag_e Leuna.

B11d 2 zelgt elnen Grundriss Qer AT-inlage. -

l

Die Anlage -erstreekt. gich: ithér efnen Bereéioh von 250 m in.
norddstliocher Richtung tnd 310 m in. Ostwest Richtung. ;
‘Der -Arbeitsbereich der einzélnen Meister ist eraichtlioch. .
Der griine Kreis.stellt den Obermeister dar, der die ganze
Anlage Uberwaoht, . | : - L )
Die 2 blauen Kreise mit "dem Buchstaben T sind die 2 Tages—~

- “sochlchtmeister. Der eine Uberwakht die Dehydrierung, ein-'

sohliesslich Olwische und Tanklager 960, der andere fiber=
wacht die Alkyllerung, Destillation: und Isocanlage. Auf < - '
Schicht :l%t eln Werimeister iflr die Gesamtéanlage verantwort-
lich,. ' Es sfpd ihm 3 Sohichtmeister = a) flir Dehydrierung

jirm .
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B11d 3: Leutebéaaéf‘aer Déhydri erung und Gagkéndensation.

Auf Bild 4 ist der Leute‘bedarr der Alkylierung, Knhlbutan-
anlage dargestellt. In Betriebh sind: 8 Riihrwerke mit den
Abschsidern, 3 Feinabscheider, 1 Laugewasche, 1 Kilte~ "
anlage. ., '

Dazu. werden msgesamt 37 ¥ann .benbtigt .
_Einzelheitan .siehe Bild 4.

i
|

[

00000000 00000000

Pumpan. g

00 00
- ater Tolaw P
anles Yol
o0 0O

OO0 00

650 oo

Me. 10003

. :
10 Dutriabsarbeiter o mann
2 Masch u. Ppan- wWihrter

Susemt:  IP Mann; -

-

g 1 4 Leutebedarr der A%&W}%ewunq.uqd Kﬁnlbutanq

~anl age.




.,a,

nmm 2 nnnnkolonncn,
o&mnuticn 2 und

M M 45 FPumpeny,
o TR umn not:ut 8in4 '26"Mann u-tordu'ilob.
e ’lu.iu__olq’nen ‘aiahe‘m.ld 5.
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"F Bild 5, Lautebedarr Jler Des

TR

tillation, 405 Tanklagera
o rmel nd: ded mokktm:twer kes.

@ - Bild 6 zelgh &ie Isomeriaationsanl

age. Fﬁr 2 Iaotsren und
‘1 HCl~ Kolonne in Betrieb gind 1nsgeaamt 11 Mann ea.'t-
torderlioh. : :

Im Hinbliok auf die

An,rah:sohwierigkeiten aind. azgf Tage
schizll';t 2 Mann vorh da:von kann einer* sputer weg’

( Bild 6 siehp rozgenda Seite) o . .
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114 °'6: Leutebednrf der Iso-Anlege..

Bild 7 umfasst den Leutebodars des Leboratoriums, -des Blros -

" und: der Verledestatlion fyr Buten ind Benin:

‘Stockanalysén kfnnen bYei normalem Batrieh auf 3 redu-
ziert werden. In der Leuna-Anlage ‘werdén S5 benttigt,da
_¥iele Versuche und REntwicklungsarbeitendurchgerihrt ‘werd
- “Fur-dde Biuro 'sind 5 Lgute erforderiion, fur
atatlo Bez,gmﬁ Entreedung

‘-gr‘i.abor "sind 11 Leite vorgeseiien. Die 5 Arbeitskriifte,

*3 =

fir dle
n; L . . erung:der Butanwag

{ B11a.7:{ siehe roleende Seste)
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Bofoxrants M-Pl +=Ing,“Woidmann

Thoma: ZRrIahaungon.das Botriebeingeniours -
- Reparaturaohloucrbodarrtn dor A.T-Anlage
Leuna. .

Dor Sohloaset®edars far dle Betreuugg d!e&r in der’
AT~An)lage F&thandenen Apparate und 8O nen;svird naoh
Abschluss @er Versushsarbeiten und Bauarbetten auf
etwa 90 - 100 Mann geschltzt. Die Verteilung auf die
einzelnen Betriebe zZéigt dle anliegende ersiséht.
Danach 8in& 7Q & 80 Mann einsochl. SchichtschloBser
> laufend 'in der AT-Anlage beschiftigt, wihrend 15 - 20
Mann laufend aus den Hilfsbetricren z.B. Holzwerk-
stitte fir Gerfiste, Transportbetnebe, Hauptwerkstitte,
Isolierbetrieb u.a.m. gestellt werden miissen. Die
Verteilung auf Deutsche und ausliindizsche Arteiter,
auf Sehlosser, Hilfssohlosser und Helfer ist eine An-~
nahme, dte den*Jeyeiligen Ze&tlaufan angepasst werden
muss. ( Anlage ‘Iegbers oht) .
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Bem.: Fir die. Arbeéiten, &_ie in Werkstdtten x‘rorge'nommen werden, .

- %% sing etwa 20 % mehr Leute e'inzusetzen'.._p_er_ﬁ_e,samtleutebedarf

fir die Instahdhaltung der Anlage belduft gich somit auf
rd"1$90 ~-100 Mann.’ . T ‘ -

. R-S. i{éhrs_chlo gsser -

M-8 Maschingnschlosser

)




. " Wieviele Loytae bonttigt Aie Bo-
trio‘bckon&b 10> Aie AT-Anlage
) in Leuna? . t = - .

Dr.Grenacher: " Duroheohnittlioh 14 Mann.

Dr*.‘K!ding: . Bz muss unpoldingt darasuf hin-

Obering. Stirker:

gewliesen werden, -dass die Leunaer
Energiezahlen fUr die Planung zu .
unglinstig sind, 4a die Leunaer An-
lage nur hald belastet ist,und
ausserdem sehr vieb Energlen

. fur Versuche aufgewandt werden .

Dir.Dr.Giesen: Trotzdem s8ind die Durchschiitts-
- - energlezahlen von Leuna niedriger
als diojenigen, die dem Reiochsamt

. bei der Planung angegeben wurden.

Dr.Stritz: Bel steigender -Produktion; d.h.
bel Besserung der Butanlage in
Mitteldeutschland, ist ein Absinken

. Qder Leunaer Energiezahlen zu erwar-
t‘eno ) )

Dir.Dr.Giesen: L .~ Es 18t -erwlinscht, dass bel dem néoh-

. ) sten Erfahrungsaustausch die ande-

. ren Werke ihre Angaben tber den

s . i Pergonal- und Energiebedarf machen,

o ~ nachdem heute Leuna im ganzen Umfang
seine Zahlen dem Erfahrungsaustausch
zur Verfilgung gestellt hat. Die Wer- ~
ke miissen bel Aufstellung dieser’ :
Ubersicht darauf achten, dass die

"Aufteilung in der gleichen Art duroh- -
gefihrt wird, wlie es Leuna fiir die
heutige Besprechung gemacht hat.
Die Aufteilung ist in Leuna so ge -
wihlt worden, da gerade diese Unter—
tellung gute Riokschlfisse auf das..
‘Arbelten der einzelnen Anlageteiles

- machen 1#sst. Es sei nur darsuf




Dir.“Dr.Giesent

B B "’n“-.“é:)h oy
: e f0r die Trennung
= und Normsldbuten 4pr- Bin '
ukte, 4da diese Trennung in der
eilung Hydri durchgoeftihxt.

..

Diese Enorgien machen nur etwa
5 % des Verdrauchs der Butantrennung
aus. .
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Rogerebt: Dipl.Ing.Puchs

Thema: Die ,automt'iaoho

Bei der Planung der sutomatischen Steusrung: des Kontaxtumlaufs

im Ofenhaus .war folgende Aufgabe gestellt:

Es mussten fiir die Auswechslung des verbrauchten besw. die Neuein-
fi1lung des regenerierten Kontaktes innerhald einer halben gtunde -
ca. 35 Absperrorg::e 2 x in einer bestimmten Reihenfolge betiitigt
werden. Es war O weiteres klar, dass diese beiden VYoxginge .
nur durch eine automatische Steuerung betriebssicher abgewickelt
werden konnten Eine I[8sung dieser FPrage etwa durch ‘entsprechenden
Personalaufwand hitte neben diesem nicht unérheblichen Aufwand
einé ziemliche Betriebsunsicherheit in die ganze Anlage gebracht.
Wir entschlosgen uns daher in Leuna im Jahre X940, die Automati-
sierung dieser Vorginge gzu wihlen, Uber das Betriebsergebnis der
Anlage in Leuna kann von uns gesagt werdens

Von den anfallenden Stbrungen gind etwa 85 ¢ mechanischer, die
restlichen rein elektrischer Natur, Bei den mechanischen étbrungen
entfillt der Idwenanteil auf verschmutzte Schieber, ausserdem wer-—
den auch an den Klappen bisweilen nicht nn'betrﬁohtiiche sté-
rungen beobachtet, Alle stdrungen - seien sie elektrisoher oder -
mechanischer Art - zelgen gich im Leuchtbild der Anlage durch
Blinken an. Entgegen den anfénglichen Beffirchtungen von Betriebs-
séite aus hat die elektr.Apparatur - wie eus diesen Angaben her—
vorzeht -~ einwandfrei-gearbeitet. Sie viird aueh heute noch be-

. gliglich der auftretenden Fehier laufend statistisch iiberwacht.

Beziiglich des personalaufwandes ist folgendes zu. sagen: . .

Es empfiehlt. sich, je Schicht einen Elekitriker warzusehen, der

praktisch die Anlage fihrt und evtl, auftretende kleinere Storun-—

gen oder auch das . Auswechseln,von Schieberantrieben vornimmt.

Dariiberhinaus sind bel grossen. eparaturern an den fen 2 Elektriker _

zusidtzlich erforderlich, die Ab~ und Anmontieren der Schie- N
' ber und sonstiger elektr,Gerdte-vornehmen. -

- - .4.
- <
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err Dipl.~Ing; Fuohs= - gab folganden-Perscaalbodar?
© eng -

. Bodienuget 1 Sohicht-El ektriker
, ( ﬁttlerdr Quali~
- t' . , .

L , v .
- 2=3 ‘Repgatur -Blektriker

(hoohwertige Leute)
3 hoochqualifizierte
‘ x rt!_:er
oa, 7-Hilfselektriker

- dazu fUr Kabelver-
) - legunge
20-30 Mann { Elektriker
_* und Maurer.

-




~AP. 284 f,-w, .

i .(i :Dr. o T3y

&

- m: Dipl «~Ing.Woidmann.

- Thems: - Zefabrungen des Betrichsiusquignpiy
' Pumpen- und Stopfdlichsenfragen. - .

N

In der AT-Anlage milssen Butan,Sohwefelsiure, Natronlauge, -
Benzin, Chlorwasserstoff, Wasser -und Gemische aus diesen
FlUssigkeiten gefdrdert werden., Betriebsschwierigkeiten, -
die unmittelvar mit der apparativen Gestaltung der Anlage .
. zusammenhéingen, zeigten sioh bei den dafilr notwendigen
Pumpen nicht. Die Zulaufleitungen sind fiir die gr¥sst-
- mbgliohen Mengon ausreichend bemessen. Sohwlerigkeiten
8ind lediglioh an den Pumpenstopfblichsen aufgetreten.
S8ie sind.u.B. so weit tiberwunden, dass ein Dauerbetried
gewihrleistet ist. .

Unsere Amag-~ SBure~Pumpen haben normale Ausftihrung in Guss—
elsen. Die KSB-~. Produktpumpen haben Leuna~ Propanstopf-
blichsen .mit Dampfheizung oder elektrischer Heizung. Naoh
léngeren Versuchen, :die z.T. Herr Dipl.-Ing.Friedrich
mit Weiochpackungen verschiedenster Herkunft ausfihrte,
benutzen wir heute fir SHure- und Kohlenwasserstoffpumpen
fir alle Drehzahlen, vorkommende Driicke, Temperaturem

und Produkte die in Bild 1 dargestellte Packungsart mit
Grafitringen als einfachste und beste L8sung.

“Uber einen Grundring aus Gusseisen sind Grafitringe,

. dle ohne Bindemittel hergestellt sind, gelegt. Vereinzelt
sind auch ngoch Blei- ESinusringe in Betrieb, jedooh
bauen wir heute keine Bleiringe mehr ein: .

(. Bila 1, siehe folgende Seife) -

. : o




Bild 1: Stoprhblishsenpaskungen fir Kreiselpumpen. )
) Dhere Stopfbiidhse: oben.Packung mit Grafitringen,
. .unten dltere Paokung mit Sinusringen.
Untere Stopfvtishke: Paokung mit Graritringen:
. .und_Laverne flir HCl- haltige Produkte,

In der Isomerisierung ist eine Stopfbiichse mit Zwisohen-
laterne fir HCl- haltige Produkte in Betrieb. Bemzin wird
. als 8SperrflUssigkeit verwendet. Die Stopfbiichse beansaprucht -

mehr Wartung; das Rinregulieren der Sperrflilssigkeit macht

" wihrend des Betricbes manchmal Schwierigkeiten. Dass von

. der Sperrfliissigkeit unknntrollierbare Mengen in das zu fir=

- dernde Produkt kommén, macht sie nur besohrinkt verwende

-. bar. Die von anderer Seite empfohlene Verwendung von- | :
Sohml 6r¥1-als Sperrfiisaigkeit wird bei uns z.Zt. erprobt.

- Unsere- Frgebnisse liegen noeh niocht vor. Versuchaweise o
eind ‘in S¢opfbliehsen Grafitringe im Wechsel mit Klingerit-
ringen eingelegt. Ausserdem lHuft nooh ein weiterer Pak-
kungsversush, der auf folgender Boobachtung griindet: .. _
Die 2 - 3 Husseren Ringe fibornehmén die Gesamtdichtung.
Deghalb sind nur 4 Grafitringe ilber einen FUllkdrper aus '

.- -Metall eingebaut. Die ®isherigen Betriebsergébnisse fir

beide Versuelspaekungen oind befriedigend. . .

.
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. Graritringe, mit Klingerit-Zwisohenringen
Unten -Packung mit nur 4 Graﬁtringen und
' einem Fullktsrper aus Metall. :

Die’ Welle einsohl. der aufgezogenen Wellenachoner darf
nicht méhr als Q,02 - 0, 03 mi schlagen. Dass.beim Fest-.
zlechen des Wallensohone::s kein Verblegen de:‘ Welle ein-~
tr:l,j;t, ‘mussg’ besonders bea.ohtet ~werden.
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DIc Cleichf¥rmickeit des Produktos ist sehr wichtig fiix die
ILebensdauver der Pumpenstopfbiichse. -Wasser und Salz in den
Fliissi gen fithron zur raschen Zerstdrung der Packung.

S8ie bilden beim Undichtwerden dexr Stopfbilichse an irgend einer
Stelle Fristalle und diese schleifen die Patkung aus.

Deshalb sind z.B. frither.in der laugewische die-Pumpen, die
Butan und 10 & Watronlauge zun Qrifizemischer férdern, sehr
oft zum Irliegen gelommen. Seitdem fiir Jedes Produkt eine be-—
sondere Pumpe aufgecstellt ist, sind diese Schwierigkeiten be-
hoben. Um den Gefahren undich%er Stopfbiichsen zZu begegnen, sinA?
die Pumpenrduwne ausreichend zu beliiften. ' "

Zu 3: ‘
Beim Betriedb der Pumren milssen die Stopfbhiichsen ‘ausreichend

- beheizt sein. Geringe Undichtigkeiten sind sofort durch leich-
‘tes Naichziehen zu beseitigen. Der Zustand der Wellensdoner
muss laufend beobacktet werden., Je reiner ein Produkt ist, um
B0 weniger Pflege, um.so weniger Heizung braucht die Pumpe.

. An einer Stelle liuft eine, Pumpe bei sehr gleichmissigem und
wagsserfreien Produlzt vollkOmmen ohne Helzung. -
Vorteilhaft hat sich eine Statistik iiber die Arbeiten an den
Stopfbiichsen erwies8en, die die Pumpenschlosser selbst fithren
-miissens: Mag sie richtig oder falsch gefiihrt werden, der Schlos-
sexr fiihlt sich kontrolliert und weiss, dass er u.U. fir zu
héafiges oder zu seltenes Nachzliehen an der Pumpe zur Rechen-—

- gchaft gezogen werden kann. Eine grdssere Anzahl -von Pumpen wer-
den unter diesen Gesichtspunkten bei uns gepflegt. Ein Teil ’
von Ihnen ist iiber ein Jahr ohne Grundreparatur mit Auswech-

- seln von Vellenschonern oder vollkommener Neuverpackung in -

Betrieb, Die Flansche an den Stopfbiichsen-, auf- denen-die Stopf:-

. bilehsbrillen fesigezogen werden, beginnen sich vereinzelt iiber

- das- Gewinde abguziehen.. Anscheinend sgind die Gewinde durch sau-
ere Produkte und das hiufige Auftreten von Schwitzwasser zer-
stort. Vir haben Vorschlige _zur Uminderung der Flanschbefesti-
gung hnlich den Flanschanschliissen voh Hochdruckdfen konstru-
iert. Wir werden sie erproben und zuxr gegebenen .Zeit davon’

berichten. ‘ S < - o
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‘an ‘den Butankbuprossofen der Butanverflilssiguns, -
on.don Rihrwerien des Misoharbaues. .
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Bild 3:; Stoprbiichsen der Butankompressoren und der
Riihrwerke. : .

. . . -2

‘Mit den Stopfblichsen der Butankompressoren fir die Butan-
b~

Butylen-Verflfissigung haben wir bis- heute keineriei Sté- |

- rungen gehabt. Den uns von der F&, Rheinmetall- Borsig ein~.

gestellten Ulverbrauch der Zylinderstopfbliochssohmierung -
haben wir stark verringert. Dagegen sind wir nioht von

der uns angegebenen ‘0Olqualitédt abgegangen. Die-Rihrwerks—
stopfbilohsen sind mit SHure- und Benzin- Monopolsohnur :
teils voll teils je zur HHlfte verpackt. In die eingebau-
ten Laternen wird wdchentlioh Fett eilngepresst. Schwierig-

- kelten sind p:ts heute ebenfalls nich'ﬁ_aufgetre_ten.' o

Versuché-mit Stopfbichspackung aus Grafit fir Ventile
s8ind noch im Gange. Wir untersuohenhier vor allem-den .-
Einfluss der Birdemittel, um die Ringe mechanisch
unempfindlioher !z'u_ machen. "
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Buohroibuns dec Vertahrent. ﬁeuu-e n-kenntniuo. -
- Ausbetite und Kapazitit der Axnuso, Inergio~ und
I.eutobedarr.

- ’

VOraussesohiokt aei, dasa sioh an d.em uboitaprinzip, das
iir die Aufarbeitung festgelegt worden war , - nlmldioh
Vemunnuns mit Wasser, Teerabsoheidung, ‘Vorkonzentri

der: Sure in Vekuufi, Hochkonzentrierung in Paulingkesso
auf 96 und Hoohstellung auf 98$ mittals' Qleum - prinzi-
piell n:lohtn getindert hat.

I

Aularbeitun
der verbrouchfen S wohlsauro

-

An’ einzelnen Stufen dco ““:mhrens waren dagegen ergariomos.-
© .gemiss gewlsse Anderungen notwend “da aus Zeitmangel fiUr
die SohwefelsHureaufbereitung, dise r:[gena im. Rahmen der
AP=Fabrikation nur einen verhﬁltnismﬁasig kleinen Nehen-'
‘petrieb dars¥ellt, keine eigene Versuchsanlage erstellt
werden kbnn'be. e
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_ Die wichtigoten Kndarunssiotwendizkeit
. dooh =ho‘hn§»‘,uh=‘ bald naokt dex- Inbetxi

"~ -lage, sodags sio nooh rechtrelitig bel'

tbrigon Al !oumt_ﬂ.arunmhcu}bcn

ven, ¢ =Y
Aintrangport 4« Rohaliure m;' ’ “ghn'%m,lp
-3 plwagen |- Mslernung -2 km). ‘An 1oh ab und gu mite
geliofertos aufschwimmendes Benzin tritt praktibolivnishd::
oh dexr-Benzinanfall -beoi. dexr Siureverdinnung

- e

mehx-auf. Au

hat sehr stark naohgeldscen. -

4dn dex Buurcvcu:dnnnm?uapparatur hat sioh der-Rihrer als .
m;u-nus.s,i? erwiosen { Undichtigkeiton an der S8topfddochse.
tielen wogl. Der Gasraum iiber der. Flissigkell musste ver=" -
gréssert werden, da sonst Teer und SHure in die Eatldf-
tungsleitung hoohspritzte. Beim Mischen wird nMmlich oft .
der Siedepunkt der Fltissigkeit erreioht.:Die Ablaufleitun~
gen zum Teerabscheider hatten anfangs nir 40 mm § utnd -
waren Ursaohe zu.sehr vielen Verstopfungen. Seit der Er<
weiterung auf 100 mm # bei atets vorhandenem Gef#lle. kann --
der Teer frei abschwimmen und gidbt nioht mehr zu. St¥run~-
gen Anlass. Dies ist besonders  wichtig,wenn aus irgend eoi-
nem ‘Grunde gelagerte Siure aufgearbeitet werdem muss,wobel
der Abfallteer im. frischen heissen Zustend ausserordemtlibh
z#h ist und in Form von Klumpen guf der S#uré sohwimmt,
Stark gealterte S#ure ist zweckmissig. mit einem grossen

. Bberschuss niocht gealterter Siure zusammen aufzugrbeiten.

Die Teerabscheider hebenin der urspringlichen Form, nHm-’

1lich kleine Vorabscheider und dalnter geschaltete Nach-—
abscheider hauptsiohlich deshalb nicht befriedigt, well
der ablaufende Teéer aus dem ersten Abscheider sehr viel
S#ure enthielt ( bis zu 35% H.S0,); wihrend:der Teer im -
Nachebschelder meist fesber whead kg mithsam periodisch

“ herausgeholt werden musste. Die Zusammenlegung in’éinen

,.grossen dbscheider braohte: schlagartig einen' surearmen
chne Sohwierigkeiten ablaufenden Teer. Sehr grosse Teer=
auslaursffnungen und gute Whrmeisolation und Helzbarkeit
der Teerleitungen sind unbedingt notwendig. . :

Die Teerbeseitigung erfolgt z.T. durch Verbremnen und so=.
lange der erbrennungsofen noch_nioht erstellt ist, z.T.

_ durch-Verladen in Asohewagen, die :zur Halde gehen, Um den.

- Teer aunch naochts verbrennéh zu kdnnen, mifssén noch. einige-
Vorkehrungen wegen Fliegersicht getroffen werden, Ein klei-
ner Stapelraum zur vorlbairg-hu.der Anfnahme von Teer sollte

’yorgegehen se;.n.. e

-
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) ‘beston .arbeiv -Tell dex And
. . .- otwa-1 NHornat.di¢ Belastung dox-Anlago:
.” Dampfaufnahme sbark-zurilok. Bino-erheb]

‘. Heizflldcho de¢s Verdampfery: war die-Ursach

18- |
._poriodisoh aurtritt und eino Reinigung dex-
~" fordort. Es wurden versohiodeno Mittel ‘versu

chion bel - -Indbetrichnahme & R

~su-0oin. Als abexr: nach . -
iioche Verteorung -dox
0, dla leldar:-in~

dor am *
-dse,

o noch ~. -‘aunch. nach Inbetricbnahmo ges Grossabsgheidaers -

aratuy o= .
b,um:dio

.‘Laufzoiten zwisochen-dcn notwendigen Reinigungon- zu.vorlln-
. Sm. - - -~ - . i Y ’

_1: Anbringing von grossen ‘:Ur.‘."vnuizson‘iﬁn,lbaohbpron dos

Toeros.von dor BHyrsdborfilche.

2.  Anbringung von Siebon Bozw..Siebtdplen am SBEurocaus-
louf ,um pl¥tzliché Verstopfungen der Ablaufleittun-
gen zu vermoidan.- -

Ervoiterung der Ablaufieitung von 40 mnt § auf 50 mm
# ( Glas); um so0 den Toer mBgliohst-rasoh .von dor
SKurcoberfitiche der Vorkonzentrierung ohne Verstop-~
fung in die SHurevorlego abzuziehen, wo er wHhrend
des Botriebes abgeschipft werdon kann, .- .

Wir haben zwar den Rindruck, dass die 3.Masenahn'1é
nooh die beste ist. - : '

Nach eingetrotener Verteerung koohen wir dfe Vorkon-
zentri erungsaggregate einige Tage mit Wasser, wovan
laufend ein Teil dursh frisches ersetzt wird. Es
wird so zwar keine vollsténdige Relnigung erzielt,
aber die gingliche Demontage der mit Blel verldteten
Apparatur kann daduroh hineusgeschoben werden und
ist, wenn sie nach einiger Zeit do. oh notwendig wirda,
durch die Aufkochung der Verkrustungen wesecnt] ich

~. erleichtert. o : ’ '

3.

Die Betrisebsdauer bis zur niéchsten Demontage konnte durch
.obige Massnshmen immerhin von 1 Monat auf etwa.3 Monate

- @arhdht werden. .Die Konzontration der Ablaufsiure sinkt
widhrend eingr Betriebsperiode von etwa 6 allmiihlioh
“auf etwa 62% H,SO0, ab..

Der Einbsu eines Dampfdruckreglers zur Vermeidung zu hoher
Temperaturen und S#urekonzentrationen und damit zu hohen

Bleiangriffs Sel nur erwihnt. -

Die Xonzentrierung im Paulingkessel konnte bei normaler
Aufgabe der vorkonzentrierten S8ure nur kurze Zelit betrie-

. ben werden, da sich die Dephlegmatoren mit einer koksarti- _
~gen Masse zusetzten. Dies flhrte zu der jetzt noch beiw .

. ‘behaltenen Massnahme, die AT-SHure direkt in den Kessel,
-einzufilhren-und den Dephlegmator mit Wasser und reiner. .

—

Lol
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Sohworolcauro Q- buuraoh a.scx. Dnu wurdo u.o m Raoh-
barbotricb anfallende: 79 $igo ‘Sture. imeudagi o'mit
Kondonsatwasser auf .15 302 voxdiinnt wird oser Fremi~

* sHurezusats bedingt ‘den AnTall iborschiigsiger. Fortig-" :
eiuro,: dio nooh-l - 2:8 0/1 enthillt-und tief rot goftrdt
iast, Erpt vor kurgem wurde dio mnoﬁﬁrmtur 0y Dow
phlogmatorsiiuro fortiggosteollt, 4io die Fertigsfiuro mit
Wassor zu misohon gestattet, una ‘woduroh der listigo SHu~
rollborschuss wogf¥llt, - Dio nptimalo Skutemiongo~ und.Kon-
zentration fir den Dephlogmator muss nooh ausprobiort
-wardsn, “Pernor sind u:a:” Untorspohingen darbor im Gan~
ge, ob untor Zusatz  von Balpotarsiiure ginstiger geaxo~i~
tot worden kann,

Die Hoohstollung. g; dio n.W. in Zukunft wegraut,
erfo e ohargenweiao, oklieferung in Kesselwagaon,
Ausboute 'an'Sohwefelaaure betrigt 85 - 9095
Dio Loistungsrihigkeit d.er Anlago 1#sst sioh etwa folgon-

dermasasen angeben:

-2 Misohapparaturen ( ohne Resprve)
a 25 tato SO3 = 50 tato 803

2 Vorkonpentrierungen ( ¢ 1° Reserve)
& 15 - 20 tato so3 = 30 - 40 tato so3

6 - '7 Paulingkessel "{ + 1 - .2 Reserves)
4 5 - 6 tato 803 = %5 - 40 tato SO3

Die Lei stung eines Paulingkessels wﬂrde bel gut vorikon:.
zentrierter Siure ( ohne Verteerung) bis auf 6 -~ 7 tato
S0., kcmmen, bei normaler Fahrwe:lse des Dephlegmators

éentlioh hoher.

Der Energieverbrauoh der Anlage botragt etwa.

Dampf .= 1,2 to / to S0

. Heizgas: 200 m /h -} 2500 WE Jeo Paulingkessel
! = 2,0 Mi11 WE / To SO

. - ="3.0 MillWE/tL(Hzé
Strom: 15 - 20 Kwh / to 805 -
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"2 Mann / Sobfcht

YR
7 Paulingkessel '
2 VerdUnnungsapparaturex .
2 Vorkonzentrierungen ' {. 1 - 2 Mann / Bohjoht

1 Misohapparatur fir )
Dephl egmatoxsture -

1 Teerabsocheidung
1 Teerverbrennungsofen’
1 Teerverladung fir Halde

ferner ‘ 3/4 Postenmann
1/2 Sohichtmeister

1 Mann / Sohioht

. , © 1. B= Tegschicht. - .

fir Betriebsarbeiten 6 Mann.

fUr Leborarbeiten - ' : 2 - 3-Mann
ferner ) 1/2 Sicherheitasmeister -
a ' S 1/2 Werkmeister.

K
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' Véeraohiedeno Riokfragen: Ist der Kohlenstoffgehalt der
Verbrauohtsiiure von der Fahr-
welse dor AT~Anlage abhlingig?

8ind bei dem Bericht won Herrn
Dr. Mensohiok dereits d4io Er-
fahrungen der Kontakttrooknung
verwendet worden? .

Dr.Stritz: . Der Kohlenstoffgehalt der Ver-~
. dbraught siure, kurz "AT-SHure"
genannt, ist von dAer Fahrwelse
der AT-Anlage sehr stark ab-
héngig. Bei der Alkylierung wird
die Sohwefelsiure in ihrer Kon-
zentration nisht duroh Verdiinnung
mit Waaser heruntergeasetzt, sondern
o8 entsteht die scheinbare Kon- . - .
zentration unter dom Binfluss dér -
chemischen Vorginge, insbesonde-
r¢ der Bildung der Stureteere.
Bei einem Einsatz von 96 %iger
S#ure und einer scheinbaren Kon-
zentration von 88 - 89 % der AT~
Stiure aenth#lt. letztere etwa -
5 -« 6 % Kohlenstoffj wird unter
.&l 8ichen Bedingungen die AT-SHure
auf 85 % soheinbare Konzentration
heruntergefahren , so bilden sich
.schon 10 - 12 % Kohlenstoff, Die
‘kohlenstoffreithere AT-S#ure llisst
s8loh zweifellos viel achwieriger
-aufarbeiten und muss bedeutend
schneller der Aufarbeitung zuge~
fithrt werden.als eine AT-SHure mit
geringerem Kohlenstoffgehalt.
Das gesamte-Gebiet der scheinbaren _ .
Konzentration ist systematisoch noch
nicht durochgearbeitet. Auf Grund
der Betriebserfahrungen kann jJedoch




P » P

. guaet wordon, 'dass . dio in den
oeforaton. gogodbenon Anhaltszahlen
fUr. Alkylierung und Sohworolaslite
s+ -Pekongentration-in der Biup. deox
" optimalen*Verhilinisse liogon. .
Wio wirkt sioh der Iso-Butylen-
gohalt im Spaltgns doi dom Ahfall
+an AT-8fure in der Alkyliorung

H

Wird der Schwefelsiurevorbrauch
und demit Aie Belastung dor Schwe-
folsiurekonsentrationsanlaege maso-
geblich deeinflusst von dem Buta-
dlq,;’sohut im erzeugten Dehydrier-
gas? - -

Bei hSherem Iso-Butylen-Spiegel
sinkt der Siturevesbrauch, 4.h:
fie Belastung der Sohwefelsiure-
Kongentrationsanlege sinkt. Wie
aber bareits frither festgewtellt,
ist 4die Gemischt-Fahrweise in der
Dehydrierung in ihrem tatsiiohliohemn
Verh&ltnis Normalbutan : Isobutan
nooh nioht restlos geklért-. Ab-
sohliesgsend kann {tber den optima-
- len S8f%ureverbrauch-bel Gemischt-
. Fahrweise nooh nichts gesagt wer~-
den, Bei Verwendung von reinem  Igo-
-butylen in der Alkylierung wird
- 8ich wahrscheinlioh ein S#urever-
brauch ergeben, dor den fritheren
Annahmen entspricht. Infolge des |
Mangels an Isobutdm bei den deut- -
sohen AT-Anlagen werden auf diesem °
‘Gebiet wohl kaum Versuche 1m grog- .
technischen MaBstad -gemacht werden
knnen. Die einzige Anlage, aus
der wir derartige Versuchsergebnis-
80 erhalten kénnen, wird voraus~
sichtlioh die AT-Anlage Ploesti
~g8oin, da die aus den Krackanlagen -
kommenden Olefine wesentlich hdhe-
‘'re Bestandteile.an Isobutylen auf-
welsen,als wir sie in~unseren ’
deutgchen Anlagen erzeugen werden. -

C N
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Der Butadiengohalt wirkt sioh. sehr
-..,naohteilig fUr-die Altg%{a;nns aus..
Mit hSherem Butadieng ¢ 'ateigt:
dexr Sohwetol shurevorbrauch sohr
ehyﬂm-.'\mg g wogon: Knappheit an - |
Ofenw-Kaparitit schr soharf d.h.boi
-hohén -Temporaturen fohren miissen,
muss das dei der Normalbutan~ Do~
hydrierung anfallende Butadien ;
. Qurch Nachhydrierung beseitigt wer=.
den, um dexr Sohwefelsliureverbrauch
in der Alkylierung in normalcn Gren-
zen zu halten. Die Varsuohe.iiber dfe
. Naohhydrierung sind in Leuna nookl
nicht abgeschlossert, Die Frage wirl
wird bei ‘cinem spitoren Erfahrungs-
austausoh .behandelt werden.

Dir.Dr.Giesent Bel den Ausfithrungen von Herrn
’ Dr.Strétz ist zZu dberticksiohtigen,das
die. Dehydrierung von Isobutan oine
sohlechtere Ausbeute erbringt- als
die Dehydrierung vonlformalbutan.

Obering. StHdrker: Nach den Ausfiirhungen der Referate
' - . Uber Alkylierung und SchwefelsHure-
“konzentration wird fiir die weitere
Planungsarbelt der AT-Anlagen mit .
. oinem SHureverbrauch von etwa 20 %' .
.gerechnet. Die Scholvencr Schwefele
sHurekonzentration ist aber nur fir
.. ©inen SHurebedarf von 16 % ausgelegt.
+ - Es ist daher zu iilberlegen, ob in
Scoholven weitere 2 Paulingkessel auf-
gestellt werden miissen, um die Gesamt-
kapazitdt von 20 % Kreislaufsiure
Vverarbelten zu kSannen,

Bs 18t zweckmiissig, erst die Leunaer
Betriebsergebnisse der in%t ensiven
Kontakttrooknung und der Druck-Nach--
hydrierung abzuwarten, vordem die

- Scholvener Stchwefelséurekonzentration
erweltert wird.  Falls sich an der au~
genblioklichon Situation -nichts éndert:
und_keilne vordringlicheren Versuchs-

. arbeiten in deor Leuna AT-Anlage go-
macht werden miissen, wird tiber diese
Frage in etwa 2 -~ 3 Monaten ein abe

. selilliessendes Urteil zu erwarten
. sein. S . e




In!o:lge au‘ bemntu Sohwarmmkto-
.‘bnduns im AT-Frogramm-hdban wir
in Soholvon bowusst.nur: oinon, dox
. boidon Mischardauten ra&n&sutﬂn.
.sodass wir in-8ojolyen =
oino- AT=Pxbduktion von oca. 50 000
bis 55 000 jato unter giinktigon -
Unstiindon ‘orreiohen kinnrn, Bis zur.
h':.-oi’ohung der’ 'Volmoduktion kann -
dhahier ohno woiteres mit dor Aufstol~
lung Qor 2-woeltoron’ Paunngkessol :
sovartot worden .-

Dir.Dr,Nedolmanns 58011 mit 98 %iger oder mit 96 %igor
: S8duro gefahran word en?

Dir.Dr.Giesen: -~ - Man . kKann in der Allvlierung sowohl
' : .mit 98 %igor. als auch mit 96 %igor

‘Siurc fahren. Wolohe Fahrweise aiino
Rlloksicht Auf den Betried in der Al-
kylierung und der SchwefolsHiurekon-
zentration und unter Berilcksiochtigung

© der Transport und -Anlieferun er-~
h#ltnisse flir Oleum bozw. Frisch-
siure am zwockmissigsten ist, kann
zur Zeit gbschlicessend noch nioht bo~

) urteilt werden.

Obering. Palzer: " Bs wird von uns noch mit der Wirt-

: schait{sgruppe chemisohe Industrie,
Fachebteilung SchwefelsHire verhan-
delt, ob die urspriinglich geplante
Veorwendung, von Obbum zZu Gunsten eines
einheitlichen Belieferung von 96 %iger
Schwerfelsiure wogfallen kann, Wir
bhaben auf allo Fdlle deor Fachgbtivplung
gemeldet, dass auf Grund der Leunaer
Betriebserfahrungen aine Verwendung
von Oleum nicht erforderlich sei, und
dass Wert darauf gelegt wird, samtli-~

' che” AT-Anlagen ‘mit 96 $iger Saure zu
belliefern, So lange ein abschliessendes .
Urteil. dor Fachabteilung noch iIcht
vorliegt, wird f'ir die neuen Werke
'Weaseling, Briix, Bshlen und Bleohhammer
die Moglichkeilt der 01 eum—- imisohung
vorgesehen. Die urspringlich dafir vor-

- gesehenen Behdlter werden also ausgo-
1liefert und aufgestellt.®Bs hand-1t sioia
hierbei um einen verhaltnismassig
kIeinen Lieferungsumfang.
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ssteben guoper der-Toorverds !
goch‘ m&w&gflmm o‘h-,

koi¥en f0r den SHuretoer? T~

- Die. Versuche sur anderweitigen Ver-

‘wendung 4 .Toers ‘#ind nooh nioht -
-abgesohlossen;. Tpohnische Gross=- ..
versuche  kinnen auch erst-dann.mit
Irfolg durohgoefiihrt werden, wenn
konstente Betriebsverhitinisse in
der-AT=Anlags-srroicht-zind,; -und 4z.
mit Ale G _gegeben ist, s dio
angallenden Sureteere in ihrer Be~
sohaffenheit innerhalbbestimmter
Grenzen festlegbar sind, .

Es sind Versuche gemaoht worden, um
‘den anfallenden Siureteer zuxr Ver-
stirkung dexr Veinebelungsanlage' zu
"benutzen.. Die Versuche sind giinstig
ausgefallen, Die Shureteere werden
mit Luftunterschuss verbrannt, sodes
eine starke Russbildung eintritt,
die die Nebelbildung beil Verwemdung
von Nebelsiure verstliirkt. Es handelt
sioch jedooh hierbei um-eine ganz un-

_ gtlleiohm&asise Abnahme der anfallenden

ureteermengen, sodass die jetzt vor-
gosehene Anfstellung von S8Bureteer- =
Verbrennungstfen in unmittelbarer -
Nanhbarsohaft der Konzentration beis
behalten werdeén muss. Diese SHure= -
teer~ Verbrefinungsfen fiir den norma-
len Betriebsfall sind von uns fir alle
AT-Anlagen vorgesehen. .
-Auf dem Gebiete der Verwendung der
S#ureteere sind Versuche gridsseren
-Md8stabes zur nutzbaren Verwendung.
nooh nicht gemacht worden, da viele
andere Probleme. hierflr nooh keine

' Zeit freigelassen haben. Die Durche

fiuhruyng vor Versuchen in grossem MaSw
stab bei anderen interessierten Stel-
len scheiterten bisher ‘daran, dass .
der SHureteer praktisch nicht trans-

" porttihig ist.

-
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Dir, Dr. Ottens:.- .

Dipl.-Ing.Ihlenburgs

‘Dir .Dr.Nefelmann:

- pir.Di'.Giesen:

Dr.Sch8nfelder:

‘Obering.' Palzer:

Nan sonta vcrnuohcn. ate Siurotasre
unter den essoln xu vordrene
nen. Die Paul 68801 woerden mit -
verhfiltnismissig hohon Abcu-'ruwo-
raturen gofahren, solass sich der
Sohwetelgehalt kaun gomhrnoh anuss-
wirken k¥nnte.- -

Bei der Planung a.u' thworololuro-
konzentrationsanlage haben wir be- .
wusst auf die Verbrennung der Skure-
teare mntexr den Psulingkesseln ver-

‘zichtet,.da irgendwélohe vergleich-

dbaren Versuchsergebnisse zZur damali-
gen Zeit nioht vorlegen, Wir haden

daher simtliche Schwefelsiure- Kon-
zentrationsanlagen fir Gasbeh elzung
ausgelegt, die flir einex Betrieb im
Anfahrzustend bestimmt die einfach-~
ate und zuverlissigste Beheizunga—-

‘art ist.- -

8o bald die laufenden Versuohsarbei-
ten in der ‘Konzentrationsanlage ge~
ringer geworden sind, .wird Leuna
versuchsweise einen Paulingkessel
auf Beheizung mit SBureteer umstel—
len.

' Kann man den SBureteer mit SohwertSl

mischen und zum Anreibedl geben?

In Leuna bYesteht. kein Interesse, die-
sen -zihen S#ureteer in der Hydrie-
rung einzusetzen. Leuna wird-in ab- _
sehbarer Zelt auf diesem Gebiet kei -
ne Versuche maohen kBnnen,

\.

" .Soholven hat vor, Versuche in dieser

Beziehung durchzufithron und wird naoch °
inlaufen seiner Anlage baldigst der-
artige Versuche machen. -

Die Astra Romena ( ‘AT—~anlage Ploesti)

" hat vor, -den anfallenden SHureteer

in. ihren Blbeheizten Vorheizern zu .

- verbrennen. Falls ‘Versuchsergebnisse

aus Rumiinien vorliegen, werden wir

dariiber berichten. Sturetgere aus
‘anderen-dnlagen’ der Mineraldl- Ver-
.arbeitung werden bei der Astra Romana .-
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Raoh den_ uns"y orxtag

hat ‘der Bureteer oinen autoh -
sohnittlichen. Hoizwu-t von

9 ‘200 WEB; /kg. ‘
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. " Dipl.=Ing. Ihlenbure

~ oo~ . i
Thekay Ingenieur-Erfahrungen in dor Sohwefeolelure-Aurberoeitung.

I.2ooxabRolisiduns- )
Béf dem G r oassabdbsoheidor szsur Trennung des Tesrés
von der verdiinnten Siuro muss man auf Binmdbauten, dle eine gleich~
miigsige Verteilung garantieren kénnten, wegen der Versstzungs-
gofahr Adurch Teer naturgemiiss fast re 108 verziohten. Es tauoh-
te deshaldb die Beflirohtung auf, dass siohk bei dem geringen Duroh-
. flugs durch den grossen Behf#lter tote Roken Bilden,und 4le SHure
in dlinnem Strom, also mit geringer Verweilzeit , an den . toten
Roken vorbeistreioht.-( Die theoretisohe Verweilzeit betrigt
in Leuna 25 bis 45 Stunden). '

Da der Adsochaeider Gber 100° arbeitet, im Freien steht und nioht
geheizt wird, mfissen tote Eoken im unteren Teil des BehHlters
sioh duroch. Abkfthlung aenzeigen. Die Temperaturmessung an 27 Stel~
‘len wihrend des Betriebes ergab folgendes Bild:.

"
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Von den 3 senkrecht durch die Behiltoraxe gedashton Xbenen
zoligon die ip der Hitto und am SHureausl eino gute Tompo-
raturverteilung. In der Einlaufebene gind 4ie Temperaturen am
Btutzon und an dor.gegenUberliogonden Wand gléiqh, .sinken adber
naoch unten um 7“ ab. Der ‘rocrgoraturabtan vom Mngang bis zum
Sdurcauslauf totriigt etwa 10°, entsprechend der Verweilzoeit.Das
Bila zoigt, 4dass ausgesproochene tote Eoken nicht auftreten; oin
Tiefersetzon des Einlaufstutzons diirfte die Verhiltnisse in der
Einlaufebene nooh etwas vaerbessern. Dor Temperaturadrall odben
am Teorauslauf ist dadurch bedngt, dass dexr Teer oine grlssere
Verweilzeit im Absoheider hat als die SHure.

i1, Pumpen, L

In der SHureaufbereitung werdocn fUr dicks und diinne SHuren betl
allen Temperaturen stopfbliohslose Pumpen aus 8iliziumeisen vom
Wesselinger Gusswerk in Wesseling, Bez. K¥ln,- verwendet.

1II, Material fir Beh#ilterbau, .

a) Bei S#urekonzentrationeh flber 70% ist Flusseisen als Bau -
stoff fiir BehH#lter tiblioch. Vorsioht ist jedooh geboten bet
h8heren Temperaturen. Insbesondere dirfen Dampfheizsochlan-~
gen niocht unmitteltar . auf die Beh#lterwand gelegt werdem.
Eine Schamotte-Zwisohenlage zwisohen BehHlter und Heiz-
sochlange ist zu empfehlen ({ Bi1d@'2) Die innere Wandtemper=z: .
sollte 45 C mglichst nioht Uiberschreiten.

[,
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" |Beneszung von Eigenven#itern. rui
konzentr. Schwefélsfiure und Oleum.
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'®) Boi Konsentrationen unser ? warde fxther nur Ble.
ofox vorxbloites Elson verw Aagpareng von Bles
sind Auakleidungsen mit Vinidur odor Gwal Dol d{usotmcr
thncung gum Sohutze dieser Ausid yor
hitsung mit bestem Erfolg verwandet: vuu

oho Deokel ohne keramisschen

del v entriortor S

Dinngure ( 4.h. S50 = 55“:

nit Teoperaturen von 80 -

Dookels rasstlos - wstdrt.

Deokel fir BehHilter fir vorkonz.
Siure mit Temperaturen bis 80° C
flach und gummiart., ]

Deckel ftir Beh#iter rur ndnnsaure
mit Temperaturen fiber 80°-C ge=.
) w&l‘bt, gumnim und ausgenauert.

Per flache- Dookol wurdo duroh- oincn owﬁlbton oreetzt,
dor gummicyt und m:sgemauort wurdo, ?Bi‘.u! 4,siohe oben)
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Vinidurfolie

"FBild 5: Brudenkuhler mit Vlnidurverkleidung und

ariberliegender Ausmauerung.

Bild 6: Briidenkiihler mit. BleiVerkleidung und
artberliegender Ausmauerung im Brildenraum.
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IV. Matsrial for Leltwngen.

} Rigka Siure,
Fir Schwerolsiiuro zwischon 70 und 381 1t Guaseigen
als Workstof? Ublioh. Hs wurdo im Godludo der Aufdo-
roitung chile Anstiinde verwendet. Auf Rohrbriicken wur-
den fUr Roh- und rmifduro flusseipserne Leitungen
varsuoht., Dar Angriff ist bei den Loitungen stirker als
Yol flussoisernen Beohiiltern, woil dio schiitzende Sulrfat-
sohioht von der strimenden SHure loioht w osplilt wixd .
und dann von nouom blankos Eigson dem Angriff der SHure
proisgegodben ist. Garinge Strimungsgesobwindigkeiten
vYormindern den Angriff; man sollto migliohst nicht tiber
0,5 n?aoo’. gohen. .

Man muss bei flusseisurnon Leitungen ffir dioke SHure
dngstlicher als boi Bohlltoern daffir sorgen, dass die
Temperaturen nicht ilbar 40 ¥is S0° C steigen. Die Boe
gloitheizleitung wird in oinem bestimmten Abatand von
der SHurocloitung vorlegt ( Bild 7) und zur Vorminde-
rung ihrer Wirmeausstrahlung fir sioh isoliort, oho -
sle die gemeinsame Glaswollumwioklung mit der SHuro-
leitung erhdlt. Die Isolierung kann c£o berechnet wer-
den 3 dass bel Aussentemperaturen zwischen =15 und
+ 150 die Temperaturen in Ger Sfureloitung - unab-
hléngig von der Strémungsgeschwindig..$t -, zwischen
I 15,und + 45° liegen. Bei Aussentempera en {ber
15° muss die Heizung abgeschaltet werden. Versushe
mit soloher Isolierung sind in Leura im Gange.




werden ans Flusselsen mit Heimigntel hccuf $e Btcn‘da-:;
son uuqatm 100 sm X.VW,. hnbn. um del- ui on Tocy -
nfoht 31 Verlteprﬂp .

Bel !oimcn von 16§ hat o!.ne n;'nht vcuoito 'rou-le!.tuns
in 8. on koine gionen goxoigt. Bei ‘einer Neigung
‘vyon 8% ist eine andere Lutm gloicher Ausfiihrung siemlioh
schholl durchkorrodiert. Offendar fllesst der Toer hier zu
t+rligo, sodaps sich ;u'inse on von S¥ureée withrend des
Durohfliessens aus dom Toor absohoiden und in Unedbeonheiton
doxr Loisuns Korroaionon hmoz‘rutm.

mm.m e
ﬁm s Leitungematerial fir Sohwefel siure unter 70% 0,

er nur Blei odexr Siliziumeisen in Frago." oi-'
loitunscn konnten in Leuna wogen der stariten Einsohri#n-
kung 4es Bleikontingentes nicht verwepdet-werden. Sili.’
ziumleitungen flielen wegen Besohaffungssohwierigkeiten .
farner wegen ihrer Sprsdigkelt bel gleichzeitig hohem Bioo.
konting gewioht aus.

£s wurden fir die dlinnen Siuren fast auseohliesslioh Glas-
leitungen verwendet. Glas ist gegenliher Temperaturschwan—
kungen unempfindlioher als Siliziumeisen, ist bel kleinemn
Leitungsdurohmeasern ( etwa 50 mm) nioht spr¥der als dieses
ynd -hat -den wesentlichen Vorteil, dass man die SirSmungs—
¥orginge becbachten kenn. Nach Uberwindung gewisser Anfangs-
- &ohwierigkeiten in der Verlegung und Abdiohtung steht die
Glasleitung der Bleileitung hinsiohtlioh der betriedblichen
Siocherheit kaum-nach; sie hat gegeniiber der Bleileitung die
Vorteile der Durchsiochtigkeit und. der leichteren’ Reinigung.

. Um Glasleitungen im S&ure‘bau e‘inwandfrei dicht zu 'bekommen,
muss men? .

Y. Die Holzrollen der Flanschverwindungen d.uroh Rollen aus
eeignetem Material ersetzen..In Leuna wurde Neoresit

 { vom Neoresit - Strangpresswerk in Zossen) mit .grossem

!rfolg verwendet. Als Ausweiohmaterial wurden stwas klei-

nere Elsenrcllen hergestellt mit einer Zwischenlage ='- .
Pappe ode ™ ircerit zwischen Eisenrollen und Gl.as .

( Bild 8) ‘(siehe nHchste- Seite)
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Flansohverbindung einer Glas-
leitung oben Eisenrolle mit

F Pappe-oder Xlingerit-Zwischen-
lage,unten Neoresit-Rollen.

P ' J

- . ,

Waagereohte Leitungen milssen minlestens nach Jeder zwei--
ten Flansshverblndung elne Aufhéingung oder Unterstitsung

erhalten. Jeaes navutriglioche Durchsasken einer schlecht

befestigten Leitung fUhrt zu Un2iohtigkeiten. ( Bila 9)

( siehe fclgende Seite). '

Bei senkreohten Leitungen muss mindestens eine Schelle
oder AufhBingung unmittel>ar unter eine Flanschverblin-
dung greiren, hamit die;;zi}nng nicht durochrutsoht.,:
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Richtig!

. Authingung und Unterstiitzung von Glaeleitungen. -
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Blef wuxdo aie Loitungomaterialnur mr oinigo Panatuoko bo-
putnt, welocho fabriksmiosig nioht in Glas herzustellen waren.
Boloho PaSatticke wurisn in den Brildonloitungen zwischen Pau-
lings und Brildenkithlern so stark angegriffen, dass dio Kithler-
anordnung nachtriiglioh goindort worden mucsto, um das Bloi-
.paBstliok duroh Glar eraotzen gu kinnen.

Zur Einsparung von ¥loi wurden PaBstlioke in kalten Bruden-
und Bauerwassorloitnngon auch in Vinidur ausgefithrt. Die
Loohklisten (ter den Paulings, sowie dio Bin- un? Auplléufe
fir-4ie KNsten, sin! ebenfalis eus Vinidur engefertigt. Hier
wirict' sioh Jedoch nnohtoilis aus, dass das Vinidur h¥here
Tegqperaturen els 60 -- 700 nicht vertrigt. Wir milsson mit Riiok-
sioht auf dieso lsitungen die Temperaturen fUr Dephlegmator-
siure unl vorkonzentriorto 47-SHure nieiriger halten, als es
betrietsteochniscl notwenlig ist; die Loohkéisten wie auch die
lﬁg&&ute sind hlurig duroh zZu hche Temperaturen deformiert . _
wo an. .

V. Zdohtungematerial .

Bs wurden durch zahlreiohe Versuche fr a11e Produkte und

Temperaturen ie i:e3t geeigneten Dichtungen Teéstgestellt.

Sowelt wie mbglion, 7urden daneben die Ausweichstoffe er-
: 'mittelt ‘"die ebenfalls brauohbar sind.

J— - o . . . e . et ——. e e E —

Produkt Ieitungs» bestes * 2.bestes 3.besfes
- baugtoff Dichtungsmeterial -

Gas,Presslufst, . :
Wqaser, neutrales . -
. Abwasser FE/GRE Pappe m.
. Sedrapix

-SauresoAbwaeser -

bis 60 . Glas Igelit Gat
' - < * {Gummi 366) Kllngorl+

-.Saures Abwasser .

-heiss - Glaz : - Gat - Klingerit

- SHure von 50-75% .
bis 100° ¢C Gleaes ‘ Gummi 366
96 %ige SBnr - ™ _ _ ' -
) 3200 C o sii ° -ms L d 2 Quasb @ : B L .
. oo " un Iirnis :
- -gotrdnkt

01 eum ~ ° FE  Woeicszacb. Klingerit
in Weasser .

Kaminleitungen




‘.

AT 238/Bcf. _  Referat Er. 18
m-.xz/gf co -

£

Blel wuxrde ais Loitungaomatorialnur far oinigo Pafstlloko bo-
putat, weloho fabrikamiipssig nioht in Gilas héxrzustellen waran,
Bolohe Pafistticke wurian in den Brildonleoitungen zwischen Pau-
lings und Brtidonkithlern 'so stork angegriffen, dass dioe Kih]ler-
anordnung nachtrligliohr golindort woerden mussto, um das Blei-
.pafistiiock duroh Glar orsetzon zu kinnen. ' \

' Zur Einsparung von ¥loi wurden PaSsplioke in kalten Briuden-

© mittelt, die ebenfalls brauchbar sind.

und Sauerwasserloeitnngon auch in Vinidur ausgefithrt. Die
Loohklisten {{itor den Paulings, sowie dio Ein- un? Augléufe
MUr-die Kisten, sin! ecdbenfalls aus Vinidur angefertigt. Hier
wirkt sioh Jedoch naochtoeilig aus, dass das Vinidur hshere -
Temperaturen sls 60 .- 70° nicht vertriigt. Wir miisson mit- Riok-
sioht auf dieso Lsitungen 4die Temperaturen fir Dephlegmator-
" siure unl vorkonzentriorto AT-SHure nielriger halten, als es
betrierstechnisck notwenig ist; die Loochklisten wle auch die
mﬁaue sind hiufig durch zu hohe Temperaturen deformiert . .
worden. . : : :

V. Dichtungsmaterial . .

BEs wurden durch zahlreioche Versuche fir alle Produkte und
Temperaturen ie l:e3t geeigneten Dichtungen feéstgestellt.
Soweit wie mSglioh, 7urden daneben die Auswelchstoffe er-

. o -
- - -- . - B e e ST o T -~

Produlkt _ TLeitungs- Dbestes 2.bestes  3.bestes

G

-8
b
S
‘h
S
b

9
.‘A 3

- bauatoff Diohtungsmaterial -

o e ety o0 P o . wtm

o ampe - -  a

as,Preasluft, . . o

.Wgsser, neutrales . - -
. Abwasser FB/GE Pappe m. CL

-Sedrapix -

is'60% ] Glas ‘ I.gelit ' Gat - -

aures Abwasser
' © (Gummi 36C) Klingorit

aures Abwasser . R
eiss - g © Glazs ¢ - Gat - Klingerit -
dure von 50-75% o

is 100° C
6 %ige S#nur.. -m _ .
200 C , - 841 ,-Bi8. T auash. - ‘ LT -
S s . an cirnis . : ’
: -getrédnkt

Glas ‘ - e Gummi 366

Oloum ' : ‘ Wolzzarb, Klingerit

in Wasser

Kaminleitungen IR " i - .
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 Produkt - Loitungo~ dostos  2.bostos . B.Dedtos
w O

baustofs . Etgbt

1

PN -
oxrtel ... e .

Deophl tox, F® . Wedsdelty ., '@ ” . -
'un%ager " Diochtgs~Mos= o )
Sohuss so"Minolt™, g

.. - "AjJalit® o,* ~.
deorgt, .

t

Dephlegmator . -
obzgo 8ohfisse FE . Pappe n, . .
. Diohtm. - .. .

Briden kalt : Glas Woiohigslit OCat Xiingarit
. m!l N .

‘

Priden heiss Glas  Gat Klingerit" we_iaasbéet" 7

' Unter den versohioienen im Handel W")‘lwz&rﬁ tr:Gat= Quaiita~ -
ten hat sioh nur die Qualitdt 2mGa Héewdh¥t, Tat~ ung Klin- -
gerit-Dichtungen kSnnen mit Graphit gepufert” werden.

. R <
VI. g8urofeste Ausmauerungen . : b -
Die Ausmauerung der BehHlter und Apparste westcht aug .Keracid- -
steinen, die in SWK verlegt werden. Von den 3 Ausmauerungsla-
gen der -Dephlegmatorsohiisse ist die BugBerste , em Bisen ane. -
liegende Sohioht aus Hartporzellanplatten gemauert. Fir die.
belden inneren Keracidschichten muss man darauf®achten, dags
das zur Verwendung kommende Material gut dicht gepresst und .
gebrannt ist. Poriges und rissigés Material ‘hat nur kurze Le~
--bensdauer. Den untersten Flangoh als Mauertragring ugzubil- . -

den, hat sich nioht bewdhrt. Der zwischen Dephlegmator und .
Pauling liégende Siliziumeisen-Ring wurde nadhitrfiglioh- aur

(. .32 mm verstarrt ‘ B414, 10) N KR '

.B1ld 10, (siehe nHcohste Seite)
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mme, nurcnaen metnrcn ‘bﬂ-

- 6 Paulingkogsoln woerden nach’ :

-15. Hann dbendtigt, 'dav:} -4“'

In dioca Zahl 'hinbosnrt .sind’ ‘Y-

1 Sohweisser, ferner.-l sohunmm,axatc, 'ol.oho aﬂn-
41g mit dem ﬂberno:l.on von S8oh{iederniund u-puhm .von

- Sohrauben zu tun hadben, Die lautcada: und ﬂn

. turéeh _der Anlage werden von .den: (Ubrigen.8 t.nr

‘Von -ihnen sind zweokmMpsig’ 2 fir 4dle. Otenr

2 mr en, Gotléise und Kithler,

tian und eiarbeiten und 2 :

spezinlisiert. Es ist m8glich, dass die Zahl - deouop-
sexr naoh mehrarezr mnrahmona en etwas vermindert werden

S
L 4




Dir,Dr.Glogon: ’

D1pl jeIng.Inlenburgs

(’4 -

-Es 1ist u'n-onuoh. dass oi.nnnl von

der Ingenieursoite hér ausgosproohen
v.lrd. dass Glas oin goeignetos Kon-
ions~ und Betriedsmatorial
die chemisohe Industrio-tst,
Dex: Referat ist zweifellos zu ent-
nchmen, 4dass 4ie Verwendung des
Glases als Baustoff in den leotzten
Jahren wesentlithe Fortsohritte ge-
macht hat., Der Chemiker ist an die

: Verwend.ung des Glases ‘als Baustorf

aus soinen Versuchs- und Laborarbei= -
ten gewShnt. Da das Glas.als Baustoff
in den 8Sohwefelsiurekonzentrations-
anlagen so viele Korrosionsprobleme

- 188t, muss unbodingt alles getan wer~

den, um weitere Versuchs in dlieser
Richtung zu maohen, um alle niocht

- ufibedingt ben¥tigten Mengen an Blet

und sonstigen kriegswiochtigen und
schwer beschaffbarén Rohstoffen auf
ein Minimum zu reduzieren. Es ist
aber erstaunlich, dass flir Reparatu~
Ten an den Glasleitungen so viele
Leute bendtigt werden. Hier muss
duroh Zusammenarbeilt von Kontruktions-
bliro und Betrieb unbedfhpt noch ein
Wandel gesochaffen werden.’

Die. Reparaturen an den Glasleitungen
£ind nioht nur bedingt durch das
Zubruchgehen von Leitungen, die

Glasleitungen werden vielmehr 80 oft

auseinander genommen, um sie zu rei-
nigen und Ubserwachen. Die Reparatur-
arbeiten wogen des Zubruchgehens von
Glasleitungen halten sich dagegen -

heute .schon in fast normalen Grenzen.
Bei Leitungen aus anderen Werkstoffen
ergeben sich im Schwefel siurebetrieb

‘'ebenfalls sehr hohe Reparaturarbeiten
‘durch die erforderlichen Reinigungs-

und Yberwachungsarbeiten, Der Be-

. triebsingenieur muss sein Hauptaugen~

merk- darauf richten, dasg Glasleitun~
gen- stets .80 verlegt werden, dass aie
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loioht muglinglioh sind wid gloioh-
xoltig . gogon’ Herabfallende

- Gegenstinde von hther gelogenan
Blhnen und Bodien on gesohlitgt

. 8ind. Simtliche Siurelbitungen miissen
ebenso wie dio Loitungen aus andeéren
Baustoffe n einen Flanschensohuts “ex-

. hadten, .un das Boedienungspersonal -ge~-
genausbrechendo Siure zu sohfitzen. .
Bel Glasleitungen Wird als Flansohen-
sohutz- zweckmissigerjwei se Igelit- -
sochlauoh verwendot.™ .

Dipl.~Ing, ¥Fischer: Wie machen sioh, 'ﬂi%teu:'u'igeeinnnsae
: . .auf.die Glasleitungen bemerkbar? - -

. Dipl,~Ing, Ihlenburg: Bis jetzt haben sich keine SohBden
. - duroch Witterungseinfllisse gezeigt,
da die Leitungon verh#ltnismissig
- . grosse TemperaturschWwankungen ver-
tragen. Glasleitungen, die mit
100° heisser Sdure geflillt waren und
durch Unachtsamkeit mit kaltem Wasser
bespritz wurden, sind regelmiiasig.
nioht zu Bruch gegangen.

Dir.Dr.Giesdn: In der organischen Abteilung in Leuna
: - - liegen schon jalirelang an verschiede-
- . nen Stellen.Glasleitungen, an denen

sich bisher Witterungseinfltisse nie- .
N malg unglinstig ausgewirkt haben.

(O " - Dipl.-Tng. Fabiem:  Aus welohem Material sind die Fill-
. S kSrper in der Dephlegmatorsfure der
. Paulingkessel gefertigt? o ‘

Dr. Mensohiock: - - In den Dephlegmatorsfulen werden noi- -
. i ‘malerweise oben Porzellsznringe und
o . untenRinge aus Ferro«Silizium ver- ,
i wendet. Die Porzellanringe haben einen -
. g@owissennatliriiochen Verschleilss und — _
miissen in bestimmten Perioden aus~ -
geweolhiselt werden, Die Ferro~Silizium-
" ringe dagesen sind als absolut bestin-
. @1g zu bezeichnen, Wegen. des hohen - -
-Gewlohtes "der Ferro- Siliziumringe und
wegen der verlangten Einsparung an -
Eisen soll man die ganze Dephlegmator-
siule nicht mit solochen Ringen fiillen..-
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Dipl.-Ing. Fabion:

Dr. Mensohioks

-~

>

Ist di0 Vorwendung wvon Glauringon
m¥glioh? )

Beim Uberkqohen des Paulingkessels
knnen Temperatursprilnge von

180° C auf 320° C auftreten, sodass
die Gefahr besteht, Adass Glasringe
hiarbei in nennenswerter Menge
zerspringen. Fir die erste Fillung
und das Anfahren der Konzentrations-
‘enlageo sollte man daher die oben
angegebene Fillungsart verwenden.
Nach eingelaufenem Betried kBnnen
Versuche zur Verwendung von Glas-
ringen gemaoht werden., . ‘

ooy
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Befewent: Dr.Milg: ~ .. . .
Thema; Ausrfistung fir Belegsohaft und Beétrieb in
" der SohwefelsHure- Kopzentrations-Anlage.

-

Zur Aysriistying fir Belegschaft und Betrieb in .der Sohwe- -
felsiuro-Kopnzentrations-Anlage gehren Betriebs~ und Sicher-
. heltegopernstiinds, dipg direkt oder indirekt dem Unfallschutz

diencn. 832 kpnven zugtoich im Alkylierbetrieb angewandt
werden, FiF.-den Dau qewr inlagen .sowie fir die Besohaffung
der Betrieba. und Sicherueitsmittel sind die Eigenschaf-
ten der verkemmamden Produkte unter den rormalen Betriebse
bedingungen ungd usnte Poricksiohtiguig zussergewsinlicher:
Verniltnipso massgebend, gemiss foigendsr {lbersiohts-

L Alkyld gr::;;_q‘gx;_i__,ag s .  Sehwofelsiure-surbereitung:
Produkts fltssige und gege - - Produkt: Sshiwefelsfure in ‘

. fErmi¢s Butene, Alkylat und Kouzentratiocen vwon 50 bis
hoohprozentige Sohwefelw - 96 % und Oleum, ferner
sEure, ' R Stureteer. __—

Tefapgratur und Druck: "0%: Temperatur der verdinnten
bYei:w, Raumbtemperatur, - . SHure 20 ~ 120° bezw. Raume
1,2 ~-1,4 ata bezw. druck- femperatur. _ L :
los bezw. Pumpendruock letwa = Temperatur der konzemtriers
vis 157ab. S "' 4en Siure 330° bezw. Raume
: o - : temperatur. o
_,ﬁgsxﬁh__.ran dér Anlagas: Ausfiihrurng dex 'Aglﬁe;ﬂ. C
v enndruck "10 at, -Fiansche | N‘D—B%rie‘b bezw. uum bis
- .verbindungen ND 25; ' : 50 mm Hg. o ) ’
Material: Schmiedeeisens’ . Material: schmiedeeiserne bezw.
. ' . ', . . wverbleite oder mit Igellt
S o T . ausgelsgte und ausgemauerte
‘ S - Apparate . Leitungen. vorzugi-
welse aus Glas, &auch aus
Kunststoff oder Blel, souw
- 8tige Anlageteile aus Gusse
eisen, Blei, Porzellan; -158 -
Flsen- Silimitm,*® .. _ -




In. den mmmukmin du Arbonen nut Kohlenwauu-
sTOTLsn nech dsn Vorsshriften .und aus der Praxiw belnnnt.
it Crm Inbetri shnahma der AT-Anlagen joman ‘4l o' Vorsohrif=
tas 12 A °e‘r‘ ob Ga Siaiwelfaisliure noc-hinzu.-Die all-.
tg-z:r.ai..w Roted onererauRrltsen | 300 Anmoriekwerkes Aerse-
Cburg) awon oo ,mg:r.aoa* wmre':.' ¥ou Arboiton nit Eizenden Flile=
sighedtan { Adule, Lougy, . Aracalskls .obéreo: d.as uerkblatts
Sahnlury; Eor n"m"v""hx.momuvom:';r'-...‘...en 0y K 1hfitten
‘und Bobwereolslt . Cabriicas -vEg )./ CJLOSG . Tae Wea."bo‘b att 7,
1941, Car fecufaszencpurmisihtt 4o _chariechern: Industrie
Eibt wichtigs Srnecknhariss . uzd dm'on Beazugsq_uellen be~
k&u”l’t. ) . . 4 : * - -'zt, Cagre by el
Un dia. ded‘ en'mg uni Gon 3atri t«b “4a deﬂ.' Tat zu eohutzen, i
hat der £: }"701‘9::; zr-w‘wem‘eu »usfitzliohe Hilfamittel ere
dacht uné #ras Lm Vowaaa iér auy 3rund von welteren Ere
fahrunger.; o ey LENT TGl Pue" -uz-'::'t’in:le, die ein hand- -
licnes: L‘l“‘c:"b'.x‘ AmeBi ot RPN !
Die-folgers n 350i0n2 o »..f.:a;;nl Sb s -, 12 *lmrhei'ua- Hilfs—
mittel Yeria sooangt ia Pl iheant d """"l‘ 1nsgesamt
B Pauil=gitage st 3 2 # 51 Usiza:l sameng 4 Kesw -
gol gind 1T~ o 5 Stk raciloah. U Yenarkiey Lad,
dass Alope Dndt Lz dadess i @ detoign ait andargarti-~
gan Sangcr el BeSuh yered oil J."‘3~-.L.-~l"‘7.',r'..§..".'. ge.:\ Irb, vain denen
Briascongeg ~wid Hinfags =020 Ghermoumen und eusgor u.scht
werdien Imi2sg 3. , wmé uar:. f'.c-'c u\hwcfalsau:r'ebetrieb Lesuna
. 2 L:‘m htlicF iursr Hsgrung auch im Intoresse
[ a ausbildet ame peiif; wozu dieq Betriebswerk=
BTET 52 ;! JIhieaburg, und dis Elauptwerkat&tte, Dr Hen-
ni_.g... ’J'L' V'= :ugung stehan. . J2 nach Bedarf werden die fol-
Aufboreitung angege‘bénen
da:: aAlkarlﬂ.erung ‘angewandt i i o

TS

N
P& B

. ahlf::r. g
g' st g ﬁtr aie Béd T
~4~H_f ats ﬂ?e Ge—-Faser oder - fHr Je— o »Gumm..ha.ndsohuhe
F’ lrsanrwrg, Hemd, Unterho-. ‘dea Menn - sind beim Arbei-~
e ~* rUsipfe und Hplz~ - - R " ten.-mif helsser
,so-ume nit Igelit'sohﬁften ‘ L S8ure wider~,
Cour oardd omly I1gelit gen&ht,. - ‘standsfidhiger; .
{7 . Guaumikan.igchuhe oder Ige— - ecbensd.wird -der
.Iit-landschuhe, gasdichte - Fllzanzug be-
‘Sehutzorillen . Mﬂtzen T vqrzugt..h. .
a\.us Igelitfasér). S '.;' D

N B Rt

*‘) Angaben aus dem Schwefelsaure‘betrieb Dz* Mensohik‘,
D.T, Ihlenourg

'aus &en Hauptwerkstatten. Dr.- Ing Henn:lng.
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' 2 "Priohter “zum. Aufrang LA

. &er Sﬂure et Repara-
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13. ’luurnohumho“
3&" Guni 0o
?,49.*::. .
14, str‘iouutom
Qo-?naer "

_1,,-. = T

15; 'Btuoke dus Pe Go-!'aaer . .
T B e . : zuu"aoahuqhens
Sen. und-

PR -
PERS

- . T .Bawmm

“16w- ﬁbtti.oha ¢ ‘500 - © . zum. &nmw won
Hbhe 800 -mm aus Bisen -t ~Bimern ,,gzum Al Lo -
: ) fangéh von' Sture -
bel' mdiéhtigkeiten
oder’-zum  Sahméln
‘ der ‘Eisenstifatirtsten
' : ‘beim Reinigen der-
o ) _ P&ulinsk —
‘!:.7. Heber ‘fir’ saure- i :
: .proben aus Vinidur

18, Kiieten und - Flasohen
© aus Tinidur e

19,7 Kratzer tm.- d.en Teu'.ofan 1 LR '
" 20. Eratzer fir.den 'i'eea.‘- Ce -7 vei Soliwierige-
abscheldar g s kéltan. des Teer-
oo ablaufes'

21. Schutzdeolcel aus Bleoh . 2 bzw. Dbai A:;peitm in ;
oder Vinidur mit Schau- 1 . Paulix(gkesse}m ‘oder
glas # 800 mm ; : - . 4n Behgltern; Der-

- cL Dedkel witd 86 -aug=
o : " ..gefthrt, dase Luft«
ZufuhT von unten
.mbglioh ist. Durch
‘.4as So auglas ~-wird
rdas Arbeiten-im
.BéhiIlter danernd bee
obachtet, . Beohaoh-
‘$ér trigt Helmhaube
usw;- Der. Manh- 1‘m qu-.
. sel- trigt Haubenw.,, .
.mmaske und Igﬂ.it-
rolie-Anzug. .




on- odex:

a3, Ixo!.ii\-hl oac’r. Go==
: THohor 5,

~ Sohtirzen sohultcnnokc
: odc«-msnso _Banduen m
."‘Isd.mu ‘

: .,
g et baiptld R -,r,,“,,..h

'BohFaubenverbiindungen - m: :

‘Flansohen bel’ Schiebern, .
a_!.s 808« Bohiobcrolohm

Ve
25. Ilo- Wagensohisbexr m
Keese}men

113 'smitt el fur

‘26, Sod.auwannen( L&sung
. etwa 3 ) ausgekleide‘b
mit vinidurfolie oder
Weichigelit oder mit
Pratten aus&e}.egt.

‘27. Kibel f4ir Sodea-~L5sung
z $ig) oder -Kalk

L

"

IV.‘Whrnungssohildgg,

N

28. Vorsi ocht S&ure!

29. Nicht a‘bstelien!
Pressluft fir Atem-
schutzmasken? .. - Ce
Lebensgefahr! .

. 30 Nicht einstei‘gen, Gefahr

o, orhan.denl“

514 Vora:loht a 1 it !

J.eI ANt T
und  die Siure aus-

'strbnnnkann

fur Rangierzweoko.

el Unelﬁokaﬁl-

1en zum Neutra-
J.isieren ‘yon.
sa‘.’re’. s

zum Re:l.nigen der
Hiéinde und von Werk=
zeugen und zum Neu-
tralisieran ver=
apritzter Siure. -
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N ..h,.:x' e ,' . A::_;.' o . k,‘ i pt J'/S
- SchuSakiBidung, Bandsohuhv,: Soluoke, “Folien, ‘Mcher
wnd derpl.s - ) . ,
T . R A ) K Lo v )
. Rost & Co, Hambirg,Enrdurg, WeNlerssr. 16,

. . W. KNohele, tuuﬁ-srgf' R '

" Atlan-Werk Ludwig.3 WMihdwskor s -
Dietsoh & Illgen, . ummiwarenfadbriik;Teulanroda
;. Bokodtk;-. Bery Xiln -

- . Erioh.Lehmann, Meerans i.Ba, L s

;. Bobutziletdung aus Py G6<Wewebe -

. .Georg Biciing G.m.b.H., mech< Kléiderfabrik, -Alsfeld’
s : " -~ 4in Hessen

. . Gegenatéinta sus Vintdur 3 |
Sohrupp & Willer, Betzdore { Sies)
Keramohemi &, Bie;ahalm - "u‘l:ggw‘algl .. .

. Horst Wolfe G.m.b.H., Leipzig, C 1, Geéorgring 11,

....Gpgenstande des Gasschutzes:

. Auer-Gesellsohaft , Beriin ( Optolixthaudbe)
-- Drégerwerke, LUbeck, i

-~

Weitere Firmen kenn ai. yq_rxauf;ggu;.;uoﬁar_t rUr Kunstes |
stotg— Erzeugnisse m.b.H., Fran M., Feuerbaohstr. 50;
_angeben, = - -

oder der Verwendung von Kunststofe -
erigkelten auftraten, go raten ' wir Ihnen,
Angaben und Mitteilungen en Uhdé~ Leuna
1 " Wir uns in Ihrer Angel egenheit bei den
Hauptwerkstiitton des Leuna- Werkes, Herin Dr. Ing. Heuning,
U» Sie einsetzen. kdnnen, : ' e '

e,

Bekanntlioch kommi es trotzdem gu Unfllen, 8ie aller-
-dlngs zZahlenrfissig und in. ihrew Auswirkung -duroh die enge-
-fiihrten Massnahmen ‘vermindert wWerden kdnnea., Ein 1in Leuna
eingefiihrtes Warnschiidg besagtys ‘ . L. :
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.- ron mamu o und Balzouro sind,
: %&mt ,“’ sur Varddnntcy. d
lt: en’ Stoffe’) -8t e 1
W ~

_ Ntwa durch- ouméa.h'ic ﬂi
Abmun un‘tu- dn' *Iunm

-llun' n\u'.. wenn sofort s m. Das meun mit
Wasger desheld niocht authal oxl!

Hieraut' d1e verlitzign Stailen mit der kihlesdon
und schmerzlindernden . dbinae bodeokcn. Weitere
Behaﬁdluns o‘inost dun Bte M-
Zux nraten nura bei unmun staht der Verbandskasten zur
Ver ; Inhalt: Heftpflaster, Sohnellverband; Bin-
den, -Wat! c, Mull, Dibramol ( ein Jodersatz) 2 Auoaan
oder andere Brandaal’ben. ‘ -

Das Aliosan ist_ ein ‘in Leuna. m::obte- nnd bewtihrtes Mit-
tel gogen Verbrennung; -aéin ‘Beaug von dexr Harstellere
firma Dr. Wernicke & ‘Bayer,. ~Dortmund; ist leider ‘durch
Bombengchaden unter'broohqn. Bei :einer Rundn'aso hach she-
deren Brandbalsamen wurdeh Darfic-TeXt. von s&mgw. Wies-
’baden, genannt und auf Dema:bol‘von. Bayer verwtesan.

Naoch. Angabe der Apptaheke I;euna ‘moi1. Tmmg. Ténnin-
Brandgelee von Dr. Akutiais 5. Wien, ;in. Jeder, Menge zu be=-_
ziehen geéin. Die Univeraitﬁthl’ inik Bonn. hatte golegent-
" _1ich einen mit Tanninazeté.t-l‘baqn (-2 %) getriinkten Ver-
_ band empfohlen, dessen Anwonding; In- Amerika eingefiihrt,
. ausser der w:lrkaaxpkeit den”Vorzug hahen aoll, dass die
Tanninazei;atltsaung immer wieder auf den Verband aufge-
_ tréufelt weré;en kanii, ohn® also den-Hailungsprozess
~ durch Abreissen dog Vorbandes zu stéren. Besonders beti
Ver‘brennungan ist a8, entsohetdend, daps sofort an Ot -
und Stelle: die erste Hilfe zutell wird. Fiy dlese Zweocke
. ausgebildetes Personal ans dem Botriob und der Schlosse-
Teoi fUhrt vorsohriftsmissig die erste Behandling aus,
z.B. bei Verbrénnen ‘mit S Atifsohneiden und Ab-
reissen ‘der Kleid'er;, ‘Baden wit Lismgen und Aufrtragen
des Balsams, dam. 419 Verbronnemde SHure niohs ‘weiter
in die Haut eingemy 'gen 1&",‘, bi#: der Patient zur -
Brztliohen Behan&l ' angt.  Nach der arston Hilfe
. epfolgt .die aoroﬁtige erweisung in Brztliohe Be—-
" handlung, . , )
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*

" ; ' ! Fa e ¥ .
ae® Botxiobse v Sicherheitehilfemiteel
. toxdurohotnob;z;qgns eilen wog, Bioherheitew
Tagase)Ne ltciimfthiao'voraohidﬁon'ﬁ'dnlleo:: eingesotet.
Dor-Betrdebse" Siohorheitaneist er prirt das Vorhandensein - -
tnd die ordn £ or Hilfaritte: ung:

cumgsgenisso Austihry : »

ist rtr ihre f &ng ‘antwortlioh;. er: s -ale
Bﬂri:péuwwg’gg!gm Ten ton-Anfang bis- Ende '#-"
xesend, - v RS S I
Deni Yorhhdendoin dller Femainter Mxgsushimen und 1hrer Be--
achtupg dbeim 'Arbeiton incdcr Anlage tst ds.gu verdanken, dasxs
bisher' ong_mox.,muo-feqéac%,sfggbu eop sind. .
-Bur_ Abrundung des Réka&téiauinﬁeifb'--inén sohligeslioh
. F4lle aus(ggfhjq:ia.._ S i SR ’ -‘.’h-'
UnglUoksfille von Betriebaleutéh oder Sohlossern in dex
gqrggerelauurugrbere;tm{ : d
a} tvitche kféihegvhggiie@urph Verspritzen vyon Siure im -

gatrﬁ:‘b' o ei-thei.- feparaturarbeiten; ‘meistens durch _

nacht samkeit. Ce Lo

I “ae -

Ko Abe
Tuft bzw. Stickstorr (1,5 at),

ung, dfe miocht: in nung
- OLoun 188t den Fj,lzangqg

zWolten Gradbe beaw . depiiic B ¥aT 11’ ihre orung des
Gewebes). Dauer ! dlung ca. 3 Woohen., -
‘Bpennung £  yar yérhiltntamiesig sohneil
Sef8hriicher schoinen ‘414 Vofbrennungen mit-
2ure zu seinm, welildi 086, verynreinigt furoh .
erbindungen u.a., ‘lelohter in’ eitrige Fat-

o

z’ﬂ;;adngéq?-ﬁbe_r;ggﬁea.}-,kt;ngm; 3

o). Beim Arbei einem Kessel ganz nagh Vorsohrift wirq
ein dariibar-bef it osransoh pl¥tzlioh undioht und :
- apTitzg - mi nem. verhiltniam¥gsig kieipnen * '
auf den im Behilter eingoengten Reparatursqhlos- 1
. Br wird- vom Fouerwehrmann und Sicherheitemeoigtor .
augenbliocklich ‘hochgezogen und, schilieaslioh ist dep
Reparatusschlossor hell.-gpbliebetsi,. aver ‘d1e0 Rettungs-
leute ha'l:tgn stch otwas ‘mit SHure verurannt., Dioser -
Fall Mihrte zur Eafjlirang der Deoktgl Nr, 21,




o éﬁiifbh diongdmu .
Oﬂ# 5 .8le trottaa"du
’. -

ddx"Betriob Imd d!ao"P.!‘ ul;t
B"‘“?g '?;‘a'.t;::%m'sﬁn Wogelefure wirde-dis
se im- 3. we VO,
Auném. cvon-Batriobs=:undv B;,ghmé;tabiltq!t&
“gqn‘- psten & ea.-'&-rahrtmgaaui tausohes oXfthrty
cip ‘#ich :spliter im ofigenen” Betriebuaer -An]s. uroh
-nete-Aricatntni ¥ns - und-»m-mhrung mfIntea.-eu& de; ~Be=
mehw nnd dos; Peraonals ereﬂnzen assan. .

~.. ‘.
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Dol T DU hy s g
orx-Dr: Mils konnto beli der Brfahrimgsaustauso
nioht anwesend goin, und drachte daher HeX: oparing.

das Roférat. in ssinon wes ntliohen Aussiigem zur Verlosmg.

LT

“In' der.enschiisssenden Diskussion Ibor Beschaffung dar-mote
‘wendigen Siuresohutzkleidung flir.das Bedien sporsonal in
aen uubautrf 'nrdo-:toatsnv“d_lﬂj'du. dio Basohaffung

euf sehr grosse Sohwierigk “st8ast, -Dio Genehmi far

elten o
den Besug. ger;iymatigt'envm:'ozdms' ‘htingt” stark von der -
B e e ou aos] ororten Bonubzklele
oR .-k > e -Rohstorfflage .gelie e SBchutzklei-
2 stentbils .zu mmn’f um -dent Bedionungspersonal
tz, zu gebwne' - F - -

dangen.

den nBtigen Joh o

Horr DirSPr,Glesen ~ sohlfigt.vor, dess von seinem Bliro.durch
" - eine. Rundfrage bei. allen IG-Botrieben,

.

die mit SHure arbeiten, gekllrt werden

.8011} was diesé Betriebe zuxr Zelt

nooh genehinigt und gelieYert bekommen,
_ Pine zentrale Beschalfung der Sohutz~
" Kleidung wird naoh -Ansicht von Herrn

Dir.Dr.Giesen niocht miglich sein.

Herr Obering.Palzer weist derauf hin, dass bel der Beschaf-
.o fung der Schutzkleidung fiir Rumiinien
erhebliche Sohwierigkelten eintraten,
die nooch nicht als beseitigt geltem.

Herr Dr. Hittner h#1t es fiir mBglich, dass es in-demn
: L. S#urebetrieben wegen der ungengpigenden
- Schutzkleidung zu Schwierigkeiten mit
dom Bedienungspersonal kommt. Es wird
darauf hingewlesen, dmgs infolge der
schlechten S#ureschutzkleidung hiufig
BeschBdigungen an der elgenen Kleldung
des Betriebspersonals auftreten, die
das betr. Gefolgaschaftemitglied duroch
die kriegsbedingte Rohstofflage sich
* heute nicht wieder béschaffen kann.
~ Mit giner Wertersetzung der zerstir_
ten Bigenkleidung kann cich bei demn
augenbiiocklichen VerhHdltnissen das
Gefolezchaftamitglied nicht zufrieden
gl sil, B '

% ’
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; o, Bverwachung 4 aEe werden’ neben

ur. die analybisdie. b ox:AT=Anlag de o
bekgnnten ‘Analyssn- Mothoden auch:.einige spesielle Unters -
sushungsmethoden . angewandt. Der. fol gande. kurse:Uberdliok -
. 8011 At MMdW'muo:Bmzwﬂbmohmm

. 'd‘?’ri:,!!‘,!%w;%l!‘-i R LT
-~ Vorrder-Basprachung - dar-in~am-eingelnen Yarfanransstu~
fon durchsufiihrenden:inalysen:sind noch“einige- m;l ine .
Gesiohtspunkte su’ erliiutqn. Da: beim ATw-Verfahren ‘Fliissig=
gase zum-Rinsatx gelangen, kommt fir-dis. Untersuchung-d4ers=
selbon. die 8tookanalyse in Betracht, tiber wéloche im o
dieses Reforates niaht. ausfihrlich gesproohen: werdsen: Renn.
Bekanntlieh-handelt ‘es sich bei -der:Sfookanalyse-im:. Prine
#ip um eine ‘fraktionniente; Destillation-im Vaouum, weldhe
bel uns in' der Leuna-Kolonhe, einer-Spiralboden~Kdionne,
"durehgefthrt wird. Die einzelnen Fraktionen. warden in
Kdltevarlagen aufgefangen und ansohliessend durtd Denpf-
druckbestimmung, Molekulargewichtebestimmung in-d&ex, Rit-
ter'echen MOlwage und Olefinbestimmung durch A¥sorption in
65 %iger H,S80; fur i-Butylem, in 87 %iger agso our .
‘n~-Butylen fnd@ Bromwasser filr Propylen und A tb#len weiter °
untérsueht, .4ie gbgepumpten Inertgase werden in der-
] Dreh’iahmidt-gpparatur analysiert. - .

\

:-n!mnnnnnnnnnnnnnnm

-~

1: Stoekapparatur mit Leuna~Kolonne.

sa sl la SLELE




. nuaaisphu unted Druok ]

mdgliche I&:akt.‘:oni.czuns 1ui A ‘ga
‘Aurrmgsatéxsvvmdiesp?ehl -z vermed
die Vergaau’ng :der Prole 4as von Hérrn:-Dr.lang B,etriebakon-
trollo ydr.terung Leuna. ‘entwidkelte’ Verdaemprergerit,D.R.P.
728 134 an;-bei welohem: 2as’ unter Druock verfllissigte. Gaa =
in eine Kapillare. von ‘der. Temperatur:Ges Flilasiggasés ent~
spannt-und.in-einoxr, ‘nachgeschalteten,: behet +Kapillare,- -
welche. von =g sten ‘Kapillare durch  Wirme la.tion go- .
_%rennt ist ,~vergast!‘\drd.bieses Verdampfergerit:ist an ale
len Stellen-in der AT-Anlagé’ 40" Verbdiniung mit ‘automati. -
schen odor von Hand bedientenAspiratoren eingesetzt, an wel-
chen. Moment'mprwen uns Durohschnittsproten aus der Fllssig-
phase unter -Pruck gsnommen werderi. IDle Aspiratoren sind in.
heizlt.aren KHsten untergebracht. Tie Stookanalysie stellt Adle
hauptsdchiichsto Analysenmethode ftir die AT-Anlage dar und

© wiril in Anlehnung an die Erfahrungen der Hydrierung Leuna
ausgefihrt..

Fir die Alkyl 1eru.ng und die Isomerisierungsanlage ist dle
Ut erpriifung ces Feuohtigkeitsgehaltes der Eingangsprodukte
in diese Verfahremsstufe von Bedeutung. Ias zu untersuchen-
de Fliissiggas wir] in eine Kdltefalle .aXgezogen, gewogen:-
un? aus diseser ‘lurch 3 hintereinanisrgeschaltete U~R8hrchen

* vergast; welche mit Mgxitrid gefiillft sind. In zwai nachge-
schalteten Waschflaschen, in welchen R7/20 oder 1,40 Sdure
vorgelegt ist, wird des aus lem Mg-nitrid unter Einwirkung

- des Wassers entwiokelte NH; maBanalytisech hestimmt. Die
‘Ammond akentwicklung erfolgt nach der Gleiohung,

M83N2 ‘i" 6H20 = 3 Mg ( OH)’ + 2 -N-I%

Tas Vergasen WiI‘Q Zurch ein Wasserbad unter der Khltefalle

reguli exrt,” naszh Poon’igung Jler Vergasung wird das Geféss

vollstdndig lurch heisnes Wasser erwdrmt und unter Durche«

leiten von mit H, % vorgetrocknetem 1\TE die letzten Feushw
A )

tigkeitsreste au‘s T erwirmten Kdltefrflle.wihrend etwa

1/2 Stunde ausgetrie’ten, In- einem Blindversuch mit dersel-~
ben Stickstoffmenge muss der Verbrauch des vorgetrockneten
_Stickstoffs~an vorgelegter Sdure srmittelt werden. Bei di e~
ser Meéthode is* darauf zu achten, dass die Schlanch¥erbin-
dungen moée" ¢ -+ <t kurz gehalten *orden.- _3le U—Rohrehen ZeBas ',
imuexr. G128 aut 27ee¢ ~sgehz¥ 'werden. Bs ts‘c ~niuht aWt:s.k"‘ L
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miiogigdic U-RShrohen mit Glaswolle oder Watte adbzuschlioco-
song og kinnten sioh Bzunn vorn Youohtigkelt ‘darauf nio-
dersohlegen und somit der Bostimmung entsichen.Dds Mg~
nitrid spaltet schon an der Luft Apmoniak &b, ¢s iot da~
her orforderlich, die Mgenitridrihrohon vor joder Bo-
stimmung mit trookenem Stiokstoff -su- splilen;bdbis der
austrotonde Stiokstoffstrom naoch Géruch oder Reaktion

‘mit angefeuchtotem Curocumapapler ammoniakfroi ist. Zweok~
missig leitot man dauernd einen schwachon Stiokstoff-
strom duroh die R3hrohen, Boi einem mit Mg-nitrid nou-
geffillton RShrohen kann .das Splilen“mehrere Sturiden dau-
-orn, bis der austretende StiockstofT ammoniakfrel 1st,

Bei dor Probonehme rfir &iese Bostimmungen aus der Flfls-
sigphase 1st darauf zu achten, dass eich der Prode =~
stutzen nicht an der tiefsten Stelle der Leitung befin-
det, da sonst durch dort befindliche Wasserslioke falsohe,
d.h. viel=mgriiohe Warte gefundon werd + Naoh dle-
ser Methole worden nach Bedar? die Teil me in die Al~
kylierung und das n-Butan fiir die Isocanlage untersucht,
insbesondere wihrend der Anfehrpeériode und nach Betriebs-
stérungen, wenn dabpi das Anftreten von Feuohtigkeit in
den Produkten vermutet werden kann. Zur regelmissigen Uber-
wachung sind diese Wasserbestimmungen nioht erforderlioch.
Fir die Analyse aus der Gasphase, z.B. im Elngangsbutan
der Dehydrierung, werden die Mg-nitridrdhrchen unmittelbar
ar die Leitung angesochlossen und die angewandte Gasmenge
hinter den Wasohflaschen mit vorgelegter Siure durch eine
Gasuhr gemeossen. . C

Einzelne \__Tergahz;énsstufeg_;_

1. Dehydrierung,

Die Untersuchung des eingesetzten n-Butans erfolgt so- )
wohl hinsichtlich Probenahme und Untersuchung in der beil

der Stookanalyse geschilderten Weise. Das von der Hydrie~ -
rung Leuna gelieferte Produkt und das Rickbutan ( Sumpf

der n-i-Trennung) werden mit. 10 bis 15-tégigen Durch-
schnittsprobén . erfasset; von den in Kesselwagen angelie-
ferten Produkten werden allgemeine Durohschnittsproben

aus mehreren Wagen untérsucht; ausserdem wird der Scliwefel-
gehalt des Frischbutans bestimmt. Das Reaktionsgas der T
Dehydrigrdfen wird in 15-tdgigen Durchschnittsproben .an

der Ausgangsleitung der einzelnen Ufen abgenommen, dazu

je eine Probe in der -Bingangsleitung, zur Berecshnung won
Unmsatz und Ausbente:der Ddliydrierung aus der Analyse -
orforderlich, und in der Spaltgassammelleitung.

Zweimal wbchentlich werden an der Ausgangsléltung der
Dehydriersfen in einen Gasometor Momentanproben zur Be-
stimmung der Gesamtolefine mittel s Bruomwasser abgenommen,
ebenso im Bingangsbutan der Dehydriarung und im Kondensat
_hinter der Kompression. Bei depr: Olefinbestimmung mit ge-
. sittigtem Bromwasser ist darauf zu:ashten, dass sich kein .
"fliiesiges Brom in der zur Abserption verwendeten Hempel-

'
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u%nr. " . Refecrat Nr. 16.
Dr. )8 /Ps. . .

Pipotto bofindet$ dadurch werden woged Angriffs von Paraf-
f£in su.hoho Worto gofundon..Dio Absorption- erfolgt - unter
8ohfittoln dol 2’ Einwirkungsdauor des Bmmg;aora. Dio
zuriiokbloibendon Paraffingaro wordon mit 30 %igoer Kali- |
lauge dehandelt, um Bro 1 fo vor dexr Messung dos rest-
lichen Gasos -in dor Blirottuv zu absorbioeren..

Einmal wlohentlioh wordon 4io Bauohgaso der Dehydriordfen
auf ihron 02 - und CO,~Gehalt Gborprift.

Aus der Utordachleitung werden gdlegentlioh, insbosondere
wonn Verluste im Ofonbau vermutet werden, Probon auf bronne
baro- Gase untersuoht, um 4io Uberdaohsohicber- auf Dioht-~
Naltung zu.Uberpriifon; in derselten Weise wird die Butan~
spiilung dq@-fail enpbunker kontrolliert. Bar—Kohlenstoff-
gehelt ded Komtuktes aus den Dehydrierdf8I-Wird ein- bis
zZweimal wdchentlich “:estimmt; die Kontaktprohe wird ge-
mbrsertéund im Forzellantiegel mehrere Gramm zwel Stunden
el "700Y unter Luftzutritt im Muffelofen geglitht. Das Er-
kaelten muss im Exsikkator erfolgen. Bel Bestimmung des
C-Cehalteg .des regenerierten Kontaktes fast dessen Feuch-
tigkeoitsgehalt zu beriicksichtigon,. . Weitere Feuchtigkelts-.
aufnahme bei der Vortereitung zur Analyge ist durch
rasches Arbeiten Zu vermeiden,

Neuerdings‘werdon Bestimmungen des vom Kontakt adsorbier-~:
tén Wassers im Hinblick auf die Kontakttrooknung laufend
durchgefihrt.

Am Koksfilter Werden monatlich einmal, gegen Schluss der

Be¥ri~sbsperiode des Koksfilters wdchentlich Staubbestim-

mungen durchgefiihrt. Durch ein Rundfilter, welches .in eine

geelgnetn Vorrichtung eingespennt ist, wird ein Gasstrom

hinter dem~Kokstilter widhrend mehrerer -Stunden geleitet

( insgesamt 800 — 1600 1 ). Das vorher gewogenc Filter ist

nunmehr mit 01 und Kontaktstaub versetzt und wird nach = °

d&em- Zurtickwiegen mit Athor oxtrahiert; der. Kontaktstayb

blelibt zurtick und wird wieder gewogen: und ‘auf ng in m

Ges bereehnet. Bei dor Bestimmung ist dareuf zu achten,

d&as ‘dte Stromungsgeschwindigkeit des Gases im Analysen~

rohr dar Strémm._ ... 3..windigkeit in der Produktleitung

entspricht, um Absitzen von Staub im Analysenrochr durch

zZu geringe Strémungsgeschwindigkeit zu vermeiden;- man er-

reicht dies durch Anwendung von Diigen bestimmter Weite

im Analygenrohr Je naeh der Spaltgasmenge.

B1 "'che;_.

nas Abgas der Olwasche wird durch l4-t#Higige Durohsohnitts»

proben mit Stockanalyse Uberwacht, dds Eingangsgas und
~Rickgas aus dem Entgasungsturm nach Bedarf durch Stook-

alype.
Das aus é@em EntgasungJuurm kommende 01 wird nach Bedarf
auf ButangehaT‘ ,yzdft . .
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2. Alkyliorune,

Aus don Rihrwerkcn werden thglioh an Uberlauf Proben in
oin Gordt abgezogen, weolchos im Bild 2 dargestollt ist;
dio 'SohworfelsHiuro-und das Alkylet fliesoen in dio Vorlage,
das Butan kondcusiort sich xm angoschlossonon Kihlgofdass,
Dio Rasochigringsiiule verhindert das 4bdestillioren von
Bonzin. Duroh das siodondo Butan sohiiumt die SohwofolsHu=-
ro und 4io Pro¥enahmo iot so langsam durohszufiihren,

15 - 20 Minuten Dauor , d&uss koino SohwofolsHiure mit in
dio Knglvorlaso gorisson wird; os solleh sich 500 =

600 om” SohwofalsHure in acr Vorlegoe befinden. Duroh eine
Dampfsohlango um dio Voriago in HSho des Bonzinstandes
wird das Buftan beil 80° C vollstindlg ausgétrieben, dis
das Bonzinvolumen konstant ist. Dio Sohwefolstiure soll da-
bei niocht mit erwiirmt worion, um Zersotzung derselben zu
vormeidon. Es wird nun das Vol.-Verhdltnis SBohwefelsfiure
zu Kohlenwasserstoffen cinorsoits und der Vol.-Anteil
Benzin in dtEmr=Kohl onwasscrstcffaon and'ergma,der Al
lylatspiogel, dbgelesen bezw. borechnetT™ ™ "

Die SHure wird in einen Schoidu~Triochter gegossenn und nach
dem Absitzen des Benzins boi 20° gespindelt und naoh dem
Verdtinnen gegen Methylorango titriort. Duroh die Titra-
tion wird die scheinbare S#urokonzentration bestimmt.

Die Kohlenstoffbestimmung in dcr SohwefelsHure erfolgt
einmal wdchentlich im Corlois—-Kolben durch Oxydation

mit Chromstiure und Bostimaung dos gobildeten CO, mittels
Absorption in Kalilaugs. Zur vollstdandigen Oxydation ist
eine beheizte Cul-~Schicht in eincem Quarzrohr nachgeschalw
tet. Diése Untersuchungsmethode ist aus der Kohlenstoff-
bestimmung in Eisen . und Stahl Ubornommen. ..

Ausser dieser Uborwachung der kilhruverke wird das in die
Alkylierung eingehende Igorutan ir derselben Welse wie
das Normalbutan fir die Dchyérierung untersucht. Das
Kohl enwagserstoffgemiach im EBingang zur Alkylierung wird
. wéchentlich einmal, .das Bluzin- Butangemisch im. Ausgang
der Laugewische wéchentlich zwoimal zur berprifung des
Isobutanspiegels nach dem Abtrenncin des Benzins duroh
Stockanalysc untersuocht; dcr Bonzinanteil zeigt den Al-
kylatspiegel an, - - :

Die Uberwachung der Zuszorizensetzung des Kreislauf- Kihl-
butans ist nicht erlcrdorlich.

Durch Titration wird tdglich bestimmt: Konzentration der
zugesetzten regencricerteon Schwefcelsiure und der Lauge

in der Laugowdsche sowio Lanaotauchung fiir Entspaniungs-—
gase zum Gasometer. Letzters 1iirationen werden - auch wvon

der Schicht dnrchgeflihrt; von dur Schicht wird aus§erdem

die Dichte der Schwefelsiinre in don Rilhrwerken einmal pro
Schicht und die Resk.lcn des Produktos in Ausgang der Lauge~
widsche gegen Lakmus laufund dbervacht. , R -




Bila 2. ' :
: aus den Rithr-
werken “exr -
Alkylierung.

| .

[ ..
3.Destiliation.
In der Vordesftillation wird das Sumpfprodukt -durch den
‘Siedebeginm von d@er Sohicht laufend iberprift. Die bu=
tanseltig nachgeschalteten n—i.-Kolonnen werden nach dem
bekannten Siedegerdt der Betriebskontrolle Leuna gefah-
ren. In 10-tdgigen Durchsohnittsproben werden Einspritz-
produkte,Rlicklauf und Sumpf in der Stookapparatur ana-
lysiert, dasselve gilt fiir die Entpropanisierung.- Fir
dle Probenahme ist das Verdampfergerit an die Druckseite -
~der ;Pumpen angeschlossen und wird in die Saugseite zu-~
riiokgefithrt .Durch diese Proben ist gleichzmeitig das
Kreislauf-Isobutan fiir die Alkylierung und das n-Riick-. .
butan. fir die Dehydrierung in seinem Reinheitsgrad tiber- .
wacht. Von dem in der Entpropanisierung abgezogenen Pro-
pan werden Stockanalysen von der Verladeprobe des an die
Hydrierung abgegebenen Prodiiktes durchgefiihrt.

'Benzinseitig wird der Sumpf dér Nachstabilisierung durch .

Siedebeginn von der Schicht Uberwacht, ebenso das Fertig-
produkt ( Kopfprodukt der Redestillation) durch Engler-
analyse. Von der Schicht werden auch laufend zweimal pro.
Sohidht Bromzahlen nach -der Leuna Methode -ausgefiihrt + wel-
che eine guteé ﬁberwachung der Betriebsverhdtlnisse in der
Alkylierung gestatten. Die Leuna-Bromzahlbestimmung 18t
elne einfach durchzufiihrende Methode, weléhe von einem

- Schichtarbeiter ausgsfilhrt werden kann. Es wird eine Ls-:

sung von Biom in Tetrachlorkohlenstoff bgstimmtéf'Brom-x
konzentration verwendet und .damit 100 om® des zu unters
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auchenden Alkylates aufr schwacho Golbrirdung titriert
dio om~’ vardrguchter Totrachlorkchlenstoffl8sung argobon-
d4io Bromzahl in untor sich gut vergloichbaren Worten,
Vorschleochtorung doy-Alkyliorbodingiungon worden aorfort
duroh Anstoigen doxr Bromzahl des Alkylates ansozdft.

Dor Vorlauf und dor Riiokstand dor Bonzindestillation
worden duroh Engloranalyse (lborpriift. Wichtig ist dilo
tégliche Titration des im Destillat dor Kolonnen abge-
stroiften Waksors zur Uterwachung dos HHB’ Zusatzos.

" 4. Inoanloge. . :
3s wordeh tHglioh Probon_sn—folganden Stellen geonomman:

. Eineprit_gprodukt n-Butan aus n-i-Kolanne.,
.) Ofen~ Ringangsprodukt :
.) Qfen- Ausgangsproduict
. Binsprftzung in HCl-Kolonne
5.) Sumpf der HCl-Kolonne
.} Kopfprodukt der HCl- Kolonne. . B

’1e Proben werden in eine Kiltefalle abgezpogen, hinter,
wolche drel Schraubenwaschflaschen mit Wasserflllung und
olno weltere Kdltefalle geschaltet sind.~

~as Produkt aus der 1. Kdltefalle wird langsam durch die
Vdscher vergast und in der 2.Kiiltefalle gewogen und ~einer
anschliessenden Destillation bei gowShnlichem Druck in der
Leuna-Koloune zur Bestimmung des s-~i-Verh#ltnisses und ‘
Propangehaltes unterworfen., Der in den Wdschern absorbier-
te Chlorwasserstoff wird titriert. g

r .
Die Genauigkeit der Analyse in der Leuna~Kolonne ist auch _
bei Durchfithrung der Destillation unter gewdhnliochem Druck
‘durchaus befriedigend; die einzelnen Fraktionen: Propan,
i-Butan und das im Sumpf verbleibeide n=-Butesn werden durch
Dampfdruckbestimmung auf Reinheit gepriift. Die Leuna-Ko=-
lonne wurde im Rahmen der Stockapparatur im Bild gezelgt;
sie ist in der Zeltschrift fir Analytische Chemie Nr.,108,
5. 305 ( 1937) von Werner Wustrow beschrieben. Ausserdem
ist sig in dem-Band: Gasanalywe von Fritz Bayer, XXXIX,
.Band der Sammtung: Die chemische Analyse, herausgegeben
von W.B6ttger, Verlag F.REike, Stuttgart,.1941, S. 93
dargestellt.

Die Leuna -Kolonne wird von der Deochema zur Anwendung als .

La¥ oratoriums~Kolonne empfohlen unrd ist durch die -Halli-.

sche Laboratoriumsgeréite G.m.b.H. Halle a/ Saale, Berg-

stirasse 6, im Handel zu bezishen. -
P . . .

\

“
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In dor Iocmorisationsanlago muss dor Fouohtigkoits~
chalt des oingosotzton n-Butans (iberwacht werden. Dio
ugo in der Tauchung fur 4io Entspannungsgese wird
tiglioh titriert. Die Aoiditét dos Kithlwassers fUr dio
Kondonsatoron wird laufend ‘lborprift, um bei otwa vor-
kommenden St8rungon durch sshadhafto Kihlorrohre das
Bindringen von Chlorwassorstoff in das Kilhlwasser so-
fort orkennen und abstollen zu kinnon. .

Diec boigoflgto Zusammenstollung gibt nochmnls oinon
‘Uborblick tiber dio in der AT-Anlego Louna zur laufen-
den Betriobsfiborwachung durchgorfihrtca "Analyson,

Es i1st daraus orsichtlioh, dass dic n¥tigen Analysen
mit der von Horrn Dr. StrH#tz in. seinem Retarat {lber

den Leutobedarf der AT-Anlage genannten Zahl von Labor-
hilfskriiften ausgofihrt worden knnen. BEs fallén monat_
lioch etwa 60 Stockanalysen an, das sind tdglioh 2 Ana-

lysen. .




Art dor Anglyso

n-Butan von
Hydriorung Louna

L=Butan aus
Kessolwagon

n-Rickbutan

Dehydriaorofon-
cingangsgas

Dehydriorofen=-
ausg agas
aus 4 Ofen

Dehydrierofen-
Sammelletiung

Dehydrierofen~
- eingangsgas
= ~+-drierofen-
ausgangsgas
aus 4 Ofen

n-Butean/Bujyt en-
kondengat
"Rauchgas der
, Dehydriertfen
Dohydri erkontakt

Uberdéohloituﬁg~und
Schleusbunker- -
spu}ung

S8toockanalyso und
S8ohtyefoldbaostimnung

8tookanalyso und
8ohuw8folbost¥mmung ..
sicho Dostillation
Stookanalyso

Oleofinbestimmung

”

CO, unda O
Koﬁlonsto?f—
bestimmung

brennbare Gase

KOKSFILTER UND OLWASCHE
—oksfilteransgangs—
zas . .
-5lwﬁsche;Restgas
n Eingangsgas
‘94-Ruokgas
'?'Um}aufﬁl-g

Staudbbewtimmung
Stockanalyse

”

"

‘Butengehalt

fw .

Zahl dor
15-Tagos-Probon
Durohsohnitt s~
probo aus nmchro-
ron Wagon.
15~-Tages-~-Proben
15’ ) ” n.

15~

-

2~-mal wbohontl.

l-mal

2-mal

nach B&darf

l-mal mqnatliéh;
15«Tagoes~-Proben
nach: Bedarf

" n

” . ”




ALKYLI FRUNG
Produkt

'y

.
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. Art dor Analyso

" Bohwofolgluro dor
oxriko -

Sohwofolsiuroe dor
orko

‘..Rutan von

Hydriorung Louna '

i-Buten aus Kessol~

wvagon |

Kreislaufr-i-Butan

n~Butean/Butyl en~
gemisoh

Butangéhisoh,aus
4.!ltsohstrecke

Butan-Alkylat-

gemisch aus dar

Laugewﬁsoho

Butanteilstrme in
die Misohstieokp

- Laugew#ische und
" Laugetauchung

Sochwefelsure der
: Rihrwerke

Langewdische und
: Laugetauchung

T

DESTILLATTON. .

Einspritzprodukt
der n)i~ und
Propankolonnen

Sump fprodukt der
n/i-u.Propan-

_ kolonnenf

Rieklauf der . -
.n/i- u.Propan-
kolonnen

Einspritzprodukt dor

., Vordestillation

Sulmp fprodukt d,
{. Vordestjllation

Diohto und SHuro~
t;trntion

Kohlonstoffs
bestipmung

B¥oo 80 und
80hwofol§oatimmung

8tookenalyso und
8ohwofolbostimmung

sicho Destillation
s8iehe Dehydricrung

Stoockanalyse

S8tookanalyse und
Benzingehalt

Waaserbestimﬂuné
Titration .
Diohtebestimmung

Titration.

Stookanalyse

”
]{"' ot '
8 Ausgangsprodukt
Laugewtisghe der
Alkylierung
Sledogbeginn

Zahl deor

tdglioh

l-mal w8ohuntl.,
IS-Tasea-Propan

Durchschnitts-
probon aus mehro-
raen Kessolwagen

e
l-mal wdchontl.

2~mal

nach Bedaif
tdglich

von der
Sohioht
durchzuftihren

lo-Tagegprobeh

10~

10~

v.daSchiehf

durchgefithrf.
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DESTILLATION ( Fortsotzung)

Produkt .

Art Ador Analyso.

Rioklauf dor
Vordostillation

Sumprprodukto Ben-
zinstabilisi
u.Rodostillation

Dostillat dor
Rodostillation ~

Voaauf

AT-RUckstan®{Tetra)

Propan aus Ent-
propanisierung

Abstrei fwassor im-
Destillat von
simtl .Kolonnen

. ISO-ANLAGE

s

" n~Butan aus n-i-
Kolonne

.'Eﬂngangsgas Ofaon

Ausgangsgas Ofen

Einspritzprodukt
der Kolonne

Sumpfprodukt der
quonne

awopfprodukt

n~Butan aus nei-
Kolonne

Laugetauchung fir
Entspannungsgas _

Kihlwassor

.

. t

8iodo¥oginn

Engl earanalyso und
Louna-Bromzahl

ixbgleranélyao

Stookanalyse
Titration

Destillation in der

Leunakolonne

Degtillation
Leunakolonne
Gow.% HCL

{ wie vor)

in der
u.

nur Gew.% HCl

Destillation in der
Leunakolonne und
Gew.% HC1 .

‘nur Gow.% HCl

Wasserbestimmung¢_f

Titration

.Priifung auf
neutrale Reaktion

von 4.8Sohiocht
durohgorftthrt.

L) n

--Q&q&ﬁoﬁluss-
pr'ében vor
dem Veirsand. -

téglioh

tdglioch

nach Bedarf,
téglich

von der $hicht
durchzufilhren.

¥
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zm- icprodukt-Untorguchung,

Das Fortigprodukt mues dcn mit dom RLM voroinbarten
LioTarbodingungon ontsprochen und wird -nach don in den
" Bauvorsohrifton fir Flugmotoron (BVI)/ Prifvorschrif-
ton fir Flugmotoronkraftstoffo®, horausgogobutn.vom
Teohnigsochon Amt des RLM, boaohriobonon Mothodon untar—
sucht. . .

Pur aio Best!mmmé aar Jodzahl wird wogon Jodmangels
oino Bromzahl~ Auswoichomothodo angowondt, dearon Ro-
sultato mit der Jodzehl-Bostimmung nach Hanus verglie-
chon wurdon. Fir das Alkylatbenzin ( ET 120) sind
rolgando Produkteigenschaften gofordoert.:
Oktanzahl unvorbloit mindostens 92
Dichtoe boi 15° (o 0,700-0,720 kg/Ltr.
Siedcboginn nioht unter 80° C
Sledo-" |} g1e40ende nicht Uber 200° C

verhalten Reaktion des Destilla-
tionsriickstendes neutral

Anilinpunkt 7% - 74° ¢

Dampfdruck (n.Reii’ .
b..37,8°) hééchstons 0,25 ata

Vordampfungs-
riickstand htchstens 5 mg aus
. 100 om3

Schwefelgehalt  ~ hn&chstens 0,05 Gew.%
Jodzahl htchstens 3 g/100 g
Schmelzpunkt nicht tiber -60° C
Korrosion Vs _.~~+treifentest neg.
Inhibitor,- h=", .. 0,01 Gew.%

LN

.




Bagaxgnt &w.fru..!ubiﬁ ! Wmm 8oholven)

= R .

Ple steigende Get&hrd.uns or Eydriarwerks durch Flioger»
angriffeo bedingt in sunehmendom MaSe oinen Sphuts der Ap-~
parate, Maschinon und-+Rohrleltungen gogon Auswitkung

von Brand- und Spregnbomben, Diese Notwendigkeit orgidt
sioh fUr 4io AT-Anlegen umsomehr, als in 4den Ardeitpse und
Lagorbehiiltern grosse. en: rfltissigar Kohlenwasserstofte
gostapelt wordaen, Es ist jedooh nioh& ioh,- Aurch oine
einzige Massnehme einen-vollkommened utg der Anlagene
tetle zu erreichen, Es miisscn viélmehr eine Reihe von
Schutzmassnahmen zur Anwendung gorensen.

Beli der AT-Anlage Scholven ist der ctarl;%q_f%dung aus
dexr Luft bereits dbel der Flanung durch eineaufgelookerte
Bauweise Rechnung getragen worden. Dariiber hinaus sind fap
dle verschiedenen Betriebsbauten und Tanklliger die im fole
genden aufgemhrten Lurtechutzeinriohtungen gotroffan WOre
" den.

1. Erendbombensiohgre DHoher. -
SHmtliche wichtigen GebHude, wie His.he:.‘bau Kompresso~
renhaus, Sohwefelsfureaufbereitung-und Schalthaus
sind mit brandbombensicheren Ddchern versehen, Die

Dioher bestehen aus einer 20 sm starken Eisenbetone
deocke, auf die zusitzlish 1 - 2 Lagen Ziogelsteine -
in Flach- oder Bol;l.aohicht -trooken verlest m;:dan.




.
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Knen g1eichon Bohuts durch trandbogdensichere Uber-
dachung erhalten die oberirdisch susrgestellten Produkt-
bahiilter, wie Adscheidexr su den Rihwwerken [ in der

¢ Soholven s5ind ‘die Abscheider in besonderen

HNebendanuten zu dem eigentliochen Hauptbaun der Mischer-
anlage aufgostollt), Feinabschoeider, Laugewsasoh-
behflter, Frischosuredbehfilter und Notentleerungstanks.

Bild 2e¢ ﬁ'bez;'daoh'ung der Beh#lter der Féina_bsoheidung
und Laugewiische. "

3.) _Uberdachung von freiljegenden Rohrleitungen und
~Armaturenbedienunggsténden. o

Auch die fz:eil’iegenden Rohrleitungén und Armaturen-

bedi enungssténde 'zu den unterirdischen Produktligern
sind durch brendbombensichere Hberdachung geschittzt .
Ausserdem sind die Rohrleitungen und Bedienungsstinde
gegen die Tanks durch eine Brandmauer mit etwa 2,5 m
HBhe abgerieégelt. Die Rohr} eitungsiiberdachung wird
nach der Tankseite durch diese Brandmauer abgegrenzt.

'
|
' Ki
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Haoh der vorderen rr.ia Bolte sind 4ie mzd.tma "

bis in HGho dus obersten Rohrstranges durch eine swoi-

_,to nxodnsco Mauer als 4ie Munc m 311 R
torwiricung v 9o boi-

den’ Manern ﬂ:d eine nchrtm cbtuot. in ‘weloher

die Roh.noitungen cpunu'uohu- liegen. Fix eine go=

niigende B llre der Rohrtasse-ist e Bu tragen,

um 4ie. ge B lduncvon Gunutcn su verhindern,

Ll 3.2 U‘berdaohung des Notentl.eerungstanklagm

e

<, .

4.) Sglittgsohutz 3

Einq Sicherung aller wiohtigen freistehenden Afipae
rate wird durch die Aufstellung von Splitteraohutz-
mauern aus Trookenmauerwerk erreicht. Mit diesem
Schutz sind z,B. die um die Kolonnen der Destillas




Bild 4; Splitteraohutz fir Kihlbutannachkiithler..

- ‘,'—~
-Die an der vorderen Se1t9~ofrenen Pumpenhéiuser.zu den
unterirdischen TanKl#gern sind ebeénfalls durch

Splitterschutzmauern gesohﬁtzt. (. Bild 5, siehe
folgende Seite) '




Bild S5: Pumpénhaus fUr Zwischentanklager S,
8plittersochutzwand vor dem Bau.

T .
Desgleichen die Pumpen innerhalb der Bauten und zwar
sind Jeweilo zwei Pumpen von einander getrennt. Die Gas-
kompressoren innerhalb des Maschinenhaupes sind dagegen
einzeln duroch Splitterschutzmauern geschiltzt.

" Bild 6: Pumpenhaus fiir Zwischentanklager S,
Spllttersohutzmauern zwisohen den Pumpen.

Zu den Luftsohu‘tzc-*“*" Lsnngen kénnen auoh die Massnahman fir

. die Katastrophcn-und Notentleerung der oberirdisohen Beh&lter
gersochnet werden. .




AT é&b . ' aot"‘“.'”o 1?7.
m'&q .

- . .
+ =
- - .

S.) L.
. Dio mtor 2). & o tx'oiuogcnlu BohRltor sind
aboxr odpr-in. asscn anfgostolls;- o Temktasaon: »ind
80 grosp homssaa, Aads im Xab, m.!f“d'-hubot
Loorlauf oinos BobMltars, dor Boh! | terinhils vollstiigdig
aufgofengon - witd.- Eur Varhindarung eimor: ar andauorn-
don Vordempfung 'dar lodohton Kohlonwassarstoffo wordon :
dio Tanktusson durol oino boscndaro. wntaorirdischo Kanae
.Jsation- inoino‘gomoinsamo - v 0, abgotaitot,
Dioso bo-mit oinca Faspungsvrorndgon von otwa
© 300 n3 ist allordings nicht o gross,, um don Inhalt sfmé-
lichar. froiliegonden Boh#lter aufxunochmon:-Bas 15t higrbot
yorausgosotzt, dass im Katestrophonfallo nisht simtlicio
Boh¥ltor -bosoh¥digt worden. :

Die Aufrfanggrubo bositzt oino Dooko, sodass dio in dor
Grubo ontstchondon Kohlanwassorstoffgdso daroh oino Bata
gasungsl oitung abgoffihrt- wardon nfisson. Dioso Loitung 1ét
en dom in der Nitho stchendon.Mischarbau dbis auf oino
Hbho von otwa 25 m hochgozogon. Dio Wntlodrung doxr Auf-
fanggrube arfolgt mittols oindr Pumpo, dic in dem noben
dor Grubo bofindljchon Pumpanhaus 8o $10f aufgestol 1t ¢
ist, dass die Flilssigkoit der Pumpo zulliuft,

Hotontl corunggsystem. -
Boi.Goféhrdung dos Mischerhaunoes, dor Foinabscholdung
und Laugowtisoho,. dér Kondensatoammeclbehiltor dor Kihle
butanvarfligsigung sowio der Dostillationsanlagoen -durch..
Brand kdnnen ‘die froistehendon BoM#ltor innoxrhald dicsar .
Bauten duroh oin bosondores Notantleéerungssystom in ,
Notentlosriungsboh#ltor entspannt woerdon. Dio Notontlogs
rungsleitungen .sind unterirdisoh. vorlogts. Eyanso 16t dioc
Aufstollung dor Notontloerungsbohélter in oinor beson— -
-doren Gribe unter Workspianym erfelgt. Hierdurch ‘Wird - ofe
rolocht, d4ss das Notantleerungssystom nioht durch Spiit-
ter von Spreng--bozw. durch Braendbhomben gofiihrdet iat,
Das .Fassuhgﬁv‘o:gugen der arel Notontl'eerungsbohdltor mit
insgosamt -450-m> botrégt cberso wie die unter 5) auf-
gofilhrte Auffanggrubs; nur dinen Teil der gésamton Kapa-—
zitht dor oborirdisch golagerten Produkto. Zu 2
rung der in ‘den Not ontleprungabehiltior- duroh dio Entspan- .
nunl freiwerdenden Kohlenwassorstoffgase 15t eine Entw.
gasungsleltung bis ausscrhald d¢gs Workes in einer Linge
von etwa 1,5 km aur ,oing Halde verlegt worden, wo dte ,
Gase Ubeér ein 25 m.hohes Standrohr dbgelgitet werden. Fdr .
‘dlo Destillationsanlagen 8ind susser den vorgenannten Not-
antleoa-ungsbehaltern weltero unterirdisch gélagorte Auf-
nahmebeh#l tor, im. Anschluss an oin Produkttagkleger mit - .
-einem “FasBungsvermsgon von ;tq'sggji)nt,sso‘;;gh?ingobaut
NotiéhtlisarungsfBirl of tunge~

- . +

worden, wozu ein htosondgros
system gechirt, .- | : e -




N.no buonlu'o nrkhankeit dorlotcntlomqnm
kommt. B 0,  wenn die Notentloeerung in 4en goge=
benen Fillen uphnou vor gcnomen wird. Aus ‘diesem Grun-
de .sind Aaie. guns en: Behltern in 4ie Not= -
cntlouimsoloi ungen mit Elektroventilen ausgeriistet,
nu naktrwcntuo .8ind gum grissten Teil so angmo;

dass ihre Bedienung von gm
aonhn‘ﬁzter 8telle ans auoh ven e vorsmm

Eild 2, B Ventil fiir Notenﬁieerung der Abgoheider
. zu den Ruhrwerken im Misoherbau.

Fiir iie Notentleerung der Apparate &er Destillationa—
anlagen ‘sind.nur handbetiitigte Ventile eingebaut, die

. im Zuge der unterirdisch liegdeénden Rohrleitungen.in

. Armaturensehiéiehten untergebracht sind. Diese Not-
entlegrungsarmaturen sind innerhalt der Destillationa-
anlagen so ‘angeordnet, dass sie schnell- erreiohbar
~#ind und gut bedient werden k&nnen.l-

- Die Betdtigung der” Iﬂektroventile erfolgt im {ibrigen

- von Sehalttafeln aus,die, fiir jeden Betrieb getzennt.'
-ebenfalls an mbgliohat gesohﬂtzter Stelle aufgestellt ™
morden sind. BEine ursprtinglioh geplant Notatromver- |

..




Auch 416 1T, -AbPUl 1mtmd -y

den unterirdischen Produktbth&ito:m '.l!:.ﬁn&h
moktz-ovontihn ayege 5: Bziu‘.nt
eine ohdt pohnellb A .Béhllter: gegen

daie no Stingen vormelmen  zu’ k8 tiy Die. Betdtigung
dieder mm:-avant:ue erfoligt gleishtalls von-Sohalt-
afoln- %ue d:l.e agweﬂ.h on Pumpemwusern unter-
gelir=o

-

Bild -8'.&. E—Ventile an unterirdisch gelagerten “
‘T T Produktbehﬁltern,

'




Referat Nr., 17.

8.) Kolsnaliuxaliischonlages
Zur Brandbeiiisp inneorhald dos Ks.ooha'bauu der
Foinabaoheidung und owtisoho, dos Notentloorungs-
lagers und dor Doctnu 1onun1cscn ist eino Kohlen-
siurelSschanlage oingebaut worden.

Biig-g; Kohléns&ureluaohanlase im Miseherbau.
Anadnung der Gasmcustrititsdiisen am oberen
Riuhrwerksteil. .

Die zu der Lipehanlage gehtrenden Kohlenshureflaschen
werden in zwei von einander getrennt errichteten Sta-
tionen untergebracht, die jede 126 Flaschen umfasst.
Von diesen Stationen aus wird die Kohlensiiure durch
unterirdisoh verlegte Leitungen zu den enxnzelnen Be=-
triebsgebiuden geleitet. Die Auslbsung. der Lisochanlage-
erfolegt mselbttédtig von dem Brandherde aus durch das
Aufgehmelzen von Sehmelzlotgliedern , die Uber eine
Seilzugeinriehtung und mittels elektrischer Schalter
das O0ffnen der KohlensHureflasohen betéitigen.Neben
. dor selbsttitigen Augldsung sind eine Reihe von Schal-
torn eingebaut, durch welche eine Betdtigung der Koh~
lensureldsehanlage von. Hand erfolgen kann. Einige
Riume innerhalb der vorgenannten Betriebe‘sowie die
Destillationsanlagen werden wegen der besonderen Srt-
lichen Umstéipde im Bedarfsfalle nur durch Handaus-




Bild 10: Kleinbunker fUr 4 Mann,

Ein besonderer Sshutz der AT—Anlagen gegen Sioht _aus
der Luft soll durch die Tarnung eines Telles des Ge-
18ndes im Ansohluss an d:le vorhandene Werkstarnung OP
re:loht werden.

T




.m:.nr.oinm , Iu uoht aehon:n bd niogudan?
- Obering. Sturku': ' 8a1 Tage r‘!:‘h!ic dnarm% B
abge m&o»
keit eines m ol bonoht
Neaoht. wird auoch bei Fliagsral %
- gefahren, wenn’ n!olzt din uquio [
eines Angrifres auf:das Werk su  erkine
" nen ist, Kiu-boi ‘ot :u, bu:noknehtigen.
dass’ boi Tas oin Werk vom Foind ylel

" Teiohter ausganaoht werden kaan ua
bel Naocht, .

Dr.Hittner: . Was versteht men in Leuna unbeir
" in sioh fahren * der AT-Anlage?

Dr.Stritzt . Die A.T-Anlage Leuna, qurde bisher nur
"einmal®™in sioh gefahren”. Hlerbeid wurw
den stimtliohe Butahe ‘und Propankolonuem,
" 4ie ROhrwerke und die erosgen fiberirdi-
sochen Beh#ilter antspannt. Dle Kolonnen
waren in-2 big 3 HMinuten entspannt.

. Das Produkt. aus den R(Ihrwerkennet ine
" folge des geringen Druokes nu¥-sehr -
langsem ab, In‘Zukufift- werden déshald
die Rtthrwerke beim Entspannen unter
Stiokstoffdrudk von 5 ~ 6 atl gesetzt.
Beim Wiederanrahren wurde mit Stiok= - -
-stoff zuerst dle Sochweféelsfure. und dann
- das Butan in date Rﬁhrwarke ‘Zuriickgao=
drilockt. Die Anlage war naoh “knapp
10 Stunden wieder in Betrieb, .

Dr.HOttner: . Wohin werden in solchen Fillen die
) Entspannungsgase geleitet? o

Dir,Dr.Giesenty Das bei der mtspa.nnung frei werdende
R . o -Gas soll:in Léuma tiber Rickkiihlwerk -
en:bspannt werden.D:lese mtspannungs-
art wurde bisher nosh nicht versucht,
da bet ent sprooh énden Windverhiiltnissen
das Butan vipglleicht wieder Utber-das
. Werk" "herunterkomién wird und zu Ex-
' plosionen Anlass geban k&nnte. :




Dipl.-Ing, Fabians

Dir.Dr.Nedelmann:

Obering. StHrkert

DOpdring-, Palzer:

‘Dickussion su Refexat 17.
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nekdu' ‘VM einer sontralen
¢g aber Miokkilhliwerke.bo~-
steoht die: ohkeit, dags grosso
Butanmengen ols & ossene Wolken
sioh Gihex das Wark lagern und del .
gtmam vu-hux-nd. Jolgem haben’
anen.

In Scholven ist sem.ant."u.o Entspan-
nunsnsuo in einer 300er Leitung, dio
otwa 1 m unter Fabriksplanie vexrlegt
wird, zu einer auf oiner Halde abseits
stehenden Pavkel zu gedben. Vorsuohe
sind damit disher nooh nioht

worden. Die Halde liegt so weit abseits
vom Work, dass im Falle einer Entzin -
dung ‘der (age. eine Gemnre.ung des Wer—
kes niohtlzu erwarteén

sznen die mtcpannungsgaae Uber Krart-
werka-xamine -abgeblasen werden?

Beim Abstellen des Kesselhauses bel
HYochstalarmstufe gelangt Luft in den
Schornstein,und kann daduroch mit den

.Butanern ein Brand verursaoht werden.

Die Astra Romeana entspannt ihre Butane
in eigens dazu erstellten Kaminwen.

Die Kamine sind so_aufgestellt, daes
sie an den Werksgrenzen liegen. Da die
Rarffinerie der Astra Romena hdufig

- tiber starke Uberschilsse an Heizgasen

verfiigt, wurde diese Art der Abfacke-

‘lung laufend durchgepriift.In fritheren

Jahren hatten diese Kamine eine Zind-
flamme, um die Gase beim Austritt aus
den Kaminen zu verbrennen.Selt dem -

-Kreisgeintritt Rumiiniens sind diese
- Z2iindflammen nicht mehr in Betrieb,

-

und werden die Gase #iber die Kamine
entspannt. .

Brinde und JSchza.densfalle in. der
Raffinerie sind daduroh saither nicht
entstanden.

.

-
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Roferont: Dipl.~-Ing. Palzer, Obmnga_um.

Thoma: Btimd_l des- LTJP;ogrméé.

& vorausgeganganen Rersrate haden sins susammenrassande’ -
ersicht {iber alle die Fragen gogeben, 4die im Laufe der

4ddwiocklung des T 52 = uné AT ~Programmes an den Chemiker
und Ingenieur herangetroten sind. Was im Labor-und am
Reissbrett ererbeitet wiurde, wurde hier in kurzen, knap-
pen Worten zusammengefdsst. BEs stehen somit den Werkem,
die ihre AT-Anlagen in Bilde erstmalig anfahren, slimtliche
Erfahrungen zur Verfilgung, die von den Planungsstellen in
Leuna erarbeitet wurden. Besonders durch das Anfehren der
AT~Anlage Leuna im Februar 1943 wurd die Erfahrungen in
ihrem Umfang wesentlioh vergrissert. Ingbesondere waren
wir dadurch in der Lage, die seitherigen Erfahrungen der
T 52-Anlegen hinsichtlich der Gltigkeit fiir das AT-Ver—
fahren zu kontrollieren. Beim T 52-Verfahren war das we—
sentliche Geblet des Erfahrungsaustausches die Dehydrie-.
rung. Die nachgeschalteten Anlagen, wie Polymerisation,
Hydrierung, Destillationen eto., waren von der Fahrweise
deryDehydrierung nur in geringem MaSe a’bh&ngig\. Beim.
AT-Verfahren ergaten sich’ filr die Dehydrierung'ganz neue

- Mom®nte, da die in der Dehydrierung gewonnemen Produkte
sich Je nach Fahrweise der Dehydrierung in der Alkylie-
rung ganz verschieden verhalten, Bel den vorausgegangenen
Referaten haben Sie immer wieder gesehen, wie stark die
beiden Hauptanlagateile Dehydrierung und .Alkylierung ge-
koppelt sind. Uber das AT~Verfahren sind noch umfangrei- .

" che Untersuchungsarbeiten durchzufiihren, so dass sich
fur weitere Erfahrungsauystausche, besonders nach dem An-
fehren der n#ichsten AT-~-Anlagen Scholven und Stettinm, - -
‘relchliches Material fiir Besprechungen und Austausch
ergibt. Parallel =zu diesen umfengreichen Arbeiten auf
den verfahrenstechnischen:. und konstruktiven Gebieten
will ich in dlesem Referat eine Ubersicht geben {iber
die organisatorische .Abwicklung des AT-Programmes.
Viele Sohwierigkeiten, dip sich der Ar—iocklung des AT~
Progremmes in den Weg gestellt heben, sind durch die
stark zusemmengefasste zénirale Planung im AT-Programm
vielen Bauherren nicht in dem tatsichlichen Umfang zur
Kenntnis gekommca., Das AT-Programm wurde von der Firma
Friedrich Unhde K.G.,Leuna, als Planungszentrale in der N
zwelten Hidlfte des Jahres 1941 im Aqaohluss an ‘das -~

I : . o * - H L
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T S2~Programm {lbernommen. Die Vorardeiten fir das AT
P:osr%;uom tten oioch mit den Bchlusparbeiten fux
d40 T 5 agon -Soholven und Stettin, Aur Grund dexr beim
T 52-Progromm gemachten Erfahrungen wurdensbel Aufstols
1::;‘. dos AT-Prograzmes von uns nachdrfioklichst darauf hin-
.ooon, dass dieses umfangreiocho: ramm Aur denn in

on verlangten Zoiton durohgesogen werden kann, wenn das
Programm eine bdeisondere Dringliohkeit erhililt; - und wenn -
dio. Auttragsabwiokl einsohl. Xontingentiexrung und Texr~
ninverfol an der Planungsstelle zeantral zusammengo- :
fasst wird., 80 wurde das AT-Programm innerhaldb des neuen
¥ G8ring-~FPlanss” im Jahre 1941 gestartet. Auf Grund unserer
gemachten Rrfahringen hat sich unsere vorgesetzte Dienst-
"stelle; der Gebeochemio, duroh versochiedeno Besprechungen
mit der gesamten deutschen Industrie sfark dafiir eingesetzt,
um dem Aufgabengebiet des neuen G¥ring~FPlancs den ntigen
Nachdruok in der Industrie zu verleihen. Das AT-FProgramm
lag deamals in einer so hohen Dringliochkeitsstufe, dass sioh
die Industrie um Aufitriige fur des AT-Programm riss, und
dass es bei dexr Vergébe der Auftriige nioht zu nennenswer-
ten Sochwierigkeiten kam, Mit der beginnenden Kontingentie~
rung konnten uns jedooh nicht die erforderliohen Kontingent-
mengen gegeben werden, wie sie in den Jaureife--ErklArungen
verlangt wurden, Ein grosser Teil der im Jahre 1941 .gethH-
tigten Bestellungen konnten niocht mehr in diesem Jahr mit
Kontingenten belegt werden. Gerule das Kontingentwesen hat
sioh bel der Abwioklung des AT-Programme sehr nachtellig
ausgewirkt. Wdhrend der Adbwioklung habén wir eine Unsumme
wvon .lnderungen im Kontingentierungswesen durchzufiihren ge=-
havt, die immer wieder neue Verzbdgerungen der Termine aus- :
1%sten. Durchschnittlich trat in jedem Quartal irgend ein
besondenrer Engpass, bald auf dem Gebiete der Eisenzuteilung,
bald auf dem Gebiete der Nichteisen-Metallzutellung, bald
auf dem Geblete der legierten Stahlzuteilung neu .in Erschei-
nung, sodass das AT-Programm in seiner Bestellabwicklung
niemals gleichmissig durchgezogeén werden konnte, obwojl-
organisatorisch und bestellemissig v.n uns alle Voraussst-~
zungen eorfilllt worden sind. Weiterhin machte sioch bei der - +
Abwicklung des Bestellwesens naohteilig bemerkbar, - dass
die Driglichkeitselinstufung sich im Laufs der Zeit sehr.
verschlechterte, ao dass es heute kaum noch m3glick ist,
ohne ganz besonderen persdnlichen Einsatz aus den Werk-
stdtten der deutschen Indusitrie Telle zu erhalten, die in
der Dringlichkeit des Mineraldl-Programmes und damit in der
Dringliohkeitsstufe II liegen. So weit ~ durch Anderungen
oder verspdiete Kontingentierung bedingt - wir jotztmwoh .
-Auftréige unterbringen miissen, wird immer wieder festgestellt,!
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dass 410 Industrie duroch anders:) ‘ chere Pr .
niocht mohr in -Lage ist, Auftrige fir den Miner lan " -
dubchsufiihron, Diese sich daraus ergébsnden Bobwi srsiten
wurdexd von uns ;ooht:utlg;,chnnt;-.,~szv1;-;mun in Ubexw
oinstimaung mit dem .Goboohamie-ein sentrales: Termindlro - . -
aufgesogen, Diese sentralo Terminnachtrel wurdo von uns
3 80 owgniu'ct.’fm- ‘wir. den. fedorfihrenden Teil .
der Terminnachtreid -Gbernahmen. Die einselnen Bauherron
stellten: su uns T =Ingenioure ab, 4ie‘die von uns .
sugewlosonen "Termin an-durohfihrten: Entsprechend den
Erfordernissen wurde -hierftir-das-Reiohsgedbiet versohie-
dene Sektoren eingeteilt,den Joweils sin Termin- Ingeniour
vorantwortlioch zu boardeiten hatte. Durch die Porsonal-

heit bvel den eingelnen Worken bedingt, ging ein Ter- |,
min-Ingenieur nach dem anderen.unserer Terminstelle ver-
loren., Wir haben daher unser eigenes Terminbdbtvo or- AUS-
gebaut und haben Jetzt in- jingster Zeit das Terminwosen-
nooh schirfer zusammengefasst, indom wir unser Augenmeri
insbesondere auf Engpass- und Sohwerpunktstarmine legten.
Bel der garingen Dringliohkeit des Mineral¥lplanes ist
uns vollkommen: klar, dass es unm¥glioh ist, dle verlangten
bezw. zugesagten Anfahrtermine zu halten, wenn wir nicht
durch persdnlichen Einsatz das herausholen, ‘was herauszu-
holen ist. Unsere Termin- Ingenieure sind mit Ausweisen
des Gebechemie ausgestattet, der jedooh bei der eisen~
sohaffenden Industrie auf Grund einer Anordnung der Reichs~
stells Bisen und Métalle niocht dazu ausreiocht, um eine nach-
haltige Terminnachtreibung bei den ¥Yormaterial-Lieforanten
Qurchzufithren.. Trotz wiederholter Vorst$sse des Gebe-
chemie.ist eés bisher nicht gelungon, diese Sohwierigkeiten
zu beseltigen. e T o

In letzter Zéit haben sich Vverschiedonec Bauherren in die.
Terminnachtreibung selbst eingeschaltet und haben damit
- vielfach neuc Schwierigkeiten hervorgerufen. Bei der Ver— ,
‘@abo der Auftréige waren wir stots bemitht, don einzelnen Wer-
ken, miglichst gleiochartige Auftrige zu erteilen, um gewis-
scrmessen oine Serienfertigung zu ermbdglichen. Bs ist dahor
ganz solbstverstiindlioh, dass iiber dic Reihenfolgo -der -
Auslleferungon unser zentrales Terminbliro allein bostimmen
-kenn, da sonst dio/von ‘'uns gebildeten Schwerpunkte nicht
durchgezogdn werden k#nnen. Durch Besproechungen mit den
einzelnen Bauherren haben wir die Engphsse fiir das Anfah- .
ren der Aﬂlggen Testgostellt und haben daraufhin gewlisso
Schworpunktsprogramme gebildot. Entsprechcnd ihrem Bau- und. .

( Mo:tg%:zustand--hhben wir dioe AT-Anlagon in 3 Gruppen oin- =

* goteilt: - . , : _

-




Do : Y . #oll untor alllen

pril - orsmmgon worden, da-dio Montago-
' : -don Anfahrgust 80 wolit-abgo~ |
sochlospen gind, dass lodiglich-oinige Bohlussardboiton
gu--lotsten-aind.-Unsor- olnsatsg-1st-2ur-Zoit. auf
aio_-rg-rt::gcﬁoums“ dor Dostillationsanlagen und. dor
8ohwolelsiuro- Konzontration ‘gerichtot. Die AT-An-
-lago. Scholvon wird boi ZErroiohung diosos Anfahrgustan-
dos auf oino Loistung von oa. 45 ~ 50000 Jato AT-FPro-
a gobracht wardon kinnon. Fir don woitoren Ausbau
und dio Erreiochung dor Vollproduktion von 83 000 Jato
sind noch oa. 6 Mongto erfordaorlioh. .

Ib) AT-4Anlago Ploopti. . '

Boi deor AT-Anlago Ploosti ist dor Anfahrzustand in dhn-~
liochor Weise errcioht wio bei dor AT~Anlagc Soholven,
und - soll dle-Alkylierung voraugsiohtlioh im April gum
Anfahron kommon. Bei dor AT-Anlaego Ploosti sind in der
Hauptsache oinigo Schlussarboiton an don Erorglio- Er-
welterungsanlagen durchzuftthren. Durch die bokennten
Hreignisse im August vorigen Jahres in Ploesti f#llt
Jodoch ‘ein Toil der Zulicferungen fir dio Vorprriuk-
tion aus, .80 dass di16 -Anlege-Ploesti nur .auf oine
Leistung von .ca. 18 000 jato AP=-Produkt boim Anfahren

-~ kommt,. Hierbel 1st Voraussetzung, dass boim. Anfahren
‘der’ Anlage oin gonligender Stock an Iso-Butanon gebil-
ded i8t, um das spiitere Fortigwordon dor Isomerisie—~

. rungsanlago duroh Isobutan-~ Binlagorung zu Ubarbriickon., -

- Diose Vortraonnanlago gur Isobutan-Erzougung ist bereits
s0it Fobruar in Botricb.Fir die Isomorisicrungsanlage.
8ind noch cine Reiho von Schwiarigkeiten zu tiberwinden,
da die Firma Astra Romana dic Anlage ursprilnglich nicht

- in dom von uns gowiingchton Sinno ausbilden und montieron
lagson wdlto. Dio Isomerisiorungsanlégo.ist filr die '

© AT=Anlage.Ploesti von bosondoror Bedoutung, da bei den

“~rumiini schen- Produkten zu wonig Isobutan vorhandon ist.
Falls koino unerwartoton Ereoignisse ointrptoh, wordon
die Alk¥liorung im Apri] und dio Isomogi:af crung vorause
siohtlioch im Hai in Betricd kommon. =~




wonn ; om Unfang fortigyr -

810 urspringlioh-goplant war, &.h, -flr oinon Schwofole
sllurovorbranch yon 12.« 15 %, JUr dio nachtriiglich go-
stollto -Yord » 410 Bohworolsliuro-Konzontration fir.

- mindestang-20 %-Sohwelolelitrovorbraudh-anszul ogon, - muss ™ -
nooh dio Montage dor.bvoiforu%goml ¢.4durchgorihrt :
warden. Falls dio ATwAnlago Btottin mit der Sohwofol -
siuro- Konzrontrationsanlago im Umfahgo der orston Pla- .
nupg angofahron wird, wird sioh” oino wosentliohe Stoi~
gorung dor soitharigon T.52-Produktion nicht orrdichon .-
lasson. Insbosondoro kann dio dbol dex Tagung bospro- -
oheno_Kontakttrooinungsaniago bis zunm. Anfehron nioht .

" orstollt woxrdon. - .- . :

Dioc AT-Anlago S8tottin wird' ihron Anfahrzustand wahrschoin-
lioch im Mai orroichon. Es ist oino Anfahrproduktion von -
0g.1%35 - 40 000 jato AT«Produkt vorgesochan. Dds Erroi-.
chon dor Vollproduktion von 53 000 Jato AT ist wesontlioh
von der Fortigstollung dor Erwelterung der Sohwofolsiuro~
Konzontrationsanlago und von dom Aufstollon der Kontakt-

trooknungsanlage abhiingig.

Gruppo Ila) ATeAnlago Wossoling. . :
Dio AT-Anlago Wossoling 1itt von Anfeng an untor einom. '
starkcn . Peraonalmangel ;und wurdo durchidio bokannton Er-
olgnisso im:Wostcn im Jahre 1943 diq, Pergonallago von
Monat zu Monat schlochtor.- Erst auf Grund unscror Vor-
stollung@an boim Geboochcmic und unscrer-daucrnden Nach-
trolbung in'der Peraonalfrago wurdan fiir Wosseling Bau-
und- Montagekrédfte froi gomacht. Waonn auch -die Zahl dor
zur Vorftigung stehendon Kréfto bei weitom nicht aus-
roichond ist, so.hat doch gorade der Binsatz des Waorkes

 Wesroling dazu -goftihrt, dass ‘dig Anlagc trotz grésster
"Sohwiorigkeiten in 4or Porsonalfrage -auf einon Stand go~
bracht werden konnto, um dioc Anlage .voraussiohtlich im
Juni / Juli 1944 anzufahrer. . : .
Engpéisse orgaben sich insbosondorce bei dor Dosbtillasion
und bel dear SchwefelsHuro-Konzentration. Dio AT-Anlago
Wesseling %vird im Anfahrzustand eino Leistung von - -

12 < 15 000 Jato AT habon, wihrond das. Erroichen dor"
Vollproduktion mit 28 000+ jato insbesondero von folgone-
don Fngplssen abhingig ist: -

~ e “
4
+ ~




1) rm:mam du nd.tg !-anuan o
2.) uum und, ?anﬁib du-*dliuhc m Rogte
'muou-u:. o ‘war-oiho: Biabosicbung 4n’
das Bohw .‘mm‘ggccndm sohwiorig, n:fl aio
Anlego infolgo 4oy goringon Produktion in vountuohon

. Teilon Yon den- ibrigen Anlagon—abvoiohtw -

IIb) AT-Anlogo Brix,

: Infolgo dor knappon Butan- 8ituation. in nttomoutgoh-
land muss das Anfahron dor AT-inlego Brilx vor BShlwn
orzwung: ' 1n dor Roihonfolge dor
Anfahrtorminc 'urdo ~Nox oa. 3/4 J’abr fastgologts .

Boi dor A‘.l'-Anlago Brfix sind in 'qaontliohon dio gloi-~
chon Sohwiarigkciten wio boi dor AT-inlege Wossoling,
nur dass der Gosant- Montagozustand woitor zuriick ist,
da violo Liororungqn, tgxo rir Wossoling doroits aur dor
Baustollo sind, noch nioht orfolgt sind. Dioc
Montagec vorlduft parallol zu don Anlioforungon.Dio
Bauarheciton sind in grossom Umfango bdis auf das GobHdudo
dor Schworol_suuro-!(onzontrationsanlago “‘boondot. Dor
AnfahPtormin dor AT-Anlago Briix soll durch desondoran
Einsatz bis zum Juli / August 1944 orzwungon wordon.
Im Anfshrzustand wird die AT-Anlage -¢a., 25 - 30 000 .
Jato AT-Produktion haben, wilhrond der Vollproduktiong-
zustand mit 55 000 jato AT dreoi bib vior Monato spa-
tor erroicht’ werden soll.’

1lo) Ag-g lago Bﬁglon,
Dio AT-Anlago BShlon ist im Umfang dor Bauarboiton be-
ondet.Dor Montago-Binsatz konnte erst’ schr spit orfol~
gen, da - wie oben boreits orwdhnt - die AT-Anlagon
dor Gruppe I und die AT=-Anlago Briix'in der Boll eferung
vorgozogon wordon musston. Fr dioc AT-Anlage BBhlen ist
"als Anfahrtormin Septembor 1944 vorgeschan mit qiner
Anrahrleiattmg von 20 ~ 25 000 jato AT, wihrond die

‘Vollproduktion mit 58 000 Jato: etwa Ende dos. Je.hros :
errcicht wird. - N




“: : 0 ‘ R Aj "‘» j . N . “
ST T e mfrﬁ‘ !!'.-‘1‘0" ] "

8 2

© Wosogtlicho Magplisso Vot dor Af-inlago BShleu eind: -
1.) Dobtillationsanlago, -Licforant Rhoinmotalle -

- 24+) .Bohworol siuro-Konrentrationsanlago, -Lioforant :

- 7w v . -7 Uhdoj Dortmund. .
3.) Uiwlisoho, - Liofarent: Bamag. » ‘
4.) Zwisohonbohiltor, Lioforant: Dohman, ' :

o . . Oborsohlosischo Kossolworko,
Damptikossoltabrik Uoligau,
* . Drosdon.

5.) Iaonowisiorunssan],asoéfhinaiohui;h dor Kontalcte
B . \ on e ! N . *

~gruppo III, "AT-Anlego Sohlosign. ° |
Dio AT-Anlago Sohlosicn war von allom Anfang an gogon~
Ubor den andoronAT-Bauvorhabon schr bonachtoiligt.,
Duroh dic Sohworpunktsarboiton rir das Hydriorwork
( susbau I und II) konnto unsoror Baustollc Porsonral
nicht gogobon wordon. Dic Bauarboiton, dio bol an-~
doron Werkon im wosontliochon in oca. 1 Jehr bowitltigt
wurdon, zichon sioh boi Sohlesion nun sochon-soit . )
1 3/4 Jahr hin. Dio-Bauarboiton sind zu ca. 60 % ar—
lodigt. Erst in allorlotztor Zeit ist unsor, dauorndes
Baomflhon von BErfolg. gokrdnt goweson, otwas mchr Porso-~
nal fiir dio Baustelle zu orhalton.

Fir die Montago der AT-Anlago Blochhammer sind diosole- °
ben Schwiorigkoitnn zu orwartcn, wic .sio soithor auf- .
‘gotroton sind, da Montago~Porsonal bishor nur in un-
gonligondor Woiso gostollt wordon kenn.Dan Foststollun-
gon unsoros Torminbiiros cntsprochond, imfissto os.boil :
goocignctcm Porsonalpinsatz mbglioch soin, dio AT-Anlago
Blochhammor im Dozombor 1944 anzufahrcn und zwar mit

ca. 15 ~ 20 000 jJato AT-Produkt. Dio Vollproduktion ~
mit 52 000 jato wird im Friihjehr 1945 - orroiocht wordon.

)

r

S Zusammonfasscnd muss hig® nooh gosagt werdon, d&ass dic
obon gonannton Tormino nur Glltigkoit habon, wonn keino
unvorhorgeschaonon Ercignisso. ocintroton, .dio dio Bauvorhabon
in der Dringlichkoit schlochtor stollon odor wosentlicho
Industriozwqigo,'dio als Zulicforanton. infrage kommon, dufoch
Bombonschédon ausfallon. Bombonschédon habon sich »is jotzt
in nonnonswortom Umfango wic folgt bomorkbar gemacht :




Yotndoinwirkung: boi don Déutsohom RShronwerkons -

. . . - .. . £ R ‘ . A .
#mﬂ.‘fduioh toilwoison odor gangon Ausfall folgondar
* ' Siemons & Halske,'Berlin. - . :

Hartmann & Braun, Frankfurt / Main -
. I.C.Eckardt, Cannstatt , 3

Bopp & Routhor,Mannhoim- = = ¢ -
. Yoigt & Hiffnor, Frankfurt / Main \
Betriebskontrollo, I.G.Ludwigshafon.

Uvor dio Zust#nde auf dom Gebioto des Mossinstrumaton-

und Roglerwoscons haboh wir Herrnm Dir.Dr. EK¥hlor albé Kom-
missdar fir das LAT-Programm beroits Moldung- orsteattét una
wel scn anlésslish, unsoror houtigon Besprochung die Baue
horren’ darauf.hin, dass wosantliche Bagp#sso dioses Gobio=
tos bis zum Anfahron ihror inlagen nioht bchobon werdon
kbnrien. Bs ‘muss daher tuntor allen Umst#ndon versucht worden,
mit -oinem Minimum an Mossinstrumonten ‘boim Anfahren ausge
zukommon. B3 ist zwockmHssig, dass die Bauherren ihro {ibri-
goen Anlagen, dioc soit langemin Botrieb sind; oingehond
darauf durchschon, ob gowisso Mossinstrumonto und Roglor,
dic fir dioc Zwocke der AT-inlago goelgnot sind, aus dieg-
sen eimgplaufenen Betricbon ausgobaut werden kSnnon. Xs
8ibt in !jedom Work eine Roihg von Anlagen, {dio niocht dauornd
in Botrieb clcr oder nur toilweisc bolastet sind. _Herr
:Dr. KShler hat dioc Angolegonh'oit auf dor KommissariBitzung
zur Sprdcho gobracht. Horr Dr. Frnst hat daraufhin,die
orfordorliichen "Sondorvollmachten zur S8iocherstolling der
botrigbsnotwendigon Telle crhalton. : :

Wir machen auf diocscn’ Engpass ganz besondors aufmorksam,

da dio Sohéidon dor oinschligigon Industric so grose sind,

‘dass 81c¢ bolm Wiocderaufbau in orster Linie ihr Adgonmerk
auf vordringliochoru Programme riohten miissen. Es wiro dahor
Bohr bogriissonswert, wonn uns dio oinzolnon Bauherren in

. Bilde, Untorlagenzur Verfligung stollen, aus denon wir ontw
‘nehmon kdnnon,.woclohe Instrumonto und Roglor nicht beschafft

wordon kbnnén und dahoer mit-Hilfo dos Gebochomig im dor LT
Dringlichkoit umgostuft worden misson. . . = -

i




¢ - "Durch:dcn Bombtnschbden boi dor Fa. Wilfol , Hannovor,
. wurdca fash siatlicho Bohlousmotoras, dfo wir fir dio ofn~
f Dohydricranlagon bostellt batten, vernich$os. Das
.gloicho gilt fUr Qlo mhx‘nrknotoir." e ‘Jotoron wure
n‘:w ﬁugmmm 4 {ogh 3 ugaanlgg doi g&::-
; orangrite sum - sson * ‘vorbrannt.  Dio=Frago
1&&0@&@3 1¢4nog?ntoht*g< Art, da 410 Warko.4cxr = ¢
oloktrotoohnischon Industrio, dio diese Motoron golicfort
habon, wio Sfomons- Sghuvkart, AN und BBO cbonfalls schwo-
o F1iogorschiden orlitton habon.

S - s PR

Boi 4dor Lioforung von Schaltorn. crgopon sioh woscntliocho
S8ohwiorigkeitan durch dio Foindeinwiriamg boi Voigt &
HEffnoR. : gy e -
Wir sind darum bomiht, durch unsoren bosondoron Binsatz
dioso Fliogerschidon migliohst-sohnoll zu kompensioron,
stosscn daboi Jodooh auf orhoblioho Sohwiorigkolten. .
Es l#sst sioch nooh nicht zu jodem oinzolnom . sagan,
wio wir die Schwiorigkoliton bohobon k¥nnon. Entsproohond
dor obcn. gonenntan Torminplenung vorsuchon wir auf allo
Féllo, in dor bendtigton Roihanfolgo dicjenigen Toilo ’
-horangubringen, dio anfahrnotwondig sind. -

1
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Dringlichkeit dor Einstufung, ) -0
Fur dio woiterc Abwicklung des AT-Programmes ist os oin
vollkommen unm¥glichor Zustand, dass Anlagom, dic ein
Viorteljahr odor 4 Monato vor dom Lnfahron stohon, weltor-
hin in dor Dringlichkoitsstufo II dldlben. Unsorer Lnsicht
nach muss jodc Anlage, dio kurz vor dem Anfahron. steht, otwa
oin halbes Jehr vor dam Anfahron in ihrcm gosamten Umfang
in diec Dringliochkoitsstufo I umgesturt werden., Nur auf die-
80 Lrt ist os mbglich, den Lioforzustand hinsiochtlich dor
PFngpasslioferungon oeinigormasson zu komponsioraen. Wir
haban bisher boi dem Goboohamie fiir diose Einstollung
zwal volles Verstiéndnis gefunden, es ergad sich jJodoch
keino Miglichkolt, diese Einstufung durcizudriiockon.
So miisson wir Jetzt boi sﬁmtgiohon Engpass~Schwiorigkal-
ton fir jodos éinzolno Teil dic bokannte umfangroeiocho
Massnahmo dor Yringlichkoitsumitufung vornchmen, dic nér-
malerwoiso ocins Bearbeitungszmoit won oa. 8 - 12 Wochon
erfordert, Boi oinor gonorocllen Umstufung dor Rostlio-
forungon' fir dic-Anlagen wilrdon sioch dioso Sohwiorigkol-
ton und dor Paersonalaufwahd bodeutond roduzieron lasson.
Es ist u.E. -uncrlésslioh, dass‘ dioso Frago dor gosgmton
h8horep Einstufung oinor Anlago oinigo Monate vor dem”
4Anfahren dor Anlagainunmchr aufgefriffon wird, wonn' das
AT=Produkt tatstichlich in dor uns inimor wilor botonton -
Jringlichkoit bondtigt wird. ° Boli don moilston fnlagon

i - A . 4 T ’ :

o - .
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. Dio odon. X’ hworp ,m?aanﬁ.bitﬁmgt’ fo-aboxr T T T
“ nioht nur hinsiochtlich:dor Roihanfolgo” dos: infahrans. dor . SRR
‘oinzolnon Anlagon doi- gosohmiilortor' Produktion -durolgo--
fihrt, sondarn wir habon auoch:Sohw unkto: véi:don. oin-
- zolngn: Sachgébioton gobildot. Digso Sohworpunktsbildung
_habon wir/vorgcnomman -auf: Grund ‘doxr. jJowoils ‘fostgastoll-. .
_ ~ton . Engpisso:in don: Workst¥tton dor douteéohan -Industrio. -
Diosc . -Bohwerpunktsprogrammo:sind folgondo; . - - -
‘ ’ . Zwikpohanbaohlltor - I : .
Sioromaltoilo T : P
Armaturon - ’
- Pumpon —
. Komprossoren .
Mossinstrumento und Roglorwaeson. ©
1 olcktrotochnischc Ausriistungon
-} Destillationsanlagon” . , ~ .
} 81wdisoho . . - L
.+10.) Schwefolsiuto-Konzantrationsanlagen. .

Rino Relhd di'oser Sohworpunkto, wirden.gloloh .z Boginm -
des Programmos gobildot und zwer hauptefichlich’ divSchwor— .
punkte Armaturen, Pumpen, Kompressoron und olektrotoch- -~

" nische Lieferungon., FuUr dieso Toilc wurde fostgolegt, dass
jodos Werk vorldufig nur.dio Stilockzahl erhdlt, dioc-unbedingt
zum infshren der Anlage notwondig sind. Erst wonn ‘allc Wor= -
ke mit. diescn Toilon versehen sind, orhalfen in dor gleichon
Reihonfolge die Werko ihro Restlieferungen wie Kapazitit fir
Vollproduktion, eingebaute Betriebsreserve und anschlies-

.sond die erforderliche Lagerréserve, Duroch| diesc Schwor- .
punktsbildung ist es uns mBglich, allen Baustoellen die fur-
das Anfahren notwendigon Tcilo rechtzeoitig zu geben, soweit -
nicht ganz besondere Schwierigkeiten eingetretén sind,wie
z.B. die oben-erwihnten Fliegersohiiden odcr dio- Schwiorig-
~keciten auf dem Gebiet der Stahlgussboschaffung. Dic Fragoe
dorStahlgussbeschaffung fir dic Ventilc und Scohicber ist




AT 2eR/B " " Roferat Nr. iej o

[ T R e e SO R e

a&é{i{x&“ gons gokllirs, da dio  AFmopurea~Industrio nich$
dor Lago:-ist, Stahlguesvontilo =u. uotm‘wmn d% Stahle .

ﬁuuvoicn Rohguss anlioforn; von 4dom nur.
° nmioho Fartigung aunsobzaoht ma ‘knnon.

Aungmer .Aicson hior, goranhton Boh'mkt on wuXdon nooh woi-
toro Sohworpunkt ag dmo ‘gobildot-hinsiohtlioh dor. Rihx-
werko, ‘Yoinadbsochoidor, Kihlor, Kondmsatara; Godbliso gto.
Boi-dor Abwicklung 4aioser Boh'crgmhmo habon sioh
Jodoch nonnonswerto Schwicrigkoiton nioht -orgodban; sodass
ioh auch auf dioso Punkto nioht oho, Erwlihnon mdchto
ioh nooh, dass h¥ufig Bohumdakoi on oinsotrotcn ‘sind, d4io
. kol . Boginn dor FPlanung. ,.nn -dar_ Konstruktion nicht sgu .or- -
warton waron. S0 hadon ‘ifir z.B."flir allo AT-Anlagon fUr
stintlioho Rohrbindol~ Lpparato, sowoit sio als o- 4
austauschor, Kilhlor, Kondonsatoron, Vorhoimor infrago kom-
mon, oinhoitlioh aio Rohrabmossungon .25/21 mm gowihlt.
Bel dioson grosson Mongon an -Rohran, dic fur diosoc Rohr-
riindol-Apparate bondtigt wurdon, hat sioh dann horaus-~
gostallt,dass dio Stahlworko nicht in der Lago waraon, d,i.o-
80 von uns bonbtigton Rohrmengon sochnollstons ‘zu lioforn.
Nur durch die Bonutzung von léngsgoscshwoissten Rohron -
sowolt botricblich wortretbar - 1st os gelungon, dioson-
Engpass zu boaoxtigon.

BEin bosondercr Bngpass, dor ven uns auoh als Schworpunkt
wchandelt wird, ist dab Gebiot der Lagerbehfilter. Wir
haben bei dem AT-Programm fiir simtlicho Worko dieo sogogann-
ton Zwischenproduktionsbehlilter als BcohHltor von 100 m
Inhalt ausgobildet. Die Beh#ilter haben oinon Durohmessor
von 3 m und sind etwa 16 m ldng; dio Wandst#irko botrigt
ctwa 18 - 22 mm bei einem Betricbsitruck ven 10 .ati untor
_Berticksiochtigung des cntsprocdhondon Schwoeissfaktors. Von
‘diesen Behlltern sind fiir dagd AT~-Programm ca. 320 - 350
Sttiok érforderlich. Sowaelt die BobHltor in die direkte
Produktion eingesetzt werden, sind sic ven uns alle bo~-
sohafft worden. Soweit sio lediglioch als Zwischenrrodukt-
beh¥ltor infrage kommen, k¥nnen wir zum Anfahren der Werko
nur eine begrenzte Zahl zur Verfilgung stellen. Dieso Re~
duzierung der Beh#dlter beim Anfahren ist. vertretbar, well
die Produktmengon beim Anfalirvenh ebenfalld reduziort sind.
Ausgerdem woise ich bei dleder Gelegenheit darauf hin,
dass wir in Deutschland es #war gewShnt sind, zwischen

2 Verfahrensstufen jweils elhe Zwischenproduktlagerung
vorzunchmen , was in anderen Lindern niocht tiblich ist.
So. haben wir z.B. bei der AT-Anlage Ploesdti "auf Wunsoh
dor Astra Romana cine viel geringeire Zwisochenproduktla-
‘gerung vorgeschen. E5 muss dhher beim Anfahren der deut-
sohen Anlagen mdglioh sein, mit einer geringen Anzahl
Zwisch enproduktb ehdltern auszukommen.

N
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Dio von uns vorgdschcnon Ring- und Versohicbcloitungon dei
don Zwisohonproduktlagern ormiglichox das Anfahron mit oinecr
goringoren 4ngahl von Bohfiltorn, Der Botriocdbemann muss sioh
auf ‘allo FMillo jotzt schon mit dom Godankon vertraut machen,
dass or boim iLnfahron dor Anlago nioht .dio vollo Zahl dor
ZwischonprodulctbohMiltor groifbar hat. Bs ist von unssfUr
das Bohl)torprogromm folgondo Planung vorgoschon:

Soholven und Btettin hadbon ihre orbohliltor dboroits allo
. erhalten,: zumal oir Toil der Bohdltor baroits aus Apm
T-52-Programm vorhandon war. Di'c fir das AT-Progremm nou
"’ angoélioforton Boh#ltor waron in Socholven und ottin
. sohon eingaebaut, als dio Sohwiorigkoiton im Bohltordau
ointraton.

Diec AT-Anlego'Wessoling hat bishor 18 Bohfiltor orhaltenm.
Die glofohen Stliokzahlnn an BghMltorn sollen dio Werko
Briix, BShlen und Sohlesiaon ecrhalten, bovor wir dan Warkan
dio rostlichon BohHlter lioforn knnen. Es sind dahor fir
das Anfahren dor Anlagon jeweils otwa 50% dor untorirdi-
schen Lagorbechliltor sichergestollt.

. [4
Bozliglioh des woelteren Sohwerphnktos ; Sioromal- Lioferungon
( Doutsche Rshrenworke Poensgen) kann fostgestellt worden,
dass nach Beseitigung dor Sohwierigkoiton nunmehr mit der
Ausli oferung dor Sioromalteile in grosscm Umfango begonnen
wurde. Wosseling, Briix und Bshlon haben bereits smtliche
Teile erhalten, die flir das Fertigstellan der infahr- Do~
hydrierdfon erforiorlish sind. Die SohweiSatboltan:der
Sicromalteile auf der Baustello haben,hereits beli Woesseling
und Bdhlen in vollem Umfange eingesotzt, wihrend auf den
Baustellon Brilx und Schlesien hierzu noch gewisso Voraus-
‘sotzungen fehlen. ) ‘

Im wosontlichon kann glso fostgostollt wordon, dess dic Bo-
lioferung dor oinzolnen Baustollon in dom Unfang und dor -
Roihenfolge erfolgt ist, wie es dem Anfahrzustando dor Bau~
stellten ontapricsht. Fir die aufgetretonen zeitlichen Ver-
schiocbungen im AT-Programm kdnnen weder dio Bauhefren noch-
die Planungsstolle vorantwortlioh gemacht werdcm, da von 7
dieson Stollon aus immer wieder darauf hingewiesen wurde,
dass dic Dringlichkoitscinstufung des AT-Programmeos nicht
ausroichend ist. Die Bauherren und die Planmngsstclle ha- -
ben durch ihro laufendce Zusammcnarbeit und ihre wioderholten
Besprochungen und Meldungen an djis vorgesetzten Dienststel-
len immer wieder bewioson, .dass ohn® besondere Unterstiitzung
von oben ein solch umfangreiches Programm nicht in dem Tempo .
durchgezoger -orden kann, wie es-urdprtinglich geplant war. .
Dasg AT-Trigramm umfasst an maschinentechnischen Lieferungen
und Montage otwa 170 bid 190 Millionen RM, wihrend fUr die
.bcuvechnische ¥Invest® arung etwa 90 - 100 Nillionen BM, ’

- [
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aufs on_osind. Eino weitoro Zahl, dio Gbor den des
Frogrammos Aufoohluss gidbt, ist dor Gosamt-Elsend »
it jstwa 220 - 250 "to zu .veranschlegen:ist, In der |
‘ochenischon Industrie ist ein oinhait&iohu graza in dio-
son bisher nioht gostartet und Aurchgelftuhrt worden.
3o 'lagen koinerlei Xr en vor, wie oin solohos Pro =
granm ncoh\huﬁahsmu ¢ werden muss. Dieo aniouxss
kriifte, die dor Flanungsstello von Anfang an zur exrfligung
standeén, woren zu gering. Die von don.vorgesotzton Dicnst-
stellon sugessgten rusiitslichen %nsmimtr!ittq 8ind nie~
mals gestollt woxrden. Trotzdem ist. os uns golungen, slmte
lioche Solmlerigkeiten so weit zu meistern, als os .in unso-
ren Kriften lag. Es muss jedoch noohmals nachdrflokllchst |
darauf hingewiesen werden, dass das Erzwingen dexr Anfahr=
termine nur dann m¥glioch ist, wenn wir von den vorgesetz-
ten Dienststellen die erforderlioche Unterstlitzung orhalten.
Diose MBgliohkeit ist seither im AT-Programm nicht gegebdén.

Nach diesem Uberdliok tther den Stand dor AT~iLnlagen mBohte
ioh noch auf einen Umstand hinweisen, der den Binsatz unse-
res Termindbiiros noch wesentlioh intensiver gestalten kann.
Wie bereits oben erwdhnt, habenwir eine eigene Stelle in
unserem Terminbiiro geschaffen, die sich.mit -den ‘Ecgpass—
terminen der lLieferungen beschiftigt. Fir die rechtzeitige
Nachfassung der Engpasstermine ist es undedingt orforder-
lich, dass uns regelmissig, in gewissen Zeitabschnitten,
Rickstandslisten eingeschiockt werden. Diese Ruckstands-~
_listen sollen von unseren Montage-Ingenieuren gemein -~
schaftiich mit den zustindigen Stellen der Bauherren auf-
gestellt werden. In den RUckstendslisten miissen stimtlioche
Toeile gekennzeichnet sein, ob sie anfehrnotwendig oder
vollproduktions-notwendig dnd. Da wir unser ganzes Augen-
merk zun#chst auf das Anfahren sémtligher AT-Anlagen rich-
ten, milssen wir die Lieferungen fiir das FErreichen der Voll~
© produktion so lange zurfickstellen, bis stimtliche AF-Anlagen
. wirkliich angefahrensind. Bei der Auslieferung durch die Zu-
lieferer ist es uns vollkommen glelochgliltig, von welohen
Werkeh die Teile bestellt und kontingentiert worden sind.
Die Anlieferung erfolgt auf die Baustelle, bei dor das Teil
ngendsten fir das Erreichen des .Anfahrzustandes not-
ist. Soweit uns Teile gelegentlich ‘durch verspitete
Meoldung der Zulieferer entgehon, behalten wir uns vor, dio
Toilel won den Baustellen, digcsie noch nicht bondtigon,
dorthin umzulagern,,K wo sie dringend zum Anfehron bondtigt
werden. Es wird selbstverstédndliocn Wert dareuf golegt,
dass unglinstigste Transportc vormieden werden, und dass
Tolle, die schon einggbaut sind; nioht wieder ausgebaut
: werden, wenn sie rechtzeitig fir-dle andoron Baustelle
- vom Lieferantcn beschafft werden kidnnen. N
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ten, Hilfspodukte -Sohwierigik: ein Anfahre @A 7
geluen -AT=A . sind, = oL
Insbesonders ‘haben wir in letzter Zeit.die Sohwefelsiure-
Liet 180°welt sichergestollt, dass-alle Werke fiber

lioh dex taktlieferung flir die Dehydrierung sind die
Postlogungen nooh nicht so weit getroffen, dass ple slimt-
1iochen Bauherren schon zuginglioh moht worden kSnn

Vir werden jedooh auch Yierfir in e die erforderlichen
Bestellunterlagen den Bauherren zuwstellen. v

Bel 4den Aluminiumochlorid- Lieferungen zeilohnen sich' im

Augendblick keine Bohwierigkeiten ab. .
Bei-den BSalgsliure-Lieferungen sind mengenpiissig Sohwie—
rigkeiten nicht, zu erwarten, wihrend hinsiohtlich der i
HCl-Proguktion darauf hingewiesen werden muss, dass nur . -
eine Produktionsstiitte in Deutschland zur Verftitgung '

steht.

Weltere Aufgeben der Planungsstelle:

Bei der heutigen Erfahrungsaustauschbesprechung haben wir
testgelegt, dass noch folgende Planungsarbeiten flr. die
AT-Anlagen zu bearbeiten sind:. . . :
. .a) Kontakttrocknungsaniage, -’

.. b Naohhy_drierun‘gvzurBuc;en en~-Baseitigung

o} Siuretemr~ Verbrennung.

Die tibrigen Planungsarbeiten sind so wely abgeschlossen,
daass dliese Nacharbeiten wahrsoheinlioch in ‘Klirze abge-
schlossen werden kdnnen. , :

Kohl engiure— L8sohfahrzeuge. o
Hinsiochtlich der Beschaffung der KohlensHure- L&schfahr-
zeuge 1st zu bemerken, ddss dle Angelegenheit -so welt
goklirt ist, dass wir mit Hilfe des RIM die KohlengHure-

t

" L8aochfahrzeuge bauen knnen. Die erforderliohen Fahrgestel--

le fUr die Wagen sind uns zugesagt, .die tibrige Ausriistung -}
wird von uns bestellt, Mir die Herstellung der L¥schfahr—- [ -
zeuge diirfen wegen Uberlastung der ‘Feuerwehrindu trie die .
einschliigigen Betriebe nicht benutzt,. werden. Aus diesem
Grunde haben wir die Konstruktion und -den Zusammnenbau der
Fahrzeuge in, Leuna ‘zusammengefasst und selbst tibernommen.
Die. Fahrzeuge werden von uns .nach Fertigstellung komplett .
geliéefert. =~ ! e ' K\ ' - L S

-
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o0 inforderungen’von den ®.

- - e e T %
Die Regehwrationsifén fUr,die neusn A!-Anlgscn eind von .
ungio-geplant; dass sis Rizsliitye-zus Draktgewedbs s~
halten. Besliglioh der Besohaffung der Innenoinsaktze aus .
Btreockmetall imuss darauf hingewioess: werden, dass fuxr die (
Herstellung des von ung bendtigten Streokmefalls in Deutseh-
land nur einé einzige Maschine. bei der Firaa:8orst, Hannover,
gur Ver steht. -Wir haban Bereits bdeol- den T S2-inlagen ‘
wogen oines hinenschadens starke Verstigerungen in der :
tu:;ieta-unglfeh_abthhﬁtcht zu %n.:tm $dgs g oh

el den AT-gnlagen diesdr Engpass or in Xrsoheinung
tritt. Bs kann daher heute mit Sisherheit nooh niocht ge
sagt werden, wann die Binsiitze aus S8troeokmetall geliefert
werden kinnen. ) /

Uawisohen,

Bezliglich der UlwHsshen ist es uns nioht m¥glioh, zum
Anfehrtermin die Olwiischen. bereit zu stellen. Durch 4die
bekannten SohHden bei der Bamag kinnen wir die Liefgrungs-
- mSglichekeiten heute nooch nicht tibersehen. Bei den Dl-
wiigschen handelt es .gich im wesentlielffjedsoh auch nur um
-eine Ridkgewinnung der Butane aus den Restgaaen, die die
AT-Produktion mit etwa 6.% herabsstzen, falls sie nioht
gewonnen werden. Es 1ist ohne weiteres miglioch, die AT-
Anlage ohne Ulwiisohb zu betreiden. Wir sind bestredt, -
db Olwischen m8glichst sohnell im Anschluss an die Monta-—
ge.der flbrigen AT-Anlage zu -erstellen. ’ : :

' 7.ylAugbildung von Anfahrpersonal, o -
- - Auf d der wiederholten Fragen mdéhte ‘ieh nochmals
mittéilen, dass in dem Betried von Leuna das eingohli~
gige Faohpersonal rechtzeitig a,us'ge'q:lldet‘- werden ‘.“-&1,:'

1
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ihn gmdat sioch hierbei ingbesondore um dlo Ansdbildung .
”»' " 7 I "—’ o P -:‘ :; ' .;, "" ”_‘. » >:‘ ;'. :‘::‘; P . » = B E
) - 1.“:- ] 1m o ;. B .,.'-_.‘>2V< ,' o - o,
’ Isomearisierung” und - s

: ' ~/§chwefolsliure- Konsentration.” - . |
Dic Banherren missen. rechtsaitig die fur.die Produktion -
orforderlichen Betriebsloute suswihloen;.dio sie nach'
Louna "xtr Ausbiidung sohickeris “Geben. 85"6 ‘uns mgliochst
ungehend die Pexrsonaldaten der sbzustellonden Leute bo~
kannt, demit wir mit dom Werk den- Termin TUr den Rinsats
der Leute festlegen kinnens Mir die Bohwefolsfure-Kon-
gentrationsanlage ist ‘es aussardem noch erforderlich,
dass die eingelnamn Werke Ubex ausgebildete Glas-Fech-~ .
arbeiter verfligen. Dio Ausbildung dieser Louto .kann edben~
falls in. Leuna im S8ohwefelsiurcbetrieb’ durchgofihrt
werden. Fiir die Montage ist és unbedingt erforderlioh,
dass Glas-Facharbeiter zur Verfigung stehen, 4da aus’
der einschliigigen Industrie erfahrungsgomiss Loute
nicht gestellt werdon knnen. Ebenso ist s wegen der
Reparatur an Glasleitungon im laufenden Betricb erfor-
derlich,dass dexr Betrieb {iber gut ausgebildcte Glas-
Facharbeiter varrsrigt. : ’ '
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III. Sohlusswors und Vorschllgo
. sautans

s

Die Heransgabe der Berichteo-Sammiung unserer Erfohrunge- -
austausochbesprechung vom-14..und 15, Mirs 1 “hat sich Qurch
verschiedene xeitd o Umstiinde. und den ; ‘der Rofera~
te stwas versigert. Der grisste Teil dos zusamnmengotragonen - ~
Materials ist Jedooh niocht szeitgedbunden. = - B

Mit der Zustellung der Saimliung an die einzelnen Bauherren

aer AT~Anlugen-haden-wir-dsher- den-Betriedsleitern~- und.

minnern alle Unterlagen an” Hand gegeben,. 4ie flr das An ~
“fahren dexr AT-Anlegen wiohtig sind.

Bitsprechend unsarer friheren Festlegung wollen wir auoh in
Zukunft. den Erfahrungsaustausch pflegen. Manche Probleme .
des AT-Verfehrens konnten bisher noch nicht in voller Systema-
tik erfasst werden; andere Probleme bediirfen moch eingehen- ’
der Untersuchungen,un die g-8sstmiglioche Elastizitit und
Einfaochheit ‘der betrieblichen Fahrweise sicherzustellen.Je
nach Rohstofflage und 8rtlich bedingten Besonderheiten wer-
den sich dsher die einzolnen Betriebe bein Anfahren ihrer
Anlage mit der einen oder anderen Frage befassen miissen.

Die sich dadurch ergebenden Erfahrungen sollen aber in der
gleichen Weise wie seither allen Betrieben des AT-Frogram-

mes zuginglioh sein. Mit dem Austausch dieser Erfahrungen kn~
nen wir daher niocht wirten,bis zu den in grisseren Abstinden
geplanten Erfahrungsaustauschtagungen. Wir bitten daher alle
AT-Betricbe, uns.laufend regelmissig ihre Betriebserfahrungen
und Andenungen mitzutelilen, demit wir diese Fragen zentral
bearbditen und den Ubrigen Werken weiter berichten kSnnen.
Herr Obering. Palzer wurde bereits friher mit den Anfgaben
dieses zZentralen Erfahrungsaustauséhes betreut. Die ‘Anschrift

lautet:

2

Dipl.-Ing, K. Palzer, Oberingenieur
i.Fa.Friedrich Unde K.G. !
Leuna, Krs. Merseburg

‘ : ' " Postfach 55/57.

Wir bitten daher alle Werke, die mit ihrer‘AT—-A:dlage'_in Betrieb .

sind oder in Bilde in Betrieb kommen, um recht:Tege Mitar-< |
beit bei unserem Erfahrungsaustalsch von Anfang an. Nur dei
stindiger Filhlungnahme und beil laufendem Erfahrungsaustausch
i1st es mbglich, alle AT-Anlagen auf eimen  Produktionsstand

“zu bringen, der unserer Planung entspricht. e .
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Das Proble= kann als abgeschlosaen gelten. Dio Abu'ugo- und Ent-
schwofelungsanlage wurdo am 7. April in, Botried senoncn. Die Anlage
arbeitet eintnndtreio.

Mothanopa)tungs \ Bosichtimmeaborichts

Doo xoyporo-Vorr-hren zur Umwandlung ven niederen Paraffin-Xohlenwasser-
.stoffen in Kohlenoxyd und Yasperstoff arbeitct ohns Kontakt ader bei

hohen Temperaturen.

Die Hauptteile der Anlage sind: Rekuperator, Brennschacht, Cowper und
Abgaskemin. In der Auftheizperiode wird das Heizgas im Brennschacht ver—
brannt, die Verbrennungsluft wird im Rekuperator vorgewhirmt. Die Ver-
bremmungsgase durclwtreich;:n den Cowpet und gehen mit etwn 250° in den
Kamin. Die Aufheizperiode dauert etwa 10 Minuten. AnschlieBSend wird die
gesamte Apparatur mit Dampf durchgespiilt, uo die'Verbronnungsgaae zZu ,
besejtigen. Wennm das Dempfpolater in der Apparatur vorkanden ist, wird
das zu speltende Gas’, in Homberg Koksofengas, gemischt mit Dampf, in den
Cowper geschickt. Das Gas wird vorher in einem Vorwﬁimer engewHrmt. Die
Spaltunz vollzieht sich fest ohne RuBS8bildung bei Temperaturen bis etwn
1300 im Gasraum an.der heiBesten Stelle. Das Speltges geht durch den
Rekuperator, gnbt.ﬁort den groften Teil seiner fithlberen Wirme ab, wird
in einem Einspritzkiihler gekﬁhlf und in einem Desintegfator gewaschen.
Dexr Staubgehalt hinter dem Wischer Yetrdgt um 1 mg/mi. Der Methangehsalt
betrigt noch 1%. Eine weitergehende Spaltung ist zwer mdglich, setzt aber
so groBe Apparateabmessungen veraus, dal das Verfahren unuirtschaftlich wird,

Die Anlage besteht ams zwei Apparaturen, von denen die eine spaltet; wihrend -
die andere eufgeheizt wird, -sodaB der Anfall an Spaltgas kontinuierlich ist.

Die Anlage wird vollautomatisch gescheltet, Schieberentrieb mit Drucksl. '
Der jeweilige Stand der Schlcber ist durch Slgnallampen gekennzelchnetc

Die Messung der niederen Temperaturen erfolgt mit Wlderstandsthermometern
und- Thermoelementen Eisen/Konstantan. Die hohen Temperaturen werden mit dem
. ptlschen Pvrometer "Pvropto" gemegsen..Zur Bedienung und Uberwachung der
Anlage ist 1 Mann pro Schicht notlg. N '

Die Bamag het ihr Angebot fir etwa 15. Mai zuzesagt. Nach dessen Eingang
w1rd die niéchste Aufgabe seln, elnen elngehenden Verglelch der Verfahren
'durchzufuhren. .




. . *
Ober dieo in der Vaboergnovorentschwelfelunx erzielien Fortsohritte gbt
ein Yorgleich dar latsten Monatosrzobnises Aufschluds

Monat Januar Pebruxr

8,8 i= Robwassersus’ € 3/n 8,0 8,2
» * Wagosergnos halbrein . = 4,7
Wascheffekt % ' 42,7
5,8 in Austreiborgas e 8/a° . 28,6
Gesantochwefel ausgowaschen t . 45,10
Schwefelvorluste . < 18 17,5 11 ]

Bei geringer Bolastung der Anlage (1 Conerstor in Betried) kann der
Wascheffekt, sofern nur ein SchuB des Waschturmes in Betried ist und
die ar3B8tmBgliche Laugemenge Uber diesen SchuB gepumpt wird, auf 75%
getrieben werdcn. Bei Vollproduktion ist es zwar auch noch m¥glich,

die gesamte Gasmenge durch nur einen Schuf zu geben, ;ni-.c.ht mehr n;tsglich
ist es jedoch, die erforderliche lLaugeménge umzupumpen, da hierzu die
Laugepumpe nicht mehr susreicht. Deshalb geht bei hober Gasbelastung
die Auswaschung auf 50 — 55% zuriick. Die nichste MaBnahme wird die Be—
schaffung und Aufstellung einer groBeren Laugepumpe sein.

Abscheider, Verkoknnc der

Die am 10. 3. vorgeschla.gene Eontakterhhung, die sich in Bdhlen bisher
sehr gut bewiihrte, berechtigt zur Annshme, daB die Abscbeiderverkokung
mit auf zu geringen Kontaktwechsel zuriickzufiihren ist. Als MaBstadb wurde
der Aspheltgehslt in der Entschlamrung Vorgenommen . Persel‘be muf stets
niedriger als der des Frischteeres gehalten werden. Es _iét 'selbstver—
stdndlich, deB der Einsatz von Hirschfelder Teer, der einen Asphaltgehsalt
von 9,5% hat, einen ca. 3- bis 4-fachen Einsatz wvon Frie{cﬁkonta.l_ctbrﬁhe
benttigt. AuBerdem konnte beobachtet werden, daf das Rea.ktionavolumeﬁ .
der Ofen einen EinfluB auf die Abscheiderverkokung haben muB. Die Abscheider,
die} innei;hal‘bvon 30 Tagén verkokten, befanden sich stets in der Kammer mit

1

geringeren Reé.ktionsvblmgen. Wir hoffen, die Abscheiderverkokung verhi'nde:pn
zu kénnen, wenn der Asphaltgehalt der Entschlammung niedriger. gehalte,n wird,
als der des Frischteeres, wobei zu beobachten- 1st des Storungen durch Coronen
auftreten kormen. Die Anilinpunkte sind zur Ze1t zum E:Lnstellen der Fa:hrwelse
ungeeignet, da durch den Einsatz von TTH—Abstrelferruckstand (AP 108) Stsrun—

gen auftreten konnen |




Entgegen frGheren Beodachtungen lief oich feststellen, dad es mBglich
158, in AdotTeifer Anilinpunikte dis 50 su fahren, ohne da8 nemnensworto
Mengen von Corcnen auftreten. Hierbei ist gu beodbachten, dad
1. egoenfigend Kontaktvechsel gemES dem Aophaltgehalt in der Ent-
sahlamzung .os.ncontn' wizxd
2. w®muf dor Festotoffgehalt in den Kammern oo stark surtlokgenommen
worden, daf die Spaltbedingungen in dor Kammer vorherrschen.
Genaue Bodingungen kirmmen bicher noch nicht angegeben werden.
Dooh habon wir den Pestotoffgohalt in der Kammer bdis auf 16 £,
dieo Tenporatur bdis &ut 24,5 oV zurtickgenommen, ohne daf nennenswerte
Coronenmengen im Adbatreifer alufgetroton sind.
Die 8St8rung in der Schauglasleitung konnte durch Zufahren von Kapillardl
verhindert werden.

II 6 Sohwefe;wtsseratoffgégg;t des Kreislaufgases - Gaaphhag,

Durch die Hereinnahme von Hirschfelder Teer. der nur einen Schwefelgehalt
von 0,368% S gegenilber 1 ,6% S beinm ASW-Teer enthilt, gelang es nicht mehr, ~
die notwendige H2S-Konzentration von mindestens 0,2% im Ausgang der Kaomer
4 sicherzustellen. Es wurde deshalb eine HZS—Leitung von der Alkazid—Anlnge,
zur Rohrleitung Eingang Gascmeter 38 vorgesehen, durch die ca. 40 - 60-
prozentiger Schwefelwasserstoff zugefahren werden kann (Rest Kohlenéﬁure)a.’
o Riickgaskompression. '
Die Schwierigkeiten in der Ruckgaskompreasion wurden auf folgende
Weise geldst. Bs waren zweierlei Wirldamgen bei der Rhckgaskompr.

festzustellen:

1. Schﬁdigungen durch zu hohen st—Gehalt‘des riieckkomprimierten

Gases. .
2. Sch#édigungen durch ve#flﬁssigtes Propan bezw. Butan und Hhere.
Dexr H_S-Gehalt wird durch Zusétz von Kreislaufgas auf einen konstanten
H2s-GehA1t von 3 bis 3,5% einfeguliert. Hierdurch steigen die Betriebs—
kosten der Riickgaskompression nicht, nachdem es bisher potwendig war,
einen Teil des Gases rﬁckzﬁentspannen. Die zweite Schwierigkeit konnte
gelost werden, indem die Abstreifflasche nach der 4., Stufe Rﬁckgaskompres—-
sion senkrecht gestellt und mit einem Schauglas versehen ngdgd_AnBerdem
wurde vor diese Abstrelfflasche ein Gaskiihler angebracht. Das nunmehr zur
Flasche anfallende flissige Produkt wird iiber das SpitzgefdB in den Gaso—'
_ meter abgestreift. Es gelingt ohne Schwierigkeit, an der Abstreifflasche :
‘dauernd Stand zu halten, ‘wihrend frither die Laufzelten der Ruckgaskompres—
sion zw1schen 8 und 800 Betrlebsstunden schwankten, l#uft nunmehr der




RE 4 bereito Gder 1 300 Btunien umé EX 3 dereita Gber 050 Stundan.
BEino Verschlechtarung 18t aa beides Komprecsoren noch michs festsu-
stellen. ' i

Jeeppokstandsaufarbeitnng.

Die in Progroza B 1151 vorgesshenen Apparasuren oind bestells. Fertix-
stellung voraussichtlich im 4. Quartal.

Mit Schreiben voa 21. IV, teoilte dio ASY mit, da8 sioch in ihrem 8chwel-
ofen eino Roparatur notwendig gemacht hiitte, und daf sio wioder Naohrioht
godben wilxde, aobald sie dasu in der Lage cei. Sie gidt an, das oie )
friihesteons in 4 - 5 Nonatep in der lage ocein dlirfte, worksfremde Rilck-
otlndo ait den eigenen u vwmm

reit vers
I.
Re ti slauft tt ) Be:

Die Versuche wurden so Yortgefithrt, um mdglichst niedrige Benzin- und
Trivorluste garantieren zu knmnen. Die Hinchunsaverhﬁltnioae (Tri
Benzin) und die Temperaturen wurden sfters gelindert. Versuchshalber
wurden einige Riickstlnde im Absitzbehilter mit Benzin nachgewaschen,
dies brachte jedoch keinen besonderen Erfolg. Die agphaltertigen Riick-
<sténde‘wurden im Absitzbehilter nach Abstellung der Anlage erhitzt
(venzinfrei .gemacht) und in Formen gegossen, in denen sie erstarrten.

Die Durchsatzmenge bis zum jeweiligen Abstellen der Anlage und Riumen
des Absitzbehilters betrug jJeweils 1,5 - 2,3 m3 Tri-Phenoldl-Gemischu
Die daraus gefdllten asphaltartigen Riickstinde wogen 270 - 480 kg und
enthielten noch 295 - 33% Trikresylphosphat, sodaB der Gesamtverlust an
Tri 4 - T% betrug.
‘pie Beschaffenheit des régenerierten‘Tri war bei allen Versuchen auBer-
ordentlich gutr
a) Der Asphaltgehalt des regenérierten Tri lag zwischen 0,0 und 3,0%.
b) Die Loslichkeit des regenerierten Tri im ’

vorgereinigten Wasder lag zwischen . 50 und 150 mg/1l.

I1I.
Bessers Auswaschung durch Anderung der Rithrgeschwindigkeiten und Xnderung
der Trizusédtze in den Riihrwerken.

5

Diese Versuche laufen zur Zeit nog¢h.

(T8




Die verhiiltnienlifig harten und sprtiden Rickstliads vom Tri-Regenerstions-
versuch wurden im Soxleth dasw. im.3iedskolben mi$ verschisdsnen Lisunge-
mitteln hoif und kALt extrahiert. Als Lioungsmittel dientens Bensol,
Beasin, ch;onotcn. mmcrlth.ylca.

Die Rtokstinde waren bis su 60% in den oben gensnnten wcunpnittola -
mohr oder weniger lUslioch, wobei Tri, Phepolll und bdbitumenkihnliohe Stoffe
fast restlos horausgelist wurden.

Cetriebsabteiluny

“er Dr Mot
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W des Ttigkeitaberiohtes vom 1. April 1944 ist ix folgenden liber -
die vom 1. Felruar 1544 bis 1. Oxtcder 1944 durchgefithrte Varsuclsarbeit berichtst. °
Dic Thitigkeitsberichte vom 1. Juni und 1. August 1944 fioclen infolge der Unterbdre-
chung der Ll'bort&udult in diescr Zeit,sus. ’

*

1..Ferstollung von Netamittelp gus Ookwelbensinen - ) S
Die Versuche, Praktionen des Steinkohlanschwelvensins (CGHE I von Dlochhanmer)
auf Nextmittel su verarbesitsn, wurden fortgesetst und lLcendot. Dic Beasol<,
Toluol~ und Xylolfruktion aus diesem Schwelbenxin ergadben durch Oxierung und
Rydrierung Umsetsungsprodukte, die ix Vergleich su den duroh Oxierung dor ent-
.sprechonden Pruktionen aus Braunkchlenschwelbensin (Deuben) erhsltenan Produk-~
ten etwas gerirgerc Alkoholgehalte-aufweisen. (17 - 25 £ geguntber 25 - 30 ¥
beim oxierten Brzunkohlenschwelprodukt toi Zugrundelegung der OH-Zahl des roken
Oxo-Uasatzungoproduktos) Durch dan niedrigeren Alkcholgohalt und den Literen
Arozatengchmlt wiesen dies uus Steiukohlenschwolbenzin Uscer ¢ic-Oxierung Lerge-
stuilten Yetomittol nur geringfiigige Gehalte ah Alkcholsulfaten auf. Dior ver-
1f0f “1e:Wondensation des Alkohols en den ironaten zun Unterechicd vom Deubencr
Schwolbenzin nahcezu.voilstundig. Pie Kondensation und Sulfierung wurden in der
gleichvu Toisu wie =t im Tutiegkoitsbericht voc 1. Dezember 1943 besohriclen wur—
de, durc.gefulrl. Vi¢ wualytiache Tntersuchung AT hergestellten Lotzmittsl or—
folgte nmeh “or im Thtigscatsbericht vom 1. Pelruar 1044 acgegcleuan kothode.,
%ie mus Ersunkochlen— und Steinsohler.schwmeltenzin hergestellten Kotzmil*ul <urlen
zu>r Auspritfung Hesrrw Dr. Richter Ulcrgatern. - .

Sulfiuruny von Cxorikohol-Fonlouwasserstoffgemischen nit in S02 gelBaten SO5

nie geplanten Versuche Pottelikobol-Kohluuwass.retsffgemischo mit SO03 in 502

els L_sungsgittel bei mefig erbdliicn Temp.raturen in Druckgefsalen zu sglf.eTen
mit dex Zicl die Eonlznwasscratoffe vor ider Heuiralisation dgr getilleten Rster-
siiure aboutrennen oder durch Pxiraktion zu entfornesn (f«tipreitsberioht vom 1. '
¥eblruar 1244) vurden zurlckgestellt, da keine entsprcchend nu.gekleidete Druck-
gefule (emailliert) zur Verfigung standen. '

5. Herstellung von Chlorfettséiurechloriden durch Anlagg_r_u.l;‘; von Phosgen aa Olefine
_(gouwcinsan it Herrn Dr. Asinger) - ' ' . ) -

‘Aufpgruné friberer Versuchssrgevnisse (Titigkeitsberichte vom 1. April 1944 und
1. Juni 1942 , jufgate 813) xon.te anzenommen werden, daf die Reaxtionsfihig-
xeit von Olefinem, durch dic .bei Gegenwart von Kobaltikarboayl bei aifig erbdh-
tan Pemperaturen verursachte Beweglichkeit der Doppelbindung (¥enderung dexr
Doppelbindung) ark&ht wird (Oxoreantion). Ee wurde daher versuctt, gurch Anla-
gerung von Phosgen ir Aiwesenheit von 'Bxik_x_z_'cfgemiekontakt und. unter Xohlenoxyd-
‘druck -(70 - 10C iim.) gemd8 der Gleichung ~

R ~CE = CHz + COCl2’ ~ R - CHCl - COC1

.zu Chlorfettshurechloriden zu gelangen. Die Versuche wurden mit irackolefin C7

und C1p durchgefihrt. Fach Fillluug des Autoklaven mit dem Olefin uni Rubrchemie~
koniak_,_t Jwvurde nach Abkilhlung und Evakuierung flusdiges Phosgerw eix;é,e:fapg‘t,, 70 ~ .
100 Atm. £chldnoxyd aufgepreSt und mekrere Stunden’ auf Versuchetemperatur erbitzt.

-




Pel 150° tratiming Reakiics

Prodiukte, Jedooh atoht

fibries Versuches lagivach Abk

pradtan Xohl WOk, B3 trat

Pie Yorsuche verliefes nichs wie
Kobsltcarbonyl,

oxy! sum Olefin wnd Rubrohexiekontekt
wurde und cacheri )

und Rvakuie !

Ervirmen anf Vorsuchstemporatur :
x,r. Spuren sur Lildung von Vettalluren. Did Versuchs wurden abgobrooken.

dalasexuge von Pisysfure ep Olofine yur Nerstellung vop Nitrilep
In gleicher Weise wig dei den Phosgodanlagerungsversuchen wurde such ver-
O~Krackolefin) in Gegenwart von Kuhrohozio-

Koantakt und unter Kohlenoxyddruck ensulagern us Eitrile boerzustullen. Auch
diese Vervuche vorliefen nicht iz éovlicachten 3inne. Die Aufqrdeitung .
"oines bei 180° durchpefhrten Versuches oTgab, da8 4dic Hauptmonge des Ole-
fins nicht reagiert hatte. 2in kleiger bei der Dostillation erhalteser
Rlokstard von 5 £ enthielt gemkB der Versoifungozahl 30 % Bitril, Dor Stiok-
stoffgebalt ontsprach einem RBitrilgehalt von 20 %. Die Vorsucke wurden nicht

welitergefihrt. .

¥andorung der Doppelbindung in variweigten Olefinen unter_denm Eirflus v

Kobaltcarbonyl (gemeinsen mit Herrn Or. Asinger) . .
Die Verauche, die sufschluB Giber die achlechtere Oxierbarkeit verzweigter
Olefine geben sollen, wurden fortgesetzt. (TBtigkeitebericht vor 1. Pcelruar

1944)

8) Berstellung von 4-¥ethyltetradecen(1)

Jie Versuche zur Herstellung otigen Olefins wurden'veitergefﬂbrt. Die Unseot~
zung der vrignardvertindung des Dacylcklorides mit 4setaldehyd zu Nodecyl-
al%okhol(2) ergab, daB 8 Aem sri.slicnen PoLrlkohol. der neten eiper fZ-Zahl
n-Ch pock £U-ca4) un? 7-Zshl eufwies, dor reine Dodecylalkokol(2) durch De-
stillatisy nichi erhHlilich war. Offenbar warex Bebenprodukte aus dem Azat-
a8ldebyd oit gleiohem Siedeverhelten wie der Dedecylelkokol(2) entstsnden.
Auct die Vertaderuag der Reak*lonstedinsurgen fiir di9 Upsétiung der Crigrnerd-
verbindengs des Decylehlcorids it Azﬁteldéhyd'(Rinfﬁhruad des Azetsldehyds zur -
vor~ele, ten Crigrardléoung, Zutropfen der Grigmardlésung »ur Htroerischen T&-
fung des Lietsldetyds nder durch Zingusen von Armpfféirpigen 4zetsldrhyd in die’
Grignardlésung) brachte zeine weserntlichse Erh8hung der NOR-"ahkl dns Rohglko-
hols und ercéslichte ebenfalls nicht die Rsindarstellung deo Alkohols auf de—
stillativen Wepe. Nurchfilirtar wurde die Relnderstellurg erst omch *Lerfith—
rung fep-Alol.ols in d2n Borsiureester -und Abdestillieren der Nebenproiuvkte -
i= Vokuuo. Narh Verceffung des Eorsgureasiers ncnute der reine Dodecylalko-
nel(2) (lehuelzpunkt 199) dur~l Pescillation ir einer ALcbeute von 50 L £g o
L*:rggurguf Pes o VrTcxi?, _rhelien r.»drg, o

Sl vurde #in wastotlisges Frrliezhritt .o 20y Soutinie Qe _ni-vier folL A oy

To_onule g 3, oW 21 helf2Y e Uil - L LF vt LMY Cheare fafes
tt mnaranlich :rhiterer ausbeute cus Ael Beeylenloria hergeatellt Aareh
«1t Br7fe von ¥riinmeyanid iz 8.0l lavas.
eate crhedie:ns Kitrl) wuvde oit A-r Crigunardverbtizéuny des
roeatarviacende Ysion rue: fulle in soxleakter

an Eilfe veon Rakr-
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L
terfilhrung deeseliern ia An~ Wiirid

Dar zit pificer AL
e tlylleamides uzge.elnt oud -

‘Ausbeuts erhalten, Dieses muSte dsnn mockepls im Autoklaven mit

‘che iekontakt wum Dodecylzlizchol(2) hydriert »erdea.




X chons , s “Sokwisrigkel ten:: Das 4-Netiy) totratece((}
. way aus dos erhsltenes Uzastuungoproduks darch -Destillation nicht su isolieres:
2T ergsl 9ich, ¢aB Toch imaeor betrRchtlioche Mengen an Dodeoyldromid(2) vorhan-
der warea. Durch Verzndorug dor-Bedingucgen f0r die Nsrstellung dor grigaard- .
 varbinduug des Dodecyllromids (2) durch lingeres Koshon am RUokflufl, Rseals
= &un Xther durch.sbsoluten, n-Fropyl&ther und daxi$ erudgliobte Durchflbrung for ~
" Crignardferunyk bed erbihter Tezperatur brashie dereits vine vollstindigere Uber-
fihrung dos Dodeoylirorids(2) $n 2le Griinardverbiniung. Die Entferauny des - - =
restlichen Dodeoylbromids erfolgte bei exhlhiter Porperatur. Die Versuche cullen
sug saitbedingten Crinien surfokgestollt-worden. - T . - :

arntpld von 2al'c ontan( 1 .

B« de Berstolluog voa 4-Yoilyltetradacen(l) Schwisrigkeiten bersitete, c.rde ~

" auf cinen leiohter rughrglichen %oge ain -methylverzwaistes Pontan hersentelle.
Dle Erfacsung 4or VLe! “eor oxydativen Aufspaltung des Ozopids (dux_'ch Oroulslieruny
desc durch Elcwirzung von Kobaltcsrbonyl auf 2-¥étLylpentan(1) erbalteasn Ol={in-
isoserengeniackes) erhaltenan Produkte ist bingogen schwieriger als tei hiloere
mélekularen Olsfinen. S TA : 8 .

Di¢ Darstellung den 2-Fothylpeaten(1) erfolgte durch Uberfihrung von propionsl~
dehyd in Gegcowart geringer Nengen (ca. 3 -,s? von 40 Ydger Maethylamin sla Xou-
dencationsaittel zun Aldol, dss bei der Destillation vollsthindig unter Pasocar-
sbspultung ian den ungeslittigten Aldehyd idergent. Ne Bydriorons diesea unge-~
pfittigten Aldchyde zu:-z-vathglpentanol(1§ orfelgte in glotter Welge iz Kleoin-
afen {Cfea 35) Uber X-utskt 134 toi 15 A%m. ¥, - lnar Belastung von Our! einer
Teuueretir von 145 °C. Dur~h Dertillstica wurd - <Ar raine Alkohol gewornes. Die-
gar wurde iUber icn Pettakureestsar iz dns eatsprechende Dlefin 2-ttethylpenten(1)
borgeftihrt (in Ferrn Dr. soinger (bergaben). ¥ach Peatstellung dexr lage der
Doupeltindung durch Ozonisierury scll dus Slefia f-r biadungsisozerisineranden
virkZung von Kobsltzerbonyl unterzogen werden...Padurch 5011 festgevtellt werilen,
cb_4ip Mothylveriweigung eins Verschiebung dar Dop;elbirdung verhimdert und .
@eunach durch Oxierung tur der Alkohol, 2er durck Xeottenverlingerung entsileken -
kann, gebildet wird. . ’ .

L. derfilrung ¥on Haxahydrobensylalkohol im Methylezcyklohoxsn (cencizson mit
‘Herrn Dr. Asinger) - i R

g

23 wurde nit Versuchen begonnaen, des Oxisrupgopreduxt von Cyclchexe:x den Haxa-
Lydrotenzylalkchol (Tztigkoitsbericht vem 1. Oktoler 1944, Aufgabe 213) durch -
Dehydratisierung in ¥etbylencyclchexan Uberzufihres. Diesen 5011 dunan durch, :
wochealige Oxlerung und Dehydratisierung des entstandancn Alkchols pux Rerotel-
lung von Cyclohexyliithylen dienen, dessen  Eignung zur ‘Herstellung von Kunst-
.stoffen geprift rerden soll. : : b .

Die Dohydratisierung wurie zuukchet auf katalytischenm ¥ege durchgefiart. Versucle
_in winem 1 1-Ofen (Ofen €7) ergabten, daB beil verschiedenes Belastungen (¢2-, 1=~
. =nd 2-facke Belastung) die T<hydratisierung des Hexahyirobenzylalkohole uber
acntakt 1€3 beil 350 - 3ATCe ohxne Schwisrigkeiten verliuft. Dae Siedeverhalten in |
‘eimer 1 o Kolomnne des auf katalytischex Wege hergestellien Olefizs lial darauf Do
achliefen, daB offenbar Wnnderuag der Daoppelbindung eingetreten war und das -
¥etiyl&nczclchexan- te2lweise. isomere xethylgyklohezexe ibergegangeh war. Da die
Siedepunkte der igormaren Véerbizdungen jedog) ang beisacmen’liegen, lie8 sich guf
diesen #oge die ZusaLrenseizung des Gezisches nickt sufklirexn. Dig ¥rwittluzg der
Zusammensetzung A=s Isgrerengeminches aus dem 1 1 Cfen (Ofen £7) éurch Oaonisie-
rung konhte, da das Frodukt durch Brand vernichtet wurde, nicht erfolgen. Die
séuerliche Harstellung deo Pehydratisierungsprodiktes dea Hexahydrotenz:2alkohols
erfolgte 4z aleimpfes (100 om? Kontekt 1€3) wobel die im 1 1 Cfen erhaltznen
Brgebuisse bsptitigt w»raen‘konnten.vZur Untersuchung fer Konstitation (sitz dar -
-Doppeltindupg) wurds Herrn Dr. Asinger eina Probe zur Czonisisérung Ehargeren.

- e




Zun Vcrchlnh au m nuwﬁh wmmxomc c'u Hexakydvedea~ '
sy1nlkohol hergestallten. Olefins wurde awch das Uber dsn Peltsluresster ioo
Bexahydro 1kohol duroh tharaiscde Krackung bei ocas -570° arhiltlichs

Olefin hergestellt um su untersuchen, ob.in dieses speaiellea Fulle einey
"nittelstindigen®. Xethylengruppeniols spch die Doppelbindung unter Aushile
dung einer Nethylgruppe in_den Kern tritd trots Binhaltung von Bedingungea
(abwesenheit des Katalysators) unter dcnen im allgeceinen keins Wanderung
der Doppelbisdung stattfindet. Das Olefin wurde Rerra Dr." Asinger Tbergetdn.’
Die nc-tznnnnc dexr Jodashl des suf diesen Wege'ind dem suf Xatslytischea ‘-
Wege hergestellten Ohﬂn- Jyorssgte. Durch sterische Behinderuby der Jod-
snlegoruzg warden viel su niadrige Yerte cofunacn.

Fercer wurde =it Verouchen begoanen, 4irol thnr:ioehe Spaltung 4es Aaotatos
8ep Hexabydrobensylalkohols das ¥Yoibylencyclohexan herzustellea. Dav Azetst
(Xp 2€0 und von stdrkez, ohraktoristischen nn Meloacn erinnerzden Gerach)
wurde in glatter Wnine auz dem Hexahydrobenzylalkohol un? Resigniureanhy-
driad orhnlten. .

Vorversuche zur thermischen Frackung ergaben beic Azetat clzer cQ-Syn'rh\lgo-
hols bei verschisdonen Temperaturen und konstent gehaltener Belastung (T
entopricht 120 of Einspritzung) aine weitgehonde Spaltung erst bei 525 - 550°.
Die nach Auswaschung der Essigsiure bei vorschielenennTemperatures erhal-
tenen Anfallprodukte wiosen folgende Kennzahlen auf,

Tempe § v % Ester | J.Z.

430° 87, 7 24
5¢C0° Q3 - 62,3 76

5250 56 ]. 18,1 | 1se

5500 | 27,5 £,5 189°f o0

7.Z. des eingesetsien Esters: 310, entsprn- o

cherd theoretische J.Z. : 210. -
Die thermische Krackung wurde 1in eirnL senkrechten Quarzrchr, daa nit uars-
gsckherben gefiillt warv, durchgefithrt. (¢ 2,2 cm, Linge des suf Temperatur gehal-
tenen Teileg: 60 cm, Beizung erfolgue mit elekurischem Heizmantel)

Ls wurde mit den Versuchen begonnen. die tLermische s“altung des Azotats des
Hexahydrobensylalkohols in entsprechender Weise durchzufiihren.
. - \ . .

Eaereilung,von algglferten Aromaten (Paraflowtyp) sus Steinkohlenschwelbenzin

" Es wurde mit Versuchsn begonnen, durch kondenzierende Behandlung ¥on Schwel-
venzin zu Alkyleromaten zu gelangen. Flir die Versuche wurde 2in Steinkohlen-
schwelbengin von Blechhammer OHWX II a verwendet und die h3hersiedendeu Knteile
von 150 bis 185° (45 % des Benzins) als Ausgengsstoff gewzhlt. Die zwischen
150 und 185° sdedéenden Produkte wurdem vorerst einrer Behandlung mit verdiinnter
Schwefelséiure und lauge unterszogen zur Entfernung .der basischén und sauren-
Bestandteile. Es wurde begeonnen, die ¥ondensaticn in GPscnnart von Zinkchlorid
vorwunehmen., Dis Yefqnehe werden fortgesetzt L .

POOR
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Purch Peindsinwirkusg ad' du wm $y um-m 610 rortutm dor u

- -lotwten Berichs (Stand vos-1, April ’“ “geschildertan Ardeiten srhedlichen:
St8rungen, die erst mit der Verlsgerung in &ss Ladborstorius des Sobwolwarkes
Deudan ‘beliobean wirden xountes, Bie in doxrZeit vom 1. April 1944 bis 2. Okiobey.:

1944 ersislten !oﬂochrtm -onga duhcr n.u kun ;mm im rolcondcn cuchu- :

dert werden.. - .
e . e - Y . .-

'_hmz..lzzazzs.&ﬂm:&l S

. Alm.Ausgangosaterial  filr au Vonuohe dt uewneh.r z:.olriontw wurds ein ~ o

Mopasin mit 13 C-Atomen bountlt. .Infolge sohwiocriger '€0,»8chnes-Beschatifung
wurde nicht mehr in fliseigem 8 nlrboiut. sondera 1&

Tenperatures svischen =10 und. ga- Mepasin wurde in gollist in
einon Rundkolden mit RUhrwerk auf -15 C abgakthlt und im ronBe Boe"3 Standen
Pro Mol. Mepasir. 2 Mol. 80, gleickhfalls irn Yepssin gellst untor lebhaften
Rilhren-sugetropft, wobei nin dle Teaporatur nsch Hglichkeit aioht Uber -1¢c%
1%0&3!5 iTeBs ils wecentliche Ergeduispe oird folgends zu orv&hnen.x .

a) Untor den gezannten. zodin;uaon werdon cs. 30% dew oinaeaotzton Oles zu
wansorldslichen Sulflerungeprotukton umgesetst. Es handelt sioh um Sulfon-
slurcn, wobei sowchl ¥ono-: sls auch Disulfonsliuren entstchon. Die Alkaliselz-
18stngen diessr Snltqnsluron 8ind lsichter dunkelgefirbt (braun bis dunkel ~
traun), kanen aber Aurch Dypcohlorid zu oinem hellen Geld aufgehellt werden.
Beim Eindampfen der aufgehellten Lésungen tritt erneut Rachdunklung ein. DLo
Reaktionsproduxte wurden waschtechnisch bislang noch nicht ausgepriift.

b) Bin wahrecheinlich nioht unbetrichtlicher Teil der Sulfierungsprodukte ist
nicht wasserléslich und verbleibt im nicht umgesetzten Mepasinanteil gelbdst.
Er macht sich bei der Redestillation des nicht umgesetzteon Mepasinas durch
Zergsetzung, instesondere durch Dunkelflrbung des {les und Soz-Entwicklung
bemerkbar.

c¢) Bei der RBinwirkung des SO ‘auf das Jepasin entstehen erhebliche Kengen
: 502. was auf eineoSulfoxydation hinweist.

Die Ergebnisse erinnnerr hinsicktlich der Bildung von wasserunldslichen, buw. -
81 18slichen Einwirkungsprodukten sowohl an die Befunde der Olefinsulfie*ung,

als auch an diejenigen der Isohexan-lodellaulfierung, wobei gleichfells 811Ba-
liche, wasserunlialiche schwere lile entetanden, die sich allerdings zu wasser-
: 13slichen Sulfierungsprodukten verseifen liefen. Aus diesen Grinden wurde er-

neut uu! Modellsulfierungen einfacherer Kohlenwasserstoffe zn.ackgegriftea.

Modellsulfierggg,des Ischexans

- Bei der Sulfierung des Isohéxana unter den bekannten Bedingungen ergab sich eineo
fast 100 %ige Umsetzung des-Ausgangsmaterials zu folgemden neaktionsprodukten'
a) Cd. 50 % wagserlbsliche Einwirkungsproduktie, die beim E;ndampfen der wiBrigen
Ldsungen nachdunkeln, noch unbekannter natnr, die aber wahrsche1nlich Moo~ und
Disulfohahuren darstellen.

b) Ca. 25 % wagserunldsliche Einwirxungsprodukte, als teilweise deetillxerbare,

e tbarhnohlor:ld bed

?

,t‘
|

' .

1

‘schwere (schwerer als Wasser) tief viclett gefirbte Ule, die sich fast quantita-

tiv zu wasserldslichen Produkten verseifan lassen, die dep unter a) erwahnten
Produkten Hhneln. . -

Diese vesagten Ule stellen wahrschelnllch "Sultone " dar. Auf die’ ledung der

s Sultona wird am Schluﬁ»im Rahmen der Beeprechung der Olef;n—Modellversuche .
eingegangen° : 5 ; :

S




% = L3 iche, krintalxxoiirto.
nubxzatoxbcxl’quatqnaogﬁnlt 3nfolge ainas erhe
- taristischen; e Xeupfer srinnernien canoh:?mcm n
dukied ‘exweist sich als ein Ceaisth, sus dom san: durch U ;-
Yooizestar-Petrolithor-Goninchen rein woille Eriotallmassen crbaltan kanni die -
zeutxal yasgieren aod beim Vexrkochen nit Waspor atol an Sa)fonsiursa: wvoyged=. -
fen lawgen, Tie Versoifusgonashlen dor cohnelupinkireissten Xristallfraktionen -
liagen-sehr natedenjonixen dod Yschexnrdisulfonsliure-Achydrids, wap: slo Ana-
15 2u sum i@obntuﬂ pulfengiureaphydrid verstindlieh wire. Fine woeitave Kri--,
st ) Ifrakiion, clialick eins sublizisxtare, stark: Xanpferartig rischende Bab=.
. stans zeigt hihere. Yonoituuoublcn. mn:.ihro latur kamn hhhnc anr !om—u -
. tuogen uautont woerden. 4 P - S

. Hinsichtlich der Antono. it densn die ounhun umrklunn-cntltob-a,
‘-~ wurden oben Angsben in Prozenten gomacht. Es ist hierin su demerken, da8 diese
uaeabon uhr gz-obc -aiu. aa u- Au.fu-‘uxtmothodaa nooh nicht bofdoum

B R s
= -

odell t 0 L) [ kt ' : .
Hierdbei wurden im uncnt.nolun dio g8leichen Boobaohtumn wie boim Iso-Hexan-
genacht. Der Anteil an kristallisisrbaren Substanzen ist Jetoch griBer. Aufe_
f8llig ist das fast ganz .einheitliche, schneoweifle 'Aussechen der destillierba~
ren Einwiriungsprodukte, hoxagoneler Xriatlnnh-uktux-. Diese Prod&kto sind-4in
Wasser praktisch unllslich;, in 'a-ur-uothambocnischon dagegen erhedlich mit
.. nsutraler Reaktion-13slich. Nach kurzem Aufkochen der LBsungen werden diose
sauer. Beim adkilhlen kristallia-oran die gellsten ‘Anteile unter Rickgang dor
—°  Aciditit der LIsungen wieder aus (1), soda8 die Mutterlaugen nur noch echwach
sauer sind. Eine Deutung diesexr Befunde kann bislang noch nicht gotroffen wer-—
den. Das 1so~Oktan erwies sich im Ubrigen als eine nicht zweockmiiBige XModellsub-
stanz da ssineStruktur infolge Entstehens bei dexr Isobutsnalkylierung mittels
Schwefelséiure und zufolge eines fiir Isc-Oktan zu breiten Siodeberviches (es
dirfte auch C9-Alkylat anwesend sein) recht kompliziert und zudem nicht ein-
heitlich sein diirfte. Sie wurde einstweilen nur in Ermsangelung einer geeigne-

teren Substanz angewandt.

Yodellsulfierung des n-Heptens-

Ein Hepten, das durchk Debhydratisierung einer mdgiichét engen‘c-(—s:fnolg_lkohol-
Praktion iiber Kontakt 163 gewonnen wurde, gelangte gum Binsatz.

Die Modellsulfierung von Olefinen geringer Kettenldnge erwies sich in stelgen—

dem MaBSe insofern als sehr instruktiv, auch fiir die Sulfierung vgn Iscoparaffinenq,
ala bei.beiden Ausgangsmaterialien wahrscheinlich dieselben, mindestens aber -
zunm Teil disselben Reaktionprodukte entstehen. Im Falle des Heptens konnte

nonmehr dia-Yatur des bereits im Bericht vom 1. April 1944 erwiihnten schweren,
destillierbaren Ules einwandfrei sufgekliirt werden, nachdem die Methoden seiner .
Reinigung* ‘vervollkommnet werdem konnten. Es handelt sick nimlich um ein "Sulton”
- des . Heptans, wobei noch offenbleidt, ob ein 59F, €er oder 7eT Ring, oder ein '
Gem%sch dieser Ringe vorliegt. Dle.Bxldung dieser Sultcone scheint verhaltnis-
ka1g duréhaichtig zu sein und stellt sich wie folgt dar: .

—

-’

‘(‘:lﬂz o "’ "' CHp - SO2
T . ' ! .

CH CH2

A : b

CHz - + 503 : CH - -0

1T | R
‘_'(?_E,Iz); . : (?32)3
~ cE3 : . " cH3

L.
‘In nichsten Bericht soll suf diese Sultone noch niber eingegsngen werdenm. . *
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Diese Nessungsa, {iber die gesondert derichtet vﬁi.‘bnohuq'tolmdu Ergedniss
Die LB3slichkeit ist dargestellt voa Tesmperstur, Kettenllinge des gelleten Alkow -
hols und Wassergshalt des Methanole c: ¥igs Qa8 im detrachteten Bereioch (010 -
G14) eine Rrhihung der Temperatur veli 10 auf 40° die LSslichkeit etes un den
gleichen Betrag steigert, wie eine Verminderung der Kettenllinge us 2 C~itome
bei gleichbdleibendes Nethawlussser-Yerhlltnis oder eine Verminderung des Wassex-'
ph:it;o in Nethanol um 4= 6% Dei gleichbleidender Xettenliinge des verwandeten .
4lkohols. ) o . . . .
Bei natfrlichsn, reinen n-dlkoholen ist es praktisch unerhebdlich, ob_ ich %%E
reinen Alkohol (s. B. C12-Alkchol) oder eine Mischung anderer n-Alkchole
gleichen aittlerea Kolekulargewicht (3. B. 20 £ €10, 60 % C1m 20 £ Cyg-Alkohol) |
. in wikiSxrigem Kethanol l3see Nur bel griSeren Mengen I.B.nnaui?tol (also:. niedrige
Temperatur desw, hihere Wasserkonsentration) scheint eins Bevorsugung der lang=-
kettigen Anteile im Gemisch .cinzutreten: die LSslichkeit ist in diesen Bereichen
goringer als die-des einheitlichen Alkohols mit demselden Molgewicht, das das
Gemisch besitst.

Die Lidslichkeit der Synolalkohole ist von denen der n-Alkchole €leicher Ketten-~
lknge praktisch nicht verschieden. Da die h3heren-Synolalkchole nie nur Alkohole
einer C-Zashl enthalten, sondern Gemische darstelleh, stellt sich hier der im
vorigen Absats beschriebene Vorgang eins Bei h8heren Temperaturen bezw. niedri-
geren HpO-Konzentrationen gleicht ihre L3asliochkeit der der n-Alkohole entsprechen-
der Kettenliinge, bei niedrigerer Temperatur besw. hdherer HoO-Konsentration im
Hethanol wird sie geringer als die der entsprechenden n-Alkohole.

Die L3slichkeit der .'Oxpe-Alkoholo ‘igt bei Beriicksichtigung der etwas grSBeren
Kettenllinge der zur Verfiigung stehenden Proben etwa gleich der der entsprechen-
den n-Alkohole. Auffillig erscheint, daB besonders im Gebiet geringerer Oxo-Al-
koholkonzentrationen,~-also beim Senken der Temperatur bezw. Brhihung der Wasseér- |
. konzentration im Methanol - der Trtébungspunkt niedriger liegt als der entsprechen-
der n-Alkchole und erst recht der entsprechenden Synol-Alkohole. |

-Bei der Messung der Entmischungstemperatur von Oxo-Alkoholen, die nicht-durch
Boderung gereinigt worden waren und noch etwa 3 - § % Nichtalkohole enthielten,
wurde fostgestellt, daB die Entmischungstemperatur - als Funkticn der Omo-Alkohol-
konzentration in wiBrigem Methanol - 2 Maxima besaB: Ein FMaximum im Gebiet hoher
Oxo-Alkoholkonzentrationen (etwa 60 % Oxo-Alkohol,.Rost Methanol. + HoO) und eines
im Gebiet niederer Oxo-Alkoholkonzentrationen (etwa bei 5 ~ 10 4 Oxoalkohal;} Rest |
¥ethanol + Hp0). v : : . - "
.Es wurde fas_tgeetéllt,' da8 Zusitze von 1 =6 % Koh;enwasserstoffe zu reinem Alko-
hol der Entmischungstemperatur erhthen, und zwar im ganzen Konzentrationsbereich
etwa um 2 - 4° pro Prozent Kohlenwasserstoff. Bei einem Zusatz ven 2 - 3 % Koh-
lenwasserstoff tritt, Je naoh dér Kettenlidnge des zugesetzten Kohlenwasserstoffes,
eine Erhthung der Entmischungstemperatur im Gebiet niedriger Konzentration &nm
“"héherem Alkohol ein. . ‘ . O L

“".




s0 ist beim reinen Alkohol; ge

nenten verschigden ist, ein cldoh-lucn lhmhrdor nm-wum-

ratuxsi: fastsustellen,- -wilhrend kohlenwasserstofthaltiger Alkohol ‘von-siner. .
en Xansentration ab eine Yexsigsning des AdSfslls der thucl- -
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Bild 1 Entmischungspunkte von Gemischen eus oL
a). n-Dodecylalkchol mit C14vMepasin (0, 1,\ 2, 3 % Cig~
Hepasin enthaltend) upd 3 ]
b) wifrigem Methanol (24 Vol% H20 enthaltend)

mit w8~

-

b) Extraktion der Alkohole aus einper Syno;.fraktéon vor 255 - 315°

rigem Methanol . - ;
Systemati“sche Extraktionsversuche mit va.Brigem Methanol werden im Schelde—
triekter dw:rchge;unrt. Sie’ sollen fes .stellen. . :

- o




1. Die Abhimgigkeit der-Temperathr von der Selektivitit,
2. Die gzur restlosen Extraktion der Alkochole ndtige Menge verdlinnten !ethanoln;
" 3. Der optimale Wassergehalt des zu verwendenden Methanols, '

4. Der Gehalt an Nichtalkoholen in den auf die optimale Weise‘extrahierten
Alkoholen.

Diese Extraktionsversuche stehen vor dem Abschlug, iber s.e wird gesondert
" berichtet.

Perner wird versucht, durch Behandeln des Extraktes mit niedrigsiedendem Pay-
affin die darin noch vorhander.en Nichtalkohole zu extrahieren.
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.Dds ERinsprisspuspen sind Goppels vormicoban fUr einsn max. Durchsats wono
2,3 d/h. Die Kreisloufyampen sind fir je 1000 Sormal-ed vorsusebem.
Der Kontaktverbraouoh detriigt 75 kg/Tog. Der Kontakt soll von Asr Ruhr-Cheaie

besogen warden. Schlitmungsweise dfirfte flr eins 10 000 Jato-inlage ein Eimsot:
voh etwe 500 kg KXobaltastall notwendig sein (wmter Bcrﬂ:;k.ichﬁm dsr Be-

Herr Dr. Orlioek wird die GriSe urd den Ensrglededarf der Destillationen suf-
mawmrummmmommmmm. lange =14~
teilen, der es tibernommen hat, eine Schitsung der Anlagekosten durchsuf@ihren.

Bel der Planung des Bauass ist besonders suf gute Entliftung su sehen, um das
durch die EHandhadung von CO baw. die Bildung von Schwermetall-Karbonylen be-
dingte Gefahrmoment migliohst mmghalten.

- Weitere Einselhviten kinnen aus dem anliegenden Schema entnommen werden.
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