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,Dle Sauerstoff-Druckvergasung fester Brennstoffe
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Arbeitsweise und ‘lnwendkw des Ver)‘ahrens —_
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Von Dr.-Ing. Fnednch Danu]at, Frankfurt a. M. 1)

thrwbsergcbmssc —_ Elgnung verschzedener Brennstoﬂe.

Wcucre Enlwtcklun" — A¥isblick auf kiinftige Anwenduu"sma"llchkezmn.

. \
Vor nun14 Jahren hat Drawe a]s erster feste: Brennstoffe
“‘betriebsmiBig mit Sauerstoff unter atmosphirischem Druck
restlos vergast.| Seine Arbeiten fortsetzend, entwickelte die
Lurgi-Gesellschaft: fiir Wirmetechnik ' das Verfahren der
Sauerstoff-Druckvérgasung2). Mit der Inbetricbnahme einer
- nach diesem Verfahren arbeitenden ersten GroBanlage ist )
cin weiterer. Entwncklungsabschmtt vollendet, iiber den
und insbesondere iiber die in ihm gewonnenen Erfahrungen-
~in einem kurz gqfaﬂtcn Uberblick zu benchten meme
heutlge Aufgabe 1st . J o

Die Arbeitsweisc des Verlahrens.
" Der feste Brennstoff' wird mit dein “aus réinem Sauer-
stoff und itberhitztem Wasserdampf bestchenden Vergasungs-
- mittel unter einem Druck von 20 bis 30 atii kontinuierlich zu
einem Rohgas vergast: - Das Rohgas ergibt; gekihlt und .
gérsinigt und in einer Druckwasserwiische 'von Kohlensiiure

- Best
NI ) B Oanerzeugergebiude: O Focken-Reihigung
v ”

8 Ronderuationsenioge 3 Tapkaniage
9 . E Druchwasnrische

befreit, unmittelbar ein dem Stadtgas gleichwertiges Remgas,\

das unter dem;Erzeugungsdruck fiir die Fernleitung zur

" Verfiigung steht {Bild 1).
. Uber das Verfahrcn wurde bereits in fritheren Vcroﬂ'ent-
_lichungen benchtet“) es geniigt deshalb, zusammenfassend
festzustellen, daB durch die unmxttelbare Wirkung “des
crhidhten Vergasungsdrucl\es dle fo]gendcn “grundlegenden
Vorteile gegenuber der atmosplmnschen Verg'xsung errclcht
\\erden
Es bildet sich das helzkruftlge Methan in solchein
MabBe, daB bei Driicken Z\uschen 20 bis 30 atii aus jedem
-festen, nicht backenden:Brenrstoff ein nach Entfernem der
Kolilensiure normgerccl}tcs Gas entsteht.
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von Drennstoffen.

1). Vortrag auf der DVGW-Taguur »Restlose I\Glll(‘\crgasungc am
8. 5. 41 in Minchen.

%)..Das Verfahren der Saucrstoff-[\ruuvcrgasung rlecr lmunslom
ist aus einem Vorschlag von Dr.-Ing. 0. Hubmann von dlesem gemein-
sammitDr.. -Ing F.Danulat durch dic Lurgi-Gesellschaft fiarWirmetech-
aik m. b. H. zur betriebstechnischen Relfe-entwickelt worden. .

®) GWF 76 (1933). 5. 541745, GWF 80 (1937), S. 806/10.

\ 3 A7
= =0 @v{aw . f1%ste -
S EO g - &) [alo
El]é 4 . ! |&sl &
0 : olo
Bild 2. ‘Selor ior . elner Grod
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50 bis"60 vH des fiir die atmosphiirische Vergasung erfor-
" derlichen herabgesetzt ‘wird.

‘Dic Durchsatzleistung” kann bei glexchem Brennstoff
wegen des mit dem Druck verringerten Gasvolumens ent-
sprechend dem Wurzelwert des Druckes — bei 25 atii um das
Fiinffache — gesteigert werden. -

Schlieflich werden die Apparate- Abmessungen im, -

umgekehrten Verhiltnis zum Druck \crrmgert und ihre
spezifische Leistung erhoht.

Aichndung_ des Verlahrens.

Vor cinigen Jahren crrichtete ” die Lur@i-Ge‘seIIsEhaft
di¢ erste ‘Druckvergasungs-Anlage, dic heute nach mehr-

jahrigem Betricb die Leistungsfihigkeit und Betriebssicher- .
heit des Verfahrens erwiesen hat. Kirzlich wurde nun

‘cine nach dem gleichen Verfahren arbeitende GroBanlage
in Betrich genommen, dic nach Vollendung eine Jahres-
leistung von 150 Mio l\m" Stadl"as erreicht.

Den Aufbau einer GroBanlage- zewt Bxld 2; {die ein-

" zelnen Anlageteile: dienen - -

der Sauerstofferzeugung und —verdlchhmg,
der Rollgascriéugung,

der Gaskiihlung und -rclmgung cmschheﬂllch
«der Benzingewinnung, .
““der Druckwasserwiische und sclllieBlicli

der Restentschwefclung.

- In der im Betrich befindlichen GmBanlage wird eine
remlormge ’I’roukenbraunkohle in einem 1:1 Gémisch von
Brikettgrus' und - Knorpelr unter einem Betriebsdruck vep
20 atit vergast; Dampf und elekirische Energie liefert

Dié Vcrgasungsreaktion;‘verliiuft -durch die Methanbil-
dung. so exotherm, dafl der Sauerstoffverbrauch auf-
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. Zahlentafeli
Betnebsex gebnisse’ fiie v erschxedene Brennstoffe

Br‘ennsloﬂ . - . Bi ohle ' Bi gt bog
e ~—{Lausitz) (M n-uhauu {Ruhrmagarkohle) -
. Bunnstoll . co -
N ‘AZusummensehqng L ., - . -
% / 615 . 72'5 "
. 274 169 ¢
Hsche” “Ofy 5,1 10,6~
* " Teergehallt’ %% 10,2 - 14,8
.Ob, Henzwnl kul‘kg 4730 5030 -
Hbrn 2-10. 2410, .
Schachlhelas(ung kglm"h - 750 890 - 310
L2 chngus ' ) .
Zusammenselzung: N i
co; ° % 30 1,7 10
. CnHm % 05 08 £,3°
o, % . 01 02 o
co Yo 228 219 278
He %% 487 50,4 524
CH, %o L 226 229 16977
N: © Oy e 23 2,1 15
Relat, Dichte 0,448 0,4 0,432
Ob HcTzwerl kcnlIch 4280 510 00 ...
3) Lnstu‘ngsn"crn . S. -
- Qpsausbeute bez.  Nm¥t 130 930 1780
auf Reinkohle X
spez. Saucrstoff--  Nm?¥Nm’Gas~ 0,15 0,147 0,198°
verbrauch . - . -
spez. Dampl- kg/Nm?Gas 1,10 - 1,30 1,40
"verbrauch . - -
Teerausbeute in %, 720 84,3 —_— —
d. Analyse- . - L
\/‘?’lugan.g /V‘W - 103"9c '

ein - Kraftwerk. Tur die Sauerstofferzeugung wird- das
" Linde-Friinkel- Verfahren benutat, das im Laufe-der Tetzten
Jahre fiir die industrielle Sauerstoffcrzéugung in groflem
MaBe Anwendung gefunden hat und zu Emhelten grofer
Leistung entwickelt wurde. -

lee GroBe der Rohgaserzeugungsanlage \\'ird durch dic
Leistung des ecinzelnen Gaserzeugers bestimmt. Wie aus
Ariiheren Veroffentlichungen bekannt, wird ein doppel-
“manteliger Gaserzeuger verwendet, dessen gegen Temperatur
und Iforrosion geschiitzte AuBenwand die Beanspruchung
durch den Innendruck aufnimmt. Die Kohle wird durch eine
_druckfeste . Schleuse emgc[ullrt und ‘in gleicher Weise die
Asche abgezogen, so daB der kontinuierliche Betrieb der
Gascﬂeugung gesichert ist. Die Gaserzeuger ‘besitzen bei
einem * Schachtdurchmesser vori rd. 2,5 m einen Schacht-
querschnjtt von 5,0 m2; eine solche Einheit leistet 3000

bis 3800 Nm? Stadlgas stiindlich entsprechend einer Jahfes- *

leistung von 20 bis 25 Mio m3. Der Tagesdurchsatz_ an’

. Braunkohle betriigt Dei dieser Leistung 100 bis 430 t und .

die Schachtbelastung 830 bis 1100 ]\g,’m2h. Die- Gaser-
zeuger sind' doppelreihig. in einem Gebiude: mit  dariiber-
liegendén Bunkern angeordnet, dic mittels Kiibelkran be-
schickt--werden. Die Vergasungsmittel, Wasserdarhpf und:
Sauerstoff, werden -unter dem Druck von 23 bis 24ati
aus der Dampf- bzw. Sauerstofferzeugungsanlage geliefert.
Das beim Einschleusen der Kohle anfallende entspanmte -
Rohgas wird in einem Schleusengasbehiilter gesammelt und
vermischt mit .Entspannungsgas der,. Pruckwasserwiische
zur Dampfuberlutzung verwendet. ¢ ¢ .

Die 30000 l\m“lh teerhalllgcs Riohgas’ “erdcn auf rd.
25° C heruntergekiihlt. Hierbei fallen die kondensierbaren,
fliissigen Kohlenwasserstoffe,~d. h. Teer und. Qel, an. Das
d.\n.\dl noch im Gas enthaltene Benzin wird in einer Druckol-
wiische entfernt. Nun tritt-dds auf 20 bis 30°C gekiihlte Roh=_.
gas in dic in mehrere.Waschtiirme aufgetelltc :Druckwasser-

_wiische. In dieser wird die Kohlensiure in bekannter Weise
mit im Kreislauf gefiihrtem Druckwasser ausgewaschen und
gleichzeilig zwangtiufig der groBSte Teil des Schwefelwasser-
stoffs bis auf cinen Restgehalt von etwa.’5 g H,S8/100 m¥ ~
abgesciicden, so daB man die Trockenreinigung des Gasts
auf die Entfernung dieses Restes beschriinken kann. Am
Ende der Anlage steht das Gas, den Druckverlusten in der

B wu‘d

- =ergebnisse.

. lv‘ r
Anlage entsprechend ngch unter einem Druck von 18 Dbis
19ati, mit dem es ohne \\entere Verdxchtung (erngeleltet

\ -

Bctriebscrgcbnlsse des Venluhrens. :

LA

Der Betneb der. Anlagen ugd’ zahlreiche hetnebsmang ;
<" durchgefiilirte. Versuche. brachten_ reich¢ ' Erfahrungen;

- die: der weiteren erfolgreichen Anwendung des Verfahrens
"+ dienen ‘werden. ‘Zahlentafel 1 zeigt dic bei verschieden-

artigen Brennstoffen . erzielten Betnebs- und , Versuchs-

Ergi d kann geg ben werden, daB der Dampf-\
zersetzungsgrad bei Vergasung der Braunl\ohlc 2wi-
schen 65 und 70 vH betriigt, die ausgetragene Asche prak-
tisch" volll gebrannt ist, in sandlger dder granu-

" liertér Form ausgetragen wird und einen Gehalt. an Ver-
brennlichem von nicht mehr als 5 vH besitzt, und schlielich
die. Reinheit des Gases den Rxchthmen des DVGw

- ‘entspricht.

Die Beschaffenheit des bei Vergasung mitteldeutscher
Braunkohle erzeugten Teers und Leichtols entspricht etwa
der- des Schwelteers. aus -gleicher ‘Kohle. Der Druckver
gasungsteer besitzt jedoch den héheren Anteil an. leichter.

- siedenden Bestandteilen, und den geringeren Staub- und
Kreosotgehalt, Der Anteil @n unter- 180°C siedenden Be-
standteilen_betriigt 18 Vol. vH.

Eine nithere Untersuchung zeigt, daB bei der ﬁruckvcr-
gasung eine leichte und schonende Krackung des urspriing-
lichen Bitumens und vor allem der pamffmartxgen Bestand-
teile auftritt; eine I nerung des Teers findet nicht statt,
wie man dies an dem C{H,-Verhiltnis'in der mar-Ana- .
lyse des Miscliteers rkennen kann. Die auftretenden
Driicke sind fiir-eine solche Einwirkung zu gering. .
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- Bild 5. MWirmebllanz. des Verfahrens.

Bei bBesprechung‘ derlVerfuhrensgr'undlagen. stellen wir
fest, daB mit- Anwendung hgherer Vergasungsdrucke und
der damit bewirkten Methanbildung der Saperstoffverbrauch

des: Vergasungsprozesses. betrichtlich zuriickgeht -(Bild 3).

Dies wirkt sich naturgemiB- auch auf den Energieverbrauch
der Gesamtanlage aus. Bild 4 stellt die Encrgieverbrauchs-
zahlen im Vergleich zu anderen Verfahren dar. Bemerkens-
wert.ist vor allem der nicht wesentlich héher als bei Ferngas-
erzeugung iiber: Kokereigas liegende Energicbedarf des Ver-
fahrens, der sich ohne weiteres' dadurch erklirt;-da8 mit der

Verdichtung der riur /; des Gases betragenden Sauerstoff- -

mienge die des Gases erzielt wird.

Daf’ die gelegentlich sogar von‘Fachleute.nv'bemiingel.te
Kohlensiurebildung bei der Druckvergasung kein Nachteil
ist, da sie sowieso in Kauf genommén werden mufl, beweist

die C-Bilanz der restlosen Vergasung bei der’ Stadtgas-

erzeugung (Zahlentafel 2). Dic C-Abscheidung bedeutet

"“also ebenso wie bei der Wasserstoiferzeugung durch Kon-:
Gasgemische “ keinen Brennstoff- .

vertierung, Co-haltiger
verlust.

Eine Wirmebilanz. des

Betricbsgaserzeugers  gibt
schlieBSlich Bild 5. : .

pe - - -~
Die Eignung. ycrg_clli_egg_x_mr Bré'nnstoll.e ‘Tiir das Verlahren.
L Allgch\_ein ka;\n ﬁbq;‘ﬂi'c Eignung der Brennst6ffe fest-
gestellt werden:. - B i i
Tir das Druék\'ergasungsverfahren ;silfd ‘alle festen,
nicht backenden: Brennstoffe, wie Braunkohlen, magere

“Zahlentafel 2.
Kohlenstoffbilanz [ir die Stadtgaserzeugung aus -
- H.'T.-Gas 'und Druckgas.

~A h. Saucrstol!f -V (-Drocky.

und Konverticrung.

. Busgangsgas Stadigas Rohgas Reingas
CO, 3,5 18 33,1 2,0
CnHm T 00 16 . 1,0 1.0
[ — 0,4 - —
cO 64,5 189 159 232
H, “31,0— 49,2 325 | 46,9
LH, 00 226 154 22,4
N: Ry 55 S3 1 4.5
Hy kcal/Nm?® 2500 4530 © 3090 4420
C-Gchalt d. ! -t e
Gases . -~
kg C/10° keal 130 55 B 115 60

durch Konvertieren und Hus-
waschen zu entfernen:

kg C10°-

- durch Huswaschen
zu entfernen:

]
|

“keal 5 .55 - —
Nm? CQ4/10% =
. keal 140. - -103 -
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Steinkohlen und deren Entgasungsprodukte geeignet. 'Von»\ )

den Steinkohlen vergasten wir betriehsmiBig die' Kohlen ™

von Wiesche, Concordia und Karsten-Zentrum und schlieB-
lich nach Alterung Amalie-Kohle.. Uberschreitet das Back-,
vermogen eines Brennstoffes-das zulissige MaB, so kann man
‘eine. Beseitigung der storenden Backeigenschaften durch
kiinstliche Alterung der Kohle erreichen. .

Der Gasgehalf der Kohlen i st pruktféch .aufbdié erziel-
bare Gasausbeute ohne EinfluB, da ja das Methan :durch

Vergasung und nicht durch Entgasung entsteht, Der hohere

Gasgehalt cines Brennstoffés hat’ insofern einen gewissen
EinfluB, als er je nach Hohe cinenuiii’100:bis 200 keal/Nm?®
hoheren Gasheizwert ergeben kann. I

Dic erzielbare Gasausbeute wird auBer durch den
Brennstoffheizwert, durch die tatsiichlich vergasbare Sub-
stanz des Brennstoffs bestimmt. Bei bitumenreichen Brehn-
stoffen, wie z.B. mitteldeutscher Kohle, bei der der Tcer

mit guter Ausbeute gewonnen wird, fillt .dic Gasaushcute

_naturgemiB in entsprechendem’ MaBe (Bild 6).

Von erheblichem Einflu auf ‘die Gasbeschaffenheit ist ‘

die Reaktionsfahigkeit des Brennstoffs. Der reaktions-
fahigere Brennstoff ergibt bei gleichem Druck den hoheren
Gasheizwert, so daB ‘man die als reaktions..hig bekannte
Braunkohle mit Driicken bis zu 25 atii-zu-einem Gas mit,
H, = 4500 keal/Nm?® vergasen kann. Steinkohle und deren,
Entgasungsprodukte sind verglichen mit der Braunkohle
reaktionstriige 1nd lassen deshalb nur-die Erzeugung eines
Gases geringen Heizwertes zu,. Der Druck bietet zwar die
Méoglichkeit, den Gasheizwert -durch mit .dem ‘Druck ver-
starkte Methanbildung zu erhohen, doch sind dieser Druck-

Mitteld.
 as0 - " Rhein ulousifz Hoota
. ° o . Brounkohle: g
4500 - . T p-rid
' #4001 HMagerkohle, I 7 - N
.E‘M- . Nata  aka :
§u Stenk - g
2 40 Koks
<
2éo0 rid : .
, wo ¢ N
S % 2N /

N . .
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Bild 7. Oberer Helzwert des Gasca bel verschledenem Brennstoff
. ) und. Vergasungsdrueck.
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stexgex*ung vorl.xurxg techmsche Grenzen gesetzt Die -bei
20 atii veigaste ersche-Magerkohle ergab einen Gasheiz-
wert von 4100 keal/Nm?®, und man wird, wie eine Extra-.
-polation ‘der. Versuchsergebnisse - zeigte; bei etwa 30 atit
- 4300 keal/Nm? erreichien. . Mit noch schlechter reagierenden
Brennstoffen, . wie Hochtemperaturkoks wird ‘man bei
30 - atii mlt H 4000 kcal/Nm3 -rechnen, - kénnen -
(Bxld 7) - , RN

Der zulassxge Wassergehalt des Brennstoffs — dies

gilt fiir Braunkohle — ist mit etwa 25 vH nach oben begrenzt,

".da die dém Rohgas eigene fiihlbare Wirme dariiber. hinaus

nicht : fiir’ die Wasserverdampfung ausreicht und Sumpf-

blldung in der oberen Brénnstoffschicht mit ihren be-

katinten nachtexlxgen I‘olgen fir den Gaserzeugergang
eintritt. = - :

Die Brennstoffasche kanin durch medngen Schmelz
pinkt die Vergasbarkeit beeintrichtigen. Man muf . in
diesem . Fall die Vergasungstemperatur herabsetzen und
mit-dem kiilteren Fahren erhéht man Sauerstoff- und Dampf-
verbrauch. Brennstoffe mit-bis zu 30 vH. Asche .,\vurden -
betneb’smaﬁng mit Erfolg vergast.

Schwefelhnltxge I\Ohlen vergast man. mit glexch

gutem Ergebnis, da die Hauptmenge des H,S-Schwefels—— A“Sb“d‘ 3“' kunltige Au

in der Druckwasserwiische entfernt wird, so daB die Trocken-
reinigung nicht stdrker als ubllch he]astet zu  werden
braucht... . .

+ Vorteilhaft \\'ll‘d man felnkormge (2 bis 25 mm Korn)
und daher prelswerte Brennstoffe verarbeiten. 2 bis 40 mm .
“ist eine sehr geeignete Kérnung, die gute Gasverteilung im
Brennstoffbett-bringt. - Grobere Sorten. als-25 mm zu ver-
arbeiten, hindert vorliufig die Konstruktion der Einschleus-
organc.. Staubkohle unter 2 mm Korn kann man nicht ver-
gasen. Auch ist-ein’ Gehalt des Brennstoffs an diesem Korn ™
unter 2 mm nachteilig fiir die Durchsatzleistung des Gns-
erzeugers und Qualitit des erzeuglen Teers ’

Uber die Engnung des Brennstoffs entschexden zuletzt
die Gaserzeugungskosten. Von berufener Seite wurde
‘bereits darauf hingewiesen, daB die Sclbstkostengliederung
cines mit restloser Brennstoffvergasung arbeitenden Gas™
werkes grundlegend verschieden von der der jetzigen Gus-
werke ist. Wihrend bei letzteren Kohle und Koks mit rund
70 vH des Gesamtumsatzes den Gaspreis als Restglied be-
stimmen, sind-die Gaserzeugungsl\osten der restlosen Ver-__
gasung weitgehend durch. reine- Ausgaben fiir. dic Gaser-
zeugung festgelegt; nur -bei den bitumenreichen Brau-.
kohlen haben dic. in Form von Teer, Ol und Benzin g
wonnenen Nebenprodukte auf den Gaspreis einen wesent-
lichen EinfluB, der aber wertmiBig- nicht entfernt dem des
Kohle- und Koksumsatzes. bei ~der - Gascrzeugung duth;
Kohlendestillation entsprlcht.

Eine' Berechnung der Wirmepreise des durch Drucl\ver-
gasung erzeugten Ferngases bei verschiedenen Brennstoffen
und unter gleichen Voraussctzungen zeigt, daB der Wiirme-
preis am giinstigsten bei der mltteldeutschf\ Braunkohle
liegt. Er wird weitgehend durch Wiirmepreis der Einsatz-
'kohleund Teérgehalt des Brennstoffes bestimmt, ~— -

Die Druckvergasung von Steinkohlenkoks ‘wird zu-
niichst geringeres Interesse finden, denn der Koks, dessen
Erzeugung und Absatz mit gutem Preis- dem Gaswerk
heutiger Form die: Rentabilitit sichert, ist ein .veredelter,
stiickiger Brennstoff, mit dessen Verwepdung der Vortcil
des Verfahrens, di¢ Vergasung preiswerter feinkorniger
Brennstoffe zu - ermiglichen, schwindet; giinstigenfalls
wird man den Wirmepreis des. \Wassergases -erreichen.
Immerhin soll festgehalten werden, daB bei dem héhe--
ren Heizwert des durch Dmckvergasung erzeugten Gases
cine Mischgaserzeugung mit" " .praktisch restloser -Koks-
vergasung technisch durchfiibrbar- ist. Die geringeren

e P,

A
iz

Gaserzeugungsl\osten ergibt " aber.’ unbedmgt dle DruEk‘
vergasung der Magerkohle.

Weltere Entwlcklung des Verlnhrens. .

“In’ der ‘eiteren Ent\\lcl\lunv des. Verfalitens haben..
‘wir_uns. mxt der Entglftung des durch Druckvergasung
erzeugten Gases beschiftigt. Die'zum' Zivecke der Gasent-
giftung  bisher 'bekannt gewordenén. Verfahren betreffen’
die Umwandlung -des Kohlex‘m\yds zu, Wasserstoff oder -
Methan, . . .

Die neueren A'rhelten der Lurg] Gesellschaft fiir Warme-
technik m, b. H gehen von dér grundsitzlichen Uberlegunhg
‘aus, dag  die’ Gacentglftung nur dann mit Vorteil und -
unter Utstanden fiit einer . Verringerung des - Gaswirme-
Préises - durchgefiihrt werden kann, wenn man das uner-
-wiinschte Kohlenoxyd in ‘hochwertige flitssige Kohlenwasser-,
. stoffe umwandelt, Es ist gelungen, geeignete I\atalysatoren
zu entwnckeln, die bei "einem ‘Verbrauchsverhiltnis von
CO:H, wie 2:1 blS 111 die Brennemenschaften des Gases
erha]ten - N .

- “

n oAb eald,

Aus dleser kurzen Betrachtung des Verl‘ahrens, seiner
Grundlagen und seiner -Betriebsergebnisse: crgeben sich a]s
* seine. l\ennzelclmendcn Merkniale:

die- restlose Vergasung des Bxcm'nsloffs zu bnormgp_-‘_

rechtem Stadtgas; ’ o

die Vergasun" bllllger,Jeml\ormger, aschereiclier Brenn-
stoffe bei hoher Durchsatzlelslung, L

.
geringer Sauerstoffverbrauch des Vcrgasun"sprmesses
bezogen auf die ausgobmchte Gaswiirme; Cond

hohe Gasausbeute bei gleichzeitiger Gc\\mnung‘ \on
Teer, Ol und Benzin;

die Gnserzeu;:,run_g unter hohcm’ Dr{xtk,"‘ge,r, einc,\\‘:eitem
Verdichtung des: Gases fiir die Fernleitung eriibrigt ;

eifi¢ hohe spezifische Lelstung der Gesamtanlage bei
gcrm"em Plitzbedarf; .

eine \\cnt"chcnde‘.’\npassungs[.lhlgkclt—dcr Gascrzeu-
gung an den Gasabsalz und den zur Verfugungslehenden .
““Brennstoff.

Neben der Eigenversorgung industri'eller BctriLbc ist
das Lurgi-Druckv ergasungs- -Verfahren = hervorragend zur
ert.u"ung von Ferngas in Stutzpunl\t\\erken geeignet.

In den Stemkohlenrevxeren kann .es vornehmlich
fiir die Deckung des Spitzenbedarfs und dariiber hinaus auch
jenes-Bedarls cingesetzt werden, der sich mit den bishefigen

- Verfahren nicht befriedigen laBL In diesem Fall wird man

mit Vorteil den anfallenden, zum. Teil aschercichen Fein- .
koks und "I\Iagerfeml\ohle der Koérnung 2 bis 10 mm_ oder"

- dariiber _vergasen, wobei der Gasheizwert gegebenenfalls

entweder durch chmlschung von Kokereigas oder -durch
cine - zusitzliche und in beschrinktem Umfange an-
gewendete Kohlenwasserstoff-Synthese ausgeghchen wer-
den kann.

In groBem MaBst:ib ist das Verfahren.in den Braun- .
kollengebieten anwendbar. Schafft man "der sich ent-
wickelnden groBdeutschen Gasfernversorgung in der Braun-

"kohle cine neue weitere Basis und verbindet damit die
- Treibstofferzeugung, so entstehen gleichzeitig in zwei Sek-

toren der Energie-Erzeugung — der der gasférmigen und
flissigen Brennstoffé. — neue :mssnchtsrcxche Entwick-
lungsmdoglichkeiten.. =
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