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_ Verfahren sur Reinigung von Gesen.
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Zunatz gu Patent .... (Iatentanm. I. 60 304 IVb/?Gd)

In !itent cons (Pntcntanneldung I 60 304 va/zsa) ist ein Ver-

. fahron sur Reinigung von Gasen, die neben Sohwefelwasserstoff auch
Kohlensiure und g§gobonont;llo Anmonisk enthalten, QGLoh Auswaschen

.mit Wasser in Geganwart ausreichender lengen Ammoniak bei gewbthnli-

" cher Temporatur gosohlitzt, wobei dieses Aunwaeohon in eiier eraten
Stufe w&hrend einer so kurzen BerUhrungezeit swischen Ges und whaoh-
fluaaigkeit erfolgt,. daao prakxiach keine KohlensHure durch die rlua~
’sigkoit aufgenommen wird, worauf das Gae in einer sweiten Waschstufe
ebenfalls bei gewthnlicher Temporatur durch Wasohen mit Wasser oder

 Gaswasser in an eich bekannter Weiee von Ammoniak betreit wird,

In Patent .... (Patentanmelduna I 60 465 IVb/26d) it weiterhin
gezeigt, dass man bei diesem Verrahron fiur die Anwesenheit genligender
. Mengen Ammoniek in der ersten Gaswaschstufe dadurch sorgen kann, dass
man dieser Stufe freies. Amnoniak aus andorer Quelle ala aus den bei
der Gaareinigung anfallenden Plissigkeiten oder aber ein Gemisch von
Ammoniak und Kohlonauuro, das auch noch Schwefelwasaerstoff enthal-
ten kann, gufithrt, oder dass man, wenn das zu reinigende Gas genlgend
Ammoniak enthilt, adf eine ‘Zufiihrung von'Ammoniak sur ersten Wasch-
stufe Uberhaupt versiohten kann. wOitorbin wur?e dort gozoigt, dass
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man 1n der zweiten Waschatufe das Ammoniak aus dem(Gaa auch mit Hilfe
i von Sauren oder whssrigen LYsungen saurer Stoffe entfernen kann.,
' In Patent .... (Petentanmeldung I 61 637 IVb/26d) wurde gezeigt,
.dass man in der zweiten Sture das noch im Gaes verbleibende Ammoniak
f,duroh schwer fluohqigo, eohwaohe anorganische oder organisohe Skuren
'ontfernen kann, deren Ammoniumsalze in wHesriger Lbsung in Qer Hitze
‘ geBpa1ton werden. Dabdi kann man in der Weise arbeiten, dase man die
in der ersten Stufe gebildete PIUaaigkait oder die aus 1hr beinm Br-
'hitzen entweichenden Dampfa mit den aohwer flUchtigen schwachen SHu-
ren behandelt und dadurch in,achwaohe gasfrmige Sauren einerseits
und Ammoniak andereraeite zerlegt und die schwer fluohtigen Sauren
sowohl tUir diese Zerlegung als auch fiir die Auswaaohung des Gases in
der zweiten Stufe benutzt. .
( Im Patent oo e (Patentanmeldung 1 62 246 IVb/26d) ist endlich
_gezeigt dase 68 bei der geschilderten: Arbeitsweiae vorteilhaft ist,
das zur. vollstandigen Auswaschung des Sclhwefelwasserstoffs bendtigte
Ammonisk in flussiger, gasfrmger oder gellster Form an verschiedenen
Stellen in die lasohvorriohtung einzufuhren, bevor dus Gas von dem
Schwefelwaaeeretoff befreit ist, ' . | . o
Bei der praktischen Durchfuhrung dieser Arbeiteweisen verfﬁhrt
man in der Regel derart, dase man eowohl die erste als auch die zwei-
te Gaswaaohetufe mit waeaer oder Gaswasser oder wdaarigen Flissig-
keiten !hnliohor Zusammeneetzung durchfihrt, die hierbei gewonnenen
“wHssrigen Lbeungen erhitgt, sodaae Ammoniak, Sohwefelwaaeoretoff und
.Kohlenaauro daraus entweiohen, and aieae Démpfe nun mit Hilfe von

' aohwach organischen 8Huren, die Ammoniak in der KHlte zu binden ver-
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“mbgen und von ihm duroh Erhitﬁ?n wieder berroit werden kdnnon. in
SOhwofolwnesoratorf und baw, ogyer KohlensHure etnereeite, Anmoniak
.andprorecita zerlegt. Ein Teil des so0 gbwonnonen Am piaka wird dann
arforderliohenralle in die erste Gaswasohsturo zuruokgotUhrt, um dort
fir das Vorhandensein der notwendigen Ammoniaknenge gtu eorgona Wenn
man hierbei die in der. ersten Stufe nicht bendtigte Menge Ammoniak in
Porm einer konzentrierton L¥sung von Sohwefelammonium und bzw, oder
Ammoniumoarbonaten gewinnen will, muss man be zuvor abgetrenntenﬂ
sohwﬂ!hen gasf&rmigen SHuren, n&mlich Schwefelwaaserstof? und bhw.
oder Kohlenauure elnerseits und das Ammoniak andererseits wieder Zu--
sammenfuhrenlunq gu einer waeerigen L¥sung verdiohten.

Es ﬁﬁrdevnun gefunden, dass man bei der geschilderten Arbeita-'
woise konzentrierte L¥sungen von Sohwefelammonium und bzw. oder Ammo-
niumcarbonaton wesentlich einfacher gewinnen kann, wenn man.dio w&asri-v
gen. einerseits Ammoniak, andererseits Schwetelwasaeratoff und bzw, 4
‘oder KohlensHure enthaltenden Waaohflueaigkeiten erhitezt und die hier-
bei entweiohenden Démpfe zum Teil durch phyaikalieohe oder chemische
Trennung, insbesondere durch fraktionierte Kondensation oder durch Be-
handlung mit schwach sauren organischen Stoffen in Ammoniak*einor-
seits, schwache galrurmigo SHuren andoreraeita zerlegt, wahrend die
reatlichon, bei der Erhitzung der wuechflusaigkeiten gebildeten Dimpfe,
gegobenenralls naoh Zusate der bei der - Zerlegung des andorcn Teiles
gewonnenen eohwaohen gasftrmigen 8duren, unmittelbar zu einer kongen-

trierten wasarigon LYsung von Sohwefelammonium und bew. oder Ammoni um-
carbonaten kondonaiert werden.
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' Hierbei wiid nur eine 80 grosse Menge der bﬁmpfo‘in Ammonisk
eineteeita“und aqhﬁaohe éaef&rmig SHuren anderoiaeita gerlegt, wie
‘Ammonisk in der ersten Waschstufe Uber die'im Gas ohnehin enthaltene
ﬂénéo hinaus benttigt wird.pvie Anlage fiUr die genannte Zerlcguhg |
kann alao entapr chend klei@er sein als bei bor bisher Ublichen Ar-
’béifbweiee, da eie‘niohfiméﬁ; diejenigen Mengen Ammoniak und schwacher
igasfbrmiger sanreﬂ zu zerlegén b;auoht; die ohnehin zu kongentrierten
L8sungen der;Ammonsalzé der edhwachbn gasf¥rmigen Séuren kondensiert
werden sollen. Entapreéhend ist auch der Energieverbrauch flir die ge-
nannte Zerlegung ;eringer | S | |

Darubér hinaus~haf dl

© Arbeitsweise noch den Vorteil, dass.
. | 4 :
gleichzeitig auch die vom Ammoniak abgetrennten sohwachen gasf¥rmigen

Séuren durch das.verbleibende Ammoni ak qitgebunden_werdpn knnen, ob-
woﬁl im Vergleich zﬁlder Mbnge der ‘ohwaohen gasfdrmigen SHuren die
: in,dér Aniqu ontbehiliohe Menge onigk, d.h., die Mbnéo Aﬁmoniak,.
die nioht wieder zur Gasreinigung gur ckgefhrt werden muss, in der
‘Ragei'kleiner ist ale dém etvohiomet:T;ohenvérhultnié Zu den sohwa-~
ohen gasf¥rmigen SHuren entéprioht. | .
Beispiel,
- (vgl. die anliegende Zeichnung),
| stundlich werden gooo dbm K?kereigaa, das neben 1*2$ Oyanwaéuern
. stoff iq ocbm 6 g Amboni@k,'lO'g Sohwetelwaaaeratorf und 50 g Kohlon_
.»buuro enthélt, im Kihler 1. auf etwa 209 gekiihlt, Dabeifwordon stind-
lich 1;736bm daswabaer gébildqt, das sich im Beﬁalter 2{aaumolt. Das.
gokuhltalaae golangt duréh einen mit Glookenbyden auegdﬁtattoten WH-
|scher 3, der, von oben duroh die Leitung 4 mit,atﬂndlich.l,5_ohm Was-
~ ser und durch die Léiéung 5 mit stUndlich etwa 3,5 obm eines Gas-
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‘wasQére berieselt wird, das in der unten beschriebenen Weise gawonnen
'ﬁird.4Der GlookonbodenW56§her"1st.ao bemessen, duso das gag weniger
éla oine Sekunde mit der WasohflUssigkeit in Beritirrung blaibt. Die

‘aus dem WHecher 3 abfliesaende PlUssigkeit sammelt sich im. "Behilter 6.

diesem’ Waschturnm ahfliqaaeﬁde FllUssigkeit sammelt sioh im Beh#lter 10

°n Wasohturm 7, Aus diesen sammelt
8ioh die PlUssigkeit inm Beh¥lter 12. Von dort fliesst 81e in die Misch.
QVOfrichtung 13, wo durch 2u dhrung von Ammon1 ak 8us der Leitung 14 ihr

Ammoniakgehalt aur'etwa Bﬁ}erhﬁht wird., Sie gelangt aann bei 5 in den
Whscher 3. Dem Waschturm 7 wird‘gleiohze;tig bei 11 Hber die Leitung

lle das im Behilter 2 giop samme 1nde Gaswasser zugefihrt. pag gereinig-
~ te Gas #érlesét die Wa80hvorriohtungen bei 15. Es enthélt neben Spurén
Ammoniak im obm pyp etwa 0,5 g Schwefelwasserstoff und otwe 38 g Koh-
lenQQure. Esfkann nun.in beliebiger Weise von Ben261 und dem restlj-
chen Sohwefelwaésératoft gereinigt werden ung zwaf sowohl unter ge-
nbhnliohem, als auch unﬁbr,erh&htom Druck, z.B, be i deh Druck der
Perngasleitung, S | " .

Aus dem BehHlter g gelangen stindlich otwa 6 obm einer whasrigen
rldeeigkéit mit etwa 105 kg Ammoniak, 47,5 kg Sohwdtelwasseratoff und
60 kg Kohlensiure auf den Abgreibe} 16, wo die Flum‘iekeit durch bei
17 zugetuhrten Dampf erhitgt wird, bie aus denm Abtrpiber abfliesgende

rlupa;gkeit €1bt in einep Wdrmeaustausoher 18 ihre Wirme &n die
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 zufliébaendo kalte LUuung ab. Sie kann dann bei 19 ableleitot und
'gewunachtenfalla von dort bei 4 bzw. 9 auf die Waschvorriochtungen 3
bzw. 8 eufgegeben werden. Die im Abtreiber 16 entstehenden Démpfe
werden 1n dem Déphlegmator 20 auf etwa 60 bis 700 gekuhlt. Hiernach
wird deér Gasstrom bei 21 geteilt. .Mer eine Teil (z.B. etwa 30% der
- gesamten Dumpfe) gelangt in einen Kithler 22 und wird dort zu einer
konzentrierten w&esrigen Lbaung verdiohtet, die eich im Behdlter 273
sammelt und, deren Menge atﬂndlich etwa 280 kg betrﬁgt. Sie enthilt
etwa 20% ‘Ammoniak, etwa 17% Schwefelwasserstoff und etwa 21% thlen-
sdure, Der andere Teil der Démpfe gelangt von 21 in eine Waschvor-
richtung 24 ‘und wird dort mit stlindlich 1 »5 cbm eéiner zwischen 210
?und 2800 aiedenden Xylenolfraktion gewaschen, In dieser Vorriohtung
wird durch Kiihlung oder’ Erhitzung mittels der Schlenge 25 eine Tem-
peratur von etwa 30 bis 400 aufreoht erhalten. Der Schwefelwaaser-
stoff und die Kohlensﬁure entweiohon durch die ILeitung 26 und werden
ebenralls dem Kiihler 22 zugerhrt. ‘Das mit Ammoniak beladene Xylenol
gelangt ber die Rohrleitun# 27 in die Wiederbelebungskolonne 28, w
8ie mittels der Heizvorrich&ung 29 auf 100 bis 120° erwdrmt wird. Das
Ammoniak entweith in die Leitung 14 und wird durch diese der Misch-
vorrichtung 13 zugefUhrt. Das vom Ammoniak befreite Xylenol gelangt
'in einen Kuhler 30 und von dort wieder in dle Waschvorrichtung 24 |
‘gurlick,

lurde men in der bisher liblichen Weise die gesamten, aus dem Ab-
treiber 16 entweichenden Démpfe in Ammoniak einerseits, . achwache gas ~
f6rmige Sauren andererseite zerlegen, 80 bendtigt man stindlich 2,1 dm
Xylenol und fur den Betrieb der thchvorriohtung 24 mit der Wiederbe-

lebungakolonne 28 enteprechend grssere Energiemengen. Ausserdem



milssete dann zur Vereinigung des Schwefelwaeeeretoffes und der Koh~
lenaaure mit einem Teil. dee Ammoniaks eine besondere Absorptioneanla—

&9 vorgesehen werden.;. ) ,4 r

gate angpruoch. L
Weiterbildung des Verfahrens nach Patent veeo(Pa entanmeldung

I 60 304 IVb/26d), dadurch gokennzeichnet, dass man die Ammoniak,
SOhwefelwasseretoff und bzw. oder Kohlenaﬁure enthaltenden wHasrigen
waechfluaeigkeiten erhitzt und einen Teil der gebildeten Dimpfe,
‘dessen Ammoniakgeha}k gur ‘ersten Stufe der Gaswaschung zuriickge fithrt
werden soll, in Ammoniak einerseita Schwefelwaaseretoff und bzw. oder
Kohlens#ure anderereeito aerlegt, w&hrend die restlichen ammoniak~,
sohwefelwasserstoff- und baw. oder kohlensuurehaltigen Dédmpfe, gege-
benenfalle nach Zusatz der bei der Zerlegung des anderen Teils ent-
welchenden Menge Sohwefelwaseeratoff und bzw. oder Kohlensiure, zu
einer koqzentrierten L&sung von Sohwefelammonium und bzw. oder Ammo-

niumcaernaten verdiohtet werden.
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