


alls mityder restlosen Vergasung_befaésen‘

3 ;,1

ten oder Gesehenen keinen Gebrauch Zun Nachteilm '

vertrauliche behandeln werdeno_k S

TR
Indem ieh.Ihnen fur Ihr Zustlmmung danke, mochte

mit melnen Ausfdhrungen\,eg»nnen.‘




......

T<;V.grosses Anwendunvsgebiet—erechlossen. . Die Inanspruch—  ?u,
'°ff5f3gewaltig, daneben wuohs die Abnanme von Leuchtg&a fur d:L,;,;.?.l

lmg V—Punkt erreicht wurde, an welchem errlegunven darﬁber an-ki

ST e P e 2T
’ :Zindirekt den uusgangsstoff fur die verschiedenaten Prnduk- f
f% te zu bildena Neben den bekannten Verwendungszwecken wurde :
e in den letzten Jahren sud die Treibetofferzeugung auf

‘”5,dem dege uber die Synthese oder Hydrierung e1n besonders

’  ,nahme von Koks und Steinkohlengas fﬁr diesen Zweck stieg

' Stadte und dle Industrle 80, bedeutend, dass sehr bald der

: é@estellt werden musaten, auf welche Weise dem auftretenden {

B angel e diesen P:codukten dei‘ Steinkohlendestillation ge-'

"ﬁ$#;j§

L o I" ! e
) 51nd, deren Inanépruchnahme abe




.fiies bich vornehmlich um Rraunkohlen und nlcht oder schlecht '

““:j:ﬁbackende ote1nkoh1en. ' iﬁfﬂf o f' o ﬁ.v,g “u?:f1"

_‘__Dlenut dleser Zeltfdfaerung._ﬁln Bllck auf das Vorhandcne

4-——gab 1hm dle uberzeugung, dagu, wollte man “den +nsoruchon

et Vergasungdanlage fur elnefgtundenlelstung von 45 OOO ng-'

‘"”normgerechtes Syntheeega“ fﬁTﬁﬁle rischer! TOPSCh'”en21n' .
f?Die Betrlebgergeb Isse waren ein glanzender technlgcher A

“*_berelts 5 weltere Anlagen 1n nuftrag pegeben m:t einer e

f”ﬁ 1 Jahr wurde mlt dem Bau des 7. Aggregqte Legonnen," 6-;;:

.

)

Doktor Helnrich Koppers stellte glch begelstert in den

'L

gerecht werden, gdnzlich neue Wege U beschreltcn sind Als

P IR

. \ ~~~~~ PR
-synthese. D1e Anlage kam bQIEluS 1m Aorll 1936 in. 'etrleby”'

mrfolg. Nach 14 taglgem. etrleb dleser rrstqnlgge wurden o

,whundenleistung yon. 1nagesgmt 125 OOO hm3 und vor ca.ﬂ~ '

,daus nach vollendetem Ausbau und Vollbetrlob samtllcher
b

:Aunvpnl+p A 3?0 000 ij normaerechtes uyntheuegas 1n

1”-“24 Stunden hergestellt werden, oder mlt dnderen fozten

<:s{werden, da aus. einor ronne Brlmetts 1200 Wm3 Gas




- rlal und teilweise al taub an.'

Hiermit war die Frage der Wassergasherstellung auf Ba51s Mr:”
Braunkohle innerhaib kurzester Zeit ganz elndeutlg gelost,
sofern“es sich hm brikettierfuhige Braunkohle hancelt.

- n 2 - . — E LA

im Prlnzip in der Warmeausnutzung eines Spulgas-Dampfge-

‘ mlsches-ln dem Temperaturberelch zwischen 1250 und 700 C.

Diese hethode ist aber nur anwendbar auf stuckige oder

brlkettierte Braunkohle, ie be1 der Hydrolyse nicht zer-

"Tl fdllt. Die Dedkung der Warme erfolgt durch’Vergasung des

in Form von Grudekoks anfallenden Restbrennstoffes 1n

I _
Drehrogtgeneratoren. e Vergasungsmoglichkelt 1n dlesen

Generatoren ist aber ur dann" egeben, wenn der ?estbrenn—'
1 ‘__—’—“’"W

stoff 1h kornlger Pori anfallt;iiwm"ﬁmwwww’m

Ds stellte sich fiun heraus, dass: die Formbestandlgkeit der
Brlwetts be1 der Vergasung sehr starkﬂn thwankungen unter- .
worfen ist B31 Verwendung,ungeelgneter Brlketts flel e1n 1'¥

mehr oder wenlger grosuer Tell des hestbrennstof es als 1n

( T

- Drehrostﬂeneratoren nlcht vergasbares, felnkornlves ,atee.

[ . —

s An diesem Punkt begagp d1e zneite Ltappe unsérer Arbelten,

denn eu muobte e1n Weg gefunden werden, der es ermoglichtc, :

"auch das fe1nste~Korn restlos iy vergasen, um den Heizgas- 1




. und Zu betrelben.;;“‘

B

»ohne"welteres uf urdunkohlen angewanot werden kann, Ias

é an elner utelle, an der uns utelnkohlen 1n.utaubform zur

: w1eder zu errlchten und 80 zu vervollntandlgen, das nlcht

"~nur~ﬁglzgas, sondern auch’m osexga'A

4l

‘de‘uns die'MBgllc kelu pebo»en, dle""

i besonderen”D nk auozusnrechen und noch besonaers 2w erwah- :

'uprr ”onnraldlreftor vo 4 unreren nlcht immvr emnfachcn
T :

fMKosﬁ“anmdleser telle fur das mntgegenkommen uﬂsengn sunz;gg

dlesem Ausgangéstoff wesentlich elnfacher i°t und e1n

Verwahzen, 1n welchem olCh otelnkohlen vergasen laseen,_“

-

ten er,rdu 51ch_Umbauten und Anderungen notwenulg machten,

_den Lntschluss,fdle Anlage 1 :uchwarzhelde abzubrecnen~und__;

e

Verfugunp stehen, nach den neu gewonnenen Geulchtspunkten

'raeugt werden konnte.

- PR

Dgnk_dem‘ﬁntgegenkommbn vor Herrn"Generaldirektor nO t wur-

L !

1nrlchtunr uf der '557

Schachtanlage IV der T‘helnnrew‘*en--Schdchte zu erbauen ,f'i

pag ez .‘

e ! o [

Es 1st.uns ein besondere iﬁedﬁrfnis, Her:

n'GeneraldirektOr‘

non, e‘aas ortldufenne und immer. neue Intere~ue, volcbej

)

verichlt nat:

s

Arbelten entgegenbrachte, selne belebcnde_uirkung’nichtA;kf




7um Verfahren selbst und der untwicklung desselben ist fol—y,u
':wgendes Zu bemerken. o ,'3 L e ‘i ;  - L;“ﬂ“Ajzi;f

»

‘Q'Um zu elner Einrichtung zu - gelangen, dle mit Recht Anspruch

: 1fauf dieﬂBezeichnung "Unlversal—Vergaoungsverfahren" erheben

kann, mussten shmtliche Kohlenarten in den ﬁetrachtungskreis :

e

einbezogen und hiermit entsprechende Versuche durchgefﬁhrt
: werden. In—vergchicdenen Versuchsreihen wurden backende  5;

biﬁ;"v und nicht backende oteinkohlen, ferner Braunkohlengrude und

”flf; Braunkohlen verarbeltet Aus,dlesep Kohlen ﬁﬁrde hergestellt-}

i

_Tvoynthesegas fur dle Methanolsynthese, fur d1e Flscher-'

LN N

Tropsch-Synthese mlt verschledenen Verhaltnlssen an’ CO “HZ’.

.‘*

ferner Wasuergas fur d1e Hoch

ynthese m1t hohem Wasser—'i

stoffgehalt, weiter Gas fur die Stlckstoffsynthese und

die Tinzelhelten komme ich noch,zuruck. o ,‘}‘ ~¥?f;j“h F'1T

Fs klingt zwar paradox, wenn ~leh- sage, dass, um- dle Arbel—fffF
‘f‘ten z2u vereinfachen, zunachst d{; schwierlgsten Brennstoffe 1

' ausgewahlt Wurden. Dleses sind backende Stelnkohle und

Braunkohle mit elnem Wassergeralt b1s zu 15 %, denn es

konnte mit Recht gefolgert werden, dass, wenn es gellngt,,; i

o

Fokskohle ordnungsmass1g zu vergasen, dle dbrlgen Steinkoh-' <

len, d h. nichtbackende, keine zusatzllchen Schwierlwkeiten{-“

' mehr bleten wurden. Bei der Braunkohle kam es darauf~an,;

~\\

den Llnfluss des hehen Wasuergehaltes zu beseitigen. Inbe—;,<T

¥‘j1< zug auf die Reaktlonsfahigkelt standen somit zwel extrame i

Brennstoffe gegendber. Dieses hatte noch den Vortell, dass 8l E

“Am Verlaufe:deruVersuchsdurchfuhrung‘ﬁi“*ﬁraunk:hl;‘als

. Indikator fur die: Rlchtigkeit oder Wirksamkeit der ver-r




:VWE';‘ te BiOh 5 daSS beStimmte Verfahrensanderungen bei der Stein-

ﬂ-kohle nur eine geringe Veranderung des Ergebnissa;brachten,  ’

~

‘die gleiche Nasénahme auf Braunkohle anpewandt dagegen e1ne :

5 bis 10 mal so grosse Wirksamkeit wie beiﬂder Stelnkohle

-1 : e R e e e i e . ), ST B . S e e X R
ﬁAvl zelgte. N R 4'-7';’n* SR _‘,,; qz.
i T . T LR . . .r":', E

Bevor 1ch auf d1e elgentllche Vergasung eingehe, ist’ﬁbch.:' '

elniges tiver den Aschengehalt—und das Verhalten der Asche '*5¥

',Q; zu sagen;* n‘% -

In elnem fur alle Kohlenarten anwendbaren Vergasungs—Verfah- :
Ten darfﬂéer AschegeLalt und das—Schmelzverhalten der Ascheih;
&elne Roile spielen. Dleses soll praktisch bedeuten, dass -
ungewaschene Porderkohle, ga unter Umstanden*eln Flttelpro"

dukt mit einem Ascﬁgehait\bls Zu 25 - 40 % elnwandfrel ver—w

v

: ? arbeltet werden kann, unter der" Voraubsetzung, dass dle Be— 1

gleitstoffe der Aufmahlung keine Schwierlgkeiten entgegen—-ﬁzg

mit elnem Ascnegehalt blS zu 45-% vergast wurde. Es galt

i also, den Verga ungsvorgapg so zu fuhren, da 8 das Schmelz-

' ”@" verhalten der Aschen den*elben nlcht nachtelllg beelnflusst. ﬁ

Diese unabdlngbaren Forderungen fanden in dem Verfahren 1hre.ﬁ

,
-

sorgfaltigste Berdcksichtlgung, sodass eln Einfluss der Be-f

gleifstoffe der Yohlen auf das Verfahren auageschaltet wer-, ﬁ

: fﬁﬁi\\' den konnte,\ ein nicht ganz selbstvergtandllches Ergebnis,
wenn berucksichtlgt wird, dass die landlauﬁigen Massnahmen

‘”,zur Vermeidung von SChlackenschw1er1gke1ten.nicht angewandt

' werden konnen‘ d'




S

' zwischen Verbrennung und Vcrgagung be1 der orwendunr otaub-

gerune der Reaktlonofahlgyelt des Brenn°toffkornes b1°‘zur

‘ restlosen—Aufzehrung des kohlenutof;gs verbundcn, nter. ;%

VRS - R

ten énéelangt, dle 1n au°schlag{ebender Weise der Vergauung

1hren tempel aufd;uc}t S _'. - ;-_" .’ :‘

__r,y . ! o e —‘L-_—,~

B’ 18 t verachlecen+lich darguf h1ngew1euen worden, d ss

ERRIIa

formlger nrennstoffe einevﬁarallele Z0 z1e en 1ﬂt D1e es‘

ist nur mlt elner tiéf eln chneloenden hlns nkung rlch—_:

tlg, denn dle relnc Verbrennung lut elne*temneraturmisolg

neakt1on, wahrend u1ch be1 der‘verﬁauung, wevn von relner

1nd1rekter darmehbertragung abgese en w1rd, exothprme und

..q..-

1

der Voraussetdung, dass dlegenlpen mech nlscnen,mlttel,

lurbulenz usu. angewandt wcruen, d1e d Brernutoifxor mlt

dem erfowderllchen oauerstoff in- ucrdhrung bringen. urund—~?

“tzllch'anuors 1 i Qer Aolauf de Ve £a ung, wern me n ale

|

Vorauss_t ungrmaoht, eln CdS brauch-,

Hach Aundun" dﬁ ’ohlénstbffésVseﬁz%”EiéH”die er beav;‘ﬁedneg

Destlllutionsprodukte mlt dom uauer,tOIf um. haCL‘Au ehrung

gaueratOIfe '°t eln'uemloch von uohle’stoff upd gagfor




}:} .
T serdampf sowie das uberschusuige 002 mit dem RestkohiégsﬁBTff

umsetzen. Das ‘hat aber Zun&Chut Zur.. Vorau éfzung, dass die"
; i
notwondige Narme ZUTL, Verfugung steht, elne aux dcn croton

— Bllck zunachvt 101cht zu crfullende Borderung. ICu 0ago aus-viﬂ

druckllcb aui aen ersten Bllck, denn an‘Q1csem Punkt hanyt

\ « —
das ganzg Problem der btaabvergaqung. is kommt nlcht darauf

[P—
A

an, da sS d1e notwendlge W rme in Qem Gesurtgemluch'vorhan-

T

‘:;f. den 1st,*sondern dass der Kohlenetoff zum winde esten- dle Rc-.

r

'r;aékt ons temperqtur er*glcht het

;aé"IS*Tﬁ;ermlt dlegenlie

-Tempexatur remelnt sbei- wclchor der thlenSLoff berelts elne

i“grasoe Peaktlonsfreudigkelt aufwelﬂt Jleseloe llegt w1e

'“ﬂbel den Versuclen Testzes tellt wurde, 3OO - ACO uber gen

'”“{:ﬁiln cer: theratur bekanntgegebenen 1«eaktlonstempe:c‘a‘cu.ren. Iut

R K i . I

- x"‘“diese.FGrdcrung erfqllt dann %auft d1e ‘Reaktion untér der ’j

[y

wunschenswerten Ceschw1nd1gme1t bl° zur nraftluch reotlosen :

. “;‘“fﬁAufzehrung des Rohlenstoffes ab

Diese Porderung kann aber nlcht automati ¢h w1e'oebwder'Ver-WW“

L : v, ¥ -

‘-brennung eriullt werden,,oondern setat beqtlmnte Lasanahmen

'nvoraus, ale in unserem Ver*ahrcn verw1rk11cht wurden. R

Der Verguch, d1e k rmeubértrdgung von den hel eren Peaktl—'
-‘;onsmeulen an das Brennvtoffkorn durch entgnrechenue Au*ent—

hulfszeiten 1n grossen,‘aumen zu erzw1n en, fnhrt'nur tell-*

“:ineiue zum Alel. Dle notwendlve Gaskonzentzatlon xlrd nlcht

-g;oder nur unvollkommen errelcbt }1n oft erWAhntor ung. be—7 o]

e A

~wschr1ttener;neg 1st dle Verwenaung 01ner' uoatfllcxen‘ﬂoh—w'

‘“der“"on “nqtoff““"}




‘:ﬁ,vfmehr von einer restlosen Yergasung sprcchen,—ﬂa diese Letho—*25
R
o ’de mit erheblicben Brennstoff— und Warmeverlusten verbunden

t ist, die in Hohe von mlndestens 20 - 25 % des eingebrachten

- Kohlenstoffes—in“nnsatz gebracht werden muss;‘Au° diesen Grun-f

'-; ;;”de gingen unsere Arbelten planmassig in der Richtung, den (3‘

?,,;J"ﬁ_zu erfassen. Unter“Bérucks1cht1gung dieser Gesichtopun&te ,,kff
| ergab 51ch mlt zw1ngender naturgesetzlicher Polgerichtigkeit

- ?fﬁfVerfahren und Nethode,

-Betrachten wir zunachst dle Herstellung von Syntheuegas.

' Wir wollen diese Bezelchnung als Ersatz fur den Ausdruck o |

"Wassergas wahlen, da an Svnthesegas fur d1e verschlédenen
Verwendungszwecke weitgehendere Anspruche gestellt werden, ﬁ??;

,'als ap normales nasaergas.

‘~~wie berelts angedeutet glngen unsere Arbelten dahln,vaus = B

'wambituminosen Brennstoffen in. einem ﬁrbelt gang brauchbares

‘f;oynthesegas zu erzeugen und zwar setzten w1r uns folLenaes‘ .Lf

1)»Die Idealgaskonzentratlon (CO + H2) mussnso hoch llegen,

dass sie die Verarbeitung des Gases 1n der Pischer-Tropsch~;

S ] Synthese ohne Auswaschung der 002 zulasst. Hlerbel 1gt {_?
—m-~__-aangengmmenyudass‘dax_niedrlgsxe.Lurud;euuynxhsse.noch_zu=‘.;
' = lassige Mert bei 82 liegt,‘denn/es miss beruckulchtlgt

2) Das Verhalmis"an co "




o sein un& zwar wurden hier d1e Forderungen unterlegt, die

das blscher—Tropsch-Verfahxen b81 Varwendung der verschle~ ;

denen Kontakte stellt. Dieses besagt-'dass CO— in den

s Grenzep von 1 : 2 bLs 2 1 regelbar ueln muss.‘

1solieren dle Yatalysatoren. Ih“e Lntfernung in n?chge—i \

schalte%en Elnrichtungen 1st sehr kostsplellg.

v

4) Der Schwefel soll in. solchen Verbxndungen anfallen, dass ;;3

déren Entfernung 1m normalen Grob— und Feinrelnlgungsver-

Sie ersehen hieraus, dass das Zlel sehr welt gesteckt War.‘

  1Es galt nun, dleses m1 den w1rtschaftlichsten Mltteln zu

_errelchen.,Dle Verwendung von Sauerséoff 1st im allgemelne

"’f{pf”bel der hochreaktlonsfahigen staubformigen Braunkohle unmog-

';.“ﬁf;llch. D1e 1etztgenannte‘urkenntnls 1st bekannt, da dlese Me-

: und praktlsch mit einem‘vlsserfolg endete. D1e Uroachen hier-P

“fur wurden von uns in einer langeren Versuchsperiode 1n\der"*3

el

ﬂ.vApparatur. die Sie spater sehen werden, uberpruft—und dabeij“’

: :“Fhrzeugung Heranziehung v;n_Sauérstof ;

on ;ynthesegas die

f?nicht zu umgehen ist “ste angestrebt werden;

den Verbrauchi

. f.*»an Sauerstoff auf e1n Mlnlmum zu~5eschranken. Del unserem .




— . ‘ ‘_ 12 -

v

- Ve Verfahren werden die neaktlonumedlen hoch vorgemarmt und

kommt die Lohle 1n einer nufmahlung ZuxY *n‘endung w1e bei

‘den btaubkohlenfcuerungen. }ach LouunL eirer Eulle xon.Def;'J

tallaufgaben konnten dle Lrgebnlsse in %anﬁeren Betvleo

!perioden erhartet werden, SOQuS° heute~e1n aus'uhrungsrel-: 

:fes Verfdhren aufgezelgt weruen kann. T
: e B E R a3 ‘~... e o

Ich zelge Thrien nun eini~e Llchtbllder und Zwar zZunié ichst.

‘/LVPE—QQF49Vntb §egqgerzeugu sanlage auf-cer erkﬁdg;iBraun-
" xohle-Bemzin A.-Cs, Schwarzheide.
¢ e -

B "v‘m” s im Vergasunrsanlage I Ruhlana o

vﬁAuffdiesem‘3ilde,éehen"Sie die. bereits:eingangs erwéhntq

‘ 1vnrstan1age zuf‘Braunkohlenbrlkettvergaeung. In den Lr— L .

-f.hltzern wird das upulgasvﬁampfgeﬁluch auf ch; 1?50 aufge-_’?

'“”“““*“***he&zxauﬂlexheluwprdpn die Vohleﬁwasuerstoffe ufyesnalten‘fuw

und w1rd das helsge Npulgasdamnfgemlsch dann dem Verraser,

e -
S

1ﬁﬁ7w5-m7der unter dem hienmplccubaren hunker anyeordnet ist, zuge=

' T'fﬁhrt..Das.Fertiggas”ver;a st den Ver dser in mliulerer




Ein Tellstrom des Cases schuelt dle rlketts 1m oberen Tell.
k. " B
ab. D1e hlerbel freiwerdenden SChwelraue werden nach Ent-’,
'\':-4 teerung uber elnen Gassauger den'Frhitzern zugefuhrt.
= ' T
i
% ." 5 ‘.'/“.
3 — o S R
R _ e
.;., Auf diesem Bllde sehen & -ieideb'Aﬁsbauidésterkes umiS‘ﬁei?

"tere Verg sun s-Anlugen. Im Vordergrund lut dle Jrehrost-

'l‘genera orenanlage zur Vergasung des anfallenden nestb%enn—gj

“1stoffe» sick tbar* daran anschlleusend w1eaé% d1e bereits -

'genannten Frhltzer und dle‘Vernaoer mlt den “ebenelnrlch- ;

I . tungen.-,_ '

-\ Dicses Bild zeigt dic g

SN




ST e - '14 - =
Der Vollstandigkeit halber zeige ich hier ein Bild dber
eine Lrhltzer-Anlage -guf-~ dem Trelbstoffwerk Rheinpreussen. :
R . . \ =
| | ’ Bild 4 Nr. 1127
o Diese inrlchtung wird benutzt Zur- Umformung -von- Koksofen—

gas,-um aus dem Geﬁiéch des umgeformten Koksofengases mlt
‘normdiém Kokswasuergas e1n normgerechtes Svnthesegas ohne"

"TKonvertierung Zu er21elen. Diese Anlage 1st ebenfalls an—rﬁ

;fl“fnahernd 4 Jahre in storungslosem Betrleb. :

;Ioh komme nun- nach dleser kuruen Abschweifung, dle zur

! Illustratlon der Llnleltunp meines Vortrages dienen soll—f“

"“f:;f‘frte, wieder zum elgentllchen Thema und zelge Ihnen aetzt
. - Ce oy : S , .

'.4‘_vv‘ d .
L "
RN e
EEBEES 1

_Bild 5 nr. 1249 © S I
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. das Schena einer Anlage zur Vergasung von Kohlenstaub.‘

Aus diesem Schema ist-der Aufoau .der Anlage zu erkennen.

Sie sehen hier das Frhitzerpaar, den Vergaser mlt dem nach—

E ggeschalteten Iampfkesuel zur Ausnutzunb der fuhlbaren War-‘

me des Gases Aur Dampferﬁeugung, d1e Gaskuhl- und - Relni-‘,'

”Lffgungsanlage und die Geblaseanlage. Ferner sehen*ble zwi-

,schen den. Erhltzern und dem Vergaser den Kohlenst“ubbun-} o

gker. Reip ausserllch werden Sle elne gew1°se Ahnllchkeitytf

b

"”fﬁmlt den Vergasungsanlagen guf dem: Wezk Sch arzhelde fest= -

g stellen. ns iut tatsachllch so, denn- die Lrhltzeranlage

MVund d1e Anlagen hinter dem Vergaser 51nd grundsatéllch S

" sie

';;dle gleicben Einrlchtungen W1e/be1 dexr uwnthesegaserzeugung

’mfwaus Braunkohlenbrlketts angewandt wuruen. nlne besondere~~;

TvBedeutung kommt den Drhltzern zu.’ole sind geelgnet,vdle i;
'heaktlonsmedlen auf memperaturen bls zu 1300 C aufzuhelfﬁ
'W zen. Es durfte Sle 1nteresgieren, dass w1r in den- 1etten:§~i
“MﬁJahren 16 solcher Trhitzeranlagen errlchtet haben und be-};:@
innden 51ch dleselben, wie berelts erwahnt, zum Tell 1n )

uifjahrelangem angtandslosen ?etrleb Dle dem Vergaser nach— ;1

o m:geschalteten Blnrlchtungen, wie Dampfkessel, Gasrelnl- _f“

;gungsanlage usw. stel-en ebenfalls bekannte und 1m jahrewﬁ#A

1angen Betrleb bewahrte Llemente dar, sodass 80 s1ch erH

‘ ‘ubrlgt, hierauf naher elnzugehen. *”"

L : L

kxf_Der Vollotandlgkelt halbgz_ggggg_}ch Ihnen hier*f4
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: anlage zugefuhrt. - B '~ .'“ ER R L

den vorgesehen. Zu jedem Vergaser gehort -ein . Abhltz,ekessel

und eln Luhlwascher.r Nach dem Kuhlwascher werdendle Gase

"

zuaammengefasgs't und der Felnreimgungm bezv:a ----- aer Geblase-»’;{,l‘l




:_T:wandfreier und ‘betrichesicherer Weise eT
: T erl

:f'Die Konzentratlon‘des erzeugten Synthesegases an CO + Fz"

' 1iegt Je nach der<Caszusamme setzung, d h. 3e nach dem

B

-f&ﬁEf_ » Das Verhaltnis an CO Hé 1st durch Abstlmmung der Reak---l
ell-

ien und durch die xemperaturlage lelcnt elnst

2 und 2 2 l. Es 1st dles

tlonsmed
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20 hoﬁérer Sauerstoffaufwand bedingt ist.‘Daneben ist der;-f
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: kaufmannlschen Ge31cht5punkte nicht ausser Acht gelassen
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Bei der Berechnung der Gestehungskosten haben wir uns auf

, d1e Weststellung der Kosten des fertlgen Synthesegases am

Ausgﬁﬁg 4&5 der Gaser&eugungsanlage beschrankt.
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Bei diesen Versuchen wurde neben den berelts fur dle Syn—‘“ 1

thesegasherstellung erwahnten btein— und Braunkohlen noch 1

v.Braunkohlengrude herangezogen. Bel der Werstellung von

zukommen~ D1e Versuche zeigten, dass Braunkohle und Braun-fflf
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derte den Ablauf der Vergasung in ganz bedeutsamer ?else,

wahrend dle Vergasung der Steinkohle mlt Rucksicht auf dié'ﬂg

ausserlfcht”geiaSben werden, dass//er Luftstlckstoff elne?g}‘
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lung erfullt wurde. co L['~ s

i

Wahrend bei der "erstellung : >:ynthesega° der Ausnutzunq
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zwar aus folgendem Grunde-
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de muss die Abwarme zur Hochdruckdampferaeugung herange- f"
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Ich komme nun zu uen Gestehungskogten je 1000 VE. unterer
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Diéfﬁdnlmir er\ahnten 3otrlebszahlen wurden an der Vev-h'

S

LéuChéahl ge, d1e ble glelch besichtlgen werden, ermlttelt.'
,Die Durchsatzlelatung der. ] inrlchtung betragt ca.VSOOO kg

'in ?4 Stunden. enn beruckslchfigt w1rd “dass dle Verluste

‘bei elner derartlgen Kleinanlage wesentllch gro ser sind

'hls bEl elner Gros anluge, so~ist zu erwarten, dasu im

fGrossbetrleb noch ves entlich gunSuigere Zahlen errelcht

N

fwerden. 2

Ich b1n nun am Schlusse melner Auufuhrungen angelangt.
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-fW1r plauben, der Frage der PnergLeversorgung durch ungerezf

fpnle LT /./'_.,..

7Arbe1ten und Versuche elnen neuan besonderen neltrag ge—m;ﬂ

;llefert zu haben, 1nsbesondere, wenn beruck31cht1gt wird5
Vdass w1r uns §olcher Brennutoiﬁe an&enomuen haben, d1e 1u:
Interesse der uchonung unserer Bodenschatze 1n erster

",Llnle fur d1e Grossgaoerzeugung herangeaogen werden miis~

jfsen.i'
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