V Teéraufa_rbeitung. |

A Entstehung und Zusammensetzung des Teeres.

Bei der Entgasuno' der Kohle in Retorten oder Kammern entsteht
neben den Hauptprodukten, dem Stemkohlengas bzw. dem Koks, Gas-
~wasser und Steinkohlenrohteer. Je jiinger eine Kohle geologisch gesehen
ist, desto mehr enthilt sie bituminése Bestandtéile und um-so groBer ist
auch der Gehalt an teerbildenden Stoffen. Im Gegensatz hiezu findet
man in den fliichtigen Anteilen bei den altesten Kohlen, wie sie u. a.
der Anthrazit darstellt, nur noch sehr geringe Teermengen Die praktisch
bei der Gasherstellung verwendeten Kohlen haben einen Teergehalt von
etwa 3 bis 4,5%. Man ist heute der Ansicht, daB der Hochtemperatur-
teer sich aus dem Urteer dadurch bildet, daB swh der letztere, nachdem er
bei verhaltnismiBig niederer Temperatur aus der Steinkohle ausgetrleben
durch die hohen Wandtemperaturen in den Entgasungsofen aufgespalter:
wird.” Im Gegensatz' zum Ur- oder Schwelteer besteht der eigentlich:
Steinkohlenteer def Gaswerke und Kokereien hauptsichlich aus zykli-
schen Verbindungen mit verhiltnismaBig kurzen Seitenketten, wobei
die Molekiile sich unter der Einwirkung der Hitze verkleinern und dic
aliphatischen Kettenkohlenwasserstoffe sich zu Benzolringen usw. zu-
sammenschlieBen. Die Unterscheidung zwischen Gaswerksteer .und
Kokereiteer, wie diese vielfach zu finden war, verwischt sich immer mehr,
was hauptsachhch auf die verinderte Betmebsart beider Aufarbeltungs-'
statten der Steinkohle, zuriickzufiihren ist. Die friiher iiblichen langen
Ausstehzeiten bei den Kokereien haben sich wesentlich verkiirzt, anderer-
seits sind die Gaswerke vielfach von der Retortenentgasung zur Destilla-.
tion in groBeren Einheiten, d: h. Kammern, iibergegangen. Dal} dabei
.die Temperatur ausschlaggebend ist, zeigen Versuche an einer Gaskohle, -
welche zwischen 600 und 800° C verkokt wurde. Die Untersuchung der
Teerproben ergab dabe1 1t. nebenstehender Zahlentafel 1 das folgendo
Ergebnis?): :

Auf Kosten der Ole stelgt dabei der Gehalt an Pech, wihrend der
Gehalt an Phenolen ebenfalls abnimmt. ~Genaue Angaben iiber die-
durchschnittliche Zusammensetzung. des Teeres konnen, wie sc¢hon aus
den vorausgegangenen Ausfuhrungen hervorgeht, nicht gemacht werden :

o 1} Dr. Ing Fritz Rosendahl Stemkohlenteer 1934 S. 2 Verlag von Theodor
Stemkopf Dresden: und Leipzig. :
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Zahlentaf el 1.

Zusammensetzung des Steinkohlenteers in Abhanfngkelt von dex_'
Entgasungstemperatur :

Entgasungstempcratur - 600° g 650‘! .. _I00° f l 800,
! !

Dichteverhiltnis des Teers . 1086|1102 | 1,140 | 1,145 | 1,206
Ammoniakwasser . . . . % 1,20 | 103 | -L04 ' 1,05 0,383
Rohnaphtha . . . . | v, C 9,17 ! 905 | 373 1 345 0,995
Leichte Ole- . . . . .. vy | 10,50 746 | 447 | 259" 1. 0,567
"Kreosot ... . . . . .. 9% | 2645 I 2583 | 27,20 27,33 | 19,440
Anthrazendl . . . . 0.9 | 2032 ¢ 1557 | 1813 | 1377 | 12.280
Pech . . coeee - %y 28,89 | 3680 | 41,80 | 47,67 | 64,080 -
Phenolgehalt N 7! 1. 34 I 29 .81 . f 22 ;

|

Die Emflusse der I\Ohlenzusammensetzuno und der ubmo'en Umstande

wihrend der Entgasung sind so O‘I'OB daB zwei Teere Glelchen Aufbaus

- wohl kaum ermlttelt werden konnen Immerhm aeben wir als Anhalts-
punkt folgende Zusammens’rellung :

7ah1entafel 2. Ausammensetzuna eines btelnkolllenteel* 1).
) Anfraben in %, berechnet auf trocl\enen Teer. ' :

‘Leichtsl
Rohbenzol und Rohtoluol 0,3
Cumaron, Inden usw.. . 0,6
( Xylole, Tnmethylbenaolo ~LL
Mittel- unad Schwersl )
Naphtalin . 10,9
" Unbekannte: neutrale Ole . . e R
e-Monomethylnaphthalin . , . .. . . . . .. .. ] 1,0
3-Monomethylnaphthalin .. | . . . . 0 0 N 1,5
_Dlmethylnaphthahne e e 3,4
Acenaphthen . . ‘1,4
Unbekannte Acenaphthenabkommlmfre . 1.0 ..
Fluoren . .. 1,6
Unbekannte I‘Iuow (nbl\ommlmrre 1,2
Anthracenol S
Phenantren : 4.0
Anthrazen ... . ST e e e : 11
Karbazol und ahnliclic mchtbastsche t.ickstol'fverbindungen ! 2,3
Unbekannte Anthracen'{bkommlmfre . ;L 5 - 5,4
Phénol . | 0,7
Phenolhomoloﬂ'e (hduptsachllch I\resole und \Vlenole) 1,5
Teerbasen (Pyndm Pikoline, Lutldme Chinolin, Akr:dm) I 2,3
Gelbe harzartige: Verbmdungen - . : i 0,6
‘Schmieren .. . . S e e e . 6,4
Harze . . .. . . . .. o0 o 5,3"
Pech (Fp. 237°C) . . . . . . .. . o000 oL oL 447
S - “Insgesamt: 100.0

1) J. M. Weil und C. R. Downs, Ind. Engng. Chem. 15 (1923);, S: 1022.
. Brickner, Gasindustrie IT1/2. . : 20
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Der sog. freie Koh]enstoff ‘d. h. der Anteil des- Teeres, welcher in
den iiblichen Losungsmltteln wie z. B. Anilin, Benzol, Schwefelkohlen-
stoff u. dgl als Riickstand zuruckblelbt besteht zum einen Teil aus fein-
stem Kohlen- und Koksstaub, zum anderen Teil aber aus hochmoleku-
laren Kohlenstoffverbmdungen welche besonders auf die Wasserab-
scheidung des Teeres wihrend der Lagerung einen ausschlaogebenden' :
EmfluB haben kinnen.

_Im einzelnen auf die im Teer vorkommenden Verbmdungen einzu- .
Gehen verbietet.der Raum. 'Insgesamt sind iiber 200 Verbindungen ein-
helthcher Zusammensetzung aus dem Teer isoliert und bestimmt worden:
Trotz ihres oft geringen Anteiles, werden sie teilweise aus den Fraktionen |
des Steinkohlenteeres- gewonnen und zu hochwertlgen Stoffen in der
Arzneimittel-, Farben- und ganz allgemein in der-chemischen Industrie,
verwendet. Einen Tell dleser Verbmdungen zeigt die Ubersxcht auf
S. 307.

B. Lagerung ﬁild -Eﬁt.w'.éisserung.devs Rohteeres.

_ Die be1 der Entgasung der Kohle olelchzeltlg mit dem Steinkohlen-
j,oas anfallenden wasserlgen Kondensate, d. h. ‘Rohteer und Gaswasser, .
werden zunichst in einer sog. Teersenke gemeinsam aufgefangen. Hier
" erfolgt eine grobe Auftrennung in Gaswasser und Teer. Das Gaswasser
wird w1ederum nach den Vorlagen zuriickgepumpt und dient dort als
Emsprltzflusmgkelt zur . Herunterkiihlung des heiflen Stemkohlengases
.Meist reicht jedoch die verhiltnisméBig kleine Teersenke selbst zu einer
oberflachlichen Trennung-der beiden. Flu551gke1tskondensate nicht aus.
Man. leitet ‘deshalb Teer- und Gaswasser moglichst unter Einschaltung
* von Koksfiltern zur Zuriickhaltung grob aufgeschlammter Koks- undv
Kohlenanteile in groBriumige Vorgruben, wo eine weitergehende Tren-
‘nung bei hoherer Temperatur, d. h: bei etwa 60 bis 70° C erreicht wird.
Der noch feuchte Teer, der infolge seines hoheren spezifischen Gewichtes
- sich im unteren Teil der Grube befindét, wird in Teerbehiltern entweder
durch selbsttitigen Zulauf oder. durch Pumpen eingelagert. Diese Be-
hilter kénnen als Betongruben in: die Erde eingelassen oder als eiserne
Tanks ausgeblldet sein. Bei den letzteren ist die Anordnung meist so
getroffen daB sie erhoht aufgestellt werden, so daB8'der Teer ohne Pump-
arbeit in Kesselwagen abgelassen werden kann. Auch hier gllt die schon-
angefuhrte Forderung der GroBraumlgkelt Mindestens zwei Behilter
mit je einem Fassungsvermogen fiir einen Teeranfall von etwa einem
halben Monat sollten vorhanden sein. AuBerdem miissen diese Behilter
am Boden mit einem Heizsystem von. Dampfschlangen versehen 'sein,’
wodurch der Teer bis zur Fiilhing des Behilters auf etwa 50 bis 60°C
-angewédrmt gehalten werden kann. Nach Fiillung eines Behiilters muf
jedoch die Heizung- weggenommen und der Teer der Ruhe uberlassen‘
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werden.- Jegliche Bewegung, sei es’ durch undlchte ‘Dampfschlangen 0de1
durch noch so geringen Dampfdurchoano durch- die Heizelemente ver-
hindert die Abtrennung des im Teer emulgierten Wassers. In' der Zwi-
schenzeit wird der zweite Behélter mit. glelchem Fassungsinhalt mit Roh-
“teer gefillt. Der Versand des Inhalts des einen Behilters muB vor Fiil-"
lung des zweiten erfolgt sein, damit jener wieder zur weiteren Fiilling .
bereitsteht. Der Gehalt des Teeres an. Wasser darf 59, nicht uberschrel-»
-ten, da sonst der Mehrwassergeha]t an der Fracht und am Verkaufspreis

v{&ﬁb. 105. ‘Z'entriruge‘ zur -Teerenlwisserung. -

abgezogen. wird. Auflerdem -wird bei der Aufarbeitung des Teeres. der

Wairmeverbrauch bei der Destillation unwirtschaftlich hoch und weiter

werdén durch das noch vorhandene Gaswasser Apparateteile der Destil-
lationsanlagen frithzeitig durch Korrosion unbrauchbar.

_ Unter normalen” Entgasungsverhéltnissen fallt mit den geschilderten -
MaBnahmen .ein handelsiiblich einwandfreier Teer an. Bei besonders
kurzen -Ausstehzeiten, hauptsachhch in Schmalkammern, tritt dagegen
eine weitgehende Uberhltzung der Teerddampfe ein, wodurch der Gehalt
an sog. frelem :Kohlenstoff stark - ansteigt:  Dies bedmgb emen hohen



Wassergehalt im Teer, da -der Kohlenstoff emulgierend. wirkt. Eine
Trennung des Wassers durch langere Lagerung auch bei erhghter Tem-
peratur, 188t sich dann vielfach nicht mehr erreichen. Man kann sich -
hier nur.durch Schleudern des Teeres in schnellaufenden Zentrifugen
helfen (s." Abb. 105). Der Teer wird dabei, bevor er zur eigentlichen
Zentrifugel) gefiihrt wird, iiber ein Schwingsieb geleitet, damit die in ilim
vorhand_en_en groben Koks- und Kohleteilchen nicht in. die Zentrifuge
gelangen, In einem besonders angeordneten Plattensystem trennt sich der )
Rohteer in fliissigen Teer, Grus und Gaswasser.. Die Entwisserung kann
-ohne ‘bedeutenden Kraftaufwand bis auf 1 bis 2%, gebracht werden.

~ Die aus den Teerscheidern ablaufenden Kondensate werden nicht'
iiber die Vorgrube, sondern direkt in den Hauptteerbehilter eingefiihrt.
Da bei der elektrischen Entteerung der anfallende Teer spezifisch be-

zugegeben werden, wodurch eine rasche Mischung mit dem daraufliegen-
den schweren Teer stattfindet. o , . '

~ ZusammengefaBt kann ein zu-hoher Wassergehalt im Teer auf fol-'
.gende Ursachen -zuriickgefiihrt- werden: S .

Schlechter baulicher Zustand der Entgasungsrdaume: _
Starke Ansaugung’ von Luft’ und stickstoffhaltigen Rauchgasen,
Niedrige, Temperaturen im Oberteil der Kammern und dadurch
bewirkte Entstehung phenolreicher Teere. Die Phenole wirken
‘als Losungsvermittler, da das Wasser und die teerigen Bestand- -

“teile in den Phenolen lsslich ‘sind. L T o
- Undichtigkeit der wasserfiihrenden . Rohre im Reutter-Kiihler. .
Zu starke Kiihlung des Gases in den Kihlern fiihrt. zur Abschei- .
‘dung von staubférmigem' Naphthalin - aus ' dem’ Gase, welches -
: seiner»seitsfdie"Emulsionsbildung férdert. o
6. Uberla’stung der Kiihler, infolgedess,en_Aui_'treten'»vor'; schwer kon-
- densierbaren Teernebeln.- SR .- I
77 Ungeeignete ‘Bauweise der Teergruben (zu kleine Teergruben).
8. Allzu niedrige Temperatur des Teeres in der Scheidegrube. Durch
~ die hierdurch bedingte hohe Zahflissigkeit des Teeres kann. die -
- Trennung des emulgierten Wassers nicht stattfinden. :
9. Hohes spezifisches Gewicht des Gaswassers. Die Unterschiede
zwischen den spezifischen Gewichten des wasserfreien Teeres und
‘“des emulgierten Gaswassers sind dann oft so0 gering, daB eine
" Scheidung auf Grund der spezifischen Gewichte tiberhaupt nicht

W

EaroS

eintreten kann. e , _ o
10. Sehr wesentlich fiir zu hohen Wassergehalt im Teer ist ‘der Ireie
" Kohlenstoff, der bekanntlich sehr stark emulgierend - wirkt.
5 bis ’,8% freier Kohlenstoff (Benzolunlgsliches) im_Teer gelten

‘wl_)wiIerste}ler: ‘Bergedorfer Eisenwerke, Bergedor_f-I-Iamburg.
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als zula551g -Héhere . Gehalte (uber 10%) an-freiem Kohlenstoff -
fuhren meist zu stark emulglerten und daher:schwer aufarbeit-
baren Teeren. Freier Kohlenstoff entsteht durch pyrogene Zer-
setzung von Teerddmpfen an iiberhitzten Kammerwinden. “Als
einzige Gegenrmttel seien’ genannt - niedrige- Ofentemperaturen
_und besonders vollstandlg gefullte Kammem

C Aufarbeltung durch Destlllatlon.

Der in den Gaswerken und Kokerelen anfallende Stemkohlenroh-
teer wird in besonderén Destillationsbetrieben hauptsédchlich zu Leichtdl,
Mittelol, Schwerdl, Anthrazensl und Pech aufgearbeitet. Wie: bereits_
eingangs besprochen wurde, bestehen diese. Ole wiederum aus einer grofien
Anzahl chemischer Verbmdungen, welche heute. mehr denn je zu volks-
wirtschaftlich w1cht1gen Stoffen verarbeitet werden. Im allgemeinen
wird nur auf die in der Ubersicht am SchluB des Abschnitts A er-
wihnten Olf_raktlonen destilliert, um im Bedarfsfall, nach geniigend -
groflem Anfall, eine weitere Trennung durchzufiithren. Nach einer Reichs-
verordnungl) darf zur Zeit in Deutschland kein Teer mehr zu gewerb-
lichen Zwecken verwendet werden, bei welchem nicht vorhér samtliche
oligen Anteile entnommen worden smd We]che hls 240°C be1 der De-
stillation iibergehen. = '

Man unterscheidet hauptsachhch zwelerlel Destlllatlonsarten Ein-
mal wird Teer nach der sog. unterbrochenen Betriebsweise destilliert, die
andere Art ist die der ununterbrochenen- Destillation. Bis vor kurzem
_destllherte man fast ausschlieBlich im unterbrochenen Betrieb, neuer-

. dings ‘setzt swh immer mehr die kontmulerhche Destlllatlonsmethode :
. 'durch , P : , :
' 1 Unterbrochene Betnebswelse. o

.. Es wurde an’ dieser Stelle zu weit fiihren, alle- Vorschlige der frak-
utxomerten Destillation  zu behandeln.  Im - nachfolgenden w1rd je ein
Beispiel der beiden Destillationsarten gezeigt und im weiteren auf das
einschlédgige Schrifttum verwiesen. Die ‘Maschinenbauindustrie hat auf
* diesem Gebiet in Deutschland die groBten Erfahrungen, wodurch bei der.
Wahl des einen oder anderen- Destillationssystems w1eder jeweils anderc
Vorteile vorhanden sind. Das grundsétzlich Wichtige wird. nachfolgend.
_beschrieben. Bei den verschiedenen Anlagen w1ederholen sich d1e teth-
nischen Hauptmerkmale.

~ Gut abgelagerter, moglichst wasserfreier Teer (Abb. 106)2) wird: aus
dem Behilter 2 mit einer Pumpe 1 durch den- GuBelsernen Warmeaus—

1) .Anordnung 1 Nr. 3 der Uberwachungsstelle fur ‘Mineralole vom 8. 4. 1936.
"2) .Die beschriebene Anlage wird durch' die Firina Hinselmann, - Koksofen-
baugesellschaft G.m.b. H., Essen, gebaut..



o/ 311

..A._,:.:u: uaseig)

:c_E__:m%.E.E_ FeITTE] ,um_ua.éc:_.om .E_,..:BSEB:: 901 ,.f._a.




- /312 —

tauscher 3 'gefiihr’t, in welchem hoch etwa vorhandenes:Wasser verdampft
und das Leichtol abgetrieben wird. Der entwisserte, von Leichtol be-
freite und vorgewirmte Teer kommt in einen Zwischenbehilter 4. Die
Beheizung des Wirmeaustauschers 3 erfolgt durch die aus der Destillier-
blase § kommenden Dimpfe. Der im Wirmeaustauscher 3 abgetriebene
Leichtol- und Wasserdampf wird in einem Leichtélkiihler 6 niederge-
schlagen. Im unterén Teil dieses Schlangenkiihlers befindet sich eine
Scheideflasche, in der sich Leichtsl und Ammoniakwasser trennen.. Diese
flieBen. dem entsprechend geteilten Behélter 7 zu.- o

- Der heiBe Teer gelangt nun aus dem Behélter 4 iber die Pumpe &
in die Destillierblase 5. Die Beheizung der Blase geschieht wahlweise ent-
weder mit Kohle oder mit-Gas. Mit Hilfe einer Vakuumpumpe 9 wird:in
der Destillierblase Unterdruck erzeugt, wobei mit steigender Temperatur-
nacheinander Mittelol, Schwerdl und Anthrazenol abgetrieben werden. .
Die aus der Blase 5 abziehenden Dampfe werden wie erwihnt zur Behei-
zung des Wirmeaustauschers 3 verwendet. In einem SchluBkiihler 70 wer-
den die Dampfe verdichtet und flieBen nach der mehrteiligen Vorlage 71. .
Von hier aus wird wiederum mit Pumpen 17a das Ol zu den Kiihlpfannen
12 fiir Mittelol, Kiihlpfannen 13 fiir Schwerdl und Kithlpfannen 14 fiir An-
thrazenol gefiihrt. In der Verbindungsleitung zwischen dem SchluBkiih-
ler 70-und der Vorlage 11 befindet sich eine Spindelvorrichtung 15, an wel-
cher mit Hilfe des spezifischen Gewichtes die beschriebenen Fraktionen
erkannt und in die-dafiir vorgesehenen Vorlagen 77 eingeleitet werden.

.Durch die Abkiihlungin den Kiihlpfannen scheiden sich je nach der
verschiedenen Olfraktionen feste Verbindungen aus. Das in Pfanne 7+
“anfallende Anthrazen wird mit Ol aufgeriihrt und ber die PreSpumpe 7
durch die Filterpresse 17. gefiihrt. Hier bleibt das feste Rohanthrazen
(20 bis 25proz. Anthrazen-) als Filterkuchen zuriick, wihrend das O
dem Druckbehilter I8, zuflieBt. Durch teilweises Wiederauflosen des
Rohanthrazens in der naphthalinfreien Mittelolfraktion mit nachfolgen-
dem Pressen, kann man bis zu einer. 40proz., d. h. einer entsprechend
dem hoheren Reinheitsgrad besser bewerteten. Ware gelangen.

. Das in der Kiihlpfanne 72 und 13 aus dem Mitteld]: und: Schwerd!
sich abscheidende Naphthalin wird in einer Zentrifuge 19 von dem dararn
haftenden Ol groBenteils befreit und kann so als Rohnaphthalin zum
Versand konimen. Vielfach wird jedoch, da dabei eine héhere Bewertunyg
der Ware erzielt wird, dieselbe zu Naphthalinwarmprefgut- weiterver-
arbeitet. ' Hiezu wird das geschleuderte Naphthalin in einer besonders
ausgebildeten Warmpresse bei etwa 50° C unter 300 Atm. gepreBt. Der
-Erw‘eiChu\n{gspunkt dieses Warmprefgutes liegt zwischen 78 und 79°C.
Die abgeschleuderten bzw. abgepreBten Ole laufen von den Kiihlpfannen
.'nach einem' Behilter 20. Als Lagerbehilter fir fertiges Anthrazen-,
. Schwer- und Mitteldl dienen die Behalter 21, welche durch die Pumpen
22 aus den Druckbehiltern I8 bis 20 beschickt werden.
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Ini der Destillierblase verbleibt als ‘Riickstand das Steinkohienteer-
pech, welches durch einen Pechablaufstutzen heiBfliissig in einen Pech-
kiibler 23 abgelassen und mnach teilweiser Abkiihlung in. die schwenk-
baren Pechkiihlpfannen 24 geleitet wird. Durch die Abkiihlung der
AuBenluft erstarrt darin das Pech und wird. hierauf in Wagen verladen.

~Wird sog. Rollenpech gewiinscht, so wird das. flissige Pech aus dem.
Pechkiihler iiber die Pumpe 29 und den Pechhochbehilter 26 in Kokillen
gegossen. Eine fahrbare Rinne 27 erlaubt, die in Reihen aufgestellten -
Kokillen mit dem. fliissigen Péch zu fiillen. Nach dem Erstarren wird die
duBere Pechform gelost und dié festen- Rollen . werden verladen. -

Rohteer vomTurm

{ - - ] H e Dpmpt
ver | Noessread . .
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- Abb. 107. Tecrdestillation mit’ unuix'perhrochen_em B@li‘icb.

- Jé -nach dem Zweck der Destillation kénnen verschiedene Pech-.
-sorten. von Weichpech bis-zum springharten Hartpech erhalten werden.
“in derselben Anlage lassen sich bei weniger lang andauernder Destillation
- anch StraBenteere erhalten. = = - BEEERE ' :

2. Die ummtgrbrochenef Betriebsweise.

~ Auch die naclifolgend beschriebene Destillationsanlage mit ununter-
brochenem Betrieb ist als eines der Beispiele aufgefiihrt, wie diese heute .
‘von vielen deutschen Firmen hergestellt werden?) (Abb. 107).

1) Z: B. Julius Pintsch K.-G-, Berlin, Karl Pfisterer, Stuttgart-Zuffenhausen,
und die 'meisten Firmen, ' die Anlagen fiir die Nebenproduktenaufarbeitung her-
stellen. s : ) S ’
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Der voneinem Turmbehélter zuflieBende Steinkohlenrohteer ‘wird
zunichst durch einen Kiihler und Vorwirmer gefithrt, der die Wirme
der spiter aus dem Dephlegmator kommenden Dampfe mit dem: kalten -
Rohteer -austauscht. - Der vorgewidrmte Teer gelangt hierauf in einen
Erhitzer, in welchern mit indirektem Dampf in einem Rohrbiindelsystem
der Teer weiter vorgewirmt wird. VerhaltnismaBig hoch.erhitzt (Tem-
peraturenis. Abb. 108), tritt er hierauf in den Dephlegmator ein und wird
~ hier im ‘unteren Teil mit direktem ‘Dampf auf-die gewiinschte Destilla-
tionstemperatur gebracht. Bei gleichzeitiger Zugabe von direktem Dampf

- . . ~ ‘
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Abb. 108, ‘Wirmebild einer ‘Teerdestillation mit ununterbrocheneni Betrich.

_erfolgt hierauf eine Wasserdampfdestillation -der mittelschweren und
" leichten Ole. Diese werden in:einem Kiihler, wie bereits erwihnt, zur
Warmeiibertragung auf den Rohteer verwendet; wobei sich-das Mittelo!
flissig abscheidet und-in einer- Scheideflasche von evtl:" vorhandenem
- Wasser getrennt wird. In einem Nachkiihler werden die Leichtoldampie
-und der zur Destillation mitverwendete Wasserdampf verdichtet und
ebenfalls in einer Scheideflasche getrennt. Der aus dem Dephlegmator
ablaufende Teer gelangt in einen Behilter fiir priparierten Teer, zu
‘welchem nétigenfalls' Anthrazendl zugegeberi wird. Von hier aus erfolgt
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nach entsprechender Aufwirmung mit Dampf iiber einen Nachwirmer
die Verladung in Spezialwagen, in welchen der Teer der betreffenden
StraBenbaustelle zugefihrt wird. - S o

Andere Anlagen bedienen sich besdlid'erer Vorwirmedsfen, durch die .
“der Teer iiber Schlangen gefiihrt, von Feuerungsgasen hoch erhitzt wird.
Die weitere Aufarbeitung ist grundsétzlich nicht wesentlich anders, als
sie eben beschrieben worden ist. Im; Gegensatz zu der unterbrochenen
Betriebsweise wird der Teer sogleich. auf Temperaturen gebracht, bei -
welchen auBer dem ‘Pechriickstand alle oligen Anteile in Dampfform -
ithergefiihrt werden. Bei der stufenweisen Abkiihlung des - Dampfge-
misches wird: entsprechend dem T. emperaturgefialle durch die verschie-
denen Kiihler zuerst Anthrazensl, dann Schwer-, Mittel- -und schlieB- -
lich Leichto]l abgeschieden. In der nebenstehenden Abb. 108 ist ein
Warmediagramm mit Mengen- und Temperaturangaben einer konti-
nuierlichen Destil]ationsan]age fur StraBenteer wiedergegeben. . '

- D. Verwendung der Teerprodukte. ‘

Die Hauptmenée des in" Deutschland erzeugten Steinkohlenteers
wird zu StraBenbauzwecken verwendet. 'Die vom ‘StraBenbau fiir die
. angewandten Bauweisen geforderten Bedingungen fiir die verschiedenén
- Teersorten kdnnen meist nur von groBeren Destillationsbetrieben mit,
inngjéhriger Erfahrung erfiillt werden. In der nachfolgenden Zusammen-
stellung (S..316) wird eine Ubersicht iiber die Zusammensetzung der ver-

schiedenen StraBenteere gegeben?). ‘

Es muB versagt bleiben, in diesem Rahmen auf die einzelnen StraBen-
bauweisen und die hierzu gehérigen Anwendungen der Teere einzugehen.
Ein weiterer Teil des Teeres wird zur Dachipappenherstellung ver-
~ wendet, - Die erzeugten Pechsorten dienen zur Herstellung von Lacker,
«:s Bindemittel von Briketten und fiir Isolierzwecke. Auch die Bereitung
von Elektrodengraphiten(Pechverkokung) ist "heute zu einer gewissen
Bedeutung gekommen. Das Anthrazendl wird wegen seines Gehaltes
un Konservierungsmitteln (Kresol) zur Holzimpragnierung gerne ange-
wandt. Die Eisenbahnschwellen werden mit diesem Ol getriankt und er-
halten auf diese Weise eine um viele Jahre verldngerte Haltbarkeit. AuBer-
dem wird Anthracensl mit Pech gemischt als prdparierter StraBen-
teer verwendet. ) o i Lo L
‘Schwersl und Mittel6l werden als Heizol -gehandelt. Nach -der-
Entfernung des Naphthalins bei méglichst niederer Temperatur und der
Phenole ‘ist. das Ol verhiltnismiBig diinnfliissig' und brennt nach der
Jintziindung bei hoherer Temperatur, besonders in Schmiedebdfen, mit
leicht regelbarer Flamme. Die metallverarbeitende Industrie bevorzugt

') DIN 1995, Beuth-Verlag ‘G.m.b. H., Berlin. 2. Ausgabe 1938,
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in-Schmiede- und Hirtedfen Teerheizol. Die Verwendung als ‘Benzol-
~waschol wurde im Abschnitt I1I beschrieben. - R -
. Das als leichtester “Anteil - gewonnene - Leichts] _enthalt in der
.Hauptsache Benzolkohlenwasserstoffe und wird zusammen mit dem
Benzol aus dem Gas (s.. d.) zu Motorentreibstoff aufgearbeitet. Auch:
Toluol und Xylol kann daraus gewonnen werden.. PR RN
Das bereits erwihnte Naphthalin dient als Ausgangsstoff zur Ge-’
winnung hochwertiger Losungsmittel, wie Tetrahydronaphthalin’ (Tetra-
lin) und Dekahydronaphthalin (Dekalin). Auch wichtige Farbstoffe
(u. a. Indigo), Kunstharze und Gerbstoffe werden aus Naphthalin ge- -
wonnen. .In der Rauchwarenindustrie und zur Bekidmpfung von Kleider-
parasiten ‘werden  grofe Mengen Naphthalin. benétigt.  Infolge seines
niederen Schmelzpunktes (78° C) kann das Naphthalin in geschmolzenem
Zustand in besonders gebauten. Motoren als Brennstoff “Anwendung
finden. Das Anthrazen findet ebenfalls zur Farbstoffherstellung An-
wendung. - -U. a. werden die riithmlichst bekannten Indanthrenfarben
_daraus. gewonnen. Anthrazenriickstinde dienen zur. Herstellung von
FlammruB. SR - : e :
Die Phenole mit ihren Begleitern (Kresole und Xylenole) sind be-
snnders reich in der Mittelslfraktion enthalten. Man . gewinnt sie fast
ausschlieBlich durch Waschen des Mittelsles mit verdiinnter Natronlauge.
bei etwa 500 C. Das so erhaltene Natriumphenolat wird durch Kohlen-
siture in Rohkarbolsidure und Soda aufgespalten.. Besondere Methoden
erlauben "eine weitere Auftrennung der Rohkarbolsiure. Die Phenole
-viecnen als Ausgangsmaterial zur Herstellung der heute zu so grofler Be-
dzutung gekommenen Kunstharze _(Phenolkondensation mit Formal- -
dehyd). Auch Salizylsiure, ‘Spreng- und Farbstoffe lassen sich aus den
I'henolen gewinnen. . L S S
~ Die Pyridinbasen werden ebenfalls aus den mittelschweren Teer-
Glen durch Ausziehen mit ‘verdiinnter Schwelelsiure. erhalten.. Neben -
ilirer Bedeutung als Lésungsmittel (Anthrazenreinigung) werden sie zur -
Alkoholdenaturierung und: Schédlingsbekampfung -verwendet. " Aus
Chinolin wird das bekannte Chinosol’ (VVundd‘esinfektion)‘.gewonner_l_.





