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:151:ﬁDie Anlage:eoll.53;000‘Jat0ﬁschwere Rhckstande aus Nienhage-'
ner Rohbl‘entasphaltieren, das entspricht einer Tagesldatung von

a Die En_asphaltierung erfolgt mit,BOO Vol % Pro,pan. Die
5An1age 1st konsﬁniert fﬁr einstufige und zweistufige Verarbemtungg

';chen—Kutcnne verarbeitet wirdawnie Anlage wurde erstamalig am,,,uﬂi
{19 5 41 mit achwererem Rﬁckstand angefahren und nach anfannlichen'f

i In der Zeit vom:1f bis“26 6.041: wurden an Durchsatz erzielt
;2909 6 tog Hleraus Wurden in verschledenen Chargen und Qualitaten
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1503,5 to nsphal‘h ¥ Harzo "Die spezs. Gewichte digses Zylinderols
'schwanken zw1schen d20 0 927 und 09933 Die Viskositat bel 99

11egt bei 6 = 8% E, der Kokstest zwiechen 290 und 3,5 Der—Flamm- Q
punkt 1m offenen Tiegel 1legt bel 330 5~déraenige 1m gese&lossenen
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Infolge der noch Jicht genugenden Flammpunkte im geachlasaenen
,Tiegei-der*&ber*LSQ*—iiegenfsoiiwwird~zur Zeifj]* ‘ zur-
—faphalt-Rolome,; tery mit-Niederdruckdamps’ geheizt wurdeélff
?auf Mitteldruckdanpf (3500) umgestellto Da&urch steht zu erwarten,
Ldasa-die Eingangs#emperaturen des Asphaltee die bisher bei ca.gg
3160 lagen auf 18Q-190 steigen, vom;t;eine atarkere Austrei—g=
;bung des Propans pus dem Asphalt erfclgto Durch 1ntensives Strip—
wpen des propanbefzaiten Asph&ltes An der Niederdruck-Kblonne _‘,_
wird erwartet, dasa d?b gewunschten Flammpunkte erreicht werden..‘
Als Ausgangsmaterial kommt ein 28 5 %iger Vakuumyﬂdckstand aus
Nienhagenerfﬁl zur~Verarbeitung‘ Dieses Prpdukt hat folgende Ei-
genschaften fd2G_o4982 - 0; 986 Viekq 99 & 52—56°E rqammpunkt
Ausbeuten. In Ludwkgshafen wurde seinerzeit ein 31%iger Bﬁck-,
stand des gleichen 019 verarbe1te$;«der 17, 6 % 61 und 13,4 %
Asnhalt + Harﬂ lie erte.' *L
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,5 %ig 1sn. ‘Le Olausbeute mﬁsste also be1 ea 54 %Ilﬁ%eno:ﬂ

Die téchnische Anlzse gestattet aber als tlefsme‘Arbeltstempera_ﬁ
tur nur 40° gegen ,30 die bei den selnerzeitigen Ludw1gshafener

dlé?Ausb%ute bel djakeren Ruckstanden infolge Abnahme vorhandener
Lbsungsvermittler s%eigt, ao ist fhr das zur Verarbeltung komméfﬁf'
61 eane Auaheute van 50 - 52 % Zyllnderdl als Optimum zu erwartén.
Diese Warte schelner aicb auch bei VoJlbelastung der Anlage zui_;;
best&%igen,uzenn dls anlage zweistufig betrieben w1rd. Die vorge—w
sehenen Temperaturei liegenn*bei 40 fﬁr die—Asphaltfallung und =2
WdSLhS, nei 50 fHr iie Harzfallung und*bei 45 fﬁr ale Harz-;
-uaschee Eé b&eibt v;cbehalten die Temperaturen fﬁr éie H’%zétuie
etwgs zu andern, wena dadurch Ausbeute verbessert werden kknn
und Qualitst genﬁgend bleibt.'"ﬁﬁ;};“ijﬁ- L o
°Bei eins*ufiger’?éhrweiaa,beig40 , 3190rohne Barzfallung wurden




7*f,w;bie-Nerag konnta bis~har durch Deatillatlonvd°n Aephalt»éﬁfﬁ
gehalt ‘bis: auf;16 % bezeaen_auﬂﬂRohBl eenkeng; : - ~+.~w:~fg
Infolge der oben angegebenen 4 Zahlen be ragt die Aspha1t+ ngz-;

ausbeute nach dem Bropanverfahrenu 1) zwe;etuffg bei Annahme von ﬂ
R w,f_~*ﬁ“___ 50% Ausbeute 14 2. %
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Die Anlage steht zur Zeit still_infolge ausserer Umstande
@und soll nach Prﬂfung der Frage, ob dle Flammpuakte der'Fertig—‘
fprodukte erreichﬁ werdsn im Propoela&%—vergefuhrt«werden,_fé;:ﬁ
_fMaschinentechnIEch sind noch einlge Pumpenfragen z& erledlgen¢
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