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Herr D*o Bﬁtefissh geb einleiten “ﬁi\ﬁfﬁﬁ nach dﬁn Agrxnhzg%\
Sachoearbettgr abschlieﬁend_einen m:erbllok uber- as Synthesarf‘

e _“ﬁber ate Go/ﬁg~$yn*hase _
~sehr 1ntensiv‘gearbeitet.:Auﬁar bei Fisohar una der Puhxahemia

’:Abgesebeﬂ vag verbffenhWicrungen von rzan Eischer dringt ﬁb@r i
- diese Arveit: sehr wanlb in die Offen+110nkeit,‘es‘bes eht qmor kein,
;stifel ‘dald an- versehiedensn Stﬂllen‘mancherjei Tortsohrit“e aa.
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-,"Ruhr—(}nu.al“ Whex
fbmieﬁw der uiuan” uad des Erfahrungsauatausches bestehwva ?ertvage
ibaSUeaen odez nejuanden ‘evok 2B, zwischen Euhr~0heaie Lﬂ& Tar ;i i
f(uber SvntheS' wad’ Drodukﬁe) Bowie uwischan dar Ruhr—Chemin und

fder Cute,¢o¢fnunea~hutfe. Gawissa Schwierig&elten konnfeﬂ sicn

_.Spc.'tﬁ— -_ A
~and” un° (ibe* die -

 ann denﬁ -

L Die“srnthesa von Kraftstoffun i”c znZto‘n*oht B0 w1r échaft-q
_l‘oh'wfe,d;e'nvdrie;a“ge h1le Anlagen e*streben davaaln eine Um-~ - -
“gtelluhg vbm_}inaralolsemtor auf.den chemleﬂektcr a h. ai Jrzau—‘
"gung VDH”DIﬂulltsu,Adiﬂ eznmﬂ hoh»ran T‘:r:!.us cls Kraf StOJLQ ’
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i ei S;uhnwsﬁ 11 gsﬂ uech dam Flschsr~Vor ahrgh kann man d.ut.
fmit 13,-~ flusslcam Produkt ainschlio’llch Gasol reuhnen. ’}ﬂnl :

‘. Varbesserung der’ Adsbeuts ua 085 20, % auf 150 bis 160 7 wire ent-~
 ,sane1aanl ’Ur die Konkuron‘ #uipkei wur Ry &’iar'*r : ,

Die Anlagerosten fux d drieranlagon (von’ da* KOula am ﬁ/i-
goracnnst, und fﬁr 8 nthese-Anlnuen (vou ‘Syni 2393ﬂﬂs 'um ?/
oind etws gloioch. R - L
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6etlow war da% exsie'

mater&al fur chamiscne Jci erverarbaitunb, aas von. nyntneqaanlere
gellefarr wurae. Dis Wirtsoh ftliohkeit der Paraffinsvyaubuﬁg"“'
bﬂderte mehrfaoh indem der Paraffitnreis v0n ursp*unglioh

Parqff*n Bix dLa Para Tinoxy

(D-l-*

Puran die?
'8 oaev?g; Em/m *g) einbra ch’be \m*‘ae
ar ielt. Verwenﬁuﬁpsaebiev unlpntored.

f dem uﬁrtnaraffin ebiat spare :

Ghe&i*sektoru dus O“OVerfﬁnrsn,ahsga rueihet‘.daa ﬁuqu =95t rs

'

ur dla organx cha Ok
tion erwunsunﬁq s

:emie sinu Aixoho

‘“.”erm nuqcbwiuu\soll salne Fanvﬂrmedﬁﬁg%“
'éﬁ ; ~1uena Eq sol; dOIu e*ne.ire bSuoff vnthesa Anlare in ;7sgm—‘
; g mit e¢nar Kqutschuk~8wrthase—?nlqgs erricutet rarjan. Das
;Wéfk' 801l ‘4n grofem’ Haldstab: nogstoffe5ﬁﬁr dan daoV~P1au lgafern.‘
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‘Eﬁ;ﬁ?uudderaﬂ coTJ aucn die Var rusimaug von uasan »u¢ wertvollﬂ

JbeJé“{nudka ucrucksxc ati gung. £ing enu_a-s

Das uebﬁet der: quvararheiuunr-wird von Drgf Ltb;isca alq‘

oo onders wichulves “ors"hunwwyeb‘et kg Bedrueituﬁv'omufohlen,»

o Dr. v,vatadal'u ‘olits nihere A¢vacnn Hiber die ;nlgve in
Auscbwiﬁ“. Die nuaaqﬂluge hJu eiJU aapaaiu- ?von gb ‘\\ qu
 annbeA_so11an dve; Ver acasanlgg,“ erwxon s%" """

;e

"1«)'. oh dem. D*elsuaFenvemPaaren . .
2. ) nqch da2u Reppeverfanren (Aoetjlen + Pofﬂ91dq”“d) ,
3,)' nnc% Pronxlalknholver;anrena, . LT

' uq xo*den voraanden Sein
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g _Ln Auschwiﬁz sn;len 1erner'neue Sohmierﬁle hergsstellt
‘fwerden, do8. Bster von. Polysauren mlt Al&onolen und Bster von
-;Polyalkoholen mlt sauren»_m . = o o Y

i ﬁ. Fﬂr den Lackplan werden (insbesondere als Loaungsmibtei)
ﬁfEster dar ussigsaure mlt hbheren AlgohOTGn bendtigt. I

g V'G Die Fssigséuresynthese ‘
-_anlagerung ar ﬁetuancl durchcefﬁhrt. ‘Q»

S DlelSachbearbeite j 
‘jDrc Sahauermaﬁ:

i

I

",»':'-‘-Di. ﬂiohael Lu.

S Urspranﬂlioh hatten die Arbelten das ?iel Benzinn.mi S
';Tisenkontaatur heraustallenn_niseﬁkOﬁtaﬁte, die Temperntﬁreﬂ
1‘ﬁoer iCOOAerfordern konneﬂ ia Rdhrenoxen nlcnt gexahren wardenu
:Im Gebieu von ;OO b;s 350“ besteh* imnﬂr uie Vefahl der Ruoab~ -
.:scheidung.‘“,l_ y'--,l_u,‘;-._‘ ;;(J;.“ a-'ﬁ»'~ e S ,l .u i .f;~

Ds wu*de das &asumwaluvnrfahrsn entwickelu; “bel dam'naﬂ nlt
ifviel kleinarer KULlflacha als beln Roﬁrenofen nuskonmu, ‘woll die-
eaktionswarae durch. elman nbh:ﬁzekessel auBerhql“ des IOaLtions~-
' raumes abgefihrt wird, ‘bei dam mit ainem TamoeratLrgaf 1le. His uu
500, gearbeiuet wsrden kann wahrend im Bﬁhrenofen ‘nur waqipe
fGrade 9ulaasig sind. Bei Reakbionstompuraturen obezualb 300o
- worden im fluqsigeﬂ Anfqll 2/3 Dis 3/4 nenuin ‘eThalien. Is hat‘”
nach der Sauersuoffentfernun mit Tonerde aine 0 Z.‘hesaarch
. von 84 brs*B), ‘enthilt viel Olefine und ist nacn elner e ioherdéu
quffination und Zusatz voaﬁf~ faphtol. als Stobilisator Jnuﬂrbe~f‘
'stdhdig und 4in den mesten oinwandfreio 1/6 Ass Mzalls bhateht
.'aus'Tﬂoselbl. s thnd1t etvia 1 1/2 2 ucuexauoff und. hau itn-
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cetenaﬂahl 50" -”SS"ﬁAnBerdem'wird 1~% Paraffin erhaltena_Das‘:
neben flussigen Prsaukten beimGaeumwalzvarfahren gebildete Gas
(etwa 30 % Gos Gesamtanfalla) enth&lt viel Athylen, Propylen und
Butyleno fgl-f_..b--;.,fsg..,.\u AR : .._‘_.<~.

Bei Versuohen in einem 800 bis 1000 Jato Umwalaofen, dar
sonst zufriedenstellend lief stellte sioh. hsraus, daB beim
ﬂbergang vcn den relativ engen Umwﬁlzleitungen in ‘den’ wemten
Kontaktraum 1eieht stbrende Gaswirbelhildung auftrittg wenn dieeer"
Ubergang'mlt einer Riohtungsanderung das Gasweges zusammenfallt.dg 
' Bei Neukonstruktionen wére diesem Umstand Reohnung zu- tragen.‘ oL

Fur das Gasumwalzverfahxen werden aehr festa Eisensinter—';/
kontakte verwandet. Fallungskcntakte“haben sioh wecen 1h¢er W
Zerreiblichkeit nisht\bewahrtogyg" i R R

j;TAls das Problem der Mittelﬁlhsrstellung auftrat wurde zur“
aohaumfahrweise ubergegangeno Mit einem Eisenrot ‘aus " Carbonyl—'
aisen als. Kontakt der in 01 naohvermahlen wird, wira bei 240 ~ 
250° mit guter Lelstung e&n besseres Mittelﬁl erhalten als beim_l
Gasumwalzverfahren. Es wird auf mbgliohst olefinreiohes Prodﬁkt_
gearbeltet. Das Dieselﬁl hat Getenzahl 60 -7005»:~

Die Sahaumfahrweise hat den Vorteil nuz sehr. wenlg Verga-“f
sung zu gebeno Sie betrégt 3. —'8 % je nachAFahrtemperatur gegen*
uber 18 <20 % beim Gasumw&lzverféhrena~v : :

Das Verfahren kann im Ruhrqfen auagefuhrt werden, wobel man]
stopfbﬁohsensohwierigke1ten in Kauf nehmen maBe Teohnisch ein—'
facher Ast es, mit- einer Sohaumplatte zu arbeiten,,wobei durch :
elnem zuaatzllchen Olkraislauf ein Absinken ‘des. Kontaktes aicher'
verhindert wirdo Dar auBerhalb des Reaktionsraumes liegende T9117
ges Olkreislaufes rann "ur Warmeabfuhr und beim Anfahren zum Lo
Aufheizen benutat werden.‘~ ' R

. Bei der Sohaumfahrweise wirden zoBo erhalten°7

30 Teﬁle Benzin, 30 Toile Mittels urd 40" Teile Paraﬁ‘in, das zZn
T0 % zu Mittelﬁl aufgespalten warden Xann. Oder man exrhilt- bei
etwas veranderten Bedingungen. 60 % Benzin. 30 % bis 350° una
10 % hohcrsiodende. Das bei 310° gewonnene benzin hat O.Z..
heaearoh 90..“.

\\‘).. - ‘
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~V*Fur das GasumWRIZVerfahren‘sind folgende Zahlen kennzeiohe:
*nend"‘ Sl e e :

'jReaktionstemperatur 3250 el

'fLeistung .j 0,8 kg Proda/TAter Kat /Tag

3Umsatz f;ﬂnﬁi 9195 % in gwei. Stufen {74.34

5}Ausbeute Gesamtprodukt je Nm3 Idealgas 160 g e

‘[davon smnd 70 % ;112 g flussig avon.7v% Alkohole + sauren

e 15 % Dlesalsl 200-3500

T e e ;'48 %Benzin bis 200

”3?:% #8 g gasfbrmig davon 8 % Athylen C
o MJH S L - 9% Eropylen

;:ia % Prcpan :

8% Bu"v:ylen

2 % bp.tan S

Vom 04 sind 60 - 65 % Iso- Einschliealioh,?olymerisation .
_beﬁragt die Ausbeute 142 8 statt 112 &8s Die 48 % Benzin konnen =
duxoh Lonerde-aaffination saurefrei und geruchlos gemacht werden.
.Dia Ausbeute geht dabel von' 48 auf 45 zuxuok. ?Eﬂfi'“]~“r:

Fur die Sohaumfahgweise auf Mittelbl wurden ;olg@nden Zahlen
genannt‘" ‘ SR -

Reaktionstempezatur }. 240 - 2500 SRS T

Leistung _g{ 0,2 kg/Liter SohaumYoL/Tag
- Umsatz c 5»]'==f 90 % (in 3 Stufen)

:Ausbeute kg/ﬁm3 ldealgas 170 g flissige und feste Produkte. .
Davon sind 4-5.% Alkohole im Produktwasser.

'- Der Olanfall besteht zu
o 30 % aug Benzin
. 30 % Mittelsl
4‘0 % Paraffin (3
Hiervu kommen nooh

45 % Gasol )
3% Vgrgasung.
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W:er mit der ~Schaumfahrwaise auf.- Benzin gefahxen, 80 ist “ume
:eine hohe OoZ- zu erreiohen, eine Reaktionstemperatur von 310° oder-

ﬁber die Untersuchung von Produkten, die Dru Miohael mit i
Aeiganen und Ieuna*Kontakten hsrgestellt hat und die in Mersebur
.aug" Alkoholgahalt untersucht wn:den, gibt Dr. Fenzel folgende ‘
iZahlenz e ‘ s i ; -

,Sohaumfahrweise

Gaaumwalzverfahren i
Gasphase '

| roants _Temp 1;,_959.

"fMiohael Eisen-Sinter—Qff¢MerseburgwEisensogmelz»}f
S kontakt e -"&&?ntakt in:le reguziert .

,f'Aikohéiéf' }:max. 36 P ln elner Prak~
o in der Wpsch~¥7‘1"V’°9ﬂ~’:"7ﬂ‘f'iw'f
;*mittel—Fraktionzﬁé%Q?F gﬁe? }?f%“l“ 26:bis 28 ¢
JoegpisCig. o o LR
| o1egine in- ;.,f- | "-‘50,’-%'._‘65_;??’-_,_1_1
08 bis 018 Do o

. Es gilt als Regel daB die Summe vo§~A1£6héleﬁi§i§sfqiéfineﬁ

-etwa konstant ist.' _;{___” el ',"-'i B S Y

3 Dr. Wenzel teilt mit daB Leuna neuerdings von der Ruhr—'f37“
Chemie ein Produxt erhalten hat daa 80 % Olefine in der 08 bis

" Cg - Fraktion aufweist. B : :

Dr.;Michael bariohtet nooh kurz Uber Versuche mit dem
Merseburg Synol—Kontakt nach der Sohaumfahrweiae bel 20 at. und
. 21090. ‘Es wurden mit Ieistung C. 15 ein Produkt mit’ folgenden .
Eigenaohaften erhalten' o .

in Fraktion - | 220 - 2500 | 250 - 300° |, 300 = 3500

Alkohole . | @@ |7 s ol s
‘Oqu;nq,"-'j  '}~ ' 36 ® 1 . 30 % 2T

214
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-ii@ 61kreislaufverfahren

ufignra Duftschmidt Oppau-f;

In<den Jahrﬂn 1927 bis 1928 hat Dro Linok Eisansohmelzkontakte
entwickelt Bgim Arbelten in dar Gagbhase unter hohem Druok ergaber
sich damals Sohwiaxigkelten durch c-Absohaidung. o '

1934 wurden Versuche in»flﬁssiger Phase aufgenommen und das
Olkreislaufverfahren enbwickslt,ﬁbe;mggm 01 urd Gas im. Glelcastrom

uber fest angeordnetem Kontakt geleitet wurdec Wesentlloh ist das i
Arbeiten in kooaender Phase, die duroh Rﬁokfﬁhrung relativ 1eioht-]

f”iedender ﬁlanteile,gewahrleistet wird., ‘Hs wurde zunaohst bei
100 at Spater 'ei Mitteldruok in a Stufen geaxbeitet.>j:

Bei 240 »am‘Ofeneingang und 29000 am Ofehausgang werden-be
50 % Umeatz in einer Stufe ﬁbex baide Stufen'*e.Normal m3 Idealg
150 g Primarprodukt (flussig + Gasol) folgendnf
erhalten: B N R s : J

ﬁzsammenSetzﬁng‘

40 % Primérhenzin 0, Z. 62 - 68, 05Z°'+ 001 Blei 85
S *2 % Sauerstoffgehalt entf%rnbar durch

Waaserw&sohe _f L{i;f,

20 % Mittelﬁl - Getenzahl 78 L

20 Hartparaffin Sohmelzpunkt 950

15. % Gasol (ohne 02) mit 85 & Olefinen

‘_5>% Alkpho{e mit 25 % mbthanol :

PN 50 % Athanol - 7 - .

25 hohaten Alkoholen, Acataldehyd, Aceton etos

Die Leistung ist 30 g/Lmr. Kht /Std.. ;{1 b76 /Itr. Kat /Tag.

Mit steigendem Druck - es wurden Veralohe bei 25 100 150
und 180 at ausgefuhrt - nimmt der” Sauerstoffgehalt der Produkte
.z, bei 180 at erhalt man‘aber sehr ‘viel Leiohtsiedende und nur
sehr wenig hbhere A1KOhole.

Um das Verfahren auf Alkoholproduhtion umzustellen ist es :
erforderlioh “mit kleinem Umaatzunq mit wasserstoffreioham
Synthesegas‘zu arbeiten.‘ P
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‘ﬂerhalten_nnﬁ zwar

% Propanol . 2 :
‘ ,,5 F Gy is cu = Alkohole
e . ‘2_,-,;,;:4595", 70121"?1'8.: }l_cag : ,.;'Alkohole :
Die 33,5 % Kohlenwaesarstoffe enthielten
| 2635 % Banzin | Ll
”T f;DS I Hi%telbl
S 3»5 % uber ’500o
Von deq 18 % Fettsauren waren

11 % wasserlﬁslioh

‘%05 vis Cyy =
2% 0-2 big. Opo:

Die Alkohole im Anfall versohwind

‘1f a) bei hohem Umsatz e
b) bei O-Absahsidung e Kcntak

IIIo Paraffinavnﬁhesa

DIo Scheuermann, Ammoniaklaboratcrium, Oppau. -

Es wurde mit der Ruhr-Ohemie—Apparatur gearbeitet und

“woruber sohon fruher berichtet worden isﬁgp__Mgi o ,-.r_ Lo
[ — VAL -
Das cO/Hz-Varhﬁltnis.war dabei 1 2 der Druok 12 atUo

T e el e T g e=ee

Spétoz wurden Eiaenféllungskontakte entwickelt dle sohon ‘
‘unter 230°0 arbeiten.- Z.Zt. sind ‘schon EisenLontakte vorhandeno
;die berelits baiwlssp arheiteno.ﬂ§;,m“ , : :

, Be$ einer Stufe warden 70 - 75 8 Produkt je Nm3 Idealgas

._erhalten bestehend aus: , , o

_10'% Paraffin
15 % HiﬁtelGl

15 % Benuin mit 3-5 % Alkoholen und 8-10% Ungeaat-
‘ tigtono

. ‘~‘.‘-'
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Die berechnete Ausbeute (auf 100 % Umsatz) betrﬁgt 130 bia

J140 g Je: NmJ.; S i 2
Z'Bei 260o warden mit, 1nem Eisensohmélzkontakt 75 - 80 %”‘

TOIefine erhalten, von denen 15 _,20 % fur die Oxoreaktion gaeig-
net: sina.-sie enthalten 90 - 95 P g@rade Ketteno*ﬂue den hiheren, -
Paraffinen\kannen duroh Kxaoken 70 %‘Mittelﬁl erhalten werden. Q;

.1V. Peraffin-und Synol-Synthese

_5:'v Es wurde sin Kobalt;, Aluminiumoxyd-; Zinkoxyd-Kontakt ent—f
:wickelt “der bei 180 —-1850 und 10 st im R&hrenofen An. einer '
- Stufe 140 g Produkt je. Fm3*3ynthssegas lieferte, dae ?0 % Hart-

paraffin vom Schmelzpunkt 95°G~enthielto ,v:ﬂr__ —

5f1” 30) Alkohole."_'fﬁ-j"f' S |
mit Eisensohhelzkontakten (Ammoniakkontakt) wurden im Rdhren
ofen ?rodukte erhalten, die 1n den einzelnen Fraktipnan im Duroh—

=
P
*f_?.' :

sohnitt enthielten.v_" C e
- i% Alkohblé;,l'f % Olafine LT

1oo ~ 2000 f,7?j‘* e se-20
- 380° L 65 e 30 =200
A SO e B T 40

‘Dox Anfall muB’ entsauert weraen, um 1n der Destillation -

Fsterbildung zu vermeideno'
" Die- Geradkettigkeit der Alkohole und~016f1ne betrugt 80~85 %o

20



;ffBi”‘ D&eaalﬁl

coa—Absorpfion
Gas—Belaatnng

Tamperatur °G

@ Gasol je m3 Idealgas

‘Teistung t/floproao/mﬁ/mg-ﬁ_-”“

' £l 2rodo ja ﬁ3 Iaaalgas;:”

.  ;;{3 Stufan {;f-ﬂJ

0 92 e
1 220"‘ 245
. tL14ﬂ}f'h

Alkohol (Synol)%

g Gesamt/m3 Idaalgasiﬁﬁhf:f,ff

B Iﬂealausbeute ﬂber,
Methanbilanz evreeﬁnet

s Yergasang Vo ange Gas SR

Pra&uktzusammensetzung

bis 200 .

| ERR. 200 bis. 300 .

o _3og\b1§_400;.;f;
1o :'ﬁherj4Q°f.V*;f\v

|-

) |73 -8
6 f'315 ‘

% jﬁxjAlkohole

‘“W&*sﬂ- 10
"‘18"4 30
2 -v%5; :
2 _5 5l

1»§5f‘
54Afg['
s |
1:15 =
ﬂ23

|s1conote”
56

50 - 60

R

- Das. Verfahren kann

im Ruhrohemie—ﬂauneamann-Plattenofen, der

groBtechnisoh erproht und gut ‘bewdhrt ist, ausgefuhrt werdeno

Man' hat den Vorteil des ruhanﬁ
‘ wegten Teile ‘an der Apparatur.

en Kontaktes und keiner heiBen be-f

"Dex’ Sohmal kontakt 18t leioht hsrzustellen, sehr hart und

unverénderlioh und kann
' wordeno'

=
~d

duroh Umsohmalzen leioht regeneriert

=0



.- _'_._l_;l;'f.‘.,
"Dle ?lat*enﬁfenue:lauben jederzeiu aush eina Umstellung auf

andere Kontakta BeBe aie. Oppauer oder Mbrseburger Kontakte zur

Paraffin— bezw» Hartparaffinherstellunﬂ. _~n\x:," e

“

Um hoha A\koholausbeuten zu erzia.an, ist wesentlic Y

B ;) niedwre Temperatur und‘xorhe“iges Ubersohmemmenvjes
;Kenfahtes mit assersto£f9 B :

B!
B
|

i "f-ﬁz) kleimer Umsata (die Alkohole werden bei hbherer Tempera
sur wieder zeratort),-,v : : e c ,.'w

3) erzm Kontaktberuhrungszeit.»(Die Alkohole wérden uoer
,Eisenkontakt zarsatzt.vMan wird daher teohnisoh nioht ‘
]Kontaktsohioht gehen.) i : ' > S

- Die 002~W§sche zwisohen den einzelnen Stufen wird mit Dr“ok—
:*wasser auegefuhrtn wobel asr Coa~Gehalt des Gages ~on’ 15 auf 3 o
fj'urﬁckgehto Aus ‘deT. ausgewaschenen Kohlensauremm*dsnnachtragllch
ymit AéKohle nooh 1aichtsiedende Produktanteile zuruokgewonnen*- f

e Absohlieﬂend wies Dro Miohael nooh auf Difforenzen hin, aie
';sich -aus den’. versohiedenen Alkoholbastlmnnngen ergeben und einen
f.dir kten Wargleioh der versohiedanen Veffahren erschweren. _j'

, D& Alkoholgehalte der Ludwigshaf&ner yroaukte mit Synol-rJ
;kontakt naoh det . Schaumfahrweise e¥roichen 75 .80 % dar Alkohol«
gehalte dor in leuna im- Rdhrenofen hergestelltan—?rﬁaukte, wenn

Vdie Anatyse naoh der gleichen Msthode erfolgto_ f.-“'

Dro Wenzel wies d'rauf hin, daﬂ die Alkohole aioh bei der’ .
.Destillation "ersetaen und darauf die Differenzen zurucxgefuhrt
' werden kdnnen. o i L e Lo o “1 _ i ﬁi
. D¥o Miohael halt eine Zersatzung “dar. Alkohbié Ybeil aer'
'“Destillation eeiner Produkte ‘fiir: unwahrsche inlich weil die »
- Dostillation ‘boi 2 mm Velwum exfolgt ist. Die Ursachen der uhter
-vsohiedliohen Bestimmungen aollen in: der naohsten 4eit geklart
wordeno ' '

‘)'.
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}EﬁééﬁlﬁéB@ﬂ&fﬁﬁfQﬁ;anﬁ'éiéf?aﬁentiage_ém1geﬁend#hé$§xoch§na

. Nach Beenaigung der BeSprechnngen wuraen anf Anregung von »
Herrn Dro Pier gemeinsam mit den Saohbearbeitern 1n einer Tabelle
(sieho Anlage) die Ergebnisse der Verschiadenen Verfahren zum :
:Vergleioh.nebeneinandergestellto L

Um einen riohtigen Vergleioh zu ermogliohen, erfordert LTij
dieaes Zahlenmaterial abar noch verschiedener Erganzungen und3-"
' Korrekturenof{ . S

’ Dle ‘I!abelle wird deshalb den Saohbearbeitern zur Be:richti— ;
gung zugaleitetOVw N : : : : :

In Mexseburg lst jetzt eine Synthese~Anlage f&r 1 Torne/xag

vorhanden. ine groBere Versuchsanlage fdr lO OOO Jato ist doru
geplanto Haz, Dr. »dtefisoh regt an, in. Merseburg auch einen Gas—
umwal ofen bezwc Sihaumplattenofen (Miohael) aufzustellen, um :
unter Mitarbeit von Dr. Michael dort Parallelversuehe mit dem
MerSebarger Verfahren anstellen zu kbnnen s, ’

Herr ?rc Pier wendet dagegen ein daB er eine Konzantrauion
_der’ weﬂlgen Arbeltskragte, die in Lu fur die SynuheseAVersuohsfgf
’anlage ~ur verfugung stehen, auf diess Anlage fur. ‘riohtig ‘halt ff
und regt eine nusspraohe in Leuna ﬁber die: geplante Veruucbsan-l
'lage an, an &e* auoh die Inganieure teilnehmen eoTIQn.

" gez. Peters
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