1. §atalisatoren.
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£s o) Zaialysatoren: allgemein. L
0.2, 3066 14. 2.25 P.P. 616 237  Druckh drierung von Kohle in Gegenwart
R , : B.P. 247 582 von Stickstoffverbindungen (dmmoniak,
& E.P. 272 829 Anmonsulfid,Nitride) als Katalysator.
- ' A P4-B76-000— :

890 434
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Druckhydrierung von Kohle in Gegenwart
von Molybdén und Verbindungen als Kata- |
lysator _ : :
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Druckhydrieryng von Kohle in Gegenwart
237 von Schwefelverbindungen, Sulfiden,Sul-
" 584 faten, Sulfiten oder SchwefeliMetall
g;é oder 6xyd als Katalysator

739 -~ Druckhydrierurg von Teer in-Gegenwart— ~
237 von Bchwefelverbindungen-aks Katalysa
585 ‘or.

a32 : ’
576

538 Druckhydrierung von Teer in Gegemwart :
237 von Molybddn und Verbindungen als Kata-  [§
247 586 lysator : ‘ -
272 833
890 436 o

616 237 ' Druckhydrierung von Tee;r-vin Geéex‘iﬁart-
247 587 von Stickstoffverbindungen als Kataly-
272 834 sator }

876 009
090 434 -

931 549

005, 192

931" §50 |
‘983 234 . -

996 009 ¢

006 996 S
994 075

- .6647563_  Druckhydrie von Mineraltlen in
P. 616.237 ' Gegenwart von chwefelvertindungen,ing-~
. 249 493 - besondere Metallsul?iden als Katalysator
B.P. 273 228 i
1923 576 ‘ - . .
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DRP 643 141 = Druckhydrierung von Mineral¥len in -~ | C
R.P. 616 237 Gegemwart von Molybddn und Verbindun- =~ .

E.P. 249 501 gen als Katalysator - :

E.P. 274 401 '

AP 1 890 436

Druckhydrierung von Mineraltlem in
Gegenwart von sticketoffhaltigen oder
~ammoniakbildenden Katalysatoren
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0.2, Druckhydriérung von Kohle,Teeren,
0.2. Mineraltlen in Gegenwart von Wolfram
o und Chrom und deren Verbindungen als

Katalysator
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3166 25. 4.25
8863 ;
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AP 1

AP 1

AP 2

AP 1

AP 1
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AP 2
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606 Druckhydrierung von Kohle,Teeren,
32 139 Mineraldlen in Gegenwart von methanol-

616 237 bildenden Katalysatoren.

257 256 : o

876 009

890 434

931 549

005 192

931 550

983 234

996 009

006 996

994 075

STT 835 'Druckh*% erung in Gégenwart von Ag,
32 139 Cu,0d4,Fb,B1,5n §h.freier oder gebun~-
616 237 . dener Form oder von schwerredugierbaren
258 272 Metalloxyden(ausser Alkali,Brdalkalien
285 923% abgesehen von Lithium) insbesondere der
286 678 4.Gruppe,Karbonaten von Mg und Li,Bor- . -
286 679 siure, Tonerde oder seltenen Erden.Oxyde .
286 680 .ode:'ﬁarbonate‘von %n,U,Mn oder V gege~ .
‘286 661 begen;alljlnit‘letallen der 8.Gruppe, . .-
S 2.8, Pe. R T IR
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6.2. 3638 6 Druckhydriérung von Kohlen;Tger ‘
Mineraltlenm bei Verwendung von zuerst
spaltend, dann hydrierend wirkenden

o ’ Katalysatoren. .

A
0.2. 3678 Katalytische Druckhydrierung uater
Aufwirbelung der Katalyeatoren
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Druckhydrierung von Kohlen,Teeren,
Mineralélen in Gegerwart von Blementen
und Verbindungen der 4.-8Gruppe (Mo)
zusanmen mit Elementem der 2.-7.Gruppe
oder Kupfer oder Gold oder deren Ver-
bindungen. Die Elemente der 4.~T7.Gruppe
werden im.allgemeinen in geringerer
949 Menge angewand#¥. i :
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104 Druckhydrierung in Gegenwart von Carbi-
972 - dem, aktiver Kohle oder Metalloiden,wie
237 - ‘Bor;Silicium,Phosphor,Arsen,Selen, :
664 Teilur oder Halogen in freier und gebun- §
020 dener Form gegebenenfalls mit Elementen
021 der 2.~-8., insbesondere der 6.8ruppe.

542

972 Druckhydrierung in Gegenwars von Bdel-
237 metallen oder Blei oder Zimm auf Tri-
670 gern wie MgO oder Cr03 als Katalysator
295 587 : o '
845 439

33 972 Silber,Kupfer,Zink,Cadmium in freler
616 237 und gebundener Fora als Zusdtze zu -
276 001 Druckhydrierungskatalysatoren
300 703 : -
845 555 - ' ‘ '

F.P. 650 237  Kontaktmassen mit heher mechanischer

B.P. 286 284 © Pestigkeit-durch -Zusats von wasser- .

AP 114776 875 ldslichen Magnesiumsalzen :
, _ . HuRst

DRP 568 626 ‘Druckhydrierung von Kohlen,Teeren,.
F.B. 651 891 Kineraltlem in Gegenwart -von Oxydem
E.P. 307 946 der Metalle der 3.-%.Gruppe,die .auf
AP 1 844 998 = Metallem als TrHger niedergeschlagen
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AP _4_ ‘ o - - —
DR?'”JBB 279“‘“’“Vorbehannlung“vonmxatalysatoren*mitr-~
E.P. 311 251 ‘nicht reduzierend wirkenden Gasen’

‘DRP 595 234 Iontaktmassen von hoher mechanischer L

" B,P., 650 237 - Pestigkeit duroh Zumischen von Hetallan *
E.P. 326 580 ° wwder 2.,3.oder 8 Gruppe kN L
AP. 1 946 108 ¥ '
AP 1 946 109 = T

F.P. 685 564 Drudkhydrierungukatal,patoren enthal-
E.P. 331 558 tend dfei verschiedene Metalle, von
4P 1 922 499 denen gwel einer htheren als der 4.
937 588" @ruppe angeh&ren.

\u .
693 054 Metallorganische Kbmplexverbindungen
%7 046  als Katalysatoren
876 270

670 7117 Heratellung der Metallsulfide aus

38 949 Metallen oder Oxyden mit fllichtigen
616 237 . Schwefelverbindungern + Wagserstoft -
348 690 . o A o
955 829

715 896 Druckhydrierung in Gegenwart von

364 586 Metallen der 6. Gruppe und eventuell
der 8,6ruppe, die aus ihren Carbonyl-
verbindungen erhalten wurden, oder
deren Oxyden oder Sulfiden.
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Metalloxyde y die aus Metallcarbonylen
hergestellt sind,’ alu Katalysatoren

-,Druckhydrierung in Gegermwart von Pe,
das durch Co oder Ni alctiviert ist.

.011tsliche MolybdénaVerbindungen durch
Erhitzen von Molybdénchlorid .mit hoch-
molekularen Séuren oder Fhenolen in den
091 831 gie ltsenden Ulen als Katalyaatoren fir &
» die Druckhydrierung. - o
31.10.30 692 813 - Mol bdéin-und Bezw. oder Wolfram-enthalten-
725 070 atalysatoren in Form ihrer Komplex-
371 833 verbindungen als Katalysatoren. fiir die,-;
002 997 - Druckhydrierung. . 3
058 789 : . -

17.12.30 > 612 911 Gewinnung von Molybdan, Wolfraﬁ und Vana-_ |
' 724 Qgg'- _din aus Erzen durch Behandlung mit Chlor

_E.P. 374 35 oder Chlorwasserstoff in Gemlach mit koh~

AP 1 911 505 .. lenstoffhaltigen Stoffen in Vorrichtungen

- . aus Spezialetahl. e _ :
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O.Z. 6955 30- 1.31 DBRP 685 371 Metallaulfide, die durch Zersetzung -

_F".Z.1087 F.P. 728 915 - von Sulfosslzen hergestellt sind, oder

] F.P. 794 9356 = Metallaulfide andeper Herkunft, dile .’

“g : . B.P. 379 335 . mit Schwefelverbindungen nachbehandelt '
AP 2 0%8 599 sind, als Katalysator ‘fUr Druckhydrie- .
AP 2 039 259 mng
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7841

18.10.32
17. 1.33

9.12.33

11, 1.34
23. 1,34

4. 3.34

29. 3.34

1. 7.34

DRP
F.P.
5.P.

AP 2

633 825
763 220

400 844
.054, 776

1o

762 324

. 402 938

603 763
44 183
750 296
409 824

44441
762 324
417 527

100 352

204 619

647 858
785 459

660 074
793 436

442 573

Suspendieren des Katalysators im einem

- asphaltfreien 01;"das sich mit dem zu-

hydrierenden Ausgengsstoff mischt, ohne
auf den Asphelt ausflockénd zu wirken.

é;r’iatélytiléﬁén Substaﬁzlpo!~erﬁ3htex".
Temperatur mit Wasserstoff unter Druck
behandelxr.

Katalysatoriréger vor dem Aufbringean -
der katalytischem Substanz im Gegenwart
eineg Netzmittels angéuern.

Katalysatortriiger wr dem Aufbringem der
katalytischep Substanz beim Temperaturen
oberhalb 500°C mit enderem Gaaen als !
Wasgerstoff ymter Druck behandeln.

Kohlemstoffhaltige, ganz oder tellweise
vonr Aschebestandteilen befreite Katalysa- |
tortréger. ‘

. |
Vervendung vor Metallgulfiden als Kataly«w
|

satoren, dle durch Umsetzumg vom Sulfo-
salzen - mit Metallvertizdungem im wiseriger
Lisung oder im Gegemwart orgamischer ,
Ltsungsmittel hergestellt wurdeam. |

it

Verrihren feimverteilter katalytischer . B
Stoffe mi't eimer Pliissigkeit,Vertreibem
day Fllssigkeit, Vermahlem der Masse;

" Zugabe feater Stoffe und Fressem in

Stlicke(Herstellung des Katalysator 3510). §

Gewinmung vor Tomerds im leicht filtrier-;
barer Form durch Einwirkenlassem vom :
Anmombikarboret auf feste wasserlisliche
Aluminiumsalze im Gegemwart gerimger
Mengen ®asser. :

- Herstellung vom Tomerde durch Unsetzen von

Alumimiumealzen mit NH3, Emtfernenm der . §
flissigen Bestandteile, schomendes Trock--
med,\faschex, Trockmea umd Calcinieran. '

siehe 0.2. 7173

Molybdén- umd Wolframkatslysatoren werdenm

' . unter Zusatz vom NH3 mit fliichtigen

Schwefelverbimdungen, gweckméssl g unter
Druck;fgclchmcfclt.." R o :




- .__~..-.‘.w-...........,i-...‘7..v.'-.;_..

793 408 . Trinkew der Kohle mit wissrigem

457 198 Ltsungen vor Halogenverbindumgen des
Nickels oder vom beliebigem 1l¥slichen
Verbindungen des Eisens oder Kobalts,
dann ‘druckh dri{:en,fzwookm§5¥ig unter

695 210 Druckhydrierung vom Mitteltlem odei

793 227 hochsiedenden Kohlemwasserstoffea in

455 453 _Gegewwart stark hydrieremd wirkemder
Katalysatoren (Sulfide) und eimer
gerimgen lenge basisch-wirkemder
Stoffe. - : ‘

' 30. 8.34 DRP 664 385 Germanium’ oder Verbindungen desselben »
F,B. 794 437 zusammen mit Schwefel oder Verbindumgen E

E.P. 446 114 uls Katalysator. :

25. 9.34 P.P. 806 743 "Bleisalze orgaﬂischgf Sturen ausser
B.P. 458 856 Bleioleat als Katalyeator.

siehe 0,Z. 3073 giehe 0.Z. 3073

26.10.34 DRP 695 270 Druckhydrierung in Gegenwart ven Katg-
F.P. 796 987 lysatoren, die durch oxydativen Abbau  §
E.P, 454 391 fester koglenstoffhaltiger Materialien :
AP 2 127 577 unter 300°0C erhalten wurden, 2.B, ...
firaphitsdure. _ ST

10.11.3¢ ORP 695 273 Druckhydrierung von Kohle unter Zusatz
R,P. 797 911 von flissigen sauerstoffreien Schwefel-
B.P. 459 268 verbindungen oder von flilssigem Schwe-
. - fel oder Lisungen von Sdiwefel oder
‘metall~ oder sauerstoffreien Schwefel-
verbindungen von nicht saurem Charakter
vor der Redk tion..

10.11.34 DRP 695 272 Druckhydrierung von Kohle durch Behand-
797 911 lung mit Schwefeldampf oder Ffliichtigen
459 268 sanerstoffreien Schwefelverbindungen
T o oder saunerstoffhaltiger organischen
Schwefelverbindungen in fliichtiger Form
‘vor der Reaktion.

12, 1.35 P.P. 793 108 . Kohle pit:feinverteiltki-metallischen
, o Eisen + Alkeli druckhydrieren. ’

DRP 650 087 '  siehe 0.Z. 3700
. .DRF. 669 015 . siehe 0.Z. 3166

20. 7.35 F.P.. 47511 Druckhydrieren ven Kohle mit gefdlltem
. B.,P.'793 108 - Eisenhydroxyd und zweckmHssig alkalisch -

wirkenden Stoffen. v




21.11.35

21.11.35

28.11.35

1. 2.36

19. 3.36

16. 4.36

16. 1.37

0.2.10152 5. 8.37

0.2.10380
102,10391

11.12.37

695 993
809 403

698 006
816 955

7c3 836

698 968
818 742

DRP 695 274
P.P. 820 633

F.P. 834 541

E.P. 433 947

P.P. 841 029

-

DRP 678 622

DRP 711 470

- . . - © )
NUDRE N R
e e e e e o e S st e N e et et -
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Kohle trénken mit einsr Lésung von rohem.
sulfidischem Molybdénerz oder Molybddn= - -
sulfid, das durch Aufarbeitung des Riick-
standes von fritheren Arbeitsgdngen der
Kohlehydrierung gewonnen wurde, in

- Schwefelpdure. -

Calciumsulfat oder -alumirat als Kataly-
sator flir die Druokhydrierung von Kohle. |

. Druckhydrierung unter Verwendung von ge- |

quollener Bleicherde als Katalydator
oder Irkger. . : o

Zinnhaltige Stoffe mit Teeren,Mineral-
blen oder Kohlehydrierprodukten bei er- ' |
h¥hter Temperatur behandeln und druck-
hydrieren der das Zinn in gelSstem Zu-
stand enthaltenden {le. :

Lruckhydrieren von.Kohle auf Schwerdsl

in Gegenwart organischer Zn- oder Sn-
Verbindungen oder von Zink- oder Zinn-
ammonchlorid. :

Zinkverbindungen niedrigmolekularer

einbasisché Carbonsduren gegebenenfalls

. mit Halogen als Katalyss*or fir die

Druckhydrierung.
siehe 0.2. 9124

Hocusipdendé Druckhydrierungspro dukte

oder Riicksténde werden rach Zusatz von
halogenfreien Ammonium- oder Alkali- )
galzen als Anreibebl fir frische Kohle ‘
veraendet. ‘ :

Verkokungeprodukt des Druckextrakts als
Katalysator oder Triger.

Bei der Rickflinrung von Katalysatoren
enthaltenden Reaktionsprodukten werden
nur die grobkdrnigen Anteile des Eata~-
lysators entfernt und durch frischen

Katalysator ersetzt.

Verwendung_von Katalysatoren in Sffom—
linienform.

siehe 0.2, 5102

Bei der Drﬁckhydriérung Zugabe vdhi‘ oy
Schwefel von Zeit zu Zeit in Gegenwart

v°n~Sphwermetallsulfi@gq:”
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I
‘0 .2.12678

. 0.2.1269¢

G

J

1 0.2.12916
.
i

| 0.z.12986,
0.3,13043

LT}

1114062

i 2.14110

U

| 043.14810

7. 3.41

$. 441

30. 5.41

?6. T.41

13. 9.41

15'.10.41

12, 3.43

29. 3.43

18, 6.44

20,10.44

DRP 752 827

" fonesde uis, Molybddaverbindungen trinken .
und Ubex-3000C sehr langsam erhitzen ala .

N Horato_ii{apg”aktivqr- Tono:é_di ‘durch Aus-
- £81len des Tonerdehydrats aus einexr

Cr,0,+ 60~140% Wol‘framverﬁindungen als .
’Kagai )

‘kolloidalen Feinheit,in feuchtem Zustand

_ hitzen.

- nitratldsungen nit

_ it Wasserstoff unter Druck unter Ver-

' Katalysatorktruern in-Berlhrung konmen,

 Brhitgen aktiver Tonerde mit Kohlenoxyd
. auf etwa 300-600°C, zweckmissig bei er~ -

Druckhydrierungekatalysator.

8-y - o) Virje! LA [}

oberhal _{’,'8_0-. d;f-:s,w:l.ehgn und 10,

Bleicherde oder kinstliche Silikate, -
deren SHuregrad durch Zugabe von Oxyden -
von M “bZn,Be oder seltenen Rrden von
150-200"0 auf 20~60 erniedrigt wird,
ale Katalysator fiir die Druckhydrierung
von Scliwerbenzin oder Mitteldld.

Herstellung skiiver Tonarda durch PFil-
lung aus ilyminivasulfet oder -sulfit
oberhalb B80°C bel einem p, gwischen 7 :
und 10, und Faokbehandlung’nit §Hy in-der: |

280, - : N

il i

1

yeator fiir die Druokhydrierung.

Herstellung formfester Katalysatoren
aus feingemahlenen Stoffen Adurch Mahlen
eines Teiles dieser Stoffe dis gzur

mit dem anderen weniger fein gemahlenen
Teil mjschen, das Gemisch formen und er-

Katalgsa;toren flir die Dramckhydrierung
bestehénd aus natlirlichen oder kiinst- B
lichen 8ilikaten, die aktive Kieselskure
enthalten. - o

Herstellung von aktiver Tonerde durch
Ausféllen von 41(0H), aus Aluminium-
Ahalilauge in Gegen~
wart wasserldslicher Verbindungen gwei-
wertiger Metalle. Qrqunen, Formen und
Brhitgen auf 300-600°C. d :

Spaltung,Dehydrierung oder Cycliskierung -

Wenduug von Katalysatoren verschiedener |
Eorngroese, wobei die’dusgangsstoffe gu--
niohst mit den gribsten, dann mit feineren

[N

hbh¥en Druck, _

«




DOOC

..
3 f o
ol &

D O
o

@

-

QO

U L)
~

O D
o o)

Ay £
el -

QO -

o Q@

O £
O O
&0 b

ad O

-

@ o

-
® &
4 Q@

) - -

e

o m
D \O

-l e -
DA\O

-

g O O

e

-

a

- -

OO
XJ

e & O

y
o

-
0 ¢
3 ©
- 0
0 ~.
D £4
)
o
m O
o'y
-
al
L
-
-
-
® P
-
al
-
~
Ty
QD
£ h
O
-
-
-
s O
'y -
Y.
ve
.
-

~
<
0
“
-
0
o]
o
-
®
-
)
-
Q
e
-
-
0 WO A
» T
- 0
“Neoles
O oaYre
DO0 D
Oz O a
o O [x?
() B} <2 -
-
&

(1)
O
D
-
O WO D 16

‘8 - W
- AJ X
2 ) O \L)

P OO - ty
2 OO L)
D O¢ O O
Ge 0o B o
3 63 A <€ < < -
-
e

»
4 @
© O £ D
Ty Q
. :
~E-K: B &0
D e -
D &) O
2 O S b
o @ v
0 v$ S m
8. O © o D £
> a3 @ 4 O -
0
3 O« D
= m O ~
S o o
@ 8 Q© O O
DO P> m
D> S o 3 @
“ D -
Q QO M
- 3 O
C 8 M A
O @
) @ b g m
~ -
o - O
QO QG o d
@ - ¢ @
D -
= D @
- a3 &0
> o
- MO O as
don © 0
O
D &4 @ D
o ® D
=TSO WO -~
e, X' 8 se
D
. Ve
- 'e -
.y D voley
- .
Qs O D 0
0 Ve
- {} « r~ 8
-
-
o ‘e
™~ -

are
Y0
1]

4
e n

(A1)

as
ix?

Iitile}e



C.2. 8231 ;- 709 930 . Druckhydrierung in Gegenwart fester
e C 785 245 - kohlenstoffhaltiger Adsorbentien,die
439 265 mi% Halogen oder Hulogenwasserstoff

: vorbehandelt sind. Druckhydrierung von

. ~mit Halogen vorbehandelter Kohle.

' 0.%. 8%03 3.3 Drhckkydrierung in Gegemwart von fein-
0,2.10818 verteilten Metallen unter Zusatsz von
0.4.10820 ; - Halogen, Halogenwasserstoff ocder .
0.2.10822 AP 2 Halogenverbindungen. Hglogen oder .

B : : Halogenwasserastoff wihrend der Reak-
tion abspalten.

0.2. 8331 ' 699 Verwerdung von weniger als 2% Halogen-
0.2.10819 P.,P. 786 937 wasserstoff bei dem Verfahren von
10.2.10821 B.P. 442 440 0.2. 8303, _ )
10.2.10823 ' AP 2 100 ‘ ’

0vi. B357 - . DRP 639 Verhinderung der Zersetzung der .

oo - o R.,P.TBT 520 Metalloidverbindungen bis zur Vereini- .~
gung mit dem zu hydrierenden Ausgangs- :
stoff bei Zugabe wihrend oder nach der
Autheigung. : ‘

8447 - D3P €69 660 - Die gas- umd dampffsrmigem, saure Stoffe
F.P. 79% 699 enthaltenden Regitionsprodukte werden
E.P. 443 133 nmit- fliissigen Ausgangsstoffem,die g
alkalische Stoffe enthalten, im Beriihrung §
‘gebracht. ~ :

IREF 677 206 ° - Blei oder Bléiverbindungén zusarmen mit
F.P.°793 464 Halogen oder Halogenwasserstoff als
E.P. 457 211 Katalysator. -

678 808 siehe 0.2. 7384 . .,

695 269 Langan oder Metalle der Eisemgruppe cder
795 349 derea ‘Vertindungen szussumer mit alkalisch
450 473 wirkerden Substanzen und Halogem oder
2 119 647 halogengbspaltenden Verbimdungen als
' . EKatalysatér.

646 477 Germanium und Verbindungen + Halégen odef |
794 437 Halogenwasserstoff urd/oder alkalische
446 114 Stoffe als Katalysatox. ‘

793 799 3lei oder Verbimdungen und sauer wirkeide |
: Stoffe .als Katalysator.. . , 1

- 692 631 Druckhydrierung in Gegemwart voa Hglogcn‘:*
795 375 und umter Zusatz halogembimdemder Stoffe -
447 210 gegen 3nde der Reaktiom. . °~ - - .-

N
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2.2, 8695 29.12.34 DRF )659 925 Druekhydricrung»mit‘katalysatorei oder. =
- g 77 P.P. 800 971 - Katalysatortrdgernm (Bleicherde); die mit:
F.P. BOO 972 —— Fluor oder Fluworwasssrstoff vorbehandelt.
E.P. 452 158 simd, - s . . N
E.P, 452 095 -

siehe 0.5. 3700
siehe O;?. 3760
siehs 0.2.73700

24.12.35 Druckhydrierung & Gegsnwert vom Halogem,
. Halogenwasserstoff oder nichtmetallische
Halogenverbimdungen und Metallém (RPe,Zn,S
in so beschrinkter Menge, dass im Reak-
tionsgeflss keine Zusammemballung stati- §
findet.

0.2, 9212 y ' Druckhydrieruag in Gegemvart vom Blei-
a . formiat oder -acetat +Halogem oder
Halogemwassepstoff. =

f 0.2. 9228 ‘Asphalthaltige Substanzen in Gegs:wart
: . von Halogen, Halogeawassersitoff oder
Metalloidhalogenider druckhydrierea.

0.2.10020 ° Auswaschen von Halogen oder Halogem-
: ' : verbindungen aus dem Reaktiomsproduktea
zwischer dem Reaktiomsgefiéss urd Ab- :
scheider mit halogembindenden Stoffex B
in eimem mi¢ :

0.2.10541 763 Dehydrierung mit Halogen in Gegenwart
von Katalysatoren oder Fiilllstoffen.

i 0.2.10750 . 699 Druckhydrierung von Primérb.tumen unter

$ . - Verwendung von in Phenclen geltisten
Halogenverbindungen der Schwermetalle
als Katalysator. _ -

7

)

0.2, 10818 : 695 996  aiehe 0.3, 8303
- 0.2.10819 . DR? €99 424  elehe 0.%. 8331
0.2.10820._  DRE 695 277 siehe 0.%. 8303
0.2.1082t . DEF 699 609  siehe 0.Z. 8331
o.s.10822 ° DRP 696800  sishe 0.3. €303
' 0,2.10823 . LRP 701 513 sieho 0.Z. 8331
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j;pﬁz.ioea4

~0.5.11070

DEP 697 949.
AP 2 041 858

giehe 0.Z. 8170

"Druckhydrieren nit rascierenden Vasser~

stoff, der wihrend der Reaktion dus

- Biséen und Iasset entwickelt wird, in
- _Gegenwart

0.2.14549

‘,?.2.14808

10. 1.44

19. 6.44

Verbesserung der Klopffestigkeit von

‘Benzinen durch isomerigierende Druck-

hydrierung von Mitteltl und Schwerbenzin’
in fliissiger Phase mit Metallhalogeniden -
incl. BF3+A-Kohle oder aktive Tonerde+ |}
Halogenwasserstoff + Wgsserstoff und/oder

kohlenwasserstoffhaltige Gase. B

Herstellung stark verzweigter paraffini.-
scher Kohlenwasgerstoffe aus naphtheni-
schen Kohl envasserstoffen durch: Behand~ -
lung bei 50-100°C mit Wasserstoff und
Halogenwasgeratoff unter einem Druck

von 30-200 atm in Gegenwart von Aluminium..
chloxid. '




() Kagglxggtorgn: Eigen-WoIfrgg

0.2. 9136

0.3. 9675

5.12.35

30.11.36

:o.z. 9898 — 3. 4.37

§0.2. 9920

0.2. 9982
80.2. 9983

Ec.z.10125

| 0.2.10161

B C.2.10162

| 0.2.10256

12. 2.37

E.P. 448 651

448 651
227 672

227 672

696 364
227 672

227 6172

227 672

207 672

227 672

227 672

227 672

Phenolreduktion,Dehydrierung und Ent-
methylierung mit schwachen hydrierend
‘wirkenden Sultidﬁn zusammen mit .einey ..

rendmwirkenden Sultide als Katalyaa or.

Druckhydrierung unter Verwendung von
Sulfiden von mHssiger Hydrierwirkung .
zusammnen mit einer weniger grossen
Menge sthirker hydrierend wirkender
Sulfide.

Druckhydrierung in Gegenwart von schwach.. §
hydrierend wirkenden Metallsulfiden mit [
einer kleineren Menge atarker hydrierend / B
wirkender Metalloxyde. =

Druckhydrierung asphaltihaltiger Stoffe
mit den in 0.Z. 9675 beschriebenen
Katalysatoren.

Druckhydrieren mit schwach hydrierend
wirkenden Sulfiden zusammen mit eirer :
weniger grossen Menge ‘stédrker hydrierend H
wirkenden Sulfide als Katalysator. '

Spaltende Druckhydrierung in Ge genwart
des Sulfidgemisches auf Triger. Vor-
oder Nachbehandlung mit Sulfidgemisch
ohne Tréger.

Ratfinierende Druckhydri erung mit aulﬁd-!

_ gemischen.

Herstellung der Sulfidgemiache durch Um~
wandlung der Mischung der entsprechenden
Ketallverbindungen.

Trénken eines schwach hydrierend wirken- #i
den Sulfide mit einer Lisung einer '
stdarker hydrierend wirkendez Metallver-
bindung. )

Herstellung aromatischer Kohlenwasser-
gtoffe mit Hilfe selektiver Losungs-
mittal aus Ausgangsstcffen, die durch
thermische Behtndlung mit Sultidgemiachena

. ergeugt sind.

-~




8.85

0.2.12029 10. 8.38

0.2.12088 5. 4.40 766 150

10.2.12089 5. 4.40 DRP 725 604

{

10.2.92129 3. 5. 40

6959

enr - et e e e g e

Aumonsulfosalze der Metalle der 6.
Gruppe mit Sglzen der Metalle der-
Eisengruppe obsrhalb 30000 bis NHz~

. Entwicklung nachlésst, erhiten. Ver=

wendung des Sulfidgemisches als Kata-
lysator. = - L

- Diisobutylenhydrierung in Gegenwart

von Sulfidgemischen aus Nickel und
Wolfram. : :

Vorsetzen yon wiserigen Eisensalz~ A
losurgen mit Ammonsulfid, euswaschén des |
Niederschlags oder Unschédlichmachen des ;
Ammonsalzes durch Zusats von Oxyden oder. §
Hydroxyden mehrwertiger Metalle, die mit -
dem SHurerest des Ammonsalzes bei minde-
stens 5000C besthndige Salze bilden, )
mischen des Niederschlags mit Ammonsulfo-
salzen, die Metalle der 6.Gruppe km Sdure-

‘rest enthalten. Erhitzen der Mischung suf |

Temperaturen oberhald 300\0 und Formen

. des Katalysatora, . i

[ , 3 . . I ' i
Metallsulfide, die durch Brhitzen trockesn
hergestellter Gemische von Ammonsulfosal-
zen, die Metalle der 6.Gruppe im SHurerestl
enthelten, und aus Carbonylen von Metallen§
der Eisengruppe gewonnenen teinverteilgen B
Metallen auf Temperaturen oberhald 300°¢C
hergestellt sind, -

Herstellung klopffester Benzine aus Kohl en
vwassergtoffgemischen mit hohem Gehalt an [
Naphthenen durch Dehydrierung mit Nickel-
Wolfram-Sulfiden als Katalysator. Abtren- [
nung des wagseratoffreichen Anteils mit |
gelektiven Lisurgsmitteln und aromatisiere i
dieses Anteils. 8’

’
+



1

f

plz.1o157

0:3.10167

0.2.12967

TG

 0.2.10578

0.2.10579
 0.2.10760

 b.2.10915

§0.2.11056
f 0.2.125%0
‘I

0.2.11077

L.z.‘vsvs 28. 7.25 DRP

9. 8.37

13. 8.37

A

26. 2.38

28. 2.38

20. 7.38

28, 9.38

11.10 38

ORP 739

R.P, 841 C

B.p. 504

BB, 844
B.P. 504

RP 745 |

841

B.P 504

DRP. 711
F.P. 841
B.P. 504

PP, 841
B.P. 504

F.P. 841
E.P. 504

DRP 730

"DRP T1%
F.P. 84t

E.P. 504 ¢

617 593

- Metallsulfiden. Ba:

"Herstellung aktiver katalytisch wirken- |

dexr-Muelién durch Vermischen kolloidaler
Tréger in Form einer Gallerte mit kata-

lytiech wirksamen anorganischen Stoffen
unter Anwendungeinet o arken mochanischon

Mehrsto ffkatalysatoren,dis durch Ver- .
mischen gelartiger Stofft mit einer |
Metsllsalsltsung nit einen Fallungamittel
hergestellt wurden.

' Hcrstollung von Mahrstoffkatalyaatoron

fir die spaltende Druckhydrierung ‘
dutrch Vermischen eines Gels in feuchtenw
Zustand mit einer MetallgalzlOsung uxd
snschliessendes Erhitzen.

Mohrstoffkatalysatoron,dio durch Ver-
nmischen’ gelartiger Stoffe mit einer Mg~
salzlteung und gleichzeitiger unduprach-
trdglicher Fillung hergoutollt sind,

Katalysatoren, hergestellt durch Fillen
einep Wasserglaslsung , die zweckmiseig
zuvor angesiuert ist, mit MNetallaealz-
1l&aung, gogoboncnialla vollgténdiges odcr
teilweiges Herausltsen des Matalls. -

Losung eines gelbildenden Stoffeq mit .
Metallaalzldsung okne Bewirken einer Aug- B3
f8llung vermischen. Nachtrdgliche Zugabe - §@
eines Fillungsmitiels. Herauglisen des
Metalles aus dem Katalysator mit SEure.

Aug Mehrstoffkatalysatoren (0.%.10157) :
Metalle ganz oder toilwoiso hcraualbscn '
, A
Katalysatoren, horgeatellt durch Miachon
eines feuckten Gels ofcr elver Lisung ‘
sines gelbildenden Stoffes mit wiesrigen
Lgungen von Metallsalzen und einem
Péllungsmittel. Trgcknen der Masse, Er-
hitzen auf 250-800°C und Versetzen mit
der Ausflihrung dex ;
Druckhydrierung bei 350-800 atnm kanin Zus |

.gabo dexr Metallnultido untorbloiboa.
) Kataxysatbr, horgestollt durch Miaschen

von Lisungen gelbiliender Stoffe mik )
Metallsalzltsungen in dor Wﬁrm. zur Gol-‘;

. bildung.

) '71Bl,- ®




..

. 11078 11,10.38

g C.2.11081 11.10.38
f 0.2.11226
§ 0.2.11252

| 0.2.11167  1.12.38

 0.2.11198 9,12.38

~

§0.2.11196 10.12.38
B

 0:2.19212  17.12.38

"F.P. 841 898

B.P. 504 614

B4t 898

504 614

F.P. 841 898

DRP 764 247

DRP 742 065 .

DRP 764 405
F.P. 893 035

DRP 739592

Katalysator hergestellt durch Eifbringen -
siner Lsung einue gelbildenden Stoffea .
in eine Hutallsnlzlﬁluni untsr solchen ;
Bedingungen. dass beim dusammenbringer i
_gofort Geltildung eintritt. '

¥
«

Ltsung des gelbildendsn Sticffes mit der
Matollealzl¥sung urter e2lchen Bedingungg
dass in dem Geriiach ein 3dureiiterschuss *
vorhanden it und eine Gelbilduag ers*
inxxir nach léngerem Stehen eintritt. :
Herausltsen des Metalls aus der fer*izen .J
Manse. -8

Ratalysator bestehend aus Si0, und elner
cdar mehreren Metallverbindunfen,herge-
stellt aus elnen Tiesslgelbildenden Sol
bei einem Py gWiachen 3 und 7.

Katalysator hergestellt durch Vermisoken ;

eines Kieselsols oder wasserhaltigen
Kiewelgels mit Mg-?.rbindungon + einem
Fdllungemittel. Trocknen der Masse und
Zugabe von Verbindungen der Netalle der
5. oder 6.Gruppe und erhitzen auf Lohe
Temperaturen. )

1

Katalysatoren, bei denen das gesante
aktive Porenvoluwen zu 60-85% aus Poren |[B
mit einem Durchmesser zwiachen O und 2y B
besteht. . IR
Eatalysator hergestellt durch Einlaufen-
lagsen einer Lisung eines gelbildendsn '
Stoffes und einer Metallsalzlbsung in
eine Lisung eines Fillungsmittels. Er- [
hitzen der gefHllten Masse usd-Versetzen
nit Metallverbindungen. :

v

B
Aus Wasserglas hergostellte Katalysatoren,ii
die frei von Verbindungen der Alkalimetal:l
le sind und Verbindungen eines oder mehre<H
rer anderer Metalle snthelten. :

Katalysator hergestellt durch Aufschlies- [
aen natiirlicher Aluminiumsilikete, wie
Kaolin, mit Alkalien oder Alkalicarbonates
18sen der gebildeten Alkalialuminium- s
silikate in Séure. Erzeugung der Gallerte'
aus der Lisung, Waschen und Trccknen und

welteras-Erhitzen des festen Gela. -




712 504 Katalflator oder Tréger, der iiber Ce=
“ Biliclwihalogenid hergestellte Kiesel-
sdure uud eim oder mehrere Mctullvor-
bindungen enthilt.

22.12.38 DRP 736 932~ Katal sator horgo.tollt durch Vormilchon ‘

. €lasllsung m
léeung,Auflsen des gobildntcn Nieder-
schlags in Sdure. Erzeugung einer Galler-
te it anschliessexder Erhitzung.

.9.2.11226 23.12.38 F,P. 841 898 siehe 0.Z. 11081
- . B.P. 51051 S

0.2.11252 31.12.38 F.P. 841 898  siehe 0.Z. 11081
B.P. 51 051

0.2.11316 24. 1.39 Verwendung roriser, engporiger Katalysa-

{ . .toren, die nach dem Erhitzan aul Tempers- E
turen zwischen 200 und 800
2,5 =5 besitzen.

DRP T12 505 Katalysatoron hergestellt durch Mische |
von Caloiumsilikat mit Metallealzldsuxgen.
bei erhéhter Témperatur. Abfiltrieren.
Waschen.Trocknen urd veiteres Erhitzex.

¢ oin.pH vor .

DRP 737 640 Katalysgptor bestehemd aus Kieselgel,

: das erat mach Verdrémgumg der Luft sus
den Poren mit gas- oder dampffbrmigen :
in Wasser l¥slicher wmd léfchtkondensier- E
baren Stoffen mit Metallsalzltaungen ge-
trénkt wird,

o .z.11623 28. 6.39 DRP 725 089  Herstellumg vom emgporigem Kieselgel sus °
! F.P, 857 913 Kieselgallerter mit gg unter 6, das in
- net bei der Berih-

ﬁbliohor Weise getro
mit Wasser gerapring, wird bei 500- §

900 C.solaxge erhitzt, dass es ohne grte-- §

sexon Riickgdng seines Adsorptionsvermigens g

in-ein wasserbestindiges Gol Ubergeht,

des mit Meteallsalzldsung behandeit wird.

%‘3.11885 28.11.39 DRP 764 445 Vorwondung eines Ba~ und Si-Verbindungea
F.P. 889 108 exthaltenden Katalysators.

0.2.12108 4. 7.%9 Herstellung sines Katalysators durch Mi-
. schea einer Wasserglasltsung mit dem B
- Metallsals unter solchen Bedimgumgen,dass
in den Gemimch sin Séuretiberschuss vor-.
hanfen ist wnd.eine- G.lbildll‘ erst mach
&aa;cn Stchon eintritt. o

-21 -




| 0.3.92300

| 0.2.92753

9.3.12895

0.3.12967
0.3.13428

0.2.1477%

bR

. 0.3.14782
0.5.14819

-’

- 0.3.14984

8. 5.41

1. 5.42

19.10.44

752 698
Foro 887 ,20

¥.P. 888 651

e,

. J.Stlpdo anf mindestens 500,

y f.horggitolli durch Erbitzen
einer die Metallverbindung enthaltenden
Kidlollﬁurognllorto'1i”wunlgct d;- R

siehe 0.3, 11C56

Horstellung alkalimetalifreier Alwminium-
silikate durch Zusammenbrisgen eimer !
Lisung eines Aluminiumsalses und eines
Silzes einen zweiwertigen Metslles mit
Vasserglaslisung in wolcher Menge, dass

. das Alkadi pbaktisch vollstimdig durch -

die SHurereste der Salze gebunden wird
und das Gemisch alkalisch reagiert.
{

Katalysator hergestellt durch Mischea
eines bis auf eimen Vassorgehalt: von
20-40 ¥ getrocknetom Kieielgels mit

eiien ebenfslls getrockmeten A)(OH),.

-bezw. Mg(OH),, Mahlex der Mischwng. €nd

snschliesaex Formen.
siehe 0.3, 10167

Herstellung barimchaltiger matiirlicher
oder kimstlicher Aluminiem- uwnd begw.
oder Magnesiwmsilikate wnd Verwendwng
als Katalyeator. '

Herstellung wirksaner Silicium-haltiger
Katalymatortriger aus Wasserglaslisung
wnd ‘ein ofer mehreren Metallsalzen in
Gegonwart vdm HNO,, Adiremnen dew Gols
vor Qer Fliuseigkeit wand Erhitzen auf
hthere Temperatur. ' :

Symthetisch hergestsllte Sildikate,die
Verbindungen von Metallem der 2.3.0der -
gneckmiinsdg wad 8.6ruppe eathalten wand
mit Flwor so vorbehandelt wurdem, dass .
in dem fertigem Silikat weniger Fluwor :
enthalten int als dem im ihm emthaltemen |
Metallen der 2.,3. oder/wnd 8.Gruppe
Kgquivaleat 4at. - '

Horatell siliciwmbaltiger Katalysa- |
toren aus Wasserglaslisungen + ein oder |
mehrerer Motallsalzen + MuSslinze. Ab-
tremnen des gofillten Gels wnd Erhitzen

" aaf hbhere Tonporatlgon.

-2 -




peranrer

o Estalysatoren: Regemerstion. '

b.3. 5698 27. 9.29 F.P. 701 426  Gewignung von Holybdin aus gebrauchten

: E.P. 350 135 Katalysatoren durch Risten des Materiels, |
AP 1 923 652 Behandeln mit Ammoniskwasaer oder mit
AR Q - Shuren und einem Oxydationsmittel.

2. 5,30 F.P. 40 133 Gewinnung von Eolybdién durch Behandeln
550 1355 dew gerteteten Materials mit einer freies
1 952 459 Aglmg_niuk enthaltenden L¥sung von Ammon-~

17. 2.3 41 415 ‘Gewinnung von Molybdién durch Behandeln
. 378 948 des gelbsten Materials mit Ammoniak
944 420 . oder Ammonsulfid enthaltender Lisung
von Ammoncarbonat. ‘ -

16. 9.33 778 221 Molybdingewinnung aue Rucksténden der
E 424 916 Druckhydrierung nach Abréstung mit
Schwefelsture-im Uberschuss mit Ermirmung §
bvis Aufschluss des Molybddns erfolst.
Ausféllen des Molybddns aus der erhal-
tenen LYsung mit Sckwefelwssserstofs
bei erhthter Temperatur.

805 095  haltiger Materislien durch Verfliich-

457 .243. tizen kohlenstcfthaltiger Stoffe bel

2 176 441 hoher Temperatur ir oxydierender At-
posphére und Behandeln mit Ammoncarbonat

tei erhthter Temperatur unter Druck.

f 0.3. 882% 10. 4.%5 DRP 642 244 Aufarbeitung Molybdin- oder Wolfram-

| 0.2. 9009 17. 8.35 PF.P. 810 101 Abréeten Wolframeulfid-haltiger Kata-
t 458 699 lysatorsn und Behandlung mit wiissriger
157 352 AmmoniskEbsung. :

] L.
hs
| 0

2. 9442 27. 6.36° 657 873 Molybdingewinnung aus wissriger Lgsun-
AP 2 19t 794 gen mit Bleisulfat in Gegenwart geringer &
Mengen berschiissiger Sulfetionen. .
, ‘9.2.10803 27. 5.38 DRP 761 509 Regeneratlon von Kieselsidure-Katalysa-
’ . . toren durch periodimche Zugabe von -
_ Vaseerstcff. Erhthung-der Wasserstofl-  E
. : ~ konzentraticn oder Leiten von Wasser- -~ 3
g (. ~ stoff allein fiber den Katalysator. _
. 0.2.11179 6.12.38 DRP 729 269 Regeneration geformter mus eilicium- . B
- F.P. 889 485 Naltigen Stoffen und Metallsulfiden be- '
o . stehender Katalysatoren durch Behandeln - §
mit O2-haltigen Gasen unterhalb etma 8
5000C, sodann mit Schweflungemitieln.

o i -25-




.._.‘.,_.. e s ..:_,_.,,.._,__ - .-,-25...-

0.3. 11667 20. 7.39 DRP 736 528

{

\

\

-

Bei ¢er Bagenerstion von henlglhutotcn o
yorerhitste sauerstoffhaltige Gase mit
solcher Gesohwindigkeit darch €ie S

'vhhlyntuehieht leiten, dass die ent-’

\

0.3. 11965 20. 1.40

i
B

| 0.3, 12 550 20.1.41

| 6.3. 15255 14, 2.42

 0.8.13725 16.10.42

L

1:3.14797 13, 6.44

P.?. 888 650

ten Erhthung der Temperat

Regensration von htalysif;oun_ mit
sauerst offhaltigen Gasen und einem tber
dor bei Verwendurg -der Katalysatoyen an-

gewand ten Unestsungstemperatur, aber
unter der Regenerationstemperatur sie-

- denden Kithlmittel.:

Rogenerierung: eines bei der Reformierung
angewandten Katalysators durch ein- oder. f
mehzmaliges Brhitsen und Wiedesverwenden.
gann Regonerieren mit saueratoffhaltizen
asen. - - C :

Regeneration von Katalysatoren mit Gasen
pit ansteigenden Saverstoffgehalt in
Ubereinanderliegenden Zonen im Schacht-

Regeneration von Katalysatoren durch Br- . :
hitzen in Gegenwars “ssuerstoffhaltiger :
Gase, wobei zu Beginn der Viederbelebung
tie femperatup der Katelysatoren tiefor. |
die Tonperatud des sauerstofthaltigen :
Gases hYher als die Entsiindungstemperatup

d;r koksartigen Ablagerungen gehalten . B
wird. .- )

Irennen ven Tenerde und:den Verbindungen

dor Metalle der 6.Gruppe durch Erhitzen

mit Schwefel oder gas- oder dan ffUmigen |

Scimefelverbindungen und Behand ung nit - |

g:lnuuu oder Schnefelshure und Filtra-
on. .




I Arboe i tosw.s i s.e ;
" 8y} laspnece b) filssiz Fhase ) Druckbereish

0.3. 3260 14. 8,25  DRP 515 £2% Doudlydrierung vor ‘Kolle,Meeren,Mire-

F.P. 620 223 ralBlen unter Zusatz von Trrf oder

*B.P, 256 964 Branakolle. T

E.P, 2132 B*4

I L C L (SO Aol

AP 1 890 .434 .

-AP 1 971 43NV

. AP 2 €Ot 102

AF 921 -5C

AP 1 08 024

AP 995 009 -

AP 2 00F 996

AP 1 994 0"5

AN 4 23N > 2

0.2. 3261 ~ P.P. 620 7%5 D”uﬂkhyd”ie*lng ven K*h‘e Teeren,Mine~ - §
E,P. 255 96t raltlen in felnverteiltem leta
890 435 -

620 725 Druckhydriering vor thle :n feuchtem
876 000 Z stard uoder vrter Lugabe vi. Wasser.
agr 434 ‘

931 49
c0s 192
931 550
937 234
gas 009
006 996
394 075

0.2, 34N €27 156 _Hydrieren bezw. Spalten ir. elektrischen |
0.2, 3599 . 286 825 Lintkboagen,
‘ . 787 454"

0.2. 3275

'
1
1
2
1
1
1
2
1

0.2. 3590 4 €20 725  Draivihydrferung ver Kahle,Teeren,Mine-
: 272 190 raltlen in dinner Schichten.
- 890 435

627 706 piehe 0.Z. %421
29F /'K
757 454

5

0.2. 3599 9.

o= 8

e o
oY

- o

620 *75 Drntkhyﬁiieruugdvog X .hle,Teeren, Hine-- |
272 539 1. 7len te’ Zufihr des Wassersicffs
890 i35 4dac *h prviige Platter.

-Ov2. %60% 11, 6

ety

Hie o
laeRav)

- .

0.2, 36°8 620 735 D*xﬂkhy rierung vor. K-hle, Teere Nine~
- : ' 272 56 -1alilen mit grﬂssen deseratofftbers"huse
-82Q 435 .
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25. 6.26 620 735 Druckhydrierung ven Kohlo,&.orin,ﬁinotnlér
890 435 . blen, wobei dap Ausgangsnaterisl seit- i
.- weise éo'eopscli'witl, o S W

26, 6.26 614 916 Druckhydrierang ven Fraktienen enger
S P...-620 — ' ygrenszen ,ingbeseniers Mitteldl
RS “238 337 ik '
‘ 17890 435

4169 28, %.27 .. 618 518 .Druckhydrierung ven Kehle,Teeren,Mineral~
: - 654 534 8len, Abtrpnnung der Resktionsprodukte
.go4 24; unéd Riiokfihrung Wasserstoff enthaltendea
9 2% . Gases im Ereislauf ohne Kondensatien.

4194 19. 6.27 622 463 'Druckhyiriorung in Gogcnﬁurt ven Netsx-
668 104 unéd Enulgiermittelr,wie Sulfesluren.

4342 10. 9.27 659 907 Herstellung klopffester Benzine sus einer b
: 296 984 Mischung verschiedener teilweise fliissigez
-Aus gangseteffe durch Druckhydrierung. . .|

4420 10.11.27 . 326 157 Druckhydrierung ven Kohle.Teeren,Mineral-
89% 769 8len, wobei der Wasserstoff durch Disen
. oder mehrere perferierte Platten zum Zweck
der feinen Verteilung geleitet wird.

4423 ' 42.11.27 P.P. 666 683  Bel der Druckhydrierung dms flissige
’ E.P. %26 157 Reaktionsgus sur Vermeidung trtlicher

AP 1 893 769 Verdickungen. im heissen Kreislauf fthren. j

4530 13. 1.28 F.P. 36 894  Gewinnung klopffester Treibstoffe durch
: R.P. ggg gg}" Druckhydrierung eines Gemisches ven-

oPe ‘Steinkehle und Braunkehle.
4933 .12. 7.28 DRP 622 754  Pulgierenie Bewegung der Gase im Reakhion:j
S TRUR. T :

5059 4, 9.28 DRP 614 975 Verhinderung des Festsetzens hochmoleku~ . P
?,P. 680 619 larer Stoffe auf den Kstalysator durch :
E.P. 328 586 Zugzabe eines heochgiedenden aromatischen @
AP 1 921 478 Oles. ‘ ‘ S

7. 9.28 DRP 630 824 Druckhydrierung. in der Gasphase,3.B. von |
F.P. 680 619 MittelOlen, sowie co-Hz-ithhese in Gegen-

R.P. 328 586 wart eines flUssigen, nicht reagierenden
. AP 1 921 478 Mediuzs. - , 1

15.10.28 PF.P. 37 394 Druckhydrierung in der Sumpfphase mit
‘ : B,P. 666 683 gleichmissig fein verteiltem Eatalysator -
B.P: 326 184 ¢ in der Fliisaigkeit. - T i
AP 932673 T . L T
P.P. 684181  Druckhydrierung mit der Ammoniak- und
R : - Methanolsynthese verbirden. o

- 26 L::: N

'
'
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0.3. 5839

0.3. 5998

0.3. 6136

{ .

L

 0.2.6683

1 0.3, 7295

0.2. 8031

0.2. 8110

d
g

0.3, 8727

vmans o e b s ottt s o ot end e

31729

‘DRP 885652 Prei atwdrts fallin lasaen der AUsEang

‘i o

RCP.

VL AR

25.21.29.
24.-1.30

1.11.28

1. 7.30

18. 7.30

"5e 9030
23.10.31
22, 7.33

28.10.33

21, 4.28

.2,
E.P.

D, 704 476

698 244
358 926
360 972

700 891

354 181 -

249 588

AP 1 937 554

€16 427
39 626

666 683
339 993

1 963 759

.179 912
430 655

669 049

T17 566
367 776

568 544
72¢ 718

72¢ 718

767 201

“DRP' 623 001 .

. satoren oberbald 400°

e SR RS

Y
=

atoffe durch den nit Heigkiirpern ver-

- - sehenen Hochdruckraum.

Hohor Partisldruck der en,t;.to_hondén co
Produkte bei der Druockhydrierung in der -
Faophase : '

Druckhydrieming von Teeren, Erdtl- sder - §
Krackriiokstinden,Pechen usw. nit mehr- = |
kernigen ‘hydrierten aromatischen Kohlen-.

wasserstoffen als Verdinnungsmittel .

Bel der Druckhydrierung in fliiesiger
Phase Aufrechierhalten des Sclwebeszustan~ §
deg der Katalysatoren durch Fernhalten
von ausflockend wirkenden Stoffen.

LA -

Druckhydrisrung unter @olchen Bedingungen |
dass der benidtigte Wasserstoff in diesen |
Ausgangsatoff geldst iet. - : 8

Entasphaltierung des Anreibedls fir
Kolile, : A ,

' i)ruckhydriorung fliieeiger Ausgangsstoffe, |

die griseere Mengen ungestittigter alipha~f§
tidcher Verbindungen enthalten, nach Zu- |
sats aromatliascher oder gesittigter ali-
phatischer Kohlenwasserstoffs.

Herstellung gasfSrmizer Kohlenwasserstof?. |
durch .Druckhydrierung von Benzin und
Mittelsl mit lpnltengcwirkenien Kataly-

Druckhydrierung trockener Kohle mit einem J
Zusatz untergeordneter Mengen fliiggiger, E
z:ec:mauig hochgiedendsr Kohlenvasser- §
atoffe. : . :

Verninderung der bei 100%0 gisdenden An- f
teile des Reaktionspreduktes durch Er- \
hthung des Durchsatzes der Ausgangs- . |
sdoffe(niniestons 2 kg pre Iiter Xataly- §
satorvoluxzen pro Stunleg. - T

Regullsren def Siedekurve deis Reaktions-
produktes &urch Zugabe des Ausgangsstoffe:
&n ein eder mehreren Stellen des Ofens.
Druckhydrieren von Seersn und Mineralsles.
‘die unter Vasserbildung redusisrbar sind,
.mit nioht. fedusierdaren Metallsanerstofr.

verbindungen als Katalysatoren. - -~
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0.3, 9138 §.12.55- DR — 672 611 - Mischen einey in sirer Fltastzkeit———

€ ? ? ~ 1P, 812 219 gelusten und suspendierten Katilysaters. .

L - mit der Zohle von selchen Wassergehalt,
Vel dei sie daw hSchits MaE ven Aufsang-

4

L

g “Wern¥gen besitzt.

| ,‘ . v l‘:‘ . t o - N .
‘0.3, 9187 15. 1.36 DEP 713 809  Bei der Druckhydrierung ven Kehls kiewe
- E.P. 472 35{ . Abschlanns sus den Abucheider in den -

' ’ Verhsizer eder das Reaktionsgefiss azuriick:

Tt tihren, | | ‘ |

'LO.Z. 9274 3. 3.5 1.P. 819 896 Druckhgd:ionlng ven Kehle bei einen

. o o durch Verversuche ernitelten Druck, ober-

halb degsen keine weitgre O1bildung ein-
tritt eder bel. einem -hSheren Druck.

0.2. 936 14. 5.%6 F.P. 821 792 Druckhydrierung ven Mittel$len eberhalb -
' - 300 atm mit hechwirksamen Bydrierkataly-
satoren, insbesondere Sulfiden, auf :

Trigern. ‘ : e

§ ©.3. 9397 30. 5.36 PP, 822 306.  Druckhydrierwng asphalthaltiger Ule mit
: AP 2 227 éM1 - festangesrdnsten Katalysator bei- einen
, ' durch Verversuche srmittelten ilber 300 at:

i

1iegeniden Druok.

0.2. 9441 27. 6.3¢ DRP 495 212 Spaltende Druokhyiriorung geTeinigter
" , et Kohlemitteltle,die nech geringe Mengen
yon Verunreinigungog enthdlten.

0.8. 9496 21. 7.36 DRP. 725 T40 Heratellung gasfsrmizer Kehlenwisder- f
P, 824 232 stoffe durch Druckhydrierung von fltissi- §
. gon Kohlenwasgerstoffen in Gegenwart ven -

Sulfiden auf Triégern. < :

§ 0.3.9535 17 .8.3¢ DEP 720 624  Druckhydrierung vor Kohiebrel bel Tem:
peraturen unter 415%C {iber festangeerd-
aeten Katalysatoren. _

0.3. 9539 17. 8.36 AP 2 206 729 Fliussigze oder halbdbfeste kehlensteff- <
' haltige Steffe witer Verwendung ven o

Mitteltlen mit solchen Wassderdtoffgehalt, §
dass keine Ausflookung entsteht, als
Verdiinnungdnittel, webei in &er ersten
Stufe wasseratefferme,oydlische Ver-
dinrungsmittel und in den felgenien
Stufenselche mit h3herem Wasaeratolf-
gehalt verwehdet werden., -

~

-0.3.-9718 24.,12,36 B.P. 488 513 - DrnokhylpiQrlnz?ioﬁTBfiﬁﬁEiKIiﬁfioiin; '

- . AP 2 206 729 Nigchen der oberhald des Diedeldls pie-
denden Anteile nit den PFrischpreduks, , ]
Abtrennen. der Atphalte. und Druckhydrie-
fon des Genisches. e ‘

S aee




T Druokh (riorung ven B‘i-“ii“ﬁkohlonteoron, -
Zugabe dor oberhalb des Dieseldls pie- -
.denden Anteile in den Regktionsraum -
eret nach erfelgter Authyuhrang lor
Aaphalto Iel Angangutoftn.

| v"on wonlger iln' P Wauorstcf!.

9;2;1’008_1 3. 7.37 DRP 735 753 Bowogon des Iatalyntorl durch den
2 F.P..840 124 Reaktiensrauns und Temperatur ansteigen
B.P. 500 566 lassen, se ‘dge5 dor Unaetzungegrad er-
halten bloibt. \

0:2.10093 10. 7.37 DRP 702 185  Druckhydrierung wasserstoffreicher
" . : Mittelble mit Wassersteff und einer
risseren Velumennenge gasfirmiger
B hlenwassersteffe.
0,2.10124 26. 7.37 DRP T10 273 aniolrigcn der Reaktisnstempsratur
: F.P. 840 557 - nit fertschreitender Reaktiey bei der
. - Druckhydrierung aaphalthaltiyr Stoffq.

10.3.10208 9. 9.37 F,P. 841 497 Anreibetl bestehend aus Abstréffer-

- - o schwertl und einem U1, das durch
Destillieren dea Abschlamms auf Pech
uer Keks gewonnest 18t . -1

0.5.10%521 7. 2.38 DRP 725 §02 Saverstoffreioh: Kohlen nit \haaeratoff ,
f C +Xohlenoxyd tiber 400 atm druckhydrieren,
wobei der Paytialdruck des Kohlenoxyds
mindestens 100 atm und der des Wasser-
stoffg minieatens 200 atm bei Beginn
der Reaktion betrﬁgt.

19, 2,38 DRP 727 624  Gewinnung von Mittelblen eus asphakt-
: . Ce haltigen Sohwert!&en duréh Druckhydrie~

. rung bei 450-550"0 mit schwach hydrie-
rend wirkenden Katalysatoren und hohem
Durchsatz oberhalb 250 atm, dass der
Propanasphalt auf einen Gehalt von weni-

er als 6 % redusiert und 30-70% bis
5090 s-1edende Anteil'e gebildet werdan.

+Z2,10984 2. 3.38" DRP 712 254 ' Zusatz gasfirmiger Olei’ine wihrend der—
' %.g. ggg ggg - Druckhydrierung oder Druckextraktion.

1. 4.38 DRP 711 348 Druckhydrierung wasserst offreicher Koh- - |
’ P.2. 852 269 - lenwasserstoffe nit hoohwirksumen Kataly-
B.P, 524 380' _satoren,deren Aktivitit zuvor éarch Ver-
- AP.2 224 003  wendung bei dsr Druckhydrierung wasser-
. . - . stoffarmer Kohlonwaseeutoffe geschwﬁcht '
'“rdec . - ¢
' ' - 29 -
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0.2.10744

{

0.2.10758
0.2.10804

1
b.z.10830

0.2.11074

0.2.11272
0.2.11420

§-2-10743  3.10.28

6o 3439

8. 5.38

20. 3.33

30. 8.37

9. 1.%9
14. 3.39

el ey e 2 et . e e« A AP b i i Pt A e e 8- P A et i 8

&P 1 936 819

AP 2 057 996

PP, 854 502
AP 2 228 118

?.P. 770 429
B.P. 435 457
AP 2 088 214

P.P. 841 528

X,P. 505 953
AP 2 232 673

AP 2 012 318

AP 2 057 9T
’

DRP 708 308
DERP 1730 049

'
o e 1 1 e A A 4 8 . Bk £ Al 7 A A 5 e e e ot et et g b S BT

Pliissiges oder/und festes kohlenstoff- -
haltiges Material wird mit feinverteﬁltbm
Metall und Wasser bei aindestens 380°C -
unter dem selbstentwickelten Druck von
200 atm und mehr gur Reaktion.gebracht.

Reduktion der Phongle mit Eigen und
Wasser bei 400-500"C unter Drucken von .

Kogasin und waseerstoffarme Kohlemwas-
gerstoffe mit Wasamerstoff oberhaldb
350 atm spalten

Druckhydrieren mit nascierendem Wasser- }
atoff,der sich wihrend der Bedktion aus |
Metall und Wasser bildet. Abziahen der
Produkte in einen Abscheider, Metall
gurlickfithren.

Zerlegen von Teer durch Vermischen mit
Kogasin in gwél verschieden schwere Teile,
worauf der leichtere Anteil mit dem Eo-
gasin der Hydrierung in dér Gasphase, der
sochwere Anteil derHydrierung in dex
Sumpfphase unterworfen wird.

Druckhydrierung mit nascierendem Wasser- §
stoff, Brhitzen von Zinkpulver mit Wasser §
guf 300-500"0 im gescklossenen Gefliss, ;
Reduziereft deg Zinkoxyds, it Rlckstand

mit den erhaltenen gasftrmigen Produkten
und Brhitgen, wWobel metallisches Zink -
'vegdamptt, Verwendung von Molybd#nkataly- [
satoren. : B

Druckhydrierung kohlanstoffhaltiger
Stoffe durch Erhitzen im geschlossenen
Gefdas mit Wasger und feinverteiltem
Metall auf Temperaturen oberhalb dex
kritischen Temperatur des Wassers. Das
Wasger wird ausserhald der Umsetzungs-—
gons auf seine kritische Temperatur’
g:er%alb eeines kritischen Druckea er-
tz. ' . :

siehe 0.2, 9535

Einfihren gasfirmiger oder leichtsie- [
dender Eohlenwasserstoffe am Ende odexr

hinter dem Reaktionsgef&s&voder-im Ab-
‘scheider, . : v




12201 19. 6.40 DRP T41 224  Druckhydrierwng von Mittell und Schwer-
- P.P. 893 492 . bénzin, wobei der Endsiedepunkt des aus -
- den Reaktionsprodukten abzutrennenien
'Benzing wihrepd des Betriebea alimihlich
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Tféé) Aropatisierang,

‘ o.z.'3464

26, 2.26

0.2, 3499
0.2, %647 ..

224 3426

%

14, 6.26

24.11.26

1.30

11- 6031

16. 7.3

AP 1913 940
AP 1913 941

.P.

:Buro

E.PO
AP 1
AP 1

P.P.
B.P.

P.D.

E.P.

Ford
E.PO
AP 4

: E’P-

DRP
R.P,

629
293
293
913
913

629
302

629
281

706

354
960

738

624

739

- DRP 626 273

838
887
906
940
941

818 -

253

818 -

298
767
181
79¢
368

AP 2 045 °

Heratollung aromatischer Kohlonwasaer-
atoffe;-durch sromatisierende Druck-
h : oberhalb 500°C von Kohle

rungaprodukten Raphthqhqn oder Cyclo~-
paraffinen in éegenwart dehydrisrend
wirkender Katalysatoren z.B., Oxyde der
Metalle der 6.Gruppe fir sid, in Mi-
achung oder mit anderen wirkaamen Stof-
fen, insbesondere mit:Oxyden der 3.

und 4.Grzppe mit odeér ohne Triger; oder
aktive Kohle fiir sidi oder mit anderen
Verbindungsen, insbeasondere denen der —~ E
Metalls der 6.Gruppe. Fiihren des Wasser- §
stoffs im Kreislauf vorteilhaft -unter
Entfernung der gebildeten gasfirmizen
Kohlenwasserstoffe, wie Methan.

aiehs 0.2, %464

siehe 0.2. 3464
slehe 0.2. 3464

Aromatiniorende Druckhydriornng von
Benzinfraktionon.

Druckhydrierung bei 400-450°G unter
stark hydrierenden Bedingungen bei
sinem unterhald to % liegenden Partial-
druck, anschlisssend aromatisierende
Druckhydrierung bei einem Ubder.10 $
liegenden. Partialdruck dér entstandenen
Produkte. ----

Overfihren wasserstoffroicher<Mitte1510
oder hochsiedender Ule durch aromati-
sierende-Druckhydrierung in eyclische
Kohlenwasserstoffe enthaltende Produkte,
druckhydrieren dieser in mi4 lasaeratq’f
abgesdttigte .oyclische niedrigeiedende
Produkte und anschliessend Dehydrieruns
derselben. }

32




.:{';),z. 7301 30.10.31 DRP
. F‘P.
E.P.

0.2, 7757 12.11.32

0.2. 8116 25.10.33

0.2. 8421 22. 6.34

0.2" 8591 19.10.34

0.2. 9113 22.11.35

0.2. 9178

~

- 0.2.11328 - 31. 1.39

636 385
743 570
397 901

763. 575..

779 914
431 €83

689 241
790 809
442 385

RP 654 333

796 443

452 429

815 928
472 693

695 386
827 399

482 431

“ArdmﬂitslezgﬂdetDrggghydrie:ﬁng‘von

 Reduktion von Phenolen zu aromatischen

: Kohlemwasserstoffen durch katalytische -
Druckliydrierung. ‘ B

\ B8 Ten Una BeY Y UF81E
Phase unter Zusatz feinverteilter
Katalysatoren. o

3

Schwerbenzih raffinierend, dann aroma-
tisierend druckhydrieren.

Druckbydrisrungfliisaiger Kohlenwasser-'
stoffe mit hohem Gehalt en ringf8rmigen
Kohlenwasserstoffen, insbesondere Stein- §
kohlenmittelgl. zu Benzin mit mindestens
10% tiber 200°C siedenden Antel len. :
Aromatisaerende Druckhydrierung der
iber 200°C siedenden Anteile,Mischen '
der in beiden Stufen erhaltenen Benzine.

Mittel8l zerlegen in eine leichte unéd
eine schwers Fraktion. Druckhydrieren
der leichten Fraktion zuerst umter

milden, dann unter aromatisierenden =~
Bedingungen, spaltende Druckhydrierung |
der schweren Fraktion.

Druckhydrierung von Mitteltl bei misaig |
erhthter Temperatar. Abtremnen des “
Benzins, aromatisierende Druckhydrierung
des Riickstandes. ,

Gewinnwig voa Benzol urd Toluol aus
Steirkohle durch Druckhydrierung,Ab-
trennen der Mitteltlfraktiom und Zer-

‘o logen im zwei Teile:

Die hocheiedende Fraktion wird uater
sterk hydrierenden Bedingungen im ein
wasserstoffreiches Benzin Ubergefiihrt _
und dieses mit Sulfider oder Oxydem der
Metalle der 5. und/oder 6.Gruppe druck~
hydriert. - .

Dig niedrig siedende Fraktiod wird ent-
phexoliert und arometisierend druck-
hydriert. .

. | )
Aromatisierung ir Gegenwart einss Kate- ~

lysators bestehend &us 70-95% Cr203 und

=33 -




wasserstoffarmen Mittelllen in der
Gasphiase derart, dass 20~5C% Benzia
gebildet werden, spaltende Druck-
hydrierung des {iber dem Siedebereich

0.2.11694 1.-8.39 DEP 765 M40  Aromatisterende Drucknjirierung von

18 BAX 8._BKiadend & n ‘Feagep-
"wart stark hydrieressd wirkender SBchwer-
: : - metallverbindungex auf Bleidterde. k
0.2.12162 25. 5.40 DRP 745 558 Aromatisiersude Druckhydrierung von .
. " B.P. 886 342 Mitteltlen, Trenmem der Reaktionspro-
. dukte derart in Benzinm und Mitteldl,
4888 ‘sich dle Englersiedekurve beider
nicht iberachueiden.

0.2.13318 18. 3.42 Gewinnung eromatischer Eohlenwasmer- B

’ ' stoffe durch katalytischeé Druckhydrie- .
rung wasserstoffarmer Ule ver 500a tm, .
wobel da® ir Krelslguf. gefiihrte wasmer-
stoffhaltige Gas wemiger als 0,05 Vol.$
Schwefelwaaserstoft atfweist.

0.2.14248 19. 6.23 : Herstellung niedrigsiedender aromati-
| 0.2.14481 scher EKohlenwassarstoffe durch kataly-
. tisghe Druckhydrierung vor oberhald :
2007C siedenden, vorwiegead aus aromati- §
schen Kohléenwaaserstoffen bestehenden, .
von Sauerstoff- uxd 3tickstoffverbimidun-.
gen befreiten Kohlenwasseratoffgemiachen
in Dampsform unter 200-70U atm bel
410-4307C 1rn Gegenwart kilmstlioh herge- H
stellter Alumiriun~ und/oder Magnesivi- §
#ilikete mit 0,2-10 ¥ Molybdinsiurs., -
Das°Silikat kemn gaenz oder teilweiss
.durch Tonerde oder Bauxit, die mit
Fluor oder Fluorverbindusgen vorbehaxn-
delt sind, ersetzt mein, Die Druck- .
hydrierung kann auch derart durchgefiihrt
werden, dass aur die Sauerstoffverbin-
dungen reduzisrt wardea, wihrend die
org:nisbhen Basen mit SHurem sntférnt
werden. ‘ '

| 0.2.14426 12.10.43 Herstellung klopffester Benzine aus aro-
' natischer sclwer sSpaltbaren MittelSlem |
durch Druckhydrierumg im der 1.Stufe in |

“Gegenwart. von Oxyden oder Sulfiden der ..
Metalle der 2.-8,8ruppe auf Trigern mit
geringer: Spaltwirkung, wan Tonerds,Sili--
kat,A-Kohle, bei 480-550"0 uud 100-700
atm, in der 2.Stufe in Gegenwart stark

. spaltender kimstlicher Aluniwitm- umd/ --
gg:r{ﬁ:gneﬁigmiilikaxo + Oxyden ‘oler Sul-

eR dar-Metglle der 2.-8.Gruppe bei

350250000 und 40-300 atn, " rpe be

~
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Nel.14436 22.10.43

Herstellung nieirigsiedender wromati-

scher Kohlenwasserstoffe, insbesondere
Toluol, #ue h&hisr siedenden Phenolen
oder iphenolreichen Ulen durch Druck--
hydrierung .iw gwei Stufen, wobei in

@

,'O.Z.1448{ 29.11.43

er T, ¢ DTucke von Q<300 atm umd
Temperaturen.von 350-450"0C uxd Tonerds,
Hagnesiunoxyd, Znkoxyd mit eimer kleinen
Henge von Molybdiém, Chrom,Wolfram oder
Vangdin uls Katalysator und in der 2.
Stufe Drucke vom 30-200 atm, Tempera-
turem von 480-580°C und die gleichen
Katalysdtoren vervwendet werddn.

plehe 0.Z. 14248.




T0.3. 7318 13.11.31
7699

.

0.3. 7950 5. 5,33
0.2. 7952

2.12.33

0.2. 8409 10. 7.34

0.2. 8452 11. 7.34

V'OOZo 9220 10 20’6

©0uZ. 9410 9, 6,36

DRP 579 146
P.Pe 744 595
E.P. 387 507
AP 2 019 883
F.P. 760 27%
B.P. 406 608

772 811
443 001

P 782 201
435 254
435 254
699 305_
435 253

695 273
817 152
472 538

478,003

.. . halogeniden. -

- druck von 3

Debydrisrung mit Eobald oder Bisen .
oder Metallen der 5.=7.Gruppe odsr - -
deren Verbindungen, die mii‘ Sohwefel-
Beletwassers®off vorbehandelt wirden,
als Katalysator. ‘ »

Dehydrierung von heterocyoclischen .
Verbindungen mit Medllen der 6.Gruppe |
oder deren Verbindung_e’u. ‘ A

1
13

Dehydrierungvon Hydroaromaten mit
Katalysatoren bestehend aus Metallen,
die schwer reduzierdars Oxyde bilden,
oder deren Verbindungen, insbesonders
Motalle der 6.Gruppe ader Verbindungen.

Herstoellung kloptfeﬁter Benzine durch

,Leiten einer Benzindampf-Wasserstoff- |
Mischung bei einem Benzindampfpartial-

druck von'0,5-3 atm und Wasssrstoff-
6-60 atn tiber Sulfide oder

Oxyde der Metalle dor 5. und/oder 6. .

@ruppe flr sioch oder in Mischung mi%

Oxyden oder Sulfiden der Schwermesalle : §
der t. und/oder 8.Gruppe gegedbenenfalls

ity Zusditzen nioht reduzierbarer Oxyde,
wie Oxyde von %r,Th,0s. ,

, Beritgli' . von 'Ben'zoikohlenwauer-tot- :
fon durch Dehydrierung von Druckhydrie- §

rungeprodukben,wobei diese zusammen mit

feinverteilten Katalysatorsn ddurch den |

Renkiionnn&m geleivet werden.

Dehydrierung von Druckhydrie rungeproduk- |
ten durch stille elektrische Butladung. |

Dehydrioruné von Druckhydrierungs produié-'

ton inClegenwar$ feinkbrdiger Metalle
a ooho oder Bigeng doder deren
Verbinduggen mit sauren Stoffen.

‘Dehydri'eran der hocheiedenden Druckhy-

drierungsprodukte von bitumintsen §toz -

fen und Spaltsn der erhaltenen Produkte -
unter Druck-mit geringen Mengen Wasser-- |

stoff zu Benzol und Homologen.

:i)ohydrhrui guétvtigtorb-xohlénwluer-fn

stoffe bei erhthter Temperatur in Ge, on-'i
wart vbn Chromoxyd+Alkali- oder fnrdugkgli
R

‘
b



-0,%2.9659 29.21.36 DRP. 729 043
0.%.9987 8. 5.37 DRP 739 2%9

0.2.10062 24. 6.37

0-21’0210 10.

0.2.10616 15..
0.4.11889

0.2.11578 8.

- 0.Z.11889 15,
0.2.1205¢ 8.

P.P. 838 010
E.P. 502 961

F.P. 49 787
3.P. 772 81%

DRP 7G6 954

P.P. 851 336

B.P. 527 767

DRP 742 066
P.P. 893 406

‘pEP 708 622

Stoinkohlglumpfpha-ébonzin dehydrio:qnf

Gewinnung eines an Toluol,Athylbenzol

und Xylol reichen Gemisches aromatisoche;
Kohlenwasserstoffe durch Druckhydrieren

1
I

stark hydrierend wirkenden Katalywato- -
ren und Dehydrieren der erhaltenen
Produkte in Gegenwart von Wasserstoff
mit Sulfidsn oder Oxyden von Metallen
der 5. und/oder 6.Cruppe und zweckméis-
sig der 1. oder 8,Gruppe bei einem 01-
dampfpsrtisldruck von Q,5-3 &tm.

Cyclisierung aliphatischer Kohlenwassery}
stoffe durch Erhitzen auf hohe Tempera- §
turen in Gegenwart vbn Tonerds mit = |
einer kleinen Menge eines Metalls der §
6.Gruppe odexr seinsr Verbindungen,
gegebenenfslls in Gegenwart von Wasser-|
stoff bei 3-50 atm. :

Horatbllung von safety fuel aus bis A
26070 -sisdenden Druckhydrierungsproduk-
ten durch Dehydrierung bei—30-60 atm :
Wasserstoffdruck und 0,5-5 atm Pariial-
druck der Dédmpfe in Gegenwart von
Sulfiden oder Oxyden der Metalle der

5. und/odexr 6.Grzppe und der Schwer- . §

‘metalle der t. und/oder 8.Grupps.

Unlagerung niedrigsiedender Kohlen-
wassorstoffe durch Leiten dieser unter
hohem Druck mit Wasserstoff von gerin- E
gen Partialdruck tber Adsorptionsmittel B
oder Sulfide derMetalle der 6.-8.Gruppe
oder schwerredugzierbare oxydische :
Hyd#ier~ ader Dehydrierkatalysatoren.

Herstellung klopffester Benzime durch
Leiten von raffinierten wasserstoff-
reicher Benzinen in Dampfform +Wasser-
s%0ff bei eéinem Benzindampfpartisl~ .
d Von oa. 4=10 atm tiber Oxyde oder -
Sulfide der Metalle der 5.und 6.

Gruppe + Sulfide dér Metalle der 8.

. Gruppe als Katalysatoren,
“wiehe 0.2, 10616

Horltlllungxvoh'klbpffentnm Benzin
durch Leiten {iber durch Peptisstion
mit HNO3 erhaltene Tonerde + Oxyde

-yon Ohrom,Molybdén,Wolfram,Vanadin,

(S

=37~




- 4
10, 5.40 ool . - Dihgdriartrgin Guganvett vuu Corom-
verbindungen +aktiver Tonerde emthal.

_tenden Katalysatoren, die EKsliumver-
bindungen und eolche Tonerde enthalten,
die aus nicht gealtertem Al(Oﬂ)j her=,"
gestellt imt. e .

0,2,12883 Dehydriersh von Kohlenwssserstoffen '
mit bewegien Tonerdekatalysatoren auas |
nicht gealtertem Al(OH)5 und Aluminium- §
pulver. :

0.8,13240 3, 2.42 Dehydrierung von Kohlenwasserstoffen
mit Umpumpen griwser Mengen Resktions-
produkte. -~ .

0.2,1%636 2. 9.42 Dehydrisrung von Kchlsnwasserstoffen
mi% nicht alterndem A1(OH),, das nicht
mehr quellfihige Tonsrde enthilt.

" 0.8.1418% 20, 5.43 Dehydrierung oder Aromatisi erung von
Kohlenwasserstoffen mit Hilfe von Ver-
bindungen des (hroms und von Alkali-
metsllen enthaltendem Tonerdekatalysa-
tor, hergestellt aus peptisierbarem
Tonerdehydrat, und von oiner kleinen
Menge einer nicht fltichtigen anorgani-
schen SHure,

0.2.14830 27. 6.44 . ~ Dehydrierung oder Aromatisierung mit
aktiver Tonerde enthaltenden Katalysa-
toren und Einfilhren von Ammonisk in
geringer Menge. '

0.2.1%032 11.12.44 | Naphthenisches Druckhydrierbenzin in
klopffeste Troiblsdffo {iberfilhren durch

- Erhitzen {iber 600°C in Gegenwart aktiver
Tonerde, dle aus Aluminiumsalsldsungen |
durch Fdllung bei einem iber 7 und
bei erhbhter Temperatur fgziugtnm
Aluminiumhydroxyd hergestellt ist.

0.2.15033 11.12.44 Naphthenisches Druckhydrierbenzin in .,
, : klopffeste Treibstoffe Uherfithren durch §
Brhitzen iber 600°C in Gegenwart aktiver|

Tonerds, die aus Alkalialuminatlisung

durch Pdllung mit Sdure bis zu einem.
£§;w.rt unter 7, Auswaschen des Alkala-,;

ptisieren und Erhitzen suf etwa 45070

erhalten wurde. ' :

;-




0.2.11807 4.10.39
0.2.12610

N
OO
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414
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Spalten vonoaliph'a‘tilchon Mitteldlen
bei 420-560°C in Dampfform mit einer
‘geringen Menge Wasseratoff unter 325



0.2.12207 20. 6.40

0.2.12260

0.%.12440

0.5.12477
028712478
0.2.14410

20. 7.40

16.1;.40’

'8.12.40

Mitteltle aromatisierend druckhydrie-
ren zu Benzin umd dieses Reformierea ' -
bei eimem Druck vom 20-75 atw . umd einmen .
Wasserstoffpartialdruck waterhald 40
atn ther Tomerde + Verbindumgen der
Metalle dor 5. und 6.Gruppe.

Gewimnung eimheitlicher sromatisocher
Eohlenwasseratoffe aus DHD-Bengim durchk’
Behandlumg vom maphthemischen und/oder
aliphbatischen Kohlenvasserstoffgeminchen
deren Siedeschluss hichstems um 25

tiber dem Siedepunkt der Herzustsllenmdea .
aromatischen Kohlenwasseratoffe lieg¥ ian
Dampfform miy Wasserstoff bei 7-150atm
und 450-5509C in Gegemwart vom Oxydem ¢
der 5; umd 6.GHipfe auf aktiver Tomerde §
und Absremmumg der Aromatem aus dem '
Reaktionmsproduks.

Herstelluug klopffester Treibstoffe aus §

lefinhaltigen Benzimen, dieerst mit -
%a:lerltoffgin egemmart hydrierend wir:

keadexr Katalysatorem sufhydriers umd
anschliessend mit Wassersioff unter

_eimen Druck voa 3-100 atm bei eimem

Wasserstoffpartialdruck vem 20-7C % des §
Geltmtdruckoi,'nbor witer 50 atm eberhal:
4607°C ir Gegemwart von Oxyden voa B

. Chrom, Wolfram,Melyhdlim oder Vamadin

auf aktiver Tomerde behamdelt wird.

Heigz6l mit spezifischem Gewichti. tiber 1 |
fiir Schiffe aus hochsiedendea Ulea nmach J
Dﬂnfﬁodingnnq,; hergestells. ,
Wanserstoffarme Mitteltle,die Stickstefl §
Sauerstoffverbindungen pndfoder Olefine H
enthalten, raffinierend druckhydrieren .
bei -15-7C atm und einem Wasserstoff- :
partialdruck vom 25-75% des Gesamtdrucke j
aber unter 35 atm unter Rilckfihrumg -~ . |

- des Wasserstoffs in Gegemwart vem Tem-

erde, Magnesiumoxyd eder Zimkexyd +

Qxyde oder Sulfide vem MelybdHn,Chrem, -
Welfram,Vanadin + Oxyde eder Sulfide wen |
der Bisemgruppe(z.B.Temerde-Ko-Ni) und i .

.go ebenenfalls stark hydrieremd wirkes

. iden,sedann Reformlerung oder spal- |
tende Druckhydrierung-in Gegeawart vem
Schwermetallsulfiden auf A-Kohke eder
HF-behandelter Kieselsiiure.

4
. &
g i

- 40 - ..




© 0.2.12500 16.12.40 Leiten des refermierten Benzine bei
' 170-350"C mit Wasserstoff iiber Hydrier-

katalysatoren und anschliessend Uber
Bleicherde unterhalb 2700C.

g " len siner Aluminiumsalzldsung mit ba-
sichen Magneisumverbindungen. Zusatz

. elner Balzlbeung eines katalytisch wir-
kenden Metalls vor oder nach dem Er- ‘

hitzen.:

0.2.12541 14. 140 > " DBenzin und Mitteltl mit Wasseratoff -

. bel Temperaturen iiber 460 C in Gegen-
wart hydrierend wirkender Oxyde von
Molybdin,Wolfram,Chrom,Vanadin raffi- §
nieren und Qlefine authydrieren, an-'
achliessend bei 15-75 atm und einem '
Wasserstoffpartialdruck von 20-70% des §
Gegamtifuckes aber unter 40 atm lUber
Oxyds von Molybdln, Chrom oder Vanadin
au? aktiver Tonerde, Magnesia oder Zink}
oxyd in klopffeste Treibstoffe Uberfiih-J
ren, B

T0.2.12504

0.2.12542 14. Benzin und Mittelsl nach dem DHD- 4
Verfahren bei steigender Temperatur ~ = -
und unter einem Druck vop 10-75 atm
und einem Wasserstoffpartialdruck unter B
30 atm in klopffesterTreibstoffe liber-

. fihren. '
0.4.12554 23. 1.41 : Yermischeg eines DHD-Benzins nit einer
o unter 130°C siedenden aromatenarmen
Spalt- oder Hydrierbenzin.

0.2.12594 24, 2.4  siehe 0.5. 12533
0.2.12608 3. 3.41 siene (.%. 11808
0.2.12610 4. 3.} siehe 0.Z. 11807
0.3.12624 ' 8. 3.4%  elehe 0.Z. 12180
0.2.12625 8. 3.41 . gtehe 0.2. 12180

0.2.12630 11. 3.41 Kohlenwasserstoffgemische von 80-380°C‘.
' ‘ siedend mit selektiven Ltsungsmitteln - §
behandeln. Extrakt nach dem DHD-Ver- :

fahren veparbeiten.

0.2.12657 20. , Bengin und Mitteldl und Schwerdl hei
. 15=-100 atm und einem Wasserstoffpartial
druck von 20-80% des Gesamtdruckes,aber
unter 30 atm und unter Rick?fiih R () v
" 0y 5«4-cbn wasserstoffhaltigem. dneai




0.2.12657 Rorteetzung - -

0.5.12718 19, 4.41.

0.4.12731
0.2.12743

0.2.12746

0.2.12769
0.%.12926
0.2.13627

0.2.12897
0.2.13679

0.2.12924

0.2.1292%

"0.%.12926
0.2.13285

0.2.13485

26. 4.41.

S5« 5.41

7.41

8.41
7. 3.42

10. 6.42

, ,f»nird.,

Gegenwart von Oxyden von Iolybdﬂn, .
Volfran,Chrom,Yangdin+Verbindurigen .von
Li,!g,Be,Zn ir,T1 aur aktiver Tonerde.

- : fevrg
Tsmperaturen obexrhald 8000 bel sinem
pg von 7-10 und Erhitzen hergestellt

18t, als TrHger fiir DHD-Katalysatoren.

siehe 0.2. 12180
Tonerde, Hagnesiumoxyd, ainkoxyd éte.

+ Oxyde von Molybddn,Wolfram,Vanadin
+ alkalifreie Metallifluoride als Kataly- §

" sator fir das DHD~Verfahren.

Paraffinische oder naphthenische Ben-
gine {iber Dehydrierungsxatalysatoren .
leiten urd anschliessend nach dem DHD-
Verfahren gzu klopffesten Treibstnffen
verarbeiten.

SehwerSl oder Mitteldl nach dem DHD-
“Verfahren in Gegenwart von Tonerde +
Metallfluoriden und gegebenenfalls
Sohwermetalioxyden auf vorwiggend ;
Mitteldl, das bi& 3% Wasserstoff aufge-
nomxnen hat, verarbeiten und als Diesel-
61 vermenden oder druckhydrieren. Anwen- [
dung des Katalysators in festargeordne- E
tem oder Schwebezustand.

Ausfihrung des DHD-Verfahrens mit fein- [
verteiltem Katalysator inm Schnebezustand.

Reformieren von Kohlenwasserstoffen.nach o
dem DHD-Verfahren in Gegenmart eines :
Katalysators bestehend aus Metslloid- B
oder Ammonfluorid+Metalloxyd auf Triger.§

Zugabe des aufgeheisten RiickZithrgasea
an verachiadenen Stellen wihreni Cex
IHD=Reaktion.

‘siehe 0.5.. 12669

dugabe von Olefinsn bein DED-Verfahren

. an mehrersn Stellen des Reaktionsraumes.

Verarhoitung vor Benzin und Mittels1
nach dem DHD-Verfahren in mehreren Stufe
wobel &er Druck swischen pindestens 2
Stufen” um mindestons 5 atn erniodrigt

S ;r12 :?f{




Y S

0.2.13627 1. 8.41 > - siehe 0.2. 12769‘

0.3.14123 3. 4.43 Hochisiedende DHD-Produkte spaltend
druckhydrieren in Géegenwart von Verbin-
dungen der Schwermetalle der 5.-8.

Ve

€0.2.143%68 21, 8.43 Gewinnung niedrigsiedender eirheitlicher
aromatischer Kohlenwasseérstoffe, indem
Xylol und Homologe in:Dampfform mit
Wasserstoff in Gegenwart von aktiver
Tonerde + einer kleinen Msnge esines .
Oxyds oder Fluorids von Molybdin,Chrom
oder Wolfram + bis etwa 30% SiO, oder 0.
Silixate von Al, kg, Be,Zn bei g80-550 ¢
und unter DHD-Bedingungen bei 10-50 atm-

behandelt werden.

0.2.18470 24.:9.43 v ©" piehe 0.2, 12’77

0.2.14431 16.10.43 Hoehsiedende DHD-Produkte spaltend druck
e hydrieren {iber Verbindungen der Schwer-
metalle der 5.-8.Gruppe auf aktivem Si-
likat, das ganz oder teilweise durch -
Tonerde oder Bauxit ersetzt und mit
Fluor oder Fluorverbindungen behandelt
oder mit alkalifreien Ket4llfluoriden
N versehen 1ist. s

0.2.14461 11.11.43 Ausgangsatoffe vor dem DHD-Verfahren
bis zu einem Schwefelgehalt von héch-
stens 0,15 § und zweckrissig einem Ge-
halt an gas- oder dampff¥rmmigen Sauer-
stoff~ und/oder Sticks toffverbindungen - §
von C,5 % bezw. 0,1% raffinieren. l

0.2.14562 ' Reformierende Behandlung von Schwer- .
benzin, Isomerisierung der Fraktion
70-150"C und Mischen dsr Produkte.




*

0.3.3278

0.3.4334
0.3, 4444

0.2. 4481

0.;. 5037

0.3. 7134

0.2. 8070
0.2. 8704

2, 9.25

1. 9.27

24.44.27

17.12.27

: 4 4 4
AP 1 876 009
AP 1 890 434
AP T 931 549
AP 2 005 192
9 550
938 - 234
996 009
006 996
994 075

548 711
620 632

B GEERER

Hw
Res

957 787

659 584
296 431
934 001

663 539
320 473
921 477

580 828
665 921
325 862

NN RO
D hdadl
-ha o wde o

5328 &

629 993

37 296 -

663 539
320 473
921 477

668 949
738 970

380 615
984 596

608 467

800 229
460 151

R

257 912

890 438 °

“druck.

Vemdelung vom Kohle in zwel Stufen,wo- |
bei im der ersten Stufe die EKohle mit '
Vasssrdanps ontachntolt undin der gwei- §
fan ltufc dructhyurlort wird. A

Dmokhydriumg in nohroron ﬁt@;on bed
abmehmenden Brucken.

Stufcmuiu Druckhydrierung bei steigen-§
der Temperatur unter Entfernurg der jo- J
nweila vorodolton ‘Produkte. ‘

* Ausfilhrung der Dmokhydriorun; in mehre-

Ten Stufen unter Abscheidung der hoch-
molekularen Produkte vor: ‘der miichstfol-
gondon Stufe. ’

Druckhydrior\mg ia mehreren Stufen inter
verschirften Bedingungon

‘Druckhydrierung von Kohlcbroi mid’ dmnf~
folgender Druckhydrierung der emtstandend
Produkte in fliussiger Phase mi% einer :
geringeren ‘Menge Wasserstoff und Leiten: §
der erhaltenen: dampff&rmigon 2rodukte
tiber. Katalyeatoron unter Wasserstors-

siehe 0. 3. 3105 .

.rhonole und 0lefinreiche Mitteltle in

swei Teile serlegem, einen Toil umter

h rieremden, aber wenig upaltondon Be-~
gungem druckhydrieren und die erhal- -

iuon Produkte mit dem andoru, Ioil |pal

. — tend druokhydrioron. .




0.3. 9612 23.10.36

re e e b e e e e e s e e s 4 ot e g )

TR A s

DRP 696 5)
AP 2 191 157

Druckhydrierung von Ulen in mehrsren
Stufen. ¥Wassarstoff umd Benzin nach der
ersten Stufe abtremnem, Rest druockhydri:

: rn, die gesamten Reaktionsprodukte und

den Wasaserstoff in die erate Stufe

0.3. 9635 24.20.36"

0.2.10834

9. 6.38

DRP 763 371

DRP 703 837

guriick fiihren.

Druckhydrierung von Kohle in der Sumpf-
phase, Mitteltl hydrierend druckhydrie-
ren, Vermischen des hydrierten Mittells
pit ca.10-20% Schwerdl der ersten Stufe
(Dieseldl). - _

Bradlmittell mit selektiven Lisungs-
mittelr zerlegen. Wasserstoffarmen Antedf
druckhydrieren unter missiger Wasser-
stoffaufnaime, dies entstandenen Produkte;
in Gegenwart atsark spaltender Katalysa— :
toren druckhydrieren.




26.10.25 *

24. 3.26

30. 3.26

21. 7.26

26.11.26

28. 5.27

7 14.12,27

0.2.463

0.2. 47T

0.2+ 4794

F.P.
E. P,

AP 1

DRP

527
637

. 274

881

554
643

. 281

863
864

568

35
647
308
959

36
637
317
783

-590

320

36

. 669

320

630
673
333
910

676

313
863

lntwhaaern der Kohle zumammen mit.
eigenem Bydrierprodukt unter Druok,
dann druckhydrieren.

Herstellung haltbarer Kohlesuapeneionen

Disporgierung in organischen Flussig- .

519
838
858
968

366
135
247
669
855

543 ..

205
742
633
175

332
838
771
157

098
918

611
519
918

891
824
550
050

328
879
670

keiten, wie Alkoholen, mit Hilfe vo
Basen.

Teere oder Ole von Katalysatorgiften
befreien, dann katalytisch mit Wasser-
astoff, behandeln <

Entwaeserung von Brennstoffen dur ch
Erhitzen unter Druck.

Entfernen des Bitumens vor der Druck—
hydrierung der Kohle.

Druckhitzevorbehandinng von Kohle in Ab- f
wesenheit von Lisungsmitteln und Waaser~/?
stoft mit anschliessender’ Druckhydrierun

siehe 0.Z. 3676

Entwasaerung von wasserhaltigen festen
oder fliissigen Bremnstoffen mit Spiilgase [§
vor der Druckhydrierung. :

Entwésserung kohlenstoffhaltiger Stoffe :
in mehreren Stufen.vor der Druckhydrie- J

rung.

Zerlegen der fllissigen Ausgangsetoffe_ :
mit selektiv wirkenden Ebsungsmitteln in E
wasserstoffarme und wasseratoffrel ~he .
Anteile, mindestens die wasserstoffarmen-
Anteile druckhydrieren.

Anhydrieren der Ausgangastoffe zur Ent--
fernung der Asphalte, Abtremnung von
Schmiertl und Paraffin, dann spaltend
druckhydrieren.oder ‘kracken. .

46~

v




0.2. 5031 22. 8.28
0.2. 5165 24.20.28
0.2. 5322 31.12.28

0.2, 5621 1. 6.29

. 0.2. 5955 26.30.29

AN

* 0.%2. 6101 16. 1.30
0.2.10464

0.z2. 6175 3,

0.2. 6595 29. 7.30

0.Z. 6679 4. 9,30

DRP 559 520

P.P. 37 306 .

B.P. 643 785

'E.P. 330 219

864 496

Bei der Druckhydrierung bitumenhaltiger®
Kohlen das Bitumen in Stufen extrahieren
und. den Rlickstend druckhydrieren. C

Paraffinhaltige Teere entparaffinieren.:
Teeve kondensieren zu Schmiertl, die nig!
in Schmierdl umgewandelten Avteile y
druckhydrieren zu niedrigsiedenden in- -

Entfernung hochmolekularer Stofie aus

dlese enthaltenden Fliissigkeiten mit ad=
sorbierenden Stoffen und Druckhydrierung |

der Fliissigkeit mit den Adsorptions-

nitteln. ' _ i
Entfernen der Sauerstoff- und Schwefel~-
verbindungen durch raffinierende Druck-
hydrierung in fliissiger Phase ohne Auf -

hydrierung der Olefine in Gegenwart von- §
Katalysatoren aus der 2.-8.Gruppe. Weite§

re Behandlung mit Wasserstoff unter

Druck in Abwesenheit von Katalysatoren. [§

- Entfernung der verharzenden Anteile.von §
Rohbenzol vof der raffinierenden Hydrie=

rung in Gegenwart von Bleicherde und

Wasserstoff. .
-

Druckhydrierung hochaiedender Stoffe in

der Sumpfphase mit festangeordneten Ka-  J

talysatoren nach Entfernung harz- und

asphaltartiger Stoffe, z.B. mit Adsorp-: [

tionanitteln, chemischen Mitteln oder
durch Vakuum-Wasserdampf-Destilla-tion.

Schonende Destillation der.AusgangsstoffﬁQk
oder Reaktionsprodukte in strémendem - . [
Wasserstoff. ‘ S

" Backende Kohle in feinverteilter Form

und schwach oxydierender Atmosphére
schnell ‘erhitzen , wobei die Teilchen
erweichen und aufgebléht werden.

Aus Teeren und Ulen Asphalte und Harze - |
-ausfédllen, entasphaltierte Produkte '

zusammen nit dem Féllungsmittel druck- *

. hydrieren, )

- 4T -

K




Zerlegen der flissigen Druckhydrierungs-

Erodukte durch Destillation in mehrere '
yaktionen und druckhydrieren dieser
eingeln fir sich. - -
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8436

8454

18-11 ¢33 K

18..1.34

31, 3.34

3. T34

1. 7.34

25. 8.34

12.12.3%9

3, 8.35

6. 9.35

699 192
761 846
443306
443 3326

443 339
A0 00

685 595
45 567
767 108
433 593

696 315

787 780
439 366

788 919
448 334

686 450

792 591

689 420
793 834

675 957
807 936
463 602

=

800 971

452 158
. 452 095
154 527
194 186

680 469
816 954

Mt‘i.ﬁsﬂdt’

T
& gy
NN &

g
nsﬁ

695 470
800 972

Erdble und Teere durch Destillation
unter vermindertem Druck. oder durch Be- .
hahdlung mit Péllungs- oder Lgsungs- -
mitteln in Pech und einen wasserstoff-
reicheren Anteil- a:;;egen, letgzteren

abg

Produkte druokhydrieren .
siehe 0.Z2. 7835

Fliissige Ausgangsstoffe vor der Druck-

. hydrierung mit so stark verdiinnter Sdure |

behandeln, dass nur die organischen )
Stickstoffbasen geltet und die Olefine .
nicht angegriffen werden. "8

siehe 0.Z. 7106

Stufenweise Féllung von Asphalt mit Hilfv‘
eines Piéllungsmittels, insbesondere Pro-
pan, durch stufenweise Erhthung der '
Temperatur.

Erhitzen der Kohle vor der Druckhydrie-:-J
rung auf 280-4007C und Abfiihren der ab-
gespaltenen Kohlensiure.

Fernhalten des Sauerstoffs von der Kohke [
gon der Trooknung bis zum Anpasten nit |
l- . Ak

¥ischen der wasarigen Aufschlémmurg der [

vermahlenen Kohle mit Hydrierriickstand, g

Abtrennen des sich hierbei mit Asche ab- B8
scheidenden Wassors und druckhydrieren
des verbleibenden Restes.

Wasserstoffarme und sauerstoffhaltige

Ausgangsstoffe unter stark hydrierendcn f
Bedingungen vorbehandeln, dann iiber
fluorbehandelte Katalysatoren leiten.

Kohle vor der Druckhydrierung mit
Oxydationsmitte ‘behandeln.

- 49 -




{

9475 1. 7.36

19568 17,.9.36

9590 7.10.30

9595 1C.10.36

-

0.2.10004 27. 5.37

0.2.10053 17. 6.37

0.2.10464 16. 1.37

0.2.10587 4. 3,38 I

823 210

722 406
206 729

206 729 .

T24 667

704 296

838 185

206 729

700 321
T41 439

697518

wasser trinken.

s s s,

Dehydrierung dea—Druckhﬁdfiefgdhwervleﬁ%w

-vor einer erneuten Behandlung, - - -

egen der iiber 200°C giedenien Kohlen
wasserstoffe mlt fliissigen aliphatischen’
Kohlenwasserstcffen, die nicht mehr als-
10/ C-Atome enthalten, und @ ruckhydrisren
der asphalthaltigen Antaile. -

Zerlegen von Brawnkohlenteersl durch

‘Extraktion nit fliissigem Ammoniak und

Behandeln des Extraktes mit Alkalilange. |

Entaschen flussiker kohlenstoffhaltiger/
Stoffe mit Kohlensture, gegebenenfalls
nit Ammoniak und (NH )2003 in Gegenwart |
von ¥asser unter Druék. : -
Bntaschen fliigsiger kohlengtasffhaltiger -§
Stoffe mit angesiuerten grossoberflichige
Stoffen. :

Raffinierende und anschliessend spaltendc |
Druckhydrierung,wobei beide Stufen in :
Gegenwart von auf Trégern aufgebrachten’
Hydrierkatalysatéren ausgefiihrt werden.

Feste oder halbfeste kohlenstoffhaltige B
Stoffe vor der Druckhydrierung mit Sckwe- |
fel, gasfbrmigen oder verdampfbaren '
sauergtoffreien Schwefelverbindungen ode; |8
sauerstoffhaltIgen organischen Schwefel-
verbindungen bei erhshter Tempsratur unte.

Druck behandeln. '

Entaschen flilssiger kohlenstoffhaltiger J
Stoffe mit Sduren, éinschliesslich Schwe- M
felwasserstoff, die die Ausgangsstoffe
nicht angreifen, gegebenanfzlls mit - E
Ammoniak oder (NH )2003 in Gegenwart von §
Wasser unter Drueﬁ. : !

slehe 0.Z. 6101

Entfernen aliphatischer sauerstoffhalti~ .
ger Stoffe, wie Alxohole,Aldehyde,Ketone.
oder Ester sus den Druckhydrierungspro-
dukten sauerstoffreicher Kohlen vor der '~
Driickwérmebehandlung. - - o

Ephle mi% schwérelammqnhgﬁtigcm,Rgaktioﬁi




-2-10654
0.2.10655
0.2.10656
0.2.10830 30. 8.37

0.2.11309 23. 1.39
0.2.12209 X

0.2.11310 23. 1.39

0.2.11875 23.22.39

0.2.12068 19. 3.40

0.2.12189 19. 3.37

DRP 688 916

DEP 676 271

P.P. 841 528
E.P. 505 953
AP 2 232 673

DRP 736 668

DEP 734 721

A ,haltendeg

et ot o £ e Ao S g P e b A i e

Herstellung von Dieseltlen aus Mittel-

8len durch Zerlegen in wasserstoffreiche
und wasserstoffarme Anteile, letZztere
authydrieren und mit den wasserstoff-
reichen Anteilen mischewn:

siehe 0.2, 8092
siehe 0.4, 8092

Zerlegen von Teer mit Kogasin tn zwel
Anteile. Schweren Anteil in der Sumpf- . §
phase druckhgdrieren, den leichten An- :§
teil in der Uasphase druckhydrieren ‘B
ezwecks Herstellung von Benzin und Dieself
tlen. 55
Teers upd Mineralble unter Druck.auf
420-470"C erhitzen und entspannen in
einen Raum unter solohen Bediggungen,das
ohne Vermehrung der unter 325 C siedends
Anteile eine Aufspaltung eines weeegt- -
lichen Teils der in Vakuum liber 325 C
pledenden Anteile in solchse, die bei .
Atmosphérendruck oberhalb 325°C sieden, @
dndwkiE Trennen des Peche von den dampf=§
f8rmigen Produkten beli der Bhtspannung ;[
Dis Erhitzung und Entspanneng kann mehr<§
mals nacheinander ausgefilhrt werden. :

Teere ,Mineraldle unter Druck auf 420-470
solange erhitzen, dass eine Aufspaltung §
uinea‘wesentliohen'Teilea der im Vakuum: S
liber 325°C siedegdon Anteile in solhe, -§
die oberhald 385°C bel Atmosphérendruck
gsieden, eintritt: Trennung in Pech und ' j5S
Démpfe, dle weiterverarbeitet werden. §

Herstellung von Heiz#l aus Schwelteer
durch Zerlegen dieess in leichte und - :§
schwere Fraktionen, Hydrisren der schwe-j§
ren Fraktion und Mischen der Hydrier- . i
produkte mit der leichten ‘Fraktion. :

Vorhydrierung; aromatischer Kohlemwasser}
stoffdle, die durch sauerstoff~ und -

- gtickstoffhaltige Verbindungen verunrei-

nigd sind, mit aktiver Tonerds +Oxyde

" der Metalle der 5.+6.Grupps.

Zerlegen der Uber 325°C siedenden . Anteil
kohlenstoffhaltiger Stoffe mit selektive
Losungspitteln in wasserstoffreicheé und:
wasserstoffarme Antel le, iberfilhren der"|
letzteren durch spaltende Druckhydrieruf
in Mitteltl und aromatisierende Druckhy>
drierung.dga Mittel&la_und‘in Toluol ent
enZ Nne - - .

*

L

e




0.2:12209723. 1.39
0.2.14246 19. 6.43

siehe 0.Z2. 11 309

Kohle oder Ulschiefer vor der Druck-
hydrisrung flottieren unter Verwendung
von halogenierten hitheren Homologen des -

0.2.14733 9. 5.44

.Eresolg,insbesondere Xylenol + Seifen—
18sung. -
Teere und 0le vor der Druckhydrierung
durch alkoholische Mittel oder selektive
Lggungsmittel von sauerstoffhalilgen
Vertindungen, insbesondere Phenolen,
und durch eine weitere Vorbehandlung
mit starkon 8duvrem von stickstoffhalti-
-gen Vertindungen befreien.




', t)Ragzt inieren Hydrierung. o

0.2. 3288 15. 9.25 DRP 123 Raffination von Rohbenzol durch kataly- -
: E -~ R,P. 505 tische Druckhydrierung. ' .
! Eo? . 576 ’ . . o

- AR 1 365 ‘ —_— .

4214 24. 6.27 o 228 Entschwefeln mit Wasserstoff in Gegen- '
. R.P. 230 wart von Metallsulfiden unter aolchen
439 Bedingungen, dass keine wesentliche
798 Hydrierung stattfindet. \

.369 . ’ -

4434 19.11.27 921 Raffination verdampfbarer Kohlenwasser- §
138 stoffgemische durch Dr drierung in .
900 der Gasphase mit Schwe¥sleunempfindliche
186 Katalysatoren. :

4793 31. 7.30 : . 612 Raffination von Paraffin durch Druckwas—
6598 _ 823 serstoffbehandlung unter gelinden Bedin-
921 gungen in Gegenwart von Elementen der
833 . 3.,.4. oder 6.Gruppe oder Nickel und
bezw.oder Kobalt zusammen mit Wismuth
und Vanadin.

002 Raffination hochsiedender Ule in flussigfi
138 Phase durch katalytische Druckhydrierungj
463 ) B
186

687 Ausfithrung der Raffination vonr Rohbenzob'i
363 gemeinsam mit der Druckhydrierung von [
505 Kohlemitteldl und Qdergl, < )

4809 8. 5.28

7 BILE

5067 8. 9.28

Mo Sty

%

194
475

363 Katalytische Raffination klopfamder, B
251 Motorbrennstofte mit Wasserstoff unter
888 Druck in Mischung mit Aldehyden odsr

. Alkoholen.

o ro by

5133 20.10.28

Fard o e
g
b e

886 = Raffination ungesdttigter oder aromati-
687  scher Koglenwasserstoffe nit Wasserstoff
511 fliber 200" in Gegenwart von Sulfiden dlert}
286 Oxyden der 2.-T.Gruppe gegebenenfalls

bel teilweiser Hydrierung. :

5768 31. T.29 g?I siehe 0.Z. 5256 .
N 286

6598 31. 7.30- A 857 siehe 0.Zv 4793

=

Z: g%gg J3.12.28

ﬁl‘!'ﬁd
“d W
beo »

.B,367 939
AR 17330168




NTTT .
- 0.3, 7130 22. 6.31 -

0,2. 7149

0.2, 7349

0.Z2. 7951

0.2. 8021

0.2.11743
0.2.11744

- 0.2.11745
0.2, 8436 °

(.3.10595

 0.Z.11743

(.

0.2.11744

0.2.11745

13. 7.31

613 726

738 100

665 535
. 739 860
338 864

"DRP 734 153

P.P, 774 343
E.P. 424 T48

F.P. 788 919
E.P. 448 334

P.P. 846 460

DRP 1713 208

DRP 715 624

DRP 714 810

\Reinigung yon Rohphenolen éh raffi- :}
- nierende Druckhydrierung -

Reinigung von Wachsen durch ratfinierend.’
Hydrierung.

Reinigung aauerstoffhaltiger Hydrier-
produkte des Kohlenoxyds durch raffi-,
nierende Druckhydrierung. -

Rafrinierende Druckhydrierung von Mittel- |
tlen und Benzin in fliissiger Phase unter: '}
Zusazz feinverteilter Katalysatoren.

Raffinierend hydrierte hochsiedende
Benzinanteile, die vorwiegend aus aroma-
tischen Kohlenwasserstoffen bestehen, .
als safety fuel.

Hydrierende Druckraffination wvon Roh-
benzinen bei einem Benzinpartlaliruck
von 0,5-3 gtm und asinen Wasserstoff-

. partialdruck von.30-60 atm in Gegenwart

vor Sulfiden oder Oxyden der 5. und/oder §
6.Gruppe, gegebenenfalls mit Oxyden oder §
Sulfiden der Schwermetslle der 1, und/ -
oder 8.Gruppe.

Raffinierende Drugkhydrlerung von Benzi-

‘nex -unterhald 300°C in Gegenwart von

Sulfiden von Eisen, Zirk, Mangan, Kupfer )
oder Zinn als Katalysator '

Rafflnierende Druckhydrierung voRr 20¢-40C°
siedenden Ulen, die mit verfliissigten,.
bei gewthnlicher Temperatur gasfbrmigem
Eohlenwaaserstoffen bei erhshter Tempera- g
tur ¥orbshandelt wurdexn.

Raffination, Reduktion-und Hydrierung :
fliissizer oder schmelzbarer Kohlenwasser-
gtoffe durch Erhitzen mit mindestens der
gleichen Raujmenge wasserstofrabgebender
nyc11acher Kohlenwasserstofle.

aiehe C.Z2. 8021 .
giehe 0.2, 802%

. siehe 0.Z. 8021




10.2.14550 0. 944

0.2.14714.19. 4.44 -

Reimigung vom syathetischem Glyceria
durch katalytische Druckhydrierung

Herstelluig von Vaseline Oderlweiﬂﬂﬁl°i;

aus hochsiedemden Degtillatiomsriick- _
stéirder durch Bmntasphaltierem uad gege-

0.2.14810 24. 6.44

bsueRTalls Bitharzen des Ausgangsstollfen
und raffinierende Druckhydrierung des
Raffindats oder des daraus gewonnenen .

Pargftin-.

Herstellung von Vasgeline durch raffi-
niersenie Druckhydrierunf. Ein Teil dew
sntasphaltierten und ‘gegevenenfalls
entharzten Ausgangastoffes wird ent-
paraffiniert und das paraffinfreie {1
dem nicht entparaffinierten Teil vor der
raffinierenden Druckh¥drierumg zuge setzt
Es ktnnen auch beide Teile nach getrennt
Qurchgefilhrter raffinierender Druck~ -~
hydrierung vermischt werden.




. rgohmierdl-Gewinnung.
4863 '7576.28 F.P.

'B.Pn
AP 1

4943 17. 7.28 P.g.

AP 1
6084 22, 6.28 DRP

7108 23, 5.31 DRP
F._PI

7284 13. 10.31 F,P,

7705 17. 9.32 P.P.

OP'

8055 15. 8.33 DRP
‘ 2.2,
| © . E.P,

8196 14.12.58 DRP
: F.P.

8237 16. 1.34 P.P.
E.P

8244 20. 1,34

P,
P.
E.P.
E.P.
AP 2
2

r,
E.
AP

~

676 089
313 12%
914 727

678 328
315 764
920 887

571 792
736 557

743 816

760 861
407 379

632 866

776 585"
425814

689 360

781 549

740 034
433 061

784 319

435 548

435’597
455 598

140 585
258 806

- -
BT

Kondensieren von Teeren oder Mineralslen
in Gegenwart von sauerstoff-, schwefel-
oder halsgenhaltigen Gasen und Druck-
hydrieren dsr Kondsn

Druckhydrieren von Koile ohne Benzin-
bildung mit snschliessender Extraktion ,
mit Losungsmitteln zwecklyﬂerltollung o

- von Schmier$l und Paraffin.
729 769

Raffinierends Druckhydfiorung von Roh-
schmlertl in der Basphase.

Gemeinesms Destillation von Druckhydrier?“
produkten und anderen Ulen zwecks Schmigw
Ylabtrennung. . O

'Schm16r811e§5398eiung in fliseigem Zu- -
stand unter 300°C durch Druckhydricrung,

Miachon.dea durch Druckhydrisrurg paraf- |
finbasischer Mineralile erhalienen

~ Schiier$ls mit Kondensations- oder Poly~ §

merisationsprodukten von Paraffin, .
Hydrierprodukten von Kautechuk oder Har- |
zen oder-von Polymerisationsprodukten -
von Olefinen.

Druckhydrierung}von Kohlebrei bei so
geringem Durchsatz, dass ein Abbau des
Kohlenstoffs umdmehr als 90% stattfindet .M
und das verflissigte 01 Weniger als 2%
Asphalt enthiélt und die Uber 325°C gie-
denden Anteile nit Extraktiona-,
Raffinations- oder Féllungsmitteln oder

-mi% Wasserstoff, unter Druck behandelt L

werden.

Zerlegen der Schmiersl enthaltenden
Ausgangsstoffe mit selektiv wirkenden :
Loeungsmitteln in einen wasserstoffreiche |

.und einen wasserstoffarmen Anteil, min-— §

destens einen dieser Anteils hydrieran.

Wasserstofrarme Kohlanwgpeserstoffe der _
Binwirkung stiller elektrischer Entladun- |

© gen sussetzen und druckhydrieren zur
-Schmiertlherstellung. :

Mu%mth%hnmminhymdtf
oxydationhvorhindqrndgr Stoffe. -~ j

=56 -




0.%2. 8334

5 -54

-DRP | 688 736

F.P., 788 260

4Gew1unung von Schmiersl und Parurtin

aus Druckhydrierungsprodukten von Braun-.
kohle, Abschelden von Asphslten und
Harzen, Ausfillen der Paraffine von
verschiedenen Molekulargewicht durch
stufenweise Abkiihlung uad Drunkh driorun

0.2. 8693 29.12.34

0.3. 9081

5.21.35

P.P. 46 818
P.P. 676 328

DRP 709 022
P.P. 800 965
B.P. 450 721

DRP 711 376

B.P. 812 228 .

nach oinor beliebligen

Paraffin aus Druckhydfierun produkten
abscheiden, den Rest durch %ruckhydrie—,'
rung in Schmiérdl soder léichtesiedende .
Kohlenwasserstoffe Uberfilhren. .

Paraffin aus Kohle ‘durch milde Extraktiof'
und Druckhydrierung des Extraktes unter §
Vermeidung der Spaltung. B

Heratellung von Schmierbtl aus Braunkohle
oder Torf in drei Stufen. -
Drugkhydrierung der Ausgangsstoffe unter

. 430°C -auf asphaltreiches Scéhwerdl,dieses

in Sumpfphase mit feinverteiltem Katalya:-
tor druckhydrieren, die tiber 325°C sie-
denden Anteile iiber festangsordneten
Katalysator unter 4300C zu Schmierdl
druckhydrieren.




h) T2H-Verfahroen., . , !
0.Z. 9533 15. 8.36 DRF 696 083 Druckhydrierung hocusisdender.isphalte ' .
' AP 2 206 729 und Harze enthaltender.Ule in.Gegenwart’
o organischer Lisungsmittel und.fest ange- -
ordneter Katalysatoren bel 270-380"C
T AR _DRALAZUNIAN agss he :
“der Reduktion der Asphalte~und°Harze 5
eire Zunahme der untterhalb 350°C siedens.
den Ule um h¥chstens 10 % eintritt. o

0.2. 9656 19.11.,36 DRP 695 27% ° Druckhydrierung hochsiedender Asphalte -
AP-2 206 729 enthaltender Ule unter-mo milden Eedin-,

' gungen, dass eine Zunahme der unter 350 !

~ sledenden Ule um hZzhztens 20 % eintritt . J

0.2+, 9657 20.11.36 DRP 725 600 Druckhydrierung hochsisdender Asphalte :
AP 2 206 729 enthaltender Ule in Gegenwart fest ange- |
ordneter oder unter Zusatz grosser Menge g
feinverteilter Katalysatoren unter 400°C
bei s0 geringem Durchsatz, dass bei der  §
Reduktionoder Asphalte  eine Zunahme der.
unter 350°C siedenden 0le um mehr als
10 $ ,jedoch hbtchstens 15 % eintritt.

0.%2.10097 17. 7.37 Druckhydrierung asphalthaltiger Ole bei E
steigender Temperatur derart, dass dje
Asphalte reduziert und die unker 350°C
siedenden Anteile um 10% oder weniger
gunehmen .

0.2.10119 22, 7.27 Im ersten Teil deﬁ Reaktionsraumes Ka¥84 e
‘ lysatoren mi¥ halb so grosser Wirksamkei: |
als im restlichen Teil anwenden. :

0,.,2.10128 28, 7.37 Nach Anwendung des STH-Verfahrena die
. Temperatur iiber 400 C ansteigen lassen,
dass die Junahme dr gebildeten unter 350° &
siedenden Anteile mehr als 20% betrigt. N

0.2,10641 29.3.38 DRP 704 " Ausgangsstoffe, die unterhald 325°C in . [
: : Vakuum schdumen und/oder unter dem 8
Mikroskop ein inhomogenes Bild zeigen, B
wérden vor dem.TTH-Verfahren unter 300°C
vorhydriert.

0,2.10711  15.5.35 PR.P. 807 Vernendung von stromleitenden Katalyaa—*’:
B.P, 477 toren, die der Einwirkung von Gleich- 1-§
' und/oder Wechselpirom ausgesetzt werden. |

~




0.3. 3804 22.12.26 F.P. 647 T42 Druckextraktion von festen, kohlenstoff. |
‘ ) .P. 282 691 halkigen Stoffen, wie Kohle mit dber
AP 1 586 . 300°C siedenden 01
Z B oY

en gegshenenfalls unfev
uabo [¢F B R ga b Ian '.

1’ 0

- . B . | B
0.Z. 3942 13. .27 - ‘ Drugkcitraktion von Kohle mit von 100-
: 3007C siedenden Ulen, insbesonders - .|
Mitteldlem, gegebenenfalls ufiter Zugabde .
von Gasen, z.B. einer geringen Menge *
Wasserstoff.

Kohles unter'Druck erhitzen, dann ex-
trahieren. '

=

0.Z. 4062 18.3.27

by &

E?vve
-h o

Druciextraktion von Eohle-in Gegenwart -

‘0.3, 4488 22.12.27
von Metalloiden.

b vy
byt

Drucieitraktioh von Kohls. Ehtwﬁsecrunéf

0.2. 4655 24.2.28
_ im Vakuum in Gegenwart des Liosungs-

nittels,

U g O
bt R

b

Druckextraktion der Kohle ﬁif:énschliesf '
serder Druckhydrierung der Riicksténde.

=

0.Z. 4824 18.5.28

W iy
~ e o

.

D
¥
R
A
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Extraktion bitumindser Stoffe mit zwi- J
schen 80 und 150°C siedenden Druckhydrie.
rungs--oder Krackprodukten mit einem

hohen Gehalt an aromatischen Vorbindunggpf'

v

0.2. 4828 19.5.28

5185 7.11.28 Druckextraktion von Kohls unter intensi-:
] ver mechanischer Zerkleinerung mit an~ ‘- |
schliessender Druckhydrisrung. - '

9153 14.12.35 . Druckextraké vordem Filtrieren oder
: . ‘ Zentrifggioron auf Temperatursn von
150-300"C erhitzen.

| , -

9167 21.12.35 Schwertlgewinnuag durch Druckextraktion
oder milde Druckhydrisrug von Kohle.
Auarﬁllcn der hther molekularem Anteils :
‘mit ‘aliphatiachen Kohlenvasserstoffen mi+ |
.4-9 C-Atomen bei erhthter Temperatur und
unter Druck, Verwendusng von ¥itte151 und
Asphalt zum Anpasten frischer Kohls.

C-s9- <




0

0,2.41372
0.2.41%73
0.2.41%°¢%
0,2.14371%
0.%.113117

0.2. 9188

0,2, 2805
0.2. 9572

0.Z. 9598

0.2. 9658

- 0.4 947

t€.1.36

E.P.
E P.

DR?
F.P.
E.P.

23.7.36 .
: - F

15, 8.36

19. 9.36

13.10,36

21.11.36

13.1.37 DRP 710 867

.- der Druckhydrierung: des Extraktes -
, tonqngrrggxktoa,”wgbii die Druo' 3£gg}
rung 8o geleitet wird, dass die Fraktion: |

'5-40f Kresol emthilt.

AP 2

466 336

708 258
816 37°
4f9 048

663
823

21E

732
824
431
22%

826

827 600

696 501
215 869
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- Druckextraktion oder Druckhydrierung
469 914

xit geringem Wasserstoffangebot in

Gegenwart von Mineralsiures, Carbon-
siuren und Chlor,: Brom, Halogenverbim- .
dungen von festen Metalloidew,z.B. o

S

" organischen Halogenverbindungen nder ';y

Mo

'oranﬁiachch ieibindungon,von'Schwﬁf—

metallen, Schwerme Salloxyden der-4.- :
8.Gruppes gweckmisal g zusammen mit gas-,.,
f4rmigen oder fliichtigen Schwefelver-
bindungen, Schwermetallsulfideh,i'stallexn -
der Eisengruppe oder deren Vertlrdungem,
z.B. mit Eisen oder Bisenoxyd oder

Nickelnitrat + Alkall oder Halogeniden ° |

von Molybddn,Wolfram,Vanadin, oder durch

. Zugabe sauar w'rkender Stoffe in s:lcher §
Menge. dasse die basischen Bestandteile i |

der Kokie meutralisiert werden.

Gewlnnumg von Heizdl oder Notortreib.
stof? durch Druckextraktiom cder milde
Druckhydrierumg von Kohlem .Anaf8}Tlan
des hochmolekularen Anteils mit Irveuan,:
Athan cder NMethan und Vermisch:m 1‘eses

mit cyslischen Mittel’len. Der geltats . |
,ARteil dient als inmreibes’.

Kohl.extrakt mit Verilmpungemittsl ver- .|
setzer, Extraktioensmittel abdestillieawn.{

Extrakt und Verdiinmumgsmittel druckhy.-.
drieren. : :

 Drackextrakt oder wvon Aache befreite

uete:r milden Redingungen hergze+at ellte
Tmckhydrierungsproedukte in wachs- und -

asphaltartige Gruppem durch mechamnizcne B

Eehardluvny zerlegen.

Druckhydrierung vom Kohleextraktioms-
produkten unter Zusatz vom Eisem oder
dessen Oxyden. :

Bitumimtse Stoffe vorextrahieres umter ZZ"
schérferex Bedingungem extrahieren, Tl

Extrakt druckhydrierea,
Kohleextfaktiomsprodukte druskhydrieres,

die nmicht dampfformig abziehemdem Hydriex-
roddkte dem zu hydrieremdeam frischem :—

xtraké sumischem, ¢

Brauxkohl engxtraktion nit einer gwischex:
170 urd 260~ siedemden Fraktiom des bei.

- ,éo -"4




0.2. 9793 6. 2,37 DRP T17 805 Durchnischol fenter und Ilﬂsnigor
_ ' P.P. 6833 315 G&toffe unter Eimfihrusg niodriglio-
: dender Stoffe.

0.32.10186 25.8.37 F.P. 841 727" Druckoxtraktion esiner Kohle nit 8-18$
—_— : . - _Wasser in Gegenwart von Wasserstoff.
0.2.10220 20.9.37 DRP 748 463 Vcrboasorung pulvdrtﬁrligor durch’ Druck—‘
: 842/464  extraktiom gewommemer Brema- und ITreib-;
50% 480 stoffe durch Behandlumg mit Sauerstoff '
- bei ewhthter Temperatur umterhild der
Entzﬂndunglionporatur. » ; :
0.%2.10230 29.9.37 696 402 Gowinnung vox Phenolen aus Phonolharzol
- 843 842 durch Druckegtraktion nit Lbsungltittelk
503 200 oberhalb 3007C. 2
230 812

- 0.,3,10291 23.10.37 705 178  dur Erhﬁhung der Filterleistung der boi
' 845 004 der Druckextraktiom umd wildea Druck- .
hydrierung im Gegemyart gerimger Memger'
Wasserstoff anfallemder Produkte wird
wihrend der Reaktion am umterem Emde des f
senkrscht stehenden Reaktlonugoralloa ol
kleiner Teid abgezogen..

0.2.10299 26.10,37 DAF Vertesserung pulverfBrmiger durch Druck-- §
0.%.12385 _extraktion gewommemer Bremmi umd Treib-. |
WP stoffe durch Behandlumg eimss Teils mit
Sguerstoff bei erhthter Tempcratur, eine-
anderen Teils pit Salpedersiure oder )
Stickoxydea uad Mischen der erhaltenon « B
Produkte. .
£
0.3.10424 -20.12,37 , Kohledruokoxtrakt oder -Hydrierprodukte !
s it selektiven L¥swigmmittelm zerlegem, ' E
die aephalthaltigcn Bestamdteile mit ; §
Stickoxydea zur Herstellumg pulvor!Brni- ;
gor Bremmstoffe behandeln. =

—

0.2.10432 23.12.37 “Bel der Druckhydriorung von Kohle wasser- |
. stoffreie oder -arme Gase hinter dem er- B
sten Drittel des Reaktionsraumes eim-
fithren, so. dass aur eime tellweisze Hy
drierung stattfinmdet und gutfiltriorbar
Produkte ontatohon.

0.2,10531 10.2.38 F. [ Verbesserung . pulvortbrnigor durch Dr
‘ . extraktior gewomnenmer Brean- und Tronb
stoffe durch Behandlung mit Saterstoff . |
b;ir;rhﬁhter T.nperatur + fliussige Brolnr
stoffe.




0.2.10386 '3.5:98 DRP 725 €08

710.2.38 DR 722 810

“2.P. 849 803

Gewinnung pulverfiraiger hochschmelgerdc
Bremn- und Treibstoffe aus Druockextrakti .
durch Entfermen der niedrigschmelzenden .
Anteile gurch mechanische Trennung odex.:.

‘Destillation und/oder Behandlung mit

P.P. 850 493"
_E.P, 522 096

4

0.2,10592 10.2.31 DRP 701 826

C.2.10708 30.10.34 8.F. 152 829

- PP, 800 920
E.P. 468 680
AP 2 167 250

-wobel mit im Vergleich zur Aufnahme~

70.2.10713 13.7.38° DRP 700 774

/

0.2.10714

| ©.2.10719

13.7.35

1. 2,36 F.P. 48 125
F.P. 800 920
“E.P. 489 664

selektiven Lisungemitteln. _
Druckextraktion mit Vasserstoff und

Katalysatoren in Gegenwart von ¥ittel- :

tlen, 4ie weniger als 10 g Waseerstoff
auf 100 g Kohlenstoff enthalten, und *
geringe Mengen waaserstoffreicher {le, i?
die mindedena 14 g Wasserstoff auf 10C ¢
Kohlenstoff enthalten, ales Extraktione~. §
nittel. ' . N

Druckextraktion von Kohle mit Olen in ..
Biindeln aus druektragenden Rohren, die - |}
in einer Helzkammer fest angeordnet = =
Herstellung 1dslicher und schmelzbarer © §
fegter bituminBeer Kohlenwasiderstoffe -
(Primdrbitumen) aus festen kohlengtoff- §
haltigen Stoffen durch Behandlung mit |
Wasseratoff unter Uruck und bei erhbhter
Temperatur in Gegenwart von Lisungemitte’
aromatischer ofer naphthenischer art, i
fihigkeit der kohlenstffhaltigen -Sub- ' §
stangen unzureichender Wasserstoffmenge:,
gearbeitet wird, o °

Herstellung von Heiz§l und Treibastof? i :
tir Dieselmotoren durch Lisen von Primis-}

"bitumen in Ulen, die Qurch Abveschwelen ' }

bezw. schonende Hydrierung von bitumen-:
ghnlichen Hydrierprodukten hergestellt .
sind. : .

Diesel treibstoff bestehend aus festen *
bitumindsen Kohlenwasserstoffen , wie -
Asphalte, Feche, Krackriicketéinde und -~
dhnliche Bituming, geschmolzen oder ge-" |
18st in wasserstoffarmen-Losungsmitteln;’
wie Teertlen oder Frodukten der schwache:|
Hydrierung fester bituminSser Stoffe. '

Bei der Behaundlung der Kohle mit geringer-
dasserstoffmengen eingesetztes A¥reibedl

weltgehend durch Primérbitumen,Pech oder:
Krackriickstinde ersetzen. - T




827 30.5.56

0.5, 153 978
7.P. 819 660

3.!. 476 1

Herstellung von Heis-: ode:_h;eaeIUIen.- '

I¥sungen von Primirditumen oder Kohle- e

extrakt in wasserstoffarmen Ulen werden -

‘mit einem fHllend wirkenden U1 von hoch-

molekularen Stoffen befreit.. Das lﬂllung
mittdﬁ‘wird durch Deptillation: wieder-

0.2.11055 24.9.38

~

0.3.11185 7.12.38

0.2.11372
0.3.11573
0.23+11374
0.3.14378
0.3.11577
- 0.2,11816

-0.3.12531 27, B8.40 I

0.8.12385

DRP 708 432

<

DRP 712 311

Y

707 813
719 536
711 T11
714 909
711 T12
739 ‘556

750 238

gewonnen.

Gewinnung ozokeritartiger Stu!te duroh o
Zerlegen von Braunkohleextrakten in v
wasserptoffreiche uid wasserstoffarme’
Anteile und Entparaffinieren der wasser-
stoffreichen Anteile. Milde Bydrierung
der Pamnfrino oder waaseratof!reiahen
Anteile der Bxtrakte bei etwa 250 C.unte |
Vermeidung der Spaltung.

Bel der Druckhydrierung mit geringem
Vasseratoffangebot die Ausgangsstoffe
nit Adsorptionemitteln-.autheizen und -
Hydrierkatalyaatoren erst im Reaktiona-
getésa -gugeben.

siehe 0.Z. 9168

slehe. 0.2, 9168

siehe 0.Z. 9168

siehe 0.2, 9168 .

siehe 0:Z. 9168

siehe 0.2, 10827

Gewinnung von Hargen aus Kohle durch

Druckextraktion oder milde Druckhydrie- [
rung und Schwelen der erhaltensm Produkte

‘'und Abacheidung der Harze ausndem Schwel- |

teer durch Destillation éder mit
Fﬁllungemittel.

. 8lehe 0.%2. 10299




0.2.10740 " 7.5.38. . DRP" 735,726
_ . B.P..B53' T15

0.2.11067 6.10.38 DRP 738 621
?.P. 853 715

~

0.2.11250 31.12.,38. DRP 745 161
F.P. 853 715

0.2.11485 19.4,39 DRP 736 971
: F.P. B53 715

0.2.11660  14.7.39

0.2.11679 27.7.39-

0.2.11891 4.12.39

0.2.11901 11.12.39

LR—
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Kohle mit hochsiedenden Druokhydrier- '
oder Druckextraktionsprodukten su einer.
featcnrMasso-preaasn;;&iewgdpreaete' -
Masse bel etwa 500°C schwelen zur Ge-

Schwelen eines Gemisches-von gerkleiner-:
ter Kohle mit hochsiedenden Druckhydriexr
produkten, deren isphaltgehalt mehr sls
50 % bezogen auf den-Asclegehalt und
mindestens 2 % in der:Mischung betriit.:
Schwelen eines Gemiaches-von Kohle mit |}
hocheiedenden Druckhydrierungaprodukten
oder- Riicketinden -kn solgher Menge , dass
beim Mischen bel 50=150"C feaste zusaumen-§
héngende Stiicke entstehen. - ' ;

Sehwelung eines Gemisches ‘von Kohla und ~
hochsiedenden Druckhydrierungsprcdukten. §
oder. Ricks+tiinden in einer Menge von Q,05 §
0,3 Gew.Téile Hydrierprodukt auf-1 Gew.
Teil des Gemisches. o

Schwelen eines Gemisches von backender
Steipkohle oder Braupkohle, Torf cdir
teilweise entgaster Kohle und hochsie-

gengonﬁDruckhydrierungaprodukten Ton
ohle. : :

Herstellung von gepressten Xassen aus
vackender..Steinkehle,  die zuvor mit

Staub nicht backender Kohle oder Torf-
gtaub.bei - wenig erhthter Bemperatur |
beatiubt wird: und:zweckmédssig unter Zu~"
gabe hochsiedender Hydrierproduke. :

‘Schwelen eines Gemisches van Kohle mit B

hochaiedenden Drickhydrierungsprodukten E
unter Verwendung.eines;Hilfsbindemittels §
zur: Herstellung. von gepressten. Massen.

Hepetellung von Heigztl und festem Koks . |
durch Schwelen. und Druckhydrieren. inge-
pastete Kohle wird auf Heiz¥l.druck-

_hydriert.Der Hydrierriicketand wird mit

frischer Kohle zu Formlingen gepresst .

und ‘geschwelt.Der Schwelteexr wird zun .

Anpasten der Kohle fiir die Druckhydrie~-

rung vervendet, - i e
: e

. }
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0.2. 12115 '24.4.40 DRP T41 586 Yerwendung eines bei 250-450°c erhal-
- B.P. 888 733 tenen Erhitsungsproduktes einer Misch
~¥on Steinkohle und- Schweltéer oder deasp
hochsiedenden Hydrierprodukt oder Hydrie |
-~ produkt von-Ste nkohle als Brikettier- o
mittel..
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4 . " i !
0.2.14116 31.3.43 o Herstellung von Kohlealektroden untey
' Verwendung eines asphalthgltigen Binde-
mittele,daé durch Behandlung von-Teeren :
und -Mineraltlen mit-werflissigten, bei -
gewlhnlioher Temperatur gasfSrmigen - - -
. Kohlenwdseerstoffen erzengt ist.-

0.2.14751 20.5.44 ' : Mahlen der festen Schwelprodukte der
Hydrierrlickstdnde bei-einem-0lgehalt -von
noch 0,5-1 % auf einen Feinheitsgrad von.|
ca.0,1:-mm und-Pressen:in getrocknetem
Zustand ohne Zugabe von*Bindemittel unte
B Druck von mindestens' 700 atm- 2u-Briketts .

034775 5.6.44 - sishe 0.2. 12510 -
0.2.14800 16.6.44  giehe 0.Z. 12510

-




22. 4.26 P.P. 624 843 Veredelung von Harzen durch Druckhydrie- |

dukte von Olefinen und Harzen durch me-..
chanische Behdndlung, teilweise depolyme-

- risieren, dann hydrieren zu hochviskosen;
schmierlhaltigen ‘Produkten untér Druck.
13. 1.28 F.P. 667 241 Herstellung von Hydroaromaten in Gegen~'
E.P. %322 445 wart sohwefelfester Katalysatoren,sweck<.
A? 1 960 977 'mﬁssig auf Triigembeli Temperaturen unter §

AP 1 999 738 350°C. - : S .

30. 1.29 DRP 647 178 Herstellung von Hydroaromaten aus'den ent
Ct B.P.336 616 sprechenden Phenolen mit Wasserstoff unt: |

' Druck und -in Gegenwart der Oxyde oder .
Sulfide.der -Metalle der 2.-7.Gruppe.und

Mstallen.der 8.Gruppe und Schwermetallen
der- 1.Gruppe. O

8. 3.29 . 691 244 Druckhydrierung von Riickstiénden,die bei',ﬁ
340 470 der.Kondensation odew.Raffination von |

349 892 Kohlenwasserstoffen erhalten wurden.

.38 193 eiehe 0.2. 4529
667 241 : '
336 583
965 956

. 564 208 Herstellung von Alkoholen durch Druck-
352 537 hydrierugeg von Oxydationsprodukten hSher-
048 662 molekularer Kohlenwasserstoffe. :
102 726 - S ‘ _
227 659

565 734 Herstellung wachsartiger Stoffe durch kat |§
39 709 1lytische Druckhydrierung hochmolekularer: §
689 713 organischer Sduren odee deren Derivate - |

mit niedrigmolekularen Alkoholen. - r §

(RN ]

27. 4.29

B e s oy
L d

5926 15.10.29

(g
n:nonorﬂ?‘

an

EEMM

6599 1. 8.30

.
:ﬂ"d

IS

0.2. 6865 16.12.30 DRP 599 581 Hétstellung von Wachsen und wachsartigen |
‘ ~ R.P, 39 709 Stoffen durch katalytische Hydrierung voi |}
A 13\ Hochmolekularen Yettsiuren, aliphatischer
- E.P. 356 /31 Oxysburen, deren Salzen,imiden,Anhydrider|
' : AP 2 093 159 Estefn und detrgleichen. e

0.Z. 7052 13. 4.35 DRP 630 823 Herstellung fliissiger Benzolkohlenwasser-
F.P. 734 879 stoffe durch katalytische Behandlung von:

E.P, 389 171 Naphthalin mit Vasserstoff unter Druck .:

- AP 1 998 595 1in Gegenwart von MoO3 oder W03-haltigen .

) g Katalysatoren. : ‘ o

4?67-"..
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31 "DRP63638%
F.2.743 570

0.2. 7779

0.4, 7807

0.Z. 8640

0.2. 8727

0.2. 9452

0.2.40035

0.2.10154

0.3.10682
U.Z.13460

0.2.10758

EB.P.397 901

2.12.%2

23.12.32

24.11.34

21. 4.28 623 001

2. 7.36 DRP 1711
= E.P. 478

11, 6.37 AP 2 215

6. 8.37

PP, 853

9. 5.3 F.P. 854
T AP 2 228

888
306

876"

Re@uktion-der-Phonote-mit-Wasserstoff——-
unter Druck in Gegenwart von Katolysa-

. toren.s.B. Sulfiden der Ketalle dor 6

Gruppe. ', #u aromatischen Kohlenvasser
stoffen,z.B.Unwandlung von Rohkrescl in:
- o v

b

Kondenggtionsprodukte von Paraffir oder'

durch Dehydratisierung hiherer Alkohole.,

erhaltener Olefine mit cyclischen Kohledl

wasserstoffen durch Druckhydrierurg nach:

behandeln. - » P
v

;
Druckhydrierung von Fetten und feiten =

Olen unter Verwendung won Schwermetalle-:
sulfiden. )

‘Verbesserungvon Asphalten durch Druck= %
hydrierung derart, dass eine Wasscrstoff
anlagerung eintritt, der Sauerstoff-

/gehalt der Asphalte aber nioht weeentlif;

vermindert wird.

Ph;ﬁoio mit schwér reduzierbaren Metﬂll_?;;
ssuerstoffverbindungen zu flilasigen Koh:
lenviasserstoffen hydrierens-

P

Veredelung von Eunstherzen mit Wasser-»;i-. 5
stof? und Hydrierkatalysatoren. =

0letinpo lymerisate in Gegemwart von. K
Sulfiden des Molybdins und/cder iiolfram
zusammen mit Sulfiden des Nickels und/
oder Kobalts. : -
Ligninhaltige ¥agsen vor der Druckhydrie}
rung guf 200-4007C erhitzen.

Herstellung gesittigter eirwertiger Alke:
hole durch Druckhydrierung.von 1,4- ob
Butindiol in fliissiger Phase unter 1007C.

Klopfenfie Treibatoffs durch Erhitzen vof:|
flissigen Reduktionsprodukten des Kohlef
oxyds mit wasserstofféirmeren Kohlenwassg §
stoffen oberhaldb 350 atm + Wasserstoff [
in Gegenwarg festangeordneter Katalysa-'
toren, ‘ ' -k




ety et

Herstellung von Kohlenwasserstoffen '
durch katalytische Druckhydrierung von
EKetonen, dfe durch katalytische Abspal-; -
tung von KohlensHure aus Carbonsiuren er

halten wurden. - -

som ere Isohexan (2,3-Dimeéthylbutan) aus,
Aldehyden, die aus 6le:1nen mit Kohlen~:"
oxyd + Wasserstoff hergestellt wurden -
(z.B. Ieovaleraldahgd) durch . Kondensatid;
nit Pormaldehyd in Gegenwart wvon sekun-: |
déren oder tertidren Aminen und Druck- '
hydrierung der hochmolekularen-Aldehyde:-
(z.B. Isopropylacrolién) zu Kohlenwassers
stoffen. : ) )

0.2,12339 3. 9.40  Herstellung klopffester Benzins, insbe-:

- sondere 2.2.3-Triméthylbutan, 2.2.-Di- ° §
methylpentan durch Kondensazion alipha-:.
tischér Aldehyde, die in Nachbarstellung
gur Aldehydgruppe. mindestens .1 Wasser- ',
stoffatmosphiire enthalten, mit sich selb:
oder anderen aliphatischen Aldehyden und. |

‘- Druckhydrierung der entetandenen Konden- §
sationmergeugnissen zu Kohlenwasserstof<
fen. Tl

0.2.12785 22. 5.41 DRP 750 879 Heratellung fliissiger Kohlenwassewstoffe. |
F.P. 887 348 aus Ulschiefer durch Schwelung des -
stlickigen und Extraktion des feinktrnige
Teils und Druckhydrierung des Schiefer- - |
tls. . .

0,3.13386 20. 4.42 Klopffeste Treibstoffe durch Hydrierung [
von Kondensationsprodukten aus Ketonen -
und Formaldehyd. Tl

0.2.13996 14. ¢.33 - Herstellung von Treibatoffen aus mehr- " F
o R gliedrigen Alkoholen hergestelit aus :
Kohlenoxyd+Wasserstoff zusammen mit Roh~' E

benzin,hergestellt durch Schwelen und - |

Verkoken von Kohlen, durch Behendlung mit

Wasserstoff unter hydrierenden Bedingung:

_ und erhdhtem Druck in Uegenwart hydriere: |

- : wirkender Katalysatoren. ' :

+ B

0.2.14190 20. 5.43 . : Herstellung klopffester Benzine sus Alde-
e : hyden oder Ketonen, die in Nachbarstelluir-
zuy .Carboxylgruppe ein oder mehrere. Ns

Methyl- oder Methylengruppe enthalten,mi}

Formaldehyd kondengiert und die erhaltenc

hthermolekularen Aldehyde zu Kohlenwassei

stoffen durch Druckhydrierung reduziert.;

02,191 2. 543 slehe 0.Z. 14190 o




_—
|

oo 0.3.14625 - 25.6.44 B - Berstellung Klapifestey Bgnsing Gurch
L o R : *chlc;-;om“lﬁtﬁ.uiﬁqﬁwr 256‘88 s
'  sledonder Ketone:-mit ‘nindestons cines .

- sekundiiren-oder fertiliven -O-itom in
eindr: Alkylgruppe. Srhtitsen Ger Monoe

in nich¢ wispriger LSaun} suspendic .
und Syuo duqm_:f der gus-dem ent-

8 enen Sals frelgemschten Bdure wnter|
300° in Gegemmart stark hydriersnd v irke
der Xatalyeatoren. - o
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0.2, 3226

6116

20 7 0'25

1. 6.26

14.10.26

18. 6.28
t.11.28

18. 1.30

“19. 8.3%0

225 8430

P.P. 617 504
E.P. 254 713

4P 1 876 009

AP 1890 434

'P F. 634 821

E.P, 272 538
ARS1 859 314

F.P, 34 048
B.P. 617 504

E.P. 279 072
AP 1 919 857

F.P. 654 316
E.P. 305 603

F.P. 668 668
E.P. 329 688

DRP 614 859
F.P. 675 789
E.P. 322 734
AP -1 954 096

"F.P. 681 346
E.P., 325 968 .

AP t 938 087

T.P. 708 165
E.P. 364 106

F cP . “2‘18__3 44

DRP--648 129..
F.P. 718 704

E.P, 365 276

AP 1 290 708

Yasserstoffherstellung aus ‘gasfrmigen -
Kohlenwasserstoffen durch Umsetzen mit
Saueratoft. ‘

Auswaschen der Hydrierabgase mib Benzin |
unter Druck

Wasserstoffherstellung aus gaefbrmigen
Kohlemwassgerstoffen durch Umaetzen mit
Kohlenaaure. .

Herstellung von Kohlenwasserstoffderiva- §
ten aus Hydrierabgas durch Behandlung

mit schwefel-: und saueratoffhaltigen
Gasen. .

Wiederverwendung des Hydrierabgases nach

Entfernung ‘des Schwefelwasserstoffs durc |
Waschen mit organischen Flilissigkeiten _
(Mitteldlen) unter Druck bis-auf 0,3 Voli

Eraktionierte_Entapannung de®» unter
Druck stehernden kondensierten Bydr-er- F
produkte gzwecks Gewinnung wasserstoff- |
armer und -reicher Gasfraktionen.

Abtrennung von ¥asserstoff aus Gasgeni-

schen durch Waschen mit Kohleaufschléim. §
mungen,Teeren,¥ineraltlen, die der c B
Druckhydrierung unterworfen werden splle

Gasfirmige Kohlennasserstoffe durch stu-~
fenweise thermische Behandlung bei

_ steigender Temperatur in Kohlenwasser- .

stoffe-mit geringerem Wasserstoffgshalt.
z.B, Olefine oder aromatische Kohlen- -

wa‘ssgrs toffe.

Dru khydrieren mit Elektrolytwasserstof!

derlzuvor von Saunerstoff mit Hilfe von. .

»_Hxatalysatoren befreit’ wﬁfae.

Druckhydrierung mit Wasseratorf,der bei

‘der Entgasung fester Brennstoffe erhaltei

und'.von ungestttigten Kohlenwasserstofte:
Sauerstoff, Stickoxyden und Schwefelver-'

bindungen berreit wurde.,,‘

N




0.Z. 6698 16. 9,30 DRP 602 Entschwefeln mit Nitrosylaschwefelsiure '
: . ‘ ib Abwesenheit von Sauerstoff. o

0.2. 6385 29.10.30 177 Entechwefeln durch katalytische Oxyda= '
‘ ' 443 tion von Schvefelwasserstoff zu Schwefel
-~ , 97 __mit A-Kohle + Ssuerstoff, stufenweige. -

0.2. 6913 17. t.%31 446 Hergtellung von Wasserstoff durch kata- -
' 119 1lytsche Umsetzung von Kohlenwasser-
358 stoffen mit Wasserdampf, Kohlensdure
566 oder Luft in Gegenwart von Metallen der
- Elsengruppe+hydrauldschen Bindemitteln
als Katalysatoren. -

0.2. 6914 17. 1.31 429 Herstellung von Wasserstoff durch kata- |
: ' 013 *1lytische Umsetzurg hBhermolekula rer
911 gasfbrmiger EKohlenwaaserstoffe mit
Wageserdanpf. .

0.2. 6967 20. 2.31 308 . Aufarbeitung von Hydrierabgasen durch - -
Wagchen mit richtfliichtigen 0len unter |
Druck und Tiefkiihlung. : o7

0.2. 6973 24. 2.31 366 Gevinnung von VWasserstoff aus kohlen~
539 wasserstoffhaltigen Gasen mit verschie-
164 denem Kohlenwasserstoffgehalt durch Ver-
992 waschung des Gases htherer Kohlenwasser-
stoffkonzentration auf die Konzentration-
des anderen Gases bringen und Nachwaséhe:]
teider Guse gemeinsanm.

Unsetzen der kohlenwasserstoffhaltigen |
Gase mit Wacserdampf ‘oder Sauerstoff und.
‘Umsetzen des Kohlenoxyd-Wasserstoff- C
Gemisches in Gegenwart von Eigen und
Nickel als Katalysator.

N . B
0.2. 7264 23. 9.31 DRP 624 437 Gewinnung von Leichtbenzin aus Gasen : & (
' durch Waschen oder Adsorption,Austreiben |
C des lelchtbenzins und- Druckdestillation .
T : des Yeichtbenzins unter niedrigerem :
Druck als die Austreibung des Leicht-
benzins erfolgt. :

0.8. 7294 23.10.31 P.P. T42 842 Gewinnung von Wasserstoff sus gasfSrmi--
gen Kohlemwasserstoffen durch Blasen in:
Mischung mit Wasserdampf+Eohlensiure in
eine auf einem Rost befindliche Schicht-
feinkSrniger Brennstoffe derart,.dass .
dieser in der ganzen SchichthShe bewegt:

wird,» L)

- 0.2. 8298 9. 3,34 DEP 669 661 ius dém‘kieialauf deivB&diiérgase,Tqil—f"
‘ - B.P, 793 876 strom abzmeigen, reinigen und wieder v §
E.P, 450 705 ‘zugeben. . -

-T2 g
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0.Z. 8302 1o. 3.34 F.P. 785 617 Auswaschen des Hydriergases nit ver- i
. : 431 970 ' fltseigten,bei gewthnlicher Tempera ur ..
. _ ‘gastbrmigen Kohlemwasserstoffen e
0.Z. 8896 . 24. 5.35 709 259 Hygasreinigung und Gawinung leichter
. 809 352 Kohlenwasserstoffe durch Zugate der Hy-..
30 gage zu deY LGaIpPNogOUIUCRIYU ™
Abtrennen der leichten Kohlenwasser-
gtoffe aus den Abgasen der Gasphasehydri

rung.

0.Z. 9559 : Gesittigte gasfrmige Kohlemvasserstoffe:
] ' mit Wasserstoff unter Druck urd hohem .
Partialdruck. der gasfﬁsmiggn‘Kohlggwaa-

serstoffe oberhalb 450°C in Gegenwart '

von Hydrierkatalypatoren in niedrig- _
siedende Kohlénvasserstoffe Uberfiihren «

0.2, 9812 )7. 2.37 " abtrennen von Propan und/oder Butan aus’
- Gasgemischen durch Auswaschen mit ver- . |
fllissigten, bei gewthnlicher Temperatur |
ges- oder dacpfformigen halogenierten
Kohlenwasserstoffen. -

0,Z2.11231 27.12.38 Dehydrierung genformiger Methanhomologen
N . " in Gegenwart von Vasserstoff bel 500-800|
und Drucken von 3-100 atm, wobel de
Partialdruck der XKohlenvasserstoffe unte §
halb 25 % des Gesamtdruckes-liegt. -

0.2.,11648 8. 7.%39 " Druckhydrieren mit unre ncm Vassers o ',
der vor seinem Eintritt in den Kompress. B
oder die Umlaufpumpe iiber seinen Taupunk
erwarmt wird. L o

0.2.13168 24.12.41 Dehydrierung gasfdmmiger Kohlenwasser.
gtoffe in mehreren Stufen, wobel die. FPro:
dukte zwischen jeder Stufe aufgehei.t .
. werden. ‘ :

0.2.13525 27. 6.42 Abscheidung von Schwefelwasserstoff aus: |
. — - : CGasen. Die gebrauchte Waschflussigke t = |
wird durch Erhitzen unter Druck vom
grossten Teil des Schwefelwassergtoffe. -
und einem Teil des Kohlendioxyds belr:'*
-und ernent verwendet. e *

T 0.2.14957 21, 8.4 0 0 Dehydrierung gasformiger Kohlenwasser- .
‘ . o _ ’ stoffe.Vor Eintritt in das Reaktionsge~ -
fidss werden den Kohlenwgssers*offen Vers

vindungen der Elemente der 1. oder 2. '}

Gruppe oder des Mungens oder der ¥.talle

der Eisengruppe oder mehrere dieser in

- geringer Nenge derart zugesetzt. ‘ass di

~ 8e nebel- oder A pfformig vorilegen. -

‘ ‘0-3'14953 - . eiehe 0.3, 14957 T

B
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E P.

o AP 1

619 .
255
960

0.2, 3247 27, 7 25 DEP 536 794

179
905

974 -

Prennen von Hydrierprodukten mit
‘Kethanol und Cyclohexan.

i

20.' 8025

21.12.25

5.

6.26
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P.2.
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AP 1

DRF

>t
v
-

n
=3
]

]

e

N
-

O

L
N
=~

2ttt 1

Wy
g

=t g
Rt

=

619

257
822

489

634
298
823

634

- 472

626
291
732

650
302
.+ 309
309
309

179
270

351

346

857
584
495

857

076
712
817
3T

573
941
228
227
229
691

975
148

[ 244

573
941
2217
228
229

1 691

585
506
566

807
383

Yerfahren zur: Autarbeitung von Hydrier—lg
produkt mit niederen Alkoholen(Methanol)-

Vervesserung von Hydrierprodukten durch
selektive Behandlung mit fl&aeigam
Ammoniak. ‘

Polymerisation von HydriertSlén #u hoch-
molekularen Kohlenwagserstoffen,insbe-~
sondere kautschukartigen Stoffen.

Yerarbeitung von Hydriervlen durch an~ §
lagerung von Halogen._

Reinigung und Trennung von Hydrier—
produkten durch Extraktion mit Alkyl—
formiat. :

Abtrennen von Ulen aus Gemischen mit .
fésten Stoffen nach Zugabe von Be- ,
netzungsnitte) enthaltenden L¥sungens -

Austreiben vor O1 aus Hydrierrlickstinden
durch Erhitzen mit Splilgasen z.B. im : §
Schneckenoten.

51ehe 0.2, 4084

Austreiben von 01 aus Hydrierungsriick-
siéinden 1n brellgem oder zHkifliissigem
Zustand avf erhitzten Fléchen.

Abtrennen von Ulen aug Gemischen mit

‘festen Stoffen durch Extraktion und an-
schliessendes Zentrifugieren. '

';ng - -
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0.2. 4356 26. 9,27

0.2, 4394

0.2. 4482

0.2. 4591

0.2. 4706

0.2. 4821

4831

[

27.10.27

5.

E.P.
B.F.
Edr'

F.r'
E.r.

309
309
309

632
314
794

661.

312

1 904

486
646
283
840

36
661

. 323

864

543

91
227
228

229

387

405
%

327

8T

521

309
703
159
287

503
327

79
856

285

470

‘produkten, die von 150-300

o pang e

Abttemen von Ulen aus Gemischen mit
festen Stoffen unter Zusatz emulgle- .
render Stoffe.

festen Stoffen, wie Hydrierfﬂcﬁaténden,
durch Zentrifugieren nach Zugabe von ;
Lésungsmitteln. )

Trennung der Druckhydrierungsrﬁokstande

durch kontinuierli che Extraktion mit

‘Losungamitteln.w -

Aufarbeitung’ Blhaltiger Materialien,
wie Hydrierrlicketéinde, mit flussigem .
Schwefeldioxyd :

Trennung der bei der Druckhﬂdrierung
erhaltenen Ule von festen Riickstiinden
durch Extraktion mit Drnc gdrierungs~
gieden, und§
Filtrieren. "k

Abtremnen von Ulen aus Gemischen mit.
festen Szoffen mit Schwefeldioxyd unter
Druck in der Warme. :
Abtremen von Ulen»aus Gemischen mit
festen Stoffen durch Behandeln mit .
Vasserdampf auf porbsen Unterlagen.

Trennung der bei der Druckhydrierung :
erhaltenen U0le von festen Rilcksthnden of
durch Zusatz ausflockend wirkender Sub-! |
stanzen (sdure,Salze). ‘

Fraktionieren der Druckhydrierungs-
produkte unter Durchleiten von Gesen .
oder Démpfen oder durch Aussenkithlung.

Einspritzen von Wasch8l in die aus dem f
Reaktionsraum abziehenden Gase unt '
Dampfe.

Tiefkihlung oder Kompression der dampf;:.
formigen Hydrierprodukte und Gase zur '

" Abscheidung schwer kondensierbarer Pro-ﬁ
‘ dukte. '

"PorSse Stoffe mit Hydrierrﬂckstﬁnden

trénken, schnell auf Rotglut erhitzen
und Abkﬁhltn gur Herstel ung von Olefinex
und Aromaten. :

R A




0ed, 5231 2t. 4.28

0 ode 5’99

0.2. 5432 21. 2.29
0.2. 5540 22. 4.29
0.2, 5733 17. 7.29

0.2, 5907 3.10.29

0.2. 6109 17. 1.30

0.2. 6‘57k 26. 5.30

0.2. 6726 27. 9.30

—-T‘L

0.2. 6846 6.12.30

0.2. 6945 9. 2.31 DRE 675
‘PP, 731 143
E.P. 384 7p4

DEP 536 190

P.P. 653

E.2. 309

F.P.
E.P.

E.P.

'DRP

P,

B|.‘P.
F.P. |
AP 1

024
501

DRP 677 647

F,P. 708
E.P. 360

DRF 591
P.P. 716
E.P. 365
AP 2 060

F.P. 724

DRP 577
P.2. 726

809
424

729
703
046
447

376

338
128

610

' Destillation oder Extraktion.

-rlicksténde durch liéngeres Erhitzen.

produkten in senkrechten Kolonnen, die _ §
' mit Zwischenbbden und/oder’ PﬁllkBrpern o

Einnpritsan flunaiger Druckhydrierunga-,ﬁ

‘plisReténde in 4ie abziehenden Gase-und .

Démpfe beim Schwelen atnubt&rmiger oden,
staubander Kohle. ,

aténde'durch Verkoken‘gemeinaam mit ‘
natiirlichen kohlenstgffhaltigen festen
Stoffen oberhalb 600 -

Trennung von Kohle-Ul-Gemischen, wie "j |
Druckhydrierungsriickgtéinden durch Pil- '}
tration bei hBherer Temperatur und

Trennung ‘von Kohle—ﬁl-Gemischen durch
Filtration durch ein feinmaschiges Sieb
und Destillieren.

Abtrennung fester Anteile aus Ulen mit -
ausflockend wirkenden gaafbrmigen sauren_
Stoffen. : —

Bessere Trennfihigkeit der Hydrier-

Trennen von Teeren und Standb oder anderer
featen Anteilgn durch Zugabe ausflockend §
wirkender fester .oder fllissiger Kohlen- §
wasserstoffe, inshesondsre wasserstoff-- |
reichen, .
Fraktionierte Entspannung der unter :
Druck kondensierten Reaktionsprodukte. }

Aufarbeitung von asphalthaltigen Stoffen}
wie Teeren und Kohlehydrierrlicksténden
durch fraktionierte Ausfillung von
Asphalt mit Féllungsmitt eln .

Bohrbundeldrehofen fir die thermisdie
Behandlung feater oder breif¥rmiger
Stoffe.

Kontinuierliche Deetillation von Hydrier‘

versehen sein k¥nnen. _
Behandlung von Gemischen fester Stotfe  '
und Flissigkeiten in festangeordneten ..
Rohrbiindeln. bei genauner Einﬁaltung be— i
stimmter Temperaturen. E )
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7070

7662

7913

0.2, 7030 - 29, 3.3

22, 4.31
7

12, 8.32

2.3.33

29. 4.33

18. 5.33

DRP
Tele

n.r.

DRP
) 9 N
‘E.I’.

DRP

E.P,

DRP

-E.F.

DRE

682 244
726 346

391 283

654 265

755 691

409 278

659 924

770 202
422 742

630 965
770 202
417 757

656 364

770 202

t

781 543

45 561
435 254
216 130
216 131

) 216 132

683 919
791 698
445 898

~ werden,’

Herstellung eines stabilisierten Benzins
durch Abtrennen der leichtsiedenden -An-
teile und des-Leichtbenzins durch Destil:
Ration,Rickgewinnung des Leichtbenzins -

durch Weschen mit 81 unter Druck oder -

-Adsorption an porSsen Massem, Stabilisie.

destillation und Vermischen. des stabi-

ligierten Lelchtbenzina mit der achweren:
Benzinfraktion. ~ v f\

‘Auswaschen der entstendenen Hydrier-.
_produkte mit alkklischen Lisungen unter'

Druck, bevor sie mit Iuft in Berlihrung . |
kommen . :

Stuferweise Ausfédllung der Agphalte .
mit verfliissigten Kohlenwasserstoffen.

Aufarveitung der Riicksténde der Druck- "
hydrierung durch Verriliren in der Wirme..
unter Zusatz verdilinnter Siuren oder o
Losungen saurer Sulze bis zur Abschei~
dung des Ules von Feststoffen und
Asphalt und Abtrennen des Oles.

Aufarbeitung von Riicksténden der Druck- .
hydrierung durch stufemnweises. Zentrifu-"

gleren unter Zusatz von Verd{innungs- :
mitteln. :

Druckhydrierung von mit 01 angepasteter

EKohle in Gegenwart feinverteilter Kata-"-
lysatoren unter solchen Bedingungen, dag:
die im Rlickstand befindlichen festen B
Anteile eine einheitliche geringe Teil-'
chengriese aufweisen. Zentrifugleren des
Rlckstandes. v B

Frisch destillierte Druckhydrierungs-
produkte dem Einfluss der Luft entziehen
und bis zur Welterverarbeitung unter

der Atmosphiéire eines inerten Gases
lagern.

) [~ i
Anrelcherung der Feststoffe in den Hy- . |
drierrlickstéinden durch Zusatz unter 100°:
Sledender Kohlenvasserstoffe iy sdchen
Mengen, dass die gesamten Peatstoffe abe:
nur Bruchteile des Asphaltes gef#llt '

- 77f?vi g




, 7.34 TP, To1 604 Trpnmmg von rest‘”"tofra*raﬁe'nuéﬁigkw‘“
. .P. 445 601 ten.Des Gemisch durchlduft mehrere -Kam

8616  9.19.34

15. 3.35

5. 635

20.12.35

9745

0.2,10185

"

DRP 711 559

F.,.

AR 2

797 289

450 107
144 409 .

803 094
454 132

669 662
805 889
463 961

699 707

-813 845

469 0B6-

814 699
470 072

720 825
50 268
83% 060

P, 510 743

679 371
831 384
509 024

. 842 544

504 349

0.2,10408 17, 2,37 DRP  698-794

mern mit fallendem Fliesigkeitestand, .
‘wobei es vom Boden der vorgergehenden
Kammer aus durch einen Uber dem Flissig-

keitgstand der folgenden Kimmer reichens-

orlauf in diinner Schicht in diese-
einfliesst,

Trennung fester Stoffe von Jlen durch Be~
handlung mit aliphatischen Kohlehwagaer=
stoffen mit 6-10 C-Atomen in der Néhe . |
der knitischenmmemperatur derselben '

(Heptan).

Rﬂckstandsaufarbeitung durch Eihitzen 1n
Gegenwart von fliissigen Metallen oder
Metall-Zeﬂierungen. o

Stabilisieren von Druokhydrierunge—
benzin. :

Aufafbeitung von Hydrierrucksthnden 3
durch Erhitzung im Kugelofen.unter Ver-
wendung von Splilgasen,wobei das Ol ab- .t f
destilliert. :

Haltbarmachen der Hydrierrlickstdnden .
oder Druckextrakte durch Zugabe geringel §
Mengen hochmolekularer organischer Ver-:
bindungen,wie Oxy=-,Schwefel- oder metall]
organischer Verbindungen,die die Polyme~
risation und Oxydation zuriickdringen. y

Braunkohleprodukte entasphaltieren durch [
Behandlung mit leichten Kohlenwasser- '
stoffen(Propan) und entparaffinieren mit

Sauerstoff enthaltenden organischen Ver- §
dinnungsmitteln veintiefer Temperatur. - |

Ein Teil der Druckhydrierungsprodukt gum}
Anpasten von neuem Ausgangsstoff ver- -
wenden, den anderen Teil auf Heiztl,
Schmiertl oder Treibst&ff welterverarbei§
ten, ”

Druckhydrierung in Gegenwart elsonhaltic |
ger Massen.Aufarbeitung der festen Rilck<
stinde in metallurgischer Weise zar Ge-ﬂ
winnung von Eisen.

nﬁckatandaaufarbeitung in einem mit
PillkSrpern versehenen Trommeélofen.Ver=:
wendung hohler Fillkorper,dfe-mit spez
fisgh 1eichteren Stoffen gefdllt aind;

;\
H

Hyd;ierruckstand mit Siure veraetzen,
mit der-gleichen Menge gemahlener Kohl
verkneten,Asche, und Wasaer abtrennen,

'druckhydrieren. '

e
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( 0.2.10481 20, 1.38 DRF 705 448 Trennen der Hydrierrucksthnde in feste -

L : . I Stoffe und 01 durch Filtration nach ,
Behandlung mit gasflrmigen Halogenver-

" bindungen oder Aluminiumdi lorid. . B

Rudkatﬂnde auf Temparaturen oberhalb
1200

© 0.3.1418¢  7.12,38 DBP 712 255 Einsgritzen eines Waschils in die aus
- dem Reaktionsgefiiss austretenden aus
- Kohlenwasserst offen und -Wasserst off be- -
Btehenden Gasen unmittelbar nach ihrem
Austritt aus dem Gefiss und Einflihren
des Vaschils mit dem Gas in den Wasch-
durm.

., 0,2.,11216 21.,12.38. DRP 729 490 Hochsledende Druckh drierprodukte mit

: » , vwasgerstoffreichen Kohlenwasserstoffen ...
beil erhShter Temperatur versetzen, Ge~
‘misch von festen Anteilen befrelen und .
"durch Temperaturerniedrigung und bezw, . §
oder Zugabe niedrigmolekularer Kohlen- -
wasgerstoffe oder selektiver Lisungs-
mittel in eine wasserstoffarme und eine:
wassergtoffreiche Schicht zerlegen.
Verwendung der wasserstoffarmen Schicht.
als Anreihedl. . '

0.3.,11340 4,.2,39 P.P. 887 037 Aufarbveitung von Hydrierrlickstédnden

0.2.12198 : durch Filtrieren oder Zentrifugieren
nach vorangegangener Oxydation, Dehy-
drierung und bezw. oder SchweXelung.

0.2.1214% 15. 5.40 DEP 727 t12 Aufarbeitung von Rilckhtinden der Druck- - R
= : F.P, 887 090 hydrierung durch Erhitzen mit Verdiin- )
- nungsmitteln und einer wissrigen Lisung
von sulfonierten Olefinen mit etwa 10-20 E
C~-Atomen im Mol oder deren Selzen bei
erhfihten Druck auf Temperaturen {iber
180°C, bis Schichtenbildung eintritt.

0.3.12198 4. 2.39 DEP 712 230 elabe 0.2.-11340
. B.B. 887 037

0.,2.13122 26,11 .41 DRP 752 699 Filtrieren des Druckhydrigrruckstandes .
. unter Zugabe von Uber 100°C siedenden
- Alkoholen als Verdiinnungsmitte . .

0.2, 13129 1.12.41 DEP 753 562 Piltrieren der Druckhydrierriickstinde .-
C .P P. BB?JQSB unter Zugabe eingediokter Sultitablauge.

a9
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0.2.13171  27.12.41

" 0.2.14018 24. 2.43

- 0.2:14378 28, 8.43

0.2.14496 6.12.43
0.2. 14503 10.12.43

0.2.14610 25. 2.44

\

40 und- 200°C alas Verdiinnungsmit

T

Trennung féstér Stoffe auanydfiei—~-

‘rlicksténden untera Zuzabe von Aldehyde
- Carbonstiuren,deren Ester oder

aloge-
niden mit einem Siedepunkt zw \ghgn S
el..

Aufarbeitung von Hydrierriickstinden
durch Erhitgén mit Wasser unter Druck,
80 dass ‘das Wasser in Dampfform worliegt:
Dann Abkiithlen, bis das Wasser dn fliissi-
ger Form vorliegt und Tremnen der sioch.-..
bildenden drei Sohichten. - : : :

Aufarbeitung des Hydrierrlickstandes

durch Zerlegen des Abschlamms in zwei
Teile etwa gleicher Zusammensetzung.
Toppen des einen Teils auf Brikettier-
peck und Schleudern des anderen Teils -
nach Zusatz von Schwerdl und Mitteldl
aus der Hydrierung, SchWelen des Schleu-
derriickstandes und Verwendung der beim
Toppen, Schleudern und Schwelen erhal- §
tenen Ole pum Anpasten der zu hydrieren- |
den Kohle. .

Heiz8l bestehend aus den bei der Extrak-

. tion von Phenolen aus Hydrierblen oder- -}

Teeren mit selektiven L¥sungsmitteln

) mit den Phenolen extrahlierten und aus

diesen abgetrennten Kohlenwasserstoffen. [
Verwendung dieses Heiztls in Mischung

mit anderen, weniger tief stockenden B
Heiztlen oder mit asphaltartigen Stoffen |

oder Asphalte enthaltenden 0ien.

Verwertung der enttlten Riickstiinde der :
Eohleverfliissigung durch Erhdhung des .
Kohlenstof?gthalte auf mindestena 40 %, ™

Brikettieran und ¥erarbeiten der Brikett: |
mit Sauerstoff und Wasserdampf zu Wusser-|
gaﬁ 3 )
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0.3, %274 . 1. 9.25

B I

0.2, 3306 19.10.25

0.3, 3321  4.11.25

0.2. 3324 9.11.25

0.2. 4173 31. 5.27

O.z. ‘707 16: 3028

0.2. 4829 21. 5.28

AP 1

0.2, 5249 1.12.28

0.2. 5412 9. 2.29

0.Z. 5530 31. 3.27

AY
AP
A¥
AP
AP
AP
AP

o] LR
g

P.P.
E.P.
AP 1

r.P.

257 906
818 158

620, 633

¥.P. 620 633
E.R,. 278 341

623 964
261 039
287 114
287 115
287
876
890
931
005
931
983
996
006
994

516
668
305

330

mwymw

N b ed b N b b b o

009

F LI

192
550
234
009
996
075
316
102
553

593

E-l

2.

PP,
EQP.

456
858
051

662

674
325
910

P.P. 37
P.P. 620 633
E.P. 333 224

DRP 558 638

.P. 689 625
E.P, 330 636
AP 1 045 583

F.P. 650 975
E.P. 288 148

AP 1 927 244

116

stinden\in Gegenwart. von'Zusdtzen.

619 274 Vervending der Hydrierungstle als’

‘Waschmittel fir benzolhaltige Gase.

Benzin mit einem 2usats von Druck-

_B.P. 278 341 hydrierbenzin.

Druckhydrierbensin 4n Geliisehnit
Alkohol und gegebenenfalls Benzinen
anderer Harkunft.

Verwendung von Druckhydriéfungs- B
produkten als Lisungs- und Reinigungs-
‘mittel. '

432
549

Druckhydrierungsprodukte voltolisieren
und als Schmier- oder Isolierdle ver-
wenden,

Druckhydrierbenzin mjt einem Zusatz
von Erdgasbenzin.

Mischen von niedrigsiedenden klopfenden [
und hochasiedenden klopffesten Benzin- :
antellen, .

Benzin mit einem Gehalt an>Druckhydrier¥f
produkten von Steinkohle mit einem Uber [
100°C liegenden Siedepunkt. -

Hydrier- oder Krackriicksténde als Pilte: |
materisl gur Abtrennung feinvertellter = §
Yerunrginigungen aus:-Bllssigkeiten. )

Aktive Kohle hergestellt durch vorsich=—|
tige Erhitzen von entblten Hydrierrtick- |

b
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600 705
718 372

. 363 105
. 718 504

Verhinderung -des Zusammenbackens der
Kohle durch Zusatz von Hydriérriick:
etﬁnden.

Druckhydrierbenzine, die nur wenig

18.12.35

- 21.12.35 DRP

mit'unter 100 c siedenden durch Druck-»
hydrierung gewonnenen Kohlenwasser-

© stoffen.

Bin zu Verpichungen néigendes Benzin
mit hydrierend raffiniertem Benzin
versetzen.

Herstellung von Kunstharzen durch
Polymerisieren flilssiger Kohlenwasser-
gtoffe, die durch Kracken von Druck-
hydrierungsprodur-ten erhalten wurden,
mittels Katalysutoren der Friedel-~
Crafts®schen Synthese.

Verwendung des Vakuumrlickstandes ent-
asphaltierter Hydrierprodukte,insbe-
sondere von Kohle, als Schmiersl-

: farbstoff. '

Herstellungvon Netz-, Wasch- und

Disperglermitteln durch Sulfonieren
von Hydrierprodukten der Steinkohle

“oder dea Teeres. -

Unter stark hydrierenden 3edingungen
aus Steinkohle gewonnenes Benzin mit
metallhaltigen Antlklopfmitteln ver-
setzen. .

Verwendung von Kohlehydrierriickstand
mit Kochle im Gemisch als Brennstoff

- fitr Olfeuerung.

Verwendung von hydrierten TeerSlen

‘oder Mineraldlen als Extruktions-

mittel zur Gewinnung von Phénolen
gus Abwdssern.

Verwendung halbfester oder fester
durch Erwdrmen dlinnflissig zu machen-
der Ole mit einem Zusazz von Stoffen,
die die Polymerisation, Kondensation
und Oxydation zuriickdringen, fir
Schwerblmotoren. N

. Verwendung halbfester oder fester

Ule zum Betréiben von Schwerdlmotoren,
wobei nur eine geringe Xenge durch '
Erwarmen dUnnfluseig geuac t. wird.

B2 -




0.2. 9229

ae
0.2.12345
0.2

C.2,10458

0.2.10607

0.2.107e7

0.2.1C826

0.2.10828.

0.2.12080

i 0.2+12422

0.2.12345

(
l\l( 0.Z|12354

130..10.40

10. 7.37

10. 3.38

15. 7.36

20. 5.36

23. 7.36

19. 9.40 |

P.P.

Verwendung von Gus3l zum Starten
des Schwertlmotors,dann Unstellen
auf hocheiedende Druckhydrier-oder
Extraktionsprodukte.

eitrékth &riéfung als Welchmat
nittel, Imprdgniermittel und FUll=
stoff fir kautschukartige Massen.

Gewinnung von Flugbenzin aus aroma- .
tische Kohlenwasserstoffe enthalten—y—
dem Benzin durch Zerlegen mit selek- ‘
tiven Lésungsmitieln und verfliissig-

ten Kohlenwasserstoffen und Versetzen
des Reffinats mit fllUssigen nicht-
aromatischen Verbindungen, die den
Gemisch eine hBhere Oktanzahl als 75
verleihen.

Herstellung plastischer Massen aus
Hydrierriicksténden mit Hilfe von
Polymerisationsmitteln.

Erh&hung der Ziindwilligkeit reaktions-
triger Ule durch 3ehandlung mit
Sauers tof?f. : :

\

Verwendung eines- Gemisches von Kohle-
hydrierélen mit wasserstoffreichen
Ulen als Dieseldl, wobei die wasser-
stoffirmen: Ule vor dem Vermischen

mit oxydierend wirkenden S5toffen de-
hydriert werden, |

giehe 0.Z. 10826

Benzin mit einem Zusatz von Alkyl-
benzolen, die mindestens 5 % Didthyl-
benzol oder Alkylpropylbenzol ent-
halten. - :

‘Aromatisches Druckhydrierbenzin mit

5-40 # WMethyldthylbenzol.
siehe 0,Z. 10177

Inmprggnieren von Fuserstoffen mit

. hochsiedenden Druckhydrierprodukten,
.wie Kohle dder deren Déstillations-
oder Extraktionsprodukten. -

-83-




L

A

v | Cyclische Kohlenwasserstoffe enthal- ~—
L ! tenge Barzine zerlegen, dle unter L
‘ ' i 130°C siedenden sntd le alkylieren
und ‘mit den tther 130 C siedehden an-
teilen mischen.

0.2.12707 ‘ . siehe 0.Z. 10177

0.Z.,12810 31. 5.41 Druckhydrierbenzin, das einschliess~
lich 5~40% ithyl- oder Propylbenzol
g 30-70% aromatische Kohlenwasserstoffe
enthélt, - oo T

0.2.12914 24. 7.41 ’ Verbesserung von gebleitem Benzin
” durch Zucatz, von aliphatischen Alko-
holen, Aldehyden,Ketonen oder
Lactonen mit miadestens 4 C-atomen.

0.Z,13187 27. 8.40 DRP 742 518 Verwendung von Harzen aus Schwelteeror
- von Druckextrakten oder Druckhydrier- -~
produkten als Grundstoff fir Lecke
urd Isoliermassen.

0.2.13836 11,12.42 Sicherheitgtreibstof? aus Kohlenwassev-
- stoffgemischen mit Oktanzahl von 4
_mindestens 65 und 5-50% Di- oder Tri-
propylbenzol, Propylbutylbenzol oder
! o Dipropylbenzol. : -

0.2,13917 15. 1.43 : Verbesserung von -getleitem Benzin
: durch Zusatz von 0,0Q1 'bis 1%reiner
zuischen 160 und 250°C siedenden Fral:- -
tion eines Druckhydrierungsproduktes.

0.2.1415% 6. 5.43 Paraffinisches Hydrierbenzin mit einer
. ' Ckxtanzahl von mehr als 5% mit elpnem
Zusatz von mindestens 5 % Alkylbenzo?
mit aindestens einer Seltenkette mit
mehy als 1 C-Atom Bnd einem diedepun¥t,
der nicht tber 25C°C liegt. ‘

0.2.14516 16.12.4%7 . Benzin mit 0.2. 70 und rehr und 10 bis
: 30 # verschiedere Alkylberzole.
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g

DRP

.P.

. E.P.

713 952
808 534

459 189

- g)-Gewinnung -niedri s~edender;gromgtisegggmxohlenwgssera$o££e.

0.z, 8907 8. 6.35

Abscheidung niedrigsiedender sromati-
scher Kohlenwasserstoffe aus Hydrier-

produkten durch Behandlung mit ver--

Pllicsigten, bei gewthnlicher Tempera- .
tur gasftrmigen Kohlenvwusserstoffen

0.2. 9841

. 0.2. 9881
.v\\\y¢¥
0.Z. 9884

0.z2. 9957

0.2,10091

24, 3.77

25. 3.37

18. 1.37
21. 4,37

F.r'

DRPY
P.P,
F.P.

DQ?‘
».P.

P.P.
F.I’.

833 153

721 221
49 244
808 534

49 244
808 534

830 879
836 823

" tiefer Temp ~20%C und

darunter.

\

Atscheidung von Xylol und Athylbenzol
aus niedrigsiedenden Kohlenwasserstoff-
gemischen durch Herstellung einer-an
Lylol und Athylbenzol angereicherten
Fraktion und Abtremnung dieser durch
Ausfrieren.

siehe 0.Z. 8907

:sieha C.Z. 8907

siehe G.2. 8907

Abscheidung aromatiacher Xohlenwasser-
stoffe aus Steinkohledruckhydrierungs-
benzin durch Extraktion mit selekiiven
Lisungemitteln und verfliissigten gas-
formigen Kohlenwasserstorlfen, Dehydrie-
ren des wasserstoffreichen Anteils

und Bxtraktion der neu geblldeten
aromatischen Kohlenwasserstoffen.




- 1) Ggﬂinnggg éighéiil;cher mehrkerniger Verbindungen.

C.Z2. 5162 24.10.28 -P.P.'687»957,'Gcﬁinnung fon'carbazol ﬁusucarbazbl-
B.P. 340 585 haltigen Teerfraktionern durch kata-
. .1lytische Druckhydrierung und'abschei-

0.2, 8164 23.11.33 Verdtinnen der hochsiedenden Druckhy-—
' drierungsprodukte bitumirnteer Stoffe
/r\ mit wasgerstoffreiclen Kohlenwasser- .
' ' stoffen und Versetzen mit verdiinnter
f . . Sture und aAbscheiden der mehrkernigen
Verbindungen durch Kristallisation.

0.2, 8165 23.11.33 ‘Druckhydrierungeprodukte dehydrieren,‘
0.2. 9400 abtremen der mehrkernizen Verbindun-
‘ gen auf physikalischiem oder chemischen
Weg. - '

0.2, 8208 22,12.33. ' Cyolische Kohlenwasserstoffe enthal-
0.2.10279 v 11 tende Produkte katalytisch isomeri-
o - gleren und die entstandenen Produkte
dehydrieren, mehrkernige Verbindungen
a¥trennen. ‘

0.2, 8218 28.12.33 - Abscheiden der Asphalte aus hochsite-

denden. Hydrierprodukten durch L¥sungs-, E
Pdllungs- oder aAdsorptionmmittel, -
Destillieren der abgeschiedenen Stoffe
und Gewinnung einheitlicher Verbiadun-
gen aus den Destillaten. '

0.2, 8219 2B.12.3%3 Gewinnung mehrkerniger Verbindungen
: ans Druckhydrierungsprodukten anderer
bitumintser Stoffe als Steinkohlen-
hochtemperaturteeren. R

0.2, 8266 Mehrkernige Verbindungen aug Druck- :
hydrierungsprodukten bitumindser Stoffe
durch Abtremnen véh isphalten,Herzen
und Pgraffin und Deetillieren unter -
Zusatz von Netallen oder kondensierend
wirkenden Mitteln. Dehydrieren vor, " §
wHdhrend’ oder nach der Destillation.

0.2, 8267 31. 1,34 . Druckhydrierungsprodukt von Paraffin
: ~und asphalten befreien, mehrkernige :
Verbindungen gegebenenfalls nach ge-
hydrierung abscheiden.

1
i
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0.2, 8268 31. 1.34 DRF 699 303 ‘Hocheiedende Fraktionen von Stein-
: . F.P. 45 561 kohlenteer oder Hydrierprodukten von
- F.P. 781 543 Steinkohle oder Teeren oder deren
E.P. 435 254 Dehydrierungsprodukten mit Absorptions-
AP 2 216 131 oder Kondensationsmitteln reinigen, :
meh¥kernige-Verbindungen-absche .

AR 2. _1216.129
LRt~ e ol *anagt g4

2.34 DRF 639 241 Asphalthaltige Ule von.isphalt be-
F.P. 45 561 freien, Ule druckhycrieren, Hydrier-
P.,P. 781 543 produkte gegebenenfalls dehydrieren,
E.P, 235 254 menrkernige Verbindungen abscheiden.
AP 2 216 131 : .
LF 2 216 132

DRP 659 878 : Gewinnung mehrkerniger Vertindungen
781 543 aus solchen Druckhydrierungsgrodukten,
45 561 die aus Steinkohle unter 440YC bel
435 254 solchem Durchsatz, dass die Vergasung
216 131 weniger als 13 # betriégt, und bei einer
216 132 solchen Katalysatorkonzentration er- -
E halten wurden, dass das Schwerdl
weniger als 5 % Asphalt enthiilt.
\\\/\ .
654 Druckhydrierungsprodukte dehydrieren, :
45 Abscheidung der mehrkernigebh Verbindun- J
. 781 gen und katalytischa\fydrierung dieser.
435 5

’,
(.

Druckhydrierungsprodukte bitumintser °
Stoffe unter vermindertem Druck und
gegebenenfalls von Netallen der 3.-
8,Gruppe odep deren Verbindungen de-
hydrieren, mehrkernige Verbindunben
abscheiden.

(S
.

W
.- N
=~

latatiche ke E=]
gigde o

Dehydrierung der Hydrierprodukte in s
Gegerwart von Metallen der Platingrup- [
pe und Abtrennen der mehrkernigen i
Yerbindungens -

c__ﬁ ‘

g
R

).

Herstellung teilweise hydrierter
mehrere Kerne enthdltcnder Verbindun-
gen durch Behandeln von aromatischen
und heterocyclischen Oxyverbindungen,
die mird estens einen von Oxygruppen
freien Ring besitzen, in alkalischer
Losung mit Wasserstoff unter Druck

in Gegenwart von Katalysatoren.

12.12.35

55’:#U
to 'ty
Ne o

24. 1,36 . DRP 9 3 Gewimnung von Mono~ und Dimethylpyren '
PP, oder 1,12-Benzoperylen oder Coronen
E.P. aue Druckhydri9rungsprodukten aus Stein—

AP 2
T Ohlﬁledﬁestgg}§e¥gggkgégb &Eig%%ﬁ 23 T

und Abscheiden der. mehrké?‘fgen Verbin~
dungen aus dem Destillat.

’

- 87 - i;g




5.36 DRP 726 Die Destillation-hach 0.2. 9207 unter -
' - PP, 816 Zyfuhr geringer Mengen Suuerstolf . :
E,P. 470 © Qurchftihren. : R
AP 2 190 191 —

- DRF 699 Gewinnung mehrkerniger Vertindungen
F.P. 834 aue Extrakten durch Spaltung ohne
E.F. 493 wesentliche Hydrierung und abtrennung
AP 2 241 der méhrkernigen Verbindungen.

‘DRF 700 Aus Druckextrakt oder durch milde
PP, 49 Druckhydrierung erhaltenem Verfliis-
F,P., B13 sigungsprodukt durch Behandlung mit
- E.P. 493 Kohlenwasserstoffen (C,~Cq,) Schwerdl
) abtrennen, aus diesen éeggbenenfalls
nach Dehydrierung mehrleernige Verbine
dungen abscheiden.

“DRE 701 Extrakte mit selektiven Losungsmitteln -
E.P. 493 zerlegen, wasserstoffarme Antelile
druckhydrieren und/oder Dehydrierurg .
o Lus Reaktionsprodukt melirkernige Ver-
- o o bindungen abtrennen. _

9894 DRP 754 siehe 0.2, 9207
' P.P. 49
F.P. 816
E.P. 497

0.%.10279 giehe 0.Z. 8208

0.2.10456 DRP- 763 Gewinnung mehrkerniger Verbindungen,
0.2.11322 F.P. 50 wie Coronen, aus Krackrlicksténden
o F.P. 816 oder Braunkohleprodukten, insbesondere
Druckhydrierprodukten. : :

0.2.10533 DRP 695 Coronen aus Druckhydrierungsprodukten
‘ E,P, 510 von Steinkohlenpech, Ausfédllen der
Asphaltstoffe, dlese trocken destil-
lieren oder mit Losungsmitteln extra-
hieren.

0.2.11322 DRF 764 528 siehe 0.3. 10 456 .
0.2.12702. .. DRE 741 ﬂewinnungfﬁﬁésphorészierendéf Stoffe
durch Einverleihen von teilweise hy-
"~ driertem Coronen in feste mehrkernige
~ v8llig hydrierte Kohlenwassers toffe.




g) Gewinnung i&g Phenolen. . 4
0.2. 2700 27. 7.23. DREF 420 393 Phenole aus FPhenolhomologen mit
- ‘ Wasserstoff bel erhdhter Temperatur.

hydrierungsprodukten von Kohle unter
Zusatz von Metallen der 2.-4 Gruppe
oder des Xangans oder Lisens oder deren -
Verbindungen und gegebenenfalls von ‘
S8uren und sauren Salzen. .

0.2, 9862 16, 3,37 DRP- 670 356 Gewinnung von Phenolen aus hydrierten
- PP, 833 152 Ulen durch Extraktion mit L&sungen
"~ E.,P. 491 320 der Sulfide der iAlkali- oder Erdal¥ali-
Y. L (e mB?alle. s

0.Z2.11438 20, 3.39 DRP 764 490 Gewinnung von Phenolen durch Extrak-
, tion von Olen mit Wasser und Ent- .
’ ' -phenolieren des angereicherten Wassers,
das. erneut zur Extraktion verwendet
wird. N o »

0.2.1315% 1%.12.41 DRF 753 953 Gewinnung von Phonolen aus Steinkohle- . |
: . schwelteer durch schonende Dpuckhydrie-
rurng, wobel die hochmolekularen FPheno-
le in niedrigmolekulare Ubergehen.

0.2.14004 20. 2.43 . Abtrennung von Phenolen aus Ulen durch .
0.2.14163 .Behandlung mit verfliissi gtem Ammoniak
0.2.14625 und  selektiven L¥sungsmitteln, &ie
0.2.14644 Neutraltile gut, Phenole gchlecht lbaen.

1

0.2.14163 11, 5.43 | siehe 0.Z. 14004

0.2.14 241 17. 6.43 Entalkylierung hoherer Phenole unter
' : ' Zusatz von Kohle und/oder Teeren durch §
- milde Druckhydrierung in der Sumpfphase. &

0.2.14625 28. 2.44 siehe 0.2. 14004
0.2.,14684 9. 3.44 ‘ siehe 0.Z. 14004

0.2.14746 17. 5.44 S Abtrennung von Phemolen aus Hydrier-
: tlen durch.Extraktion mit selektiven

Losungsmitteln (FHx) und Behandlyng

des Extraktes mit Eenzin (60+100°C

. o siedend) und Behandlung der phenol-

- haltigen Schicht™mit Saure. o

’

0.2.14770. 2. 6.44 = " Extraktion von Phénolén aus Olen mit
. SR Pormemid = DO S

£0.2.15000 2.11.44 - Herstellung einwertigeg Phenole aus
. : o - . mehrwertigern. Phenolen Qurch.Verdampfen
- nit Hilfe des zur-Hyddierung dienepden
HagserstbTfs und Leiten des Gemisches
Uber Katalysatoren, Abziehen der nicht
. - verdampften Anteile des Ausgangsstoffes -
.~ aus dem unteren Teil des Verdampfers.

| -



IV.Eombinierte Verfahren.

Kxgcken. :
. 0.2, 4333 1.'9.27 P.P. 659 583 Ule und Tesre durch Druckhydrierung
T : x d&ng;n vefreien undcdénﬁ kracken.:

Hochsiedende Ule kracken mit Kohle-
abscheidung, dann druckhydrieren.

Druckhydrieren der Ausgangsstoffe
‘'zu wasserstoffreichen Produkten,
diese Mittel8le dann kracken.

Kracken hochsiedender Kohlenwasser-
stoffe ohne Kohlesbscheidung und mit
beachrénkter Benzinbildung und
Druckhydrieren der hbhersiedenden
Anteile.

Benzin raffinierend druckhydrieren,
dann Erhitzen auf hohe Tempersaturen.

Gemische von stark hydrierten Ulen

oder paraffinbasischen Ulen mit
Erackprodukt, asphalttasischen {len
oder Teertlen unter Zusatz geringer
Mengen fainvgrteilter Ketalysatoren
oterhalb 400°C spalten. :

kittelsle mit stark hydrierend wir-
kenden Katalgsatoren druckhydrieren,
die Uber 125°C giedenden anteile
médssig spalten.

13,10.34 Mittel8l kracken, olefinreiche Spalt-
gase zu fliiszigen Kohlenwasserstoften
‘polymerisieren, Spaltriicksténde druck-
hydrieren.

0.2,10059 19, 6.37 Leichtere Fraktion asphaltbasischer
' : Erddle derart aspalten, dass ein Riick-
stand mit einem spezigischen”G“"icht
von mehr als 1 bel 507C entsteht und
diesen zu klopffestem Eenzin druck- .
hydrieren. _ .

0.2.10196 28, 8,37 ? %usatz von leichtsiedenden aromatisehén
' ' » oder hydroaromat#schen Kohlenwasser- :
stoffen beim Kracken von paraffinischen
Druckhydrierungsprodukten in der Dampf- .
phase zur Herstellung klopffester: L
Treibstoffe.’ ' * a C
R -9~




g0~

725 601 Mittelsl kracken, Schwer81 druck-
hydrieren vnd Kreckmittel$l und. :
- Druckhydrierungsmitte 181, katalytiach
" kracken.

~I.P, 887 263 durch Zerlvgen der Auugangsstoffe
’ in paraffinische und. naphthenische
Kohlenwasserstoffgemische, Spalten
der paraffiniscven Kohlenwasseratoffa,
beide Regk tionsprodukte mischen.

C.Z2,12838 23, 6.41 Spalten von Kohlenwasserstoffen,
Alkylieren der niedrigsiederden
) , Spaltprodukte und Hydrieren der

- htohersiedenden.

0.2,14763 | 2. 6.44 .Heratellung siedegerechter klopf-
fester Benzine durch Spalten von
"~ Schwerbenzin in Gegemwart aktiver -
Silikate oder Tonerde, weitere Spal-
tung der hthersierenden Reaktions-
produkte und dann Druckhydrierung
. Uber aktive Tonerde + Oxyde oder’
Fluoride der Metalle der 5. und/oder
6.@ruppe und Mischen des erhaltenen
Benzing mit dem-.Spslttenzin.

¢




a) i a teris ;
0.Z. 3108 13.3.25

F P.

N

!

0.2, 3277

0.2. 3279

0.2, 3323

0,2, 3514

2. 9.25

) 20 9025

6.11.25

1. 4.26

E.P.

PP,
AP 1
AP 1
AP 1
AP 2
AP 1
1
1
2
1

AP
AP
A@,
AP

DRP-
?.P.
AP 1
AP 1
AP 1
AP 2
AP 1
AP 1
AP 1
AP 2
AP 1

F.P.
E.P
E.P‘
AT 1

F.P.
E.P,

612
277

876

005
931
983
996
006

‘994

655
612
876
890
931
c0s
931
983
996
006
994

612

-. 249

177
904

632

_ Ausschlusg von freiem Eiaen Nickel,

A uminlumaﬂnrbpe ialatahlen. die o

" Mangan, Titan, Chrom,Wolfram,Vanadin

Molybdén oder analoge Leglerungen
oder Chrom, MNangan,Vanadin,Urar gur

. “Auskleidung oder Herstellung der

- 503

009
434

549,

192
550
234
009
996
075

324
503
009

434

549
192
550 -
234
009
996
075

503
155
273
4767

850

268 796
AP 1 922 491

Apparatur fiir die Druckhydrierung.
Yerwendung von Zinn, %4ink,Cadmium,
Blel oder ihre leglerungen flr die
weniger heissen Teile der Apparatur.

Ausfihrung der Drygckhydrierung in
Apparatur aus Chrom oder Chromlegie-
rungen.

——

ausfiirrung der Druckhydrierung in

-Apparatur aus Speziallegierungen mit

mehr als 10% Chrom und weniger als

0,2% Kohlenstoff und gegebenenfalin

Nickel.

Ausfuhrung der Druckhydrierung in
Apparaturen, die mit Aluminium ausge-
kleidet sird.

Uberfﬂhren von Teerel Mlneraldlen ‘
und Asphalten mit dasserstoff unt er
Druck in ntedrigsiedende Produkte in
Abwesenheit von Metallen, die die
Kohhnstoffabscheidung beglinstigen.,
Ausfithrung der Reaktion in Gegemwart
von Kobalt, Nickel, Molybddn,Chrom,.
Wolfram, Mangan Titan Zirkon,Niob,
Tantal, Thor, Uran, Kupfer und ihre-

Legierungen 2.B, Auskleiden der Heak-fi

tionsgefasse. _
. 792-~fJ;.

.ua; .
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fAQZ -

5.26 DRF €78 504 giehe 0.%.
C 77T RLE. 632 850
~E,P. 270 313 .
AP- 1922 491

5.26 PP, 5351850 silehe 0.2.

AF 1 922 499

5.26 632 850 siehe C.Z.
270 698
922 491

. 5.26 P.P. 632 850 siehe 0.2.
) . 922 491

5.26 632 850 siehe 0.2.
270 704 ,
922 491

632 830 siele 0.2.
271 451 :
922 491 -

632 850 eiehe C.Z. 2514
922 491

33 955 Druckhydrierarg in Gegcenwart sodcher
632 85C Apparaturmaterialier., die die Kchle-
275 662 atacreidung und Nethanblldurg vermei-
835 4725 .den, z.B. Spezialstéhle, dls Kobalt,

& 426 Nolybdin, Wolfram,Vanadin cder bezw.
und Mungan enthalten, Einflkr . in das -
Material hetalloide, wie Bor,Arsen,
Antimon cder Silicium.

&

£ .26

o

o
- o

. 7.26

- o

e
)

8.26

> (v g v
"d:d’d

B
- X

90 Verwendung kohlehstoffarmer Stihle,
z.B. Chrom-Fickel-Stihle (V2i oder wI,
vor hrupp) als apparaturnaterial fir
die Dracxhydriermng.

0.2. 3892 20.12.26

t#g:m
‘ol

Auskleiden der apparatur mit Silber

v '
0.7, 3892B 21. 5.28 .
: salwst bel anwesenheit ven Serwefel.. . §

g o g

‘

Ausflihrurg vor Reaktionen un*er hohem
Druck in doppelwandiger Gefassen, von
16 denen mind-:ters elne Wand aus Spexrial-
~ etan] hergestellt ist. o : “F

0.2. 4328 30, B.27

g g

b
b o

Druckhydrierungsapparatur besterend sus
oder Uberzcgen mit Kupfer -Zink-legie-

_ rungen und Verbin&ungen dieser als Kata-
Jysatoren, : S :

=]

' 0.%. 5688 27. 6.29

>ywu
L)
-he o

S

93




5965 2. 11.29 DRP 637 237 Druckhydrieren in Apparaturen gus 2irk=--
.7 RJP. 39 175 legierungen mit einem Uber-500-C .. . -
- PP, 697 5%9 1liegenden Schmelzpurkt ausser Kupfer~ . -
E.P. 341 15% 2ink-Légierungen. _ ’
AP 1 949 109 s .

6015 3.12.29 DRP 626 461 Die mit den schwefelhaltigen Reaktious-
. " PP, 705 406 stoffen in Berlihrurg kommenden Appara-
E.P. 365 619 teteile sind uus wasserstoff-festem.
e AP 1 969 422 Material hergestellt und uit einem
A "+ gchwe felunempfirdlichen Uverzug ver-
gsehen. ’ R

i
vV

8. 2.30 F.P. 710 660 Chrom und Molybdlin entheltande Legle-. §
' B.P. 361 866 rung als Material fii¥ Dm ckhydrierungs- §
. apparaturen, . o o

24. 7.30 DRF 709 215 Hochdruckavparatur, die aus einer
P.P. 719 327 Titan enthaltenden legierung herge-
E.P. 366 762 -skellt oder damit ilberzogen ist.
AP 1 995 647 :

19, 2.32 DRF 590 874 Apparateteile mit Uberzug versehen,
F.B. 750 869 die durch Zersetzen fliichtiger,insbe--
E.P. 422 273 sondere kohlenstoffhaltiger Metallver-
AP 2 063 596 birdungen erzeugt wurden.

22. 3.32 DRP 590 875 Apparateteile mit Uberzug vonr hoch-
F.P. 757 433 gchmelzenden Elementen der 4.Gruppe,
647 inebesondere mit-Silicium oder Titan,
914 die in Pulverform in der Oberflidche
. eingebrannt sind. ’

050 Druckhydrieren in Gegemwart von flich- A B
761 tigen Balogen(Chlor)-Vertindungen in

274 Apparaturen,die mit Silber susgeklei~

419 det sind. .

868 : " o

202 Verzinken der Apparateteile flir die

624 . Druckhydrierung mittels Zinkd&mpfen.

18.11.3%

o W g

19, 6.34

o iy

489 - Apparaturmaterial aus Eisen oder Tiser-

918 legierung mit einem durch DifPusions-
legierung mit 2ink, Antimon und tezw.
oder Mangen hergestellten Uberzug. =~ .

o

3. 8.34

"mu~wwzdmmm'
Ne o

g

8688 21.12.34 F,P. 800 957 Druckhydrierungsapparatur aus wasser-'
‘ ‘ E.P. 458 667 stoff-festem Material, das innen mit
~ - Cadmium oder Cadmiumlegierung Lber-
zogen istu B

0.2. 8979 30. 7.35 . F.P. 811 064 Stahllegierung flir hocherhitzie Appa-
. E.P. 46125t rateteile bestehend aus :Kchlenstoff .
] 0,86-0,2%; Carcm 1,5-3 %, Molybdén. 0,3-.
(018 % Wolfren 0,3-0,6 £, Koot Bisen
-neben Silicium,Mang : : "
: _gnderen<Bestan&teiigg: apter. und eitlg

!

L e




W 0357‘9083

. 0359968

C0.2.13332

0.2.12508.

0,2.13332

8.11.35 DRP 756. 064 . Apparatur aus Chromstahl mit einem e
F.P. 811.991 Siliciumgehalt “von. mehr ala 1 ol

23, 8.40

20.12.40

E.P. 469 101

AP 2 147 838

P.P. 845 601

DEP 758 944

P.P. 892 929

~

hergeatollt aua ainem waichgeglﬂhten _

weniger als 0,6 % Kohlenstoff enthal-
_ tenden Kohlenatoffatahl durch Kalt-
erformung”” ;

Umlenk- and- Anechluﬁstlok auswechsel- |
bar ahordnen und eus wideratandsfahigem -
Material hpratellen. :

Hochdruokgof&as heetohend aus elnem
inne ren HohlkUrper aus kersmieschem
Materisl und einer Husseren:drucktra- . §
_genden ¥and , wobel die Zwischenschicht §
miﬁ Ketall ausgegossen wird.,

siehe 0.3. 9968




Te11,24

-

11. 7.26

24.11.27

24, 5,28 -F

290‘@77“

v
)

Apparatur flir Wasserstoffreaktionen
bestehend aus einem inneren und Hus-

.aeren Gefﬁqa,.wohéi der Zwischenraum

Y

. m b m 8 AUBRBIULL B s1: e -
" Wasserstoff nicht durchldsst und micht ' |

445 107
606 416
262904
268 188

6@8 515

449 686
606 416
262 901
268 188

454 576
432 848

541 820

637 386

274 122

664 375
301 059

1 890 437

674 457
317 996

~damit reaglert. -

'Eiﬁtragun fester Kérper in unter Druck

stehende Red:r tionagefidsse, indem man

die festen Kirper in kirmiger oder
feingepulverter Form durch #im nach

dem Druckraum offenes- zylindrisches

oder konischses Rohr derart einpresst, §
dass die Substanz selbst die Abdichtung
fibernimmt. . - :

Bntfernung von Reaktionsprodukten oder E
RUckstinden aus unter Druck stehenden
Reaktionegefiisaen, indem die Substznzen
in einem mit. dem Reaktionsgefties ver- E
bundenen unter gleichem Druck stehenden’
Aufnahmegefiss abgefilhrt und hieraus- :
drucklos ausgetragen werden. :

ngfahren 0.2, 2969 fur die Austragung §
fester Korper aus Druckgefdssen.

¢ /

Bin- und Austragung fester Stoffe.Dicas
sind mit Fliiseigkeit zu einem Brei an- B
gerihrt, die wehrend des Ein- und Aus-. [8
tragens soweit.verdampft, dass die

festen Stoffe verbleiben.

Auggangsstoff stembfirmig mit Hydrier-
gas vermischen und auf etwae liber
Resktionsdruck komprimieren, 3o dass
das Gemisch durch Ventile in den Reak-
tionsraun eintreten kann.

Binbringen. fester Massen in den Hoch-: - }
druckraun mit Hilfe eines Vorrawmes,
der unter gleichen Druck gesetst wird. @

Verwendung mehrerer nintereinanderge- -

- gchalteter Redktionsgefdsse bei der .
‘Druckhydrierung. R . -

Zusatz von bei der Arb°1%3témbergfa§:;f
flissigem Substanzen zur Erzeugung =

" einer Fliiseigkeitshaut als Material- (
~schutz bei Reaktionen in der Gasphase.

P




"O.Z. 4880 25. 5 28

19.10.28

19.10.28.

Bo 5.29

L
23§12.29

27.12.29
1. 1.30

21, 1.30

29. 1.30

4, 2,30

t.

"DRP
¥,

PP,
'E.P.

AP 1
562 495
683 300
329 957
565 410
506 240
693 852

344 842
909 145

702 439-
865 183

P.P. 702 439
AP 1 865 183

F.P. 708 201

DRP 526 231
F.P.707 275

B.P. 708 201

E.P. 360 943é

F.P. 707 276

RP 545 711

“R.P. 709 951

“‘Avewwendet werden.

Anordnung eines Abscheidegef&saes

‘hinter dem Reaktionsgefiiss, wobel

die Dimpfe derart abgefiihrt werden,

8. dass genligend Flissigkeit gur sue-

Drnckhwdriorung in einem geneigten
Rohrblindeldrehofen, wobei das Hohr-
biindel in einen mit Ausgangestoff
gefillten Bunker nilndét.

aiehe 0.2. 5145 T

Vorriochtung sur Wiedergewinnung der
bei der Forderung einer Fliissigkelt
gegen hohen Druck auf diese Uber-
tragene Energie. Ubertragen des
Druckes dieser-Fliisaigkeit unmittel-
bar auf eine zweite Fllssigkeit mit- ..
tels einas Kolbens odor .einer Membran.

Die Auagangastotfe werden auf einem
an der Heaktion nicht teilnehmenden

flulaigon Medivm schwimmend fort-
bewcgt,

sioho O.Z, 5912

slehe 0.2, 5912

‘Koniloher Ventilsitz wird durch einen

konischen VentilkSrper abgeschlossen
sur abdichtuag gegen hohe Drucke.

Kontinuierlieho Behendlung fester
Stoffe unter Druck in Form diinner

. Schichten auf ruckweise bewegten

Unterlagen.

Ein- und Auahringen Ieater Stoffe in ’
und aus Druckgefhssen durch mehrere.
hintereinandergeschaltets Riume unter -
stufenweiser Zu- odpr Abnahme dea
Druckes. . . .
-Ausbringen von festen Stoffen aua Hoch~
druckriumen mit konisch verlaufender
Schnecks, der eine Flussigkeit znge-

fibrt. wird,

Bin= dnd Auaschleuaon fester Stoffe in -
und,aus Hochdruckriumen, wobeidie bei .
der Beaktion sslbst entstehenden. Flfis- .-
sigkeiten als Verdrﬁngerrluaaigkeiton .

¢97-~-. o




5073430

12.:4.30

DRP
2.

E.P.
?.P.

2.2,
B.P.

B2,

F.P.

"B.P.
P.P.

DRP
P,

DRP
P.r.
E.P.

B2,
B.2.
DRF

F.P.
F'P.

P.r.

563 789
712 617
363 626

713 583

'715 894
364 665

T17 057

718 705
364 665

718'705'

596 870
721 830

672
731
384

732

742

598
41
712

740

Druckhydrierofen vcrsohen mit Uber-
einender|angeordneten,mit durchloch-
ten- Bﬁd versehenen Tellern.

Druckhydriorung von_Kohle 1n dﬁnnen
Unterlagen;\ ‘ '

Druckliydrierung von Kohle in Form von
diinnen, stetig umgewdlsten Schichten
in rotierenden Rohren.

‘Befreiung der Druckgefiisee von Kataly-
satorgiften durch Behandlung mit Was-
serstotf unter Druck.

Hydrierung n um ihre Lingsachse sich
drehondan Rbhren.

Katalysator auf bewegten Unterlagen
durch den Hydrierofen fiihren.

Die der Zu~- und Ableitung dienenden
gegen Hitze und Korrosion widerstands-
fihigen und gegen das Gefédssmaterial
wirmeisolierten Rohreinsétze sind mit
dem Gefdss und dis Rohrleitung verbin-
denden. Stiiocken versehen, sodass ein
Temperaturgeftille gwiachen denm hoch-
erhitzten Tellen der Rohrleitung und.
dem Gefaeematerial stattfindet,

Druekhydrierung. von angepasteter Kohle

in fest angeordneten Rohrbiindeln als
Redk tionsraum.

Verschlussdichtung mit Hilfe eines
elastirchen Kateriasls, wie Kautachuk.

Druckhydrierung in Blindeln von nicht
oder nur gering druckfesten Rohren,
die in einem druckfesten Behdlter
angeordnet sind.

"Druckhydrierung pulverf3rmiger Kohle

gunédchst im Schwebezustand und an-
schliessend auf einer Unterlage unter
mechanigcher Vorwhrtsbewegung in
diinner Schicht. -

Vorrichtung sum Schwelen und Hydrieren ;

von Kohle. Die zerkleinerte Kohle wird

‘6n einem zylindrischen Gefiss durch

tangential eingeblasenen Wasserstolf -
gwischen in der Langsrichtung dess Ge-

- fhnses auieinanderfolgenﬂen quer zu -
diesen angeordneteti Heitplatten. in ro- |

: tierendo Bawegung veraetzt.v_.

o=98-

8
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'597 743 “Mesnen des Verhéltuisses aweler Drucke
durch ein an beide Drucke angeschlos-
‘sensg Uanometer mit einer Vorrteht\mg
die eine dem Druck propotional-nm -
tionakratt erzeugt. .. .

11.11.33 P 597 _Abeehoider sur Trennung der Gace und
Dimpfe von der Fliissigkeit, wobei die '}
Wiinde des Gefiisses im Gas-~ bezw. Dampf-"
raun nit einem flizsigem Medium be-

! splﬂt werden. . '

28.11.33 DRP 2 Bntfernung aller Bdntandteilo aup dem - B
Ges, die mit dem Reinigungemittel nicht
regenerierbare Vertindungen bilden,

‘durch Behaxdeln mit alkalischen Mitteln
in der ersten Stufe, worauf in einer
sweiten Stufe die sigentliche: Reinigung}__ )
des Gases oxdlgt. ‘

0.2. 8%22 28B. 3.34 Sicherung von Druckgefaoaon gegen zu ;

g hohen Innendruck durch Verwendung eines J
suf einem durchbohrten Iriger aufgelt-
teten Flittchens als Sicherheitsacheibe.

0.2, 8537 13. '9.34 . liegendes Reaktioneagefiss mit achnell- -

A i ‘ - laufendem Rlhrer. , .

0.2, 8561 29. 9.34 P. Liegends Reaktionegefisse mit mehreren
Rihrern.

0.Z. 8572 6.10.%4 Gas~ und Flliesigkeitsgemisch durch enge
Uffnungen oder Schlitse zur beneren
Verteilung des Gasea.

v

0.Z2. 8594 20.10.34 . Dr\iekhydrieron in turmartigen Reak-
tionsgefissen, die durch senkrechte
Winde wnterteilt sind, -

0.2. 8652 1.12.34 Messen der Druckdifferens :lnnerhalb

: der Hochdruckapparstur nittels eines
‘auf eine Messvorrichtung wirkenden :
hydranlischen Gestéinges und Beseitigen

dcr-elben 2.B. durch Zutuhr Von Gleit-

0.2, 8885 12. 5.35 ' Zweizylindrischh Kolbenmaschine zur
: : gauaenloun Psrderung von Gasen und
luesigkoiton bei Verwendung eines ein-
zigen iltutouorlchio‘bers,wobei zwiechon
© dem Schieber und den beiden von ihm -
hydraulisch.betriebenen Haupteteuer~
schiebern je eine Absperrvorrishtung - . -
nach der Art eines Rﬁokoc%lagnntilu
‘angcbracht wird, dae:.die Lewegung des -
_ ﬁinen Haupteteuerachiebere so lange: ver- .
“hindert, bis die Unsteuerwy des anderen
- Pumpenkolbens, der deinsn !Brderhnb bo— '
ginnen eon, errolgt Asse e




0.%. 8984

0.2. 9115

0.2, 9235

Zq .35

22.11435

12, 2.36

23.10.36

809 41

E.P. 469 735

-

813. 755
468 709

817-287

657 690
817 950

’

651 415
817 750

653 689
823 211

Verfahren sum Umpumpen oder Rihven

‘von feststoffhaltigen heissen Plﬁunig—if

keiten, wobei das die Fllgsigikeit ent-
‘haltende Gefiige :mit einer oder mehre-
ren vontilloqen*ko1benpumpen duroh

Die Fbrderung dekr Hydriergaae in Kreis=’
lauf  erfolgt mit Hilfe eines mit einer .

Fliissigkeit betriebenen Injektors.
Riekfithren von Fliissigkeiten in den

Hochdruckraum mit lilfe eines Injektors;z
. der.mit einem vorteilhaft an der Heak-

tion teilnohmendon Gas betrieben wird.

‘Vorriehtung zur Sicherung an Nntepan-
nungemaschinen, wobei beim Nachlassen
der normalen Belastung selbastitig
eine Hilfsbelastung die von dem ent-

gpannten Mittel abgegebene Energie auf— f

nimmt. -~ .

Sicherung flir Entspannungemaechinen
mittels einer wor der Entspannungs-
maschine angebrachten Abzweigleltung,

in welcher das hieht in die Entspannungs

maschine gelangende Druckgae entspannt -
werden kann. o v B

Abnperrven%il bestehend aus Gehduse-
oberteil und -unterteil mit ddzwischen
eingespanntem Ventilsitz aus hartem -

elastiechem Werkstoff, wobei die Dicht- [
und Sitzflédehen keilfimig derart gegen-

einander geneigt sind, dass der Dich-
tungsdruck durch den ﬁ

inhalte und -~kegels zuséitzlich ver-
grtesert wird.

713 101, Abdichtwig f#r Hochdruckgefisse mit

. 825 157

696 500

einem ha rten elastischen Dicht 8- .

ring, der sich kegelfdrmig gegen Gefiss= :

__wand und Deckel, diehtend anlegt und fir
" den ein Stiitzglied zur Vermeidung von
Uberbeanspruchungen vorgesehen ist.

Druckhydrierumg ip Rohren, deren Lénge

. mehr als das 200-fache des Durckmessers

betrédgt, wobel Durchmesser oder Lénge
der, aufeteigenden Bohre grisser als der "

Durchmesaer oder die Linge der abetei- R
gmuaneum.-.

. | 00 -

ruck dee Ventil- M




cye

©.2.10427

0.2.10642
0.2.11099
0.2.12775

£ 0.2.10707
0.3.10723

0.2.10724

0.2.10749

22,1237 °

30, 3.38.

26, 4.34

0. 6.3Y.

13.12.37

4. 7433

Druckhydrierung in flfissiger FPhase .
in geneigt aufsteigenden Rohren, bei- .
denen die Liinge mehr als das 50-fache
des -Durchmessers betrigt. : :

‘ 8p [} - DN~ Game p BBYEKe B
mit-einer Kolbenentepannungsmaschine - .
nit zwei durch Kolben getremnte Zylin-
derrdume, von denen-ein Raum mit Hilfe='

“fllssigkeit geftllt iet; die durch Ent-.

spannung in den zweiten Raum kompri~ :
niert-wird, wobei.die-Hilfsfllissigkeit |
nit der Flissigkeit einer Puffer- :

B flasche in Verbindung steht. - B

DRP -716 12%

DRF 746 937
F.P. 850 495

P.P, 789 251

E.P. 457 447

DRP - 704 937
P.P. 839 505

DRF 743 613

P.P. 846 870

DRP 647 666
PP, 775 292

B.P, 433 496
" &P 2 052 693

Druckhydrieren in aufrecht gtehenden
Rohren, die mit Einbauten. versehen
Bind 'y A

Anzeige von Fliisigkeitastidnden mit

Hilfe eines eisernen Schwimmers, der. | §
beim Steigen oder Fallen des Fllssig-
keltestandes mehr oder wsniger welt
in Spulen mit Primir- oder Sekundér-
rid tung hineinragt und so die Spannung: . §
des induzierten Stromes verdndert. - K

Austragen von Fllussigkeiten und Gasen - P
aus Hochdruckpiumen unter inwendung von °
Absperrorganén mit konischem Ventil-
sitz und passender Ventilspindel, die S
beix Austragen des Gutes in dem Ventil- -8
sitz rotiert. .

Gefdss-Schnellverachiugs, bei dem durch [
Drehung eines gentral auf dem Verachluses

teil angeordneten Mitteldtiickes beson- |
dere Widerlagerteile, die mittels Lenker|
mit dem Mittelatiiek verbunden sind,am |}
Gefdpsrand zum Eingriff gebracht werden. |

Vorrichtung zum Messen hoher Drucke mit: §
Hilfe eines geradachsigen,stabflrmigen
Kérpers mit einer exzentrisch zur Stabe
achee vorgesehehen Bohrung, dessen Ver-' §
formung unter Einwirking des Innen- '
druckes als Messgrisse dient, =
Vorrichtung zum Entspannen von schmir- .|
gelnd wirkenden Stoffen aus Druckriumen
durch einen von einem auswechgelbaren

Ventilkopf und diesem gugeérdneten aus~ .

- wechselbaren Gegenstiick gebildeten und

durch axiale Bewegung-des Ventilkopfes .

; regglbgrep-Ringquqrsohnitt,_'dv

-101 s




;'1oi -

0.2.10786

0.2.10788

0.3.11097

0.2.11099

0.2.,11237

11. 7.31

24, 6427

22. §.36

126.10.38

29.12.38

PP 838M808
E.P. 514 926

’

B.P. 514 857

DEP' 661 599

AP 2 012 319

DRF 485 768

F.P, 656 402

B.P. 292 614
AP 2 029 606

DRY 715 975

DRP 715 046
F.P. 878 871

DRP- 706 180

,inn Freie mundet.

/ ' '
WiTiieanstauscher mit in einem Metalla‘bg
block vorgesehenen Durchtrittskanilen -
fir die im Warmeanstausoh stehenden ~
Stoffe. .

Rohr-Werdqﬂ Zwiaoﬁeﬁiiﬁéi durch éiex— -
trische Widerstandsschweissung aufge-

‘gchwelsst und die Rippen an. dieaen an- Ti

gebracht.

Auatragvorriehtung von Stoffen aus
Druckréumen durch Entspannen in den
Zylinderraun éiner Arbeitsmaschine,zus
dem ein Teil des entspannten Materials
mit Hilfe des Plungers ang stossen wird, |
whhrend der Rest nach Schliessen des :
Auslasgeventils auf den Druck des Rsuk-

, tiomeraumes komprimiert wird.

Selwptttitiges Varschliessen yon Drnnk«
gefdssen. Der auf dem Verachluaadbc&el
lagtende Inmendrucdc wird benytzt, um :
einen dliinnen elastischen Dich gering,,“
der sich gegen ein leicht in das\ Gefiss
eingetzbares Widerlager abstltzt,darch
Koniswirkung aufzuveiten und gegen die

: Gefasewand zZu pressen.

Einruhrung von Thermoe enenten in das
druckfest nach aussen abgeschlossene -
Kopfatilckeines Thermoelementschutaz-
rohres bestehend aus einem hohlen .. -
ke tallstopfen, der mit aufeinanderge-
schichteten Packungen aus ‘Hartgumui,
Weichgummi und Gips gefiillt ist und
durch welghen die Drihte des Thermo-

‘elementes isoliert hindurchgehen.

glehe 0 Z. 10642

'Stopfblichse mit hintereinandergeschal- §

teten Dichtungsringen, bei der zur Er- '

zeugung eines Druckgefilles zwischen .
den eingelnen Ringen .ein mit seinem .
einen Ende mit dem abzudichtenden Drack-'
rauni: in Verbindung stehendes Kapillur~- §

. rdhr'verwendet ‘wird, das mit Anzapf-

stellen versehen. ist die mit den Réu-.
men zwischen den Dichtungsringen verbun-
‘den -aind und’ dessen snderes Ende in. o
einen Raum niedrigeren Druckea bezw,. -

oS102- . L
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0.2.11244 29.12.38 R.P, 665 276 Verachluaa tir Hochdruckgerkase nit

0.2.11636

0,2.11690

0.2.11716

0.2.12290

0.2.12775

4, 7.39

31, 7.39

9, 8 039

21, 5,40

DRF 740 674
F,P. 887 038

P.,r. 887 039

DEP 1736 264

[

P.P. 832 115

aussenliegender, ungeteilter ber~"
wurfoutter oder innenliegendem unge- . ,
teiltem Gewindestopfen. = . :

'Flusaigkeiten."Unmittelba-r.nach'der

Entspannung oder schon wibrend dieser
wird das ausgeschiedene Gas aus dem
Zylinder vor der entspannten Fllissig-
keit abgeschieden.

Hydrieren in Rohrleitungen, i die in -
Abgtinden kurze emge Rohrabschnitte &
eingsschaltet sind, deren Linge ¥3 der -
Rohrliinge nicht Uberachreitet und . ).
deren-Querschnitt so gewihlt iat, dass -
darin eine Geschwindigkejt von mehr alg |
einer Sekunde herrscht. -

Measen der Menge und Geachwindigkeit N
gtr8mander Gase durch Leiten einer der
Volumenmenge des zu measendsn Gases .
gleichen Volumenmenge einer Fliissigkelt B
durch eine Drosselblende und Benutzung :
des Wirkdruckes ala Mass fir die
Strbmungsgeechwindigkeit.

Dichtung flr Druckgefasae ung ~leitungen§
bestehend -aus eirem konischen Ring von P
etwa parallelogrammfbrmigem Querachnitt, |
der gwischen den zu verbindenien Teilen §
angehlirenden ebenen Ringfléchen liegt

oder aus. einem &benen Ring’von recht-

eckigem.Querschnitt, der zwischen naseh |
der gleichen Sesite zur Achﬂe geneigten ' §
Bingflaohen liegt.

Pliigeigke! tskreislauf, bei dem die
Pl iissigkeit Uber einen Abscheider ent-
nommen .wird, wo die umlauferde Fliissig-

" keit gasfrei ist und die den Abscheider. §

verlasaenden festen oder ungeltsten . :
flissigeh Stoffe dem Kreislauf wieder . §
zustridmen, - .

siehe 0.2, 10642




0.2, 12802 30, 5 41 P P. 892 366
o Z.14355

Flussigkeitestandanzeiger in Hoch-~ -
druckgefisaen, wobei der freie Ruum .
des Gefiisses mit der einen Selte, soin:
tiefoter Punkt mit der anderen Seite

B mit einer durch eine Membran-unter-

0.2.,13154 16.12.41

0.2.13196  10. 1.42

0.2.13336 26. 3.42 F.P. 892 762

0.2.13369 9. 4.42 F.P.'892.980

- 042,13585 ”.4- 8.42

.einem magnetischenvkern'verbunden ist, |

der in einem Rohrstutzen.verschiebbar -
ist, um den zwel mit einem wechsel-
stromnetZ"verbundene Spulen gelegt sind.

Hochdruckee féss mit Flanschen, bei
dem die Deckelbefestigungsschrauten
zum Teil im Flansch und zum Teil im
Mantel eingeschraubt sind.

Vorriehtuag zur stufenlosen und ver-
lustlosen. Fordermengenregelung von
Kolbenpumpen mit gleichbleibander Dreh- §
zahl mittela eines Stufenkolbens, der [
mit dem Arbeltsraum der Kolbenpumpe und f
der Druckleitung der Pumpe hinter dem
Druckventil in offener Verbindung ste~ .
henden Hilfszylinder hydraulisch zwie
schen. elnem festen und einem verstelle
baren Anschlag frei bewegt wird, wobei

- der Stufenkolben an seinem pumpensei- -

tigen Stirnende -als Ventilkbrper und
der feste Angchlag als Ventilsitz
ausgebildet ist. -

Wirmegustauscher bestehend aus Rohr-
biindeln, die von eirem Innen- und X
Augsenmantel umgeben sind, wobei durch’
den von den beidan hanteln gebildeten T
Zwischenraum des Medium ab- oder zu-
strémt, und der Innenmantel das Rohr-
bilndel moglichet dicht umschliessot -
und eine Offnung besitat, die mit eciner J8
Offnung im Aussenmantel gasdicht ver~ |
bunden ist. . -

Rohrbﬁndelregeneratbr‘bestehend avs
flaclien. Rohren, die an teiden Enden
in den freien Feldern eines Gitter- d
rogtes ader in unter sich verschwcise~ B
.ten oder verloteten Manschetten sitzen §
und mit diesen verschwel sst oder ver- | §
lotet sind. . ‘ n o

‘Schutz von Hochdruckleltunpen gegen
Uberschreitung der zulBssigen Temperu-
- tur durch wendelf8rmiges Umwickeln mit .
Metallbdndern unter Bildung von Luft- A
zwischenraumen. _ '

104 -
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0.2,14252 21, 6.43

0.2.14355 13, 8,43
0.2.14393 6, 9.43

Steuerung von Entsbannunsamaschinig, o
wobel die Kolben durch eine auf die g
Kolbengtange wirkende unter Druck ste- =

- hende Fllissigkeit bewegt wirds .

'd;ﬁéktragéndeﬁjWaﬁé,ieiner 1éoiieren—|

..den Schicht und einem metallis chen t
Ring in HShe der Kutalysatcroberfliche. |

Erzeugung eine s Kreislaufs im Reaktiones- |

gefdsn derart, dass der zu hydrierende

Stoff-und der Wasserstof? von unter in:. |}

den einen Teilraum des durdc: Trennwiinde

in zwel senkrechte,.ocben und unter mit-"§

einander verbundene Teilrdume unterteil-

ten Reaktipnsgefisses eingefihrt werden, §
dass das Hydriergut zwischen den beiden™|

Réumen in Kreislaufbewegung versetzt

" wird, wobei oben-der grieste Teil des,  ;

eing: fithrten Wasserstoffs und der Reak-~

tionsprodukte abgezcgen wird: Bei Vere -
wendung mehrerer Ufen Abkiihlung zwischen |

denselben, -

Wdrmeaustanscher fir die Bruckhydrierung

bestehend aus einem zentral angeordneten

Rohr,-in dem die fliissigen Hydrierriick- |
sténde hochsteigen, einem dariiberliegen- |

den Raum, dessen oberer Teil sich mit
Gasen und Didmpfen f£41lt, und um das
zentrale Rohr angeordneten Rohren von

geringerem Querschnitt, in dem die Riick~ [§
sténde abwirts strémen und von. den auf- B

zuheizenden Ausgangsstoffen umsplilt
werden, - s .

siehe 0.2, 12802 ~ ,

Reaktionsgefiss bestehend aus einer

drucktragenden Wand und einer isolieren< BN

den Schicht. Der in das Gefiéss einge-
brachte stlickige Katalysatar wird be-

schwert,

Druckhydrierung in mehreren'Stuten,WQbé{ '

das erste Reaktionsgefiss aus einem
heizbaren RShrenofen besteht,

1
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0.2.14474 20.11.43

@ertit zar temperaturfehlerfreien hessuge

von Drucken mit Ailfe zweischenkliger
mit Flﬁaaiekeit beasochickter Rohre,
wobeil das Verhdltnis der Rohratmessun~ i
éen zueinander und zum Volumen der

0.2.14494  6.12.43
C‘.Z.146C‘2 19..2'44

0.2.14703

0.2.14774

-

0.2.14935

0.2.14956

ugslgkeld B0 bemessen ist, dass dile
thermische Gesamtvolumenﬁnderung so. 7
weit in den einen Schenkel verlegt wird,
dass der tieferliegende Flisskgkeite-
splegel im anderen Schenkel - seine Lage
mit der Temperatur nicht andext. o

sleho 0.4714207 o
Zylindrisches Hydriergefass ,dessen

Boden cder/und dessen Kopfende eine
ringnuldenférmige Gestalt besitzen,eo
dass das Reaktionsgut innerhgld des Ge~
fiases An Kreislaufbewegung veraatzt
wird. .

,Hoéhdruckmembraﬁpumpe'gekennzeiohret

durch eine gegtiitzte NXembran, wobei dle |

" iber die Gesamtfliche der Membran vert:

te Stlitzanordnung vom hubausflihrendev
Antrieb so bewesgt wird, dass' die Stlitu-"§
fldche wine mehratufig gostaffelte Nel- #
gung erhilt und ‘der Membranquerschnitt
eine knickfreie Durchbiegung erfdhrt.

Rochdruckventil, Ausser einer Belastunga
feder bezw. einem Belastungsgewicht ist @B
ein Hubmagnet angeordnet, der beim Er- B
reichen des Abblasedruckes durch ein .
Xontak tmanometer zur nlrkung gebracht - !
wird.,

Druckhydrlerung in einem liegenden Reak- 8

-tionegefdss, wobel Ausgangustoff und

Wasserstoff in dem Reaktionsgefiss i :
Ereislauf mit Hilfe einer oder mehrerer [
Trenrwinde oder Leitfliachen gefiihrt ;
verden,

-

_fEinfﬁhren der Ausgangsstoffe und Wosser— [
'stoff von unten in ein senkrecht stehen~.
~des, an beiden nden verjlingtes Reak-

- tionsgefiss und ibziehen des Hydrier-

%ases und der Reaktionsprodukte am oberez
eil des Gefasses. '
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. 0.2.14970  7.10,44 ) Aufrecht stehendss sylindpischeés Reak-
A ' K - - tiomsgefise, inrdas der Aumgangsstoff .
und Wasserstoff im imnmeren Teil des
Gefiisses schraubenftrmig aufsteift und |
unter -Bildung eines Kreislaufea im

0.2.14973 7.10.44 Kreislaufofen,bel dem ein Teil des .
Wasserstoffs in fein verteilter Form  ° §
insbesondere mittels einer Schaumplatte §
.in den Reaktionsraum gefl{ihrt wird,

0.2.14974  _ ' siehe 0.%Z, 14973
0.2,14988 20-10.44 - - giehe 0:%. 14207

S




0,Z.10592“'13.12.37 T Hochdruckgefass bestehend aus ‘wendel-
‘ ‘ P fBrmig gérichteten Metal bandern deren A}

0.2.10554 18, 2.38 Hochdruckgefass bestehend aus einem- ;-
P Kernrohr, auf dem Stahlbédndern in einer: |

oder mehreren Lagen wendelfdrnig aufge-.
wickelt sind, wobei die Stahlbiénder auf.
der einen Seite mit zwei oder mehreren -
Rillen, auf der anderen Selte mit in
Form und Lage den Rillen genau ent-
sprechenden Vﬁxsten versehen sind,

0.2.10733 4.5.38 Die. Flarschen sind mit Rillen und
Wulsten der Bandwicklung entsprechenden -
" Ausdrehvungen veorsehen und auf die Wick-
1ungsenden aufgedreht und gegebénen-
. fal‘a sufgeschrunpft,
0.2,10812 4. 6,38 HcchdruchgeL¢ss,vdessen drucktragehde
o Wand avg .zwel oder mehr Lagen wendel-
fommig sewickelter Ketallbénder mit
rillenftrmigen Vertiefungen besteht, * . H
wobel die Vrrti&fung in der Aussenseite B
- . elnes Metallvendes auf der Vertlefung B
in der Innenceite des dariiberliegenden
YMetalltundes zu liegen kommt und der’
gich bhildende th11aum nit eirem Draht ~
ausgef'illt ist, g

0.2.11009 31. 8.38 Zun Festhelter deg Deckels werden Stifte B
schrauben et, die in die Stirn-’
aeiten deg g relten lantels einge-
schrau tomer

0.2.11753 2. 9.39 Herstelluaguny VarstHrkungen,insbesonderd
Flangeias, endelfbrmiges Auf- . :
ii yir.dern, welche anf der BB

Ver iefungen,insbesonderch

. Rill en, auf enderen Seltc nit diesen §

nach Forz uri Lage entsprechenden Brho- - B

nungen (VWulsten) versehen sind. * B

C.2.11908 14.12.39 - Kernrohr, auf dem Stunly inder mit Rillen g
. - und Wulsten in mehreren lagen aufge-
wickelt gind,auf der letzbel Lage sind "
endloge Stahldrghte, szweckmiissig in di& ,
RilLen rnit Vors punnuna aufgewickelt.

-108" . |
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0.2,12013 15, 2.40 Hochdruckhohlktrper, bel dem die auf-
L " einanderfolgender Lagen der Binder
um weniger als die halbe Bandbreite-
versetzt angeordnet sind und die Zahl
der Lagen bei Versetzung um ¥n der
oder zweckmlissig ein ganzes Vielfaches -.
von n betrdgt. ‘ ‘

0.Z.12014 15. 2.40 Die Binder sind pus anderen Ketsllen
. . als Stahl,insbason@gre Leichtmetallen -,
' oder aus Kunststoffen und der Kern gus '
Stahl oder den genannten Stoffen her- -
gestellt.

12445 21,11.40 : ‘Herstellung druckfester Hohlkbrper

132 ' durch Aufwiockeln von mit Rillen und .
ilulsten versehenen Béndern auf ent-
sprechend profiliertem Kernrohr.

0.2.
0,2.13257

0.2.12710 13, 4,41 Berstellung von Wickelktrpern unter
Verwendung von zwei Walzen.

10.2,12768 16, 5.41 Wickelofen aus nicht profilierten
Bindern unter inwendung von elektri-
scher Punktschweissung.

0,2,12798 28, 5.41 : Wick eléfen unter Verwendung mehrerer
e ' T Walzen zum Anpressen bei einer Pempera-
tur unter 6000C an der letzten Anpress-
, stelle. oo :
0,2.12848 - 25, 6.41__ . Vickelverfahren bgi 200-650°C, ins-
, " . . . besondere 550~-650"C durchfiihren. ‘

0.2.12855 3, 7.41 Verbesserung des Verfahrens 0.%.12445. - B
, ' Berticksichtigung der Ausdehnung der .
Bénder bei Mitteltemperatur durch Ver-
brefi terung vestimmter Rillen. g

0,2,13046 18,10,41 Durchtuhrung.des Wickelverfahrena mit
. " elektrigcher ¥iderstandsheizung,wobei
zuerst die untere, dann die obere Band- [
ozrecke erhitzt wird. g

0.2,13047 18,10.41 Bein Wickelfertahren das Band mit Ver- F
‘ : glitungstemperatur aufwickeln; dann ab-
schrecken. T . . K

0,2,13085 6,11.41 -Hergtellung druckfez%er Hohlkbrper durch §
S . N wendelf¥rmiges Aufwickeln von Metall~
béndern unter Verwendung eines entfern—
' baren Wickelfutterrohres., : o

. -109 -
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0.2.13257 16..2.42 © 7 - slehe 0.E. 12445 - - -

- 0.2.13490 . 23, 6.42 "Profilierte Binder fUr die Herstellung - |
. druckfester Bohlkdrper mit unsymmetri- -
schepn Rillen und_lulsten derart, dass
e "y e - * WO AP - 5 Fox 5t

81T ge gIten _AONIRUYPE
- -gtdrkster Beanspruchuni

die éanzevnandé;
stérke zur Verfiigung s "

elt.

0.2.13805 23.11.42 - Herstellung von HohlkSrpern nach dem
Wickelverfahren rit Metallbiindern,wobei §
. . . die Verglitung getrennt vom Wickelvorgang
S e uad’ vor-diesem atsgefithrt wird. o

0.2.14247 19, 6.43 Erzeugung von Vorspannungen in Hohl-
S kbrpern durch Abpressen in der Wirme
liber die Streckgrenze hinaus.
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q Wheizung.
0,3, 3682 28, 7.26
8653

28310036

26, 3,27

14, 6,28

9.10.28

26. 8,29

27+ 9.29
10. 7.31

16, 9031

- DRP

E.P,

PP, 638 325

E.P, 275 248
AP 1857 814

DRP 529 049

PP, 641 344
E,P. 279 825

Popof65° 974
E.P. 287 855
AP 1 920 886

DRF 686 757

BB, 676 270

E.P, 322 489
AP 1 890 439

7.P. 682 363
E.P, 332 251
AP 1 920 898

DRP 542 992

P.P. 698 886

348 189
955 014

623 631
701 261
348 252
970 248

667 743
701 065
359 945
359 983

737 103
385 433

AP 1

PP,
B.P,
AP 1

DRP
2P,
E'P.

"P.

2,

i e i A o o g s

Heizung tir Hochdruokhydrierung durch ”
Zufuhr von erhitzten Gasen,diée zweck=- :
mﬁssig mit Hilfe einen elektrischen

Erhitzen der Ausgangastofte-durch -

elektrische Behsizung der Gefdsswiénde.

Ausbildung der Wahd als elektriecher '
eratahd.

Aufheizen teils direkt mit Naaeerstof!,-
teils indirekt durch Vidrmeaustausch
mit den abziehenden und bezw. oder
eintretenden Produkten.

Gemeinsames Erhitzen der Ausgangs~
stoffe zussmmen mit gasserstoff min- :
destens oberhalh 3507C anf Reak tionsg- -
temperatur (gasbeheizter Réhrenvor-
wurmer)

Authelzen der zu hydrierenden Stoffe

‘mit Heizmedien, die mindestens um
100°C héisser sind als die Reak&ions-

temperatur, aber nicht ﬂber 800"C
liegen.

Stufenweise Verbrennung der Heizgase
bel der Vorheigzung der zu hydrierenden
Auegangsstofte in Heizrohren.

. 'Ly
Zusatz von Phenolen, Kohlenoxyd etc.
zu den Ausgangsstoffen zur Erhaltung
der Reaktionstemperatur bel der Druck-
hydrierung. .

Allnéhliche Vemindern der Energi ezu~

fuhr und Wérmeaufnahme der Ausgangs- ° §
stoffe bis zum Erreichen der Reaktions- §
temperatur. Gasbeheizte Rippenrohre. ’

Aufheizen der Auegangsstoffe derart,
dass eine Polymerisation der polymeri-.
sierbaren Antel le eintritt. Abtrennen

' \dieser wilirend oder nach ‘der Aurheizung;f

F.P. 742 724

. ] - tiogsprodukte mit unter. Druck stehen-. }

Abfﬂhren der ubersohusaigen Warme
durch indirekte Berlhrung der Reak-

‘ dem Wasser. -

N )
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/"DRP 655 979 Autheizen des grisseren Teils der o
P.P. 758 870 Ausgangestoffe zusammen mit Wasser- :
E.P. 406 561 stoff durch Warmeaustanscher auf .
Reuktionstemperatur und ‘des Ubrigen &

Teils gusammen mit Wasseratoff mittels ..

-Erhitzen der zu hydriergnden Ausgangs-

stoffe mit dem auf 1000°C erhitzten T

Hydriergas, dem eine m¥glichet in der . | -
Nghe der Schallgeschwindigkeit liegende-,

- Strémungsgescwindigkeit beim Vermischen

erteilt. - .o

Aufheizen der Ausgangsstoffe gegebenen< §
falls mit Wasserstoff unter Druck unter. |
Abscheidung eines Teils des aufgeheiz-

ten Gutes wihrend oder nach der Auf- .| .
heizung und Rickfithrung in den Vorwir- - j |
mer. Bel mehreren Redk tionsrdumen wird | \
die Fllssigkeit einem zwischen den ’
Riumen angeordneten .Geftss entnommen.

Aufhelzung von mit U1 angepasteter
Kohle mit einem Kohlenstoffgehalt von
mehr als 75 % mit Wasserstoff unter B
Druck, wobel die Verweilzeit des Kohle-'~
breis ig dem Temperaturvereich von
- 260-410"C weniger als 200 Sekunden be-
- t!‘égt L] ' . ’ . )

0.2.8424 23, 6.34 DRP 680 ‘Temperaturregelung durch Zugabe von
B.P..443

¢.2. 8501 11. 8.34 DRP 633 Temperaturregelung durch Zugabe von
: F.P, 794 Ammonisgk. - ‘ : :

EOP' 444 .- NoL. .j;~ K

AP 27120 : . " E :

N

0.2, 8612 3.11.34 P.P. 797 . Beheizung von Druckgefiissen. Temperstur; §
. . s der Heizgase liegt unterhaldb derjenigen, §
bel der das Gefiss unter dem herrschende:]
Druck bei dem Fehlen jegli Her Wirme-. -, §
abfuhr die n8tige Festigkeit verliert. - f

0.Z, 8625 14.11.34 DRP. 680 Zugabe von sauerstoffhaltigem Wesserstot-
_ ‘g.g. ng zu den aufgeheizten Ausgangsstoffen, -
(&B.P. 465 o o ;

0.2, 8626 14.11.34 F.P, 798 Autheizen der Ausgangsstoffe mit sauer- -
' .+ E.P, 465" . stoffhaltigem Wasserstoff in Gegenwart -

, L von Katalysatoren, die eine Bindung =

des Sauerstoffs mit VWasserstoff bewirken.

| et T

\

-
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0,2, 8650 1, 12,34 DRP 660 219, Aufheizen der Ausgangsstoffe im Wérme-

. : P.P. 798 912 austauscher mif den heissen Reaktions~ '
" E.P. 452 512 produkten, denen weitere Virme zuge-
AP 2 120 296 flnrt wird. ~ ' , )

e o

0.Z2. 8660 8.,12,34 DRP 683 202 Verwendung der bei der Vereinigung von
: 798 750 ' Wasserstoff und Sauerstoff freiwerdenden |
. 456 37t iidrmemenge zur indirekten Aufheizung '

, : ' des Fristhproduktes. y C -

0.Z, BSOB 21, 3.35 740 478 Kithlung des im Reaktionagefise fest-
. angeordneten Katulysators kontinuier-

: . lieh oder periodisch mit strtmenden

- . .@: Fliissigkeiten.

\

0.2, 9100 14.11.35 812 '160 - Temperaturregelung durch Zufuhr fon
467 853 kiltd¥en Gas 4n verschiedenen Stellen
des Reaktionsgefiisses zweckmissig
mittels gut lsolierter Rohre.

0.2. 9148 ,13-12-35. RP 763 101 Ableiten der Uberschiissigen Wirme bel
. 814 082 exothermen Reaktionen durch indirekten

469 618 Wirmeaustausch mit Nassdampf.
‘ . \

0.2. 9864~ 19, 8,37 695 634 Aufheizen in auf- und absteigenden

Rohren, die ag ein oder mehreren-.
Stellen eine Yerminderung ihres Yuer-
schnittes aufweisen.,

27. 3.37 696 316 Beim Aufheizen junger Braunkohlen ober- |
830 493 halb 300 atm wird ein erheblich gerin-

' gerer Wasserstoffpartialdruck angewandt B

‘ als im Reaktionsraum. . ‘ o

0.2, 9912 23,10,34 DRP 695864 aiehe 0,7, 8118

0.2. 9920 15, 4,37 I 696 364 Regelung der Temperatur im Reaktions-
AT . raum durch Zugabe von gekihltem Ab-
scheiderriickstand. ’

- 0.2, 9968 18, 5,37 - ‘845 601 Vermeiden und Unschédlichmachen von - -

o oo o Druckschwankungen im Vorheizer. Zugabe §
von Gleitdl, Verwendung auswechselbarer . B

‘Umlenkstﬁckq,aus Stahl. im Vorheizer. '

T 042.10107 2147437 - DRP <715 988 Aufheizen .von Kohlepaste im Réhrenvor- @
: : : ... wérmer bisan die qualltemperatur der
- 'Kohle, dann in Rohren mit grisserem
. -Durchmesser durch Zugabe vorgeheizter
: Stoffe, . wie Wasserstoff oder fliiasige
ggdrierprqdukte iber die Quelltemperatur
e naus. ) : _.\. : 3 ) v . I3 L

F
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©0.2.10192 27. 8

0.2.10473
0.2.10901 .

0.2.10674

0.2.10718

=

0.2.11021

0.2.12716

0.2.14169

0.2.14538

.37 DRY 704 232 Fin Teil der in der ersten Stufe an-

\ T - Aufhelgen'der in der gweiter Stufe zm
behandelnden Stoffe und der andere Teil
20 sammen nit den in der zweiten Stufe

enden Reaktions rodukte zum Aufe -

heiéeh der Ausgangestolfe T
‘Stufe verwendet.:

DRF 707 851 Der grtssere Teil des Koheldreis mit -
: %eringem Gehalt an Kohle wird mittels
egenerator, der kleinere Teil des .
Breis mit grosserem Gehalt an Xohle
wird nicht oder nur wenig im RBhren-
vorwdrmer auf Reaktionstemperatur esuf-
geheizt.

DRE 725 603 Bufheizen von Kohlepagte mit Wasser-

stoff bis nahe an die Resktlopstempera--
tur, einige Zeit auf dieser Temperctur .|
in einem Druckgefiss halten, anschlies-

gend auf Reaktionstemperatur- erhitzen..

DRP 663 555 Hochdruck-Dampfheizuugsanlage besteiend }

E.P. 474 332 aus einem wérmeaufnehmenden und -abge-

benden Teil verbunden mit einer Umlsuf- ?

puriipe und Anordnung eines -Speichers

im Nebenschluss zum Kreislauf zur Ein- "

o fithrung iiberhitzten Dampfes.
F.P, 855 517 Abfithren der Houpthrmemenge mittels

Kihlfliissigkeit und der Hestwirme duleh_?

Einftihren eines Kihlmediums,wie Kalt~
gas.

Rhrenfdrmifer Vorheizer mit auswahsol- |§

baren EBinsitzen aus ketzmischem
- materlal.

- Wiedergewinnung der in den Hydrierruck— ;

stinden enthaltenen @irme durch wnmittal
tare Berithrung ‘mit Wasserstoff unter
Druck, der anschliessend fiir die
Red’t tion verwendet wird.

In kdltersn Regenerator nur derierbdﬂ‘A

aufheizen wnd diéses dann gusammen mit

"~ dem zi hyd¥ierehden Ausbangastoff durcr,r

die nachfolgenden WarmeJustauscher
leiten.

fallenden Kegktiomsprodukte wird zum -
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