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:I;) Dir. Funcks. Einleitende Worte zur Entwicklung des T;
" S fribﬁsseldorfer Werkes. 14_jy,;:w Vo

ﬁdet,”uhd:als erstes ‘Produkt Henkels Bleichsoda produaiart.
B8 war! dies einer der ersten Markenartikel der Branchp. o
'"Bleichsoda ist demnach sohon 66 Jahre alt. :

aufwéin verhaltnismaﬂig kleines Geldnde verlegt worden. -

3;1880 wurde ein Fahrikgelande in der aerreaheimerstraae in
; Eabrik errichtet. ‘AuBer der Bleiohsoda-Herstellung wurde

glas véhLder Rheinischen wasserglasfabrik in Herzogenraﬁh,i‘” -
en 'treter Herr Henkel frﬁher war, bezogen. '

a das Fabrikgruqutﬁck zu’ aehr im Stadtgebiet lag, keinen

: 98 hier in Reisholz ein Grundstuck in der GrtBe von
ca 24 Morgen fir éine neue Fabrik erworben. Daa Gelﬁnde in

L,Dﬂaseldorf in derMGroBe von oas 4 Morgen erworben und eine,;;__

hier der erste Vasserglasofen gebaut. Bis dehin war Wasser- -

Gleisan chluB hatte, und keine M8glichkeit zZar VergrdBerung,: 3sf



iReisholz war von einer Industrieterrains-Gesellsohaft duroh
ﬁAnschluBglels erschlossen und mit einem Hafenanechlun ver-.
75ehen. In der Folge wurde das Gelénde vor dem Wbltkrieg dau-
 ernd bis auf 140 Morgen erweitert. Die.erste Anlage war eine . _
fWasserglasfabrik und eine grbBere Blemchsoda-Fabrikation._glqil.

~Im-Jahre’ 1907 erfoﬂgte die Einfhhrung des neuartigen. blei-';'

,ohénden Uhiversal-ﬁaschmittels ‘Persil. Durch hervorragende ., Q
ﬁ}kéufmannische matigkeit hat die Firma von da eb eine genz .-
“*besonders groBe Entwicklung genommen, die sich auch fahri-'fl'f
atorlsch weltgehendst auswirkte. ‘Zu.den’ bisherigen anorga-_“_l’
_nischen Produkten kem nunmehr die Verarbeitung von pflanz~ 1‘
?llchen und tierischen Fetten hinzu. Es wurde die Fabrikation

;schen vor dem Weltkrieg durch eine. Saatenextraktion, Spalt-i“~

;;jbetraohtliohem Umfang erweltert. Der. thohmittel—Umeatz ver.
.y!jwdem Kriege war .an sich schen ziemlich bedeutend, betrug aber
'-Qinur 1/10 des Umsatzes von 193% o R

2 1 umsen.

e Wawaerglas-Absatz stieg ziemlich betraohtlich und wurde‘ ;
i’ Fabrikatlon durch einen Neubau erweitert. Die Fa%rika- _myg

- ‘anlage,: Glyzerinverarbeltung und duroh die Seifenbetriebe in oo




“E ”twicklizng und Neuaufnahme der verschledenen Produkte ge-

Lmacht e
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k4;)fAusbauxdds*D&Sseldorfer‘Werkest‘r.

,;Diese machtige Nachkriegsentw1ck1ung brachte einen weitge-jff“

~hendaten Ausbau des Ddsseldorfer Werkes mit sich. Es. wﬂrde'
,zuweit gehen, hler 1m einzelnen alles aufzuzahlen. darum
“erfolgen einige Angaben in groBen Zugen.v,.v.x?

be,qrstehenden groBen Entwicklung gerecht zu werden,
éwurden‘die Versorgungsbetrieba systematisoh umgebaut und DL
'odernisiert. Die Dampferzeugung wurde vollkommen: umgestellt._~>
4n Stelle von. 2 Kesaelhausern mit den verschledenaten Keasel-?;*"
‘bauarten. und 3000 an: Helzflache wurde ein Kesselhaus ein- . '~
?fheitllch mit 4 Hochdruckkesseln m1t insgesamt 2000 qm Heiz-“f'
1flache ausgerhstet. Es wurde eine moderne Kraftanlage ge- e
iigbaut unter weitgehendster Kupplung ‘der Wirme- und - Kraftwirf-
'5fschaft. Ein gﬁnstiger Vertrag»mit dem Rheiniaoh-Westfali-,l~
‘;Qéchen Elektrizitétewerk, welchem e¢in Parallelarbeiten gu -~
Grunde lieghy ergab in Verbindung mit der eigenen. Kraftver-_ i
;sorgung einen fﬁr hiesige Verhaltnisse auBererdentlioh ’
igﬁnstigen}strompreis. ' PR o : '

n Stclleveiner veralteten Wassergewinnungs-Anlage wuxde e
ne eistﬁngsfahige Grundwasserversorgung nit geschloaee-‘i"
er Enteisenung gebaut. In Verbindung mit den neuen Ver~
jsungs-Anlagen wurden vollkommen neue Vertellungsnetze e
rﬂhampf, Wasser und Strom’ gebauﬁ. “Auch ‘ein:neues. grof- ‘7, o
:zﬁgiges Abwasserkanalnetz wurde verlegt. Das Fabrikgebéude

8p gelglasfabrik erwnitert, sodaB fur et das Gesamt- u‘{;‘;‘;
',  "on 310 Mbrgen hat. Deh Aufschlus des
- Gleise. B8 wurde allmmioh ein




 :;SéH »_y,lseitig gestaltete sich die Entwicklung und der Auebau :-_'I 
. der. Fabrikationsanlagen. Hier kbnnen nur elnige wenise lt.ngeﬂoen;,_:;l e
: gemacht werden O e S| , |

Fur die Herstellung unseres Waschpulvere wurde das Krause-Zer-‘73%;fV
stéubungs-Verfahren elngefuhrt. Diese Anlage, deren Bau 1917 o
'Pschon beschlossen wurde, war fﬁr die Entwlcklung unserer Fabri— .
L*katio”“on ganz besonderer Bedeutung. Ohne Einfuhrung der zér—“V'="
staub»,g ware die Fabrikatien der groBen Wbschpulvermengen une - o
1vdenkbar ‘Dia- Zer t&ﬂungsapparate br1ngen infolge groBer Einzel—f"
::lelstungen eine weitgehendste Platz- und Arbeitsersparnis mit

381ch und'geben ein physikalisch besseres Pulver als naoh den al— i

 jﬁDie Per81l-Fabr1kation, welche frﬂher nach einem umsténdlichen
”;Hanﬂ-stch—Verfahren stattfend, wurde vollkommen umgestellt und R
erfolgt, unter we1tgehends+er Ersparung von. Handbetrieb und- Platz,-{f
er. kontlnulerllche Prazisionsbandmischwagen. o -

Die’ Packereib riebe entwickelten szch in der Rzohtung einer sehr .
astarken Konéentiation und Mechanisierung Es wurden neue leiatunga-ﬁa
vfahlge Verpacknngsautomaten entwickelt. Die: Zufuhr und Abfnhr
Jsamtllcher Mhterialien und der Verpaokung wurden weitgehend meujg,
' ﬁohaniaiert, eodaﬂ der geaamte Verpaokungsbetrieb als ein FliaB~
«vbetrieb 2Uu. bezeiohnen ist. Uhsere Paokereien stellen wohl die
'jmgroBten in: ihrer Art dar. Dinen Begriff von dem Umfang gibt die
~lgTatsaehe, daB bei elner nnrmalen Volleistung pre Tag - 1200 t :
r*]Produkte, in 4 Millionen Paketen verpaekt, den Betrieb verlassen.r,_

,Dle_Wbsserglasfabrikati_n:wurde auch weitgehendst umgestellt. _ T
11928 wﬁrde die- Feuerung vom Generatorbetrieb euf Ruhrferngaa um— fx ;f
}gestellt._Div; fenleistung konnte ‘mehr als verdoppelt werden,. und - o
fdle Ofenkampagne in. der Dauer versechsfacht werden. Die Beschik~‘ 7v'ﬂ
ﬁund EntleerungPWurden weitgehendst meohanisiert. Die Produk= g
' eg»nﬁber dem ersten>Weltkrieg auf des 4~faohe'?[‘.,fﬁ{a




4Es‘ist weiterhin auf unsere Leimfabrikation hinzumeisen, welehe o
- ,~sich von ihrl“;Anfangen im Jahre 1923 eehr vielseitig und Zu einer,f
}"}”Jgroﬁen Bedeﬁtung entw1ckelt hat. ‘Aveh’ unsere Industrie-Reinigungs-f[

: “imittel P3 haben se1 der Einfuhrung einen groBen Aufsohwung genom~'?

Die‘gesamte;Belegsohaft des Dusaeldorfer Werkes botrégt rund .
.700, davon 950 Frauen. Wir beschaftigen 115 Gefengene, 65 rusei~ o

‘ ’_i: séhlasbéti‘ééhtizhgéh Ao

'I vorllegenden Ausfuhrungen ist im groBen und ganzen nur die o

"Entwioklung in Verbindung mit ‘dem Dusseldorfer Werk geschildurt.

’<Es se1 nun kurz auf elnlge wesentllohe Punkte der’: allgemeinen '
Entw1cklung der’ Flrma Henkel hlngewzesen. S

Zur, icherung ihres Hauptrohstoffes, Soda, erwarb die Firma e
Henkel im'fetzten Weltkrieg, im Jahre 1916, ate’ soda- und. saure- .L
'brik Matthes. & Weber in Duisburg. ‘Das’' VWerk st 1in der Folgezeit o
weltgehendst ausgebaut worden, und seine Lelatung ungaf&hr ver-flf o




Fangbooten gebaut und auf Fahrt geschickt. Im gleiohen

he Walfang-Expedition daa Walfangmutterachiff " Jan WEIIem " ff‘
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- Seifenherstellung sus Fetten und Ulem.

*lung von Solfevanoewandt wurden. '—”f': :

als ‘im:Jahrag, 907, i aes neus. selbsttatigc Wpaohmittel Persil Seifo

"anSulfcnf brlkon nekeuft, sic zu dhnnen Bandern gerpspelt, mit den

'wfrledlgt>_dlc Qualitat der Sulfb nlcht mehy auch endere Gealohts-
}punkte, w1e Stockungen 1n dgr Anlieferung und ahnliohes drﬁngten
fzu dum EntschluB,-qv ,15bne Selfenfabrik ‘zu errichten. Schon im" o
: u11 190° Kem sie in Betrleb und mrohte spéter mit ‘ihren, 6 Siedu-:{

¥ X ﬁlOO t Fe sun&avgrm05bn, die’ erstmrlig mit Ruhrwerken

‘veruehcn waren, auf den Bcsucher blnen imponierenden Eindruok.
’ BN : : B

‘f"ebr;uCht wurdc, hat man zunachst fcrtlge Kcrnseite von verschiede»f;"

}andercn Bestandtuilen gemlscht und Z0 Pulvcr gemphlen. Beld aber be— ;‘



o "In de »,pflanzlichen und tierisohen Fetten und Glen m; daa Glycerin
Q,;Tzu etwa 10 .12 % enthalten und mit den verschledensten Fettséuren
:Lzu Glycerin-Estern verbunden. Boi den Fettsauren unterscheidet men,f
‘3gosattigte, wia Palmltin- und Stearlnsaure und ungesattigte wie 'f
f;:ﬁlsaure, Linol-.und Llnolensaure. Die ungesattigten Fettséuren sindz
‘—Tfuberwiagend in den flu551gen, die gesattigten in festen Fetten ent-g]
”:5ha1ten. Bestlmmte ungesattigte Sauren geben den Ulen trocknende i
'ﬂfElanSChaften. S L o SR S AN s e

'f?Aus ellen kmnn,men Selfe herstellen, aber és, ist die Knnst dee L
ijeifen81eders, die riohtige Mlschung zu flnden,, ie nach dem Ver-“"_
'vendungszweok wechselt und dle bel unserem sbdah ltigun Wasohmlttalff
kbeSondere‘Aufmcrksamkeit crfordert. ;. R » Lo i

| sriger!Aetznatronlauge entstehen feste Seifen, ,
ﬁmlt Kelllauge Schmlerselfen. Uns interessieren hier nur Natronsei— e
ifen. ‘Beim Sie¢ h\blldet 51eh zunachst ein, hqmogener Seifenleim, aus
?dem man’ mi"ﬁochselz die’ Seife als’ Kern aussalzt ‘Die glycerinhalti¥%~
‘ge Unterlauge sammclt blch unter dem Kern an. Bei diesem ‘Verfehren .
'kann men: aus‘hellcn Futten beim ersten Sladen farblose Seifen har—"
sstellen, Seifenfjus dunklezen Fetten mﬁssen durch mehrmaliges Um~
 s1eden gereznlgt und durch Blelchen mit verschiedenon Bleichmitteln i
 'ie Blanklt und Hypochlorltlosung weiter aufgﬁhellt werden. 'S0 kenn
 e1n Sud mehrare Tage dauern. Des: Glyoerin féllt in- Form elner 3-4%1-_’
-ffgen Lﬁsung an, die stsrk salzhaltlg und verunreinigt 1at. Diese S
;75Unterlauge braucht beim Konzentrieren ‘groBe Mengen Dampf. Spéter
flcrnte ‘men, die- Unterlaugen blS auf einen Gshalt von 15-16 % Glyce-f
rin Pnzurezchern.>_ij; Wi TR ‘

] 57' di ~w$sentllch relner waren. Aber die teucre ‘j ,
paretur konnte nur beiigroBerem Durchsntz rentabel arbeiten.



ir Hol'zbott_chen”: 'mit dem nach ihm genannten Reaktiv arbeitete, Tin- :




Aber Khochen—
SOJadl befriedigten in dur

fet e;l ’Talge:gaben meist helle Fettsauren.
almsl it “Qf “roten Farbstoff,

MSeife und: das Pereil, wie gute Rt
‘ Waschwirkung, wurden duroh die 4; ‘L'

auf ihre Eignung zur Seifenher-fA 
Das bisher bevorzugte Kernﬁl befriedigte
der Soh?umkraft und Schaumbestﬁndigkeit

n , ; Firma Henkel auch auf dem Gebiete der _
":Dlversorg _,g selbstandicer gemeeht.,xm ‘Jahre 19’3 ken die erate
‘traktlonsanlage fﬁr 6lsaaten An’ Betrieb, dm’ April 1913 eiue

rverarbeltete zunachst Palmkerne, ather Mbwrahsaat |

fwachsenden Bedarf an Fetten lebte man nooh 1912 aus:;f“
T . 8o war damala nur Tankraum von wenigen 100
‘*Die Rohole der Extraktion gingen meist Bofort zZur
ui,elne Relnigung mit Schwefelséure vorgesehen wcr.;_f:
7 hrungen‘zur zweckmaﬁigéh Vorbehandlung der Potte und. flir '
eten. &pparaturformen“muﬁten erst gesammelt werden. Be-r'
"“'furAdes import erte Sojeol, auf-des. man" so grofe Sl
ette. ‘Sein’ Leclthingahalt war die Ursaohe. wee-\;‘
‘ ﬁstrle‘zunachst wenig Anklang fend.’ ‘Daraus -
eifen gaben deriwasohe oft einen Heringsgeruoh, ‘der -
zung d ithins ‘entstehen kenn. So wurden Raffina- =
ir Sojasl erforderl:ch, die mit Natronlauge arbei-v.’“
eitigten.




. Geruch,wbleichbare rote Palmole, die man mit Lyft farbloa bleichen j
fkonnte, auszuwahlen.}nenn nicht jedes Palmﬁl war mit Luft bleichbar.

;man die Fasser:entleérte, hoffnungslose Emulsionen entatehen lieB,
ﬁdie weder durch Saure noch Salz zu trennen wareu. Durch Einaatz

,Ausgengéstoff fur Selfen war. Im Laufe der Entwicklung atieg der

ﬁProzentsatz seiner Verarbeitung von l % 1m Jahre 1914 auf 50 % in l L5

Die- derenorts ﬁblzche Naohbleichung der Seifen mit Hypoohlor;t- Co
;1augen kam,nicht 1n Frage, well sie haufig, besonders bei atiok-.—v"




11ich arles uns"beim Versaifen von mit Luft bebleichtem Palmdllﬂf 
;"erbengen. Tat man bel der Luftbleiche des. Guten Zn viel, trat beim :
ySIGden mit Nntronlauge ein rater Farbamschlag auf. : :lef ‘ s

-Verfahren wurde spater von ung: mit Erfolg auf geapaltene o
1}F»ttsauren umgewandelt, und v1ele ‘tousend Tennen Fettsaure sind
“din.den Jahren 1926 - wo derit gebleicht worden. Auch die durch’
.fihren Graustlch in- der Seife gefﬁrchteten Knochenfettaauren nahrien _
'jelne gnnz me nlerllche Fzrbe an, aber man, hat johrelang nuy: geringe}-ﬁ*
,}Prozentsatze davon verorbelten konnen’ und die. Knochenfettsude fir:
sich suf mehrere Wasser gesotten, mit. Bleichmitteln nachbehandelt ‘fp
5ﬁnd dnnn erst mit_den hellen Suden gemischt.~~~ R o

'fgegcnuberstellte, so urracanete man zu: den cbm Apparataraum beim
‘me1tchellve feh:cn 25 t Tett 1m J hre bsgen 234 t bei Autoklpven,,

gven-Aﬁlage mitvlﬁb cbm bcwaltlgt, Aber beide Verfahren hattcn einen 5ﬁ
;groBen Cheﬂikal’anurbrauch Reﬂktiv, Schwefelsﬁure, Tonerde,oulfat,




Bs. muﬁte'étnes gefunden Wbrdbn, was allu Schwierigkeiton, dia schon
;bclm Elnkauf dar Fetto begunnen, ‘bei der Spaltung und bedm Scifeeia-=-3
fydun sich fortsetztcn, bbseitibtbo ‘Men- dachte natﬂrlich auoh an die
1Dast111ntlon &er Fettsaurun. Abur die damals in Handel befindlzchen
C‘Destillatfgttsauran waren fir unsere “hnopriichs, vies Geruch und . Gehalt
 {"n Unv;rsc:fbgrem betrifft, ‘80 ungeelgnet, daf nir, els im Jahre :
1927 gurch Patentschrift ein ven Dr. chker/ﬁcilbronn auegerrbeite~‘
';;tes kontinuierllches Vakuumdestillationsverfehren bekennt wurdo und
e 1ch dla chhprufungipnregte, @esagt wurde, Destillationafcttaﬁuren S
‘Fkomﬁen fdr Henkul niemals in Frabe. o ﬁt\ o e o

e

o : : S _ : , . ‘
{:Aber as knm anders. Dle kleine Varsuchsanlqge in Hcilbronn wurde
:,2b951chtigt, die erstu tcchnlsche ‘hnlege dleser Art, bestellt und im .

. Jehre 1928 lief sie nsch allerhend Kinderkrankhaiten befriedigend.:
:DiLnHéiz?v/ erfolbte nit Ferngns, des Vakuun wer etwa 24 mm. Beld
folgt »v'”i em-das Kesselhaus auf Hochdruekdempf ungsetellt wer,

”éine andere‘ nl?ge, dl& erste technische Geneecke-Lurgi—Apparatur.7

}Sie arbeltete in Hoohvskuun und mit Hoohdruckdempf, wer nicht 80 R :

feﬂpflndllch wie dle dnmaligen Wacker-nnlvgen und wesentlich ein!a~ :

icher;zu bediunen. Es folgte 1929 nooh cinu zweite Wecker—Anlege, j,f '

i vorher b“reits best llt wnr.’ ‘~‘._g.:4_-; S B

eFun Wﬁran;bald dlb drmngendston Schw1er1°ksiten bezﬁgllch Farbe der =
4 tsauren ubcrwunden. Pﬂlmol atieg weitcr im Ansehen and Verbrauoh.r~




LfBen21n-Fettlosungen durch Separatoren von Saatreaten gereinigt, die
:fruher d1e Rainigung mit Séuren erschwerten. Nnr noch die mit Khlk-
fselfe verunreinigten Khochenfette muaaan nach wie vor mit Shuren ge-

reinlgt werden. ]i""% L Co :

_Im Jahre 1930 wurde ein groBer Bau in Betrieb genommen. in den alle
Apparaturen, die fdr die Olverarbeitung nétig sind, vereinigt wurden.;
~ Der Umzug erfolgte aus der alten. Abteilung bei voller Pwoduktion und
"der getellte Betrieb ‘war nicht 1eicht zu bewaltigen. R P

f.Noch etwas hber dia Autoklaven-Apparatur und das Verfahren. , ,
. Nach der Einfihrung dei VA-Stéhle haben wir sie els. fettsaurebeatun- aE
fidlges Material flir Autoklaven eratmalig herangezogen und wir. konnten,7
j'nachdem die Firma Krupp es gelernt hatte, dae VA-Mhterial in der n8ti-
fjgen Wandstarke zu schweiﬁen und ou vergﬁten, es zur Konstruktion groB-
f‘raumiger Autoklaven fﬁr die lange bekannte Druokspaltung auf Basie ‘
r,der relnen Wasssrspaltung, also ohne Zueatz von Besohleunigern. heran-“
- ziehen, Dadurch konnten mit einem Schlage alle Chemikelien fortgalien,
f und’ die Verwendung von Kondensw&saern lieferte ‘80 ascharme Rohglyoeri- ;
f-ne nit nur 10 % der zulassigen Asche, da8 die Glycerinfabrik zu we- - .
i7sentlich langeren Destlllationsperioden kam und auch dsr Anfoll eu .
f;Goudron sich sehr verrlngerte.3: o L !

fzber Fortfall der Ghemikalien war. nicht nur fﬂr daa Kanalnetz. aondern .
ﬂ.auch im’ Hlnblick auf die Flquasserveraeuchung, besondera auch fﬁr das.
‘hWerk Genthln,:sehr»weaentlich.1, : . : .

H}Neben‘einer Geruchsverbessserung mancher Eetts&nrep durch den. gum -
'}Rﬁhren benbtigten Dampf, dar: elne Desodorzs;erung bewirkt, neben den
Verbesserungen dee Glyoerzns, dem Wégfall aller chemikalien auch beim
ufarbeitenfder Wasser, einer restlosen Ausnutzung der zum Spalten ge-
‘brauchten wnd im Spaltgut vorhendenen Wirme sum Eindampfen des Glyoce=-
1r1nwaséers»kohnten aber such durch die; Komhination von Spaltung und
Destlllation d1e Ausbeuten an Glycerin erh&ht werden. Die bei der-
'Destlllation anfallenden Ruckstande wurden durch mehrmalisas Nechspal—;
“ten d-Destillieren?bis auf‘kleine Reste ‘vom Glycerin he!reit. Ll




| = 15.. o

-.n?So*kam es, daB'ma@;auch Fette, die bei der Twitchellspaltung reoht
';1helle Spaltfettsauren gaben, aber’ eben nicht restlos geepalten ﬁ%ren.

,_destillierte, zumal noch die Ersparnis der Soda-Verseifung hinzu kam,,:

- die nur nooh mlnlmale Mengen Aetzlauge erforderte, un den Stich zu

'ﬂfierzeugen, also ‘kleine Reste mitdestillierte Lactone oder Spuren Mbno-

;glyceride zu verseifen. Der Salzverbrauoh in der Seifenaiederei htrte:
ganz auf. So kem auoh die Tw;tchellespaltung zum Stillatand._

'.Sle werden bei Ihrem Besuoh der leider stark verdunkelten Abteilung

'x;12 heute nun folgende Apparaturen sehenz

"ﬁf!Elne Autoklavenspaltanlage, 8 Autoklaven mit etwa 20 otm Fasoungs--

“raum, 1n der die Fette bei 20 atu nur mit Wasser zerlegt werden.»Ich
f?muB hler noch hinzufugen, daB fﬂr den Spaltungsgrad maBgebend ist
,_’dle Menge des’ Wassers, theoretlsch sind nur 6 4% nﬂtig. ‘In_der Praxis:
';'werden es’ bei allen Verfahren aber leider bie 60 % Bei- der Autokla-

,'fvenspalterei 1et die Temperatur maBgehend fur die Spaltungedauer‘
'5Man kann also durch Erhohen des Dampfdrucks die Spaltdauer abkﬁrzen.

el‘unseren Vorversuchen festgestullt hatten, -daB" sohon Erhbhungen
r,Temperatur um 15° “die einem Druck von etwa 25 atif entapreohen,
‘U Schw;erigkelten fuhren. Die’ ?raxls hat gezeigt. daB Autoklaven
n&erer Baufirmen, d1e von‘unserer Arbeitswelse Kenntnis erhielten ‘
‘d'dle fur den hbheren Druck von 25 atit bauten, Kbrrosionen an den
Stutzen, Armaturen und Entleerungslaltungen zeigen, wahrend unsere

wicklung immer grdﬁer wurden.«u?;'

?Wirlhaben aber ganz absichtlich nur elnen Mitteldruck gewéhlt. ds wir 'f




~¥Ei;{;  2;£f? : _  &;637 :

x ch dle erste Anlage zum Abdestlllieren von Uhveraeifbarem aus Sei~
-j@ fen der synth. Fettsauregewinnung 1st b31 uns errichtet und noch vor- A

:fgenugte, spéter Whlol eigener Expedltiqnen duroh Wasseratoffanlagerung
AP Hartfetten gehartet wurden. : : : RRETR -‘

.Eversucht. Fur unsere Seife waren aber die§Varfahren unbrauchbar. Die
Olelne wanderten in dla Textilindustrie. \ RN

So‘hat sich das Blld der Seifenheratellung wie folgt gewandelt-

Der Neutralfettverseifung m:t Aetznatronlauge, der Vermisohung des
: Seifenleims mit Soda und anderem, dem- Auslaufenlassen dieser Mi- f-
sghung auf Betonboden, dem sogenannten Tennenverfahren, bei den
das Er tarren der Selfenmasee Jje nach Witterung bis zu. mehreren Wo—vf
chen dauerte, dem manuellen Ausstechen dieser Masse Zu groBen Klum-,
4?pun, die dann in Muhlen Zu. Pulver gemahlen wurden, stenden jetzt '
das. mcutralisieren von Destlllatfettsduren it SOda in einem Bruoh-f
$eil  der. Zeit gegenuber, aie fruher fir des Sieden der Seifen nbtig o
ffwar. le Aassel der neuen Selfenfabrik, die Juli 1915 “in einem Nou- ,}
bau: errﬁchtat war und mit 10 Kesselnd Je 120 ¢ und 2 je 100 t dde |
jgrste>um mehr als das Doppelte ﬁbertraf, ‘wurden arbeitsloe bis auf
2. Die 'brigen dienten nur ale vOrratsbehalter. Die Ssifen-Soda-
‘ischung und die Pulverherstellung fur das Persil werden seit dem
:Jahre 1920 in der dazu erbauten Zerstéubunga-xrauaeanlage vorgenom- IR
;men} Operatlonen, die “von ‘der‘Seife bis zunm packfihigen Pulver nur ?
wenige Stunden dauern mit dem Endresultat einea farblosen, gleich~ o
“Jeicht loslichen Seifenpulvers mit beaserem Schﬁttgewicht. '

x aBigen ’




T s ' . . ‘ ‘ N T

I‘ur den &nkaufer der Fette nab es in den Jahren ver dem Kriege kaum
"‘Sohw:.erlg eiten mehr, denn woder Konsietenz, Far‘oe, Gerueh oder Un- ’
Qverscu‘bares der v1elen verschledenen Fette, die Zum, Sieden unserer -
s }]Seife herangezogen werden muBten, ‘bieten irgendwelche Hindernisse. ‘
V'L«YWir werden nach dem neu«.n Verfahren mit ‘allen fertig. o :
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IIT. Dr. Schauseil: Vasserglss. =

;Wbs ist Wasser 1357 lﬁw;;f} ”v\,M

ﬁfwesserglas ist ein Alkalisilikat, dessen L&slichkeit An Waaaer ab»-

‘hangig”ist von der Zueammenaetzung und den Rohatoffen. Die Zussggen-
setzung ist sehr verschzeden und wird naoh dem. Mol— oder dem Prozent-‘
'erhaltnis von Alkali Zu.- 8102 auegedr&okt. Das MbléVerhéltnis atimmt
‘bei. den. Na-Glasern fast genau mit dem Prozent-Verhﬂltnis uberein. Inm
;Handel wird die Zusammensetzung meiat naoh dem Prozent-Verh&ltnis an--‘

}Na-Wasserg;gser werden mit einem Verhéltnis von 1:1 bis 1:3 9 und
beliglaser mit einem Verhaltnia von 122,15 bis 2.30 und 1:2 6 herge~

Na—Glaser mit;Verhaltnis 1:1, 132, 133, 3:34, nnd 1:3 9 .jﬁi:"

:K>G1aser mit Verhaltnia 1 2 6 .-: '_§ -f-f"' ;




’?; In veloster Ferm. - fg“'* R ":.'”«*‘;-‘1

"*}';Na-alaser -m.Vern 1413 141,65 1125 112,665 112,7-2,8; 1:2 ,8-2,9;1:f'
o o 1 3 25 133 3 3 4’) 1 3'5 ut “3.’8_!'3,9. : o f
2 2 1:2,6 o

3
”j,K llglasar 1 2 15-2 20; 132, -2 30 u._4 96 -

uesﬁihichtliches; 2 . : | i )‘- o

;;Schon im Mittelalter war den Alchlmisten WBSSGIgldB und seina Lﬁ~
- gsungen bekammt. Joh. Rud. ‘Glauber’ berichtete dann 1648 fiber
"fKiﬁselfeuchtlgkeit " und ‘deren verschiedene Reaktionen.;Erat
_:im Jahre 1818 entdeckte Nep.‘v. “Fuchs' in Mﬁnohen das’ Waeserglae
f:neu und gab ilm seinen Neimen. ‘Die Fa. ‘Kuhlmann in Frankreﬁoh nahm
.¢3ﬁzuerst d1e Fabrihation But, Lieb_g wurde darauf aufmerksam und gab
?vdle Anregung dazu, daB in Deutschland in den sechziger Jahren Wes~
*fserglasfabrlken gegrundet wurden. Die’ ‘Pirma ven Baerle. in Werme .
:;zahlt zZu. den altesten Wasserglasfabrlken Deutschlands. Weitere '
~fﬁ,zen, van Baerle & Sponnagel in Spandau, die chemische Fabrik
: }inheingonheim und schlieBlich a2ls groBte Waeserglasfabrik, nicht -
;?nar Dcutschlands, sordern ‘der Welt, die Firme Henkel. Wohl stellt-.'
_}die Phlladelphla Quartz Gomp. in. den US4 noch groBere Mengen Wes-'
'sernlas her, jedoch wird Fubrikatlon und Ldserei in mehreren en
7verschiedenen Orten galegenen Produktionestatten betrieben., '

fi“' f ates und flussiges Waee rglas.
‘ 50hA6lvVurf&hr0n.*':“ "'“ E RERE §
;invslemens—hartin oder elektq. Oef bei N&—Gl&eern aua §an
und Sods, oder sus Sand, $ulfat und Kohle; bei Kaligl sern’ aus

Send uﬁd Pottaschc oder eue Sand, KbSulfat und Kbhle.» =

) alnterverfahzenor-;;g;i,:,.

| ———e— e

us’ Sond und Sode41m‘Rotierofen.a h;f}f_fJ

ochve fahre

£16s ung von,Sand eaer Kleselsaure in NP-LPug_ oder Sand
'ieselsaura in asserglaala_ggg_ x A




4) Mlschverfvhren f, -- 'f'f‘ ¢ ,;} R IR T AL R Z,K"
iw;sohung vcrechlsdener Wasserglaslosungen.oder Zusatz von Kbli
der. Na-Lauge zu Wasserglaslosungen. ' : :

'f;f'S);verfthen aus FsC, Wesserdbmgg und - band. . o o
°'fj;H1erbe1 so1l- des Alkeli des NaOl durch’ Tasserdampf von 900-1000°
”gfrelgemacht werdzn,ymndem HCl austritt. Das Alkali soll sich ,
;fdann mlt sbnd umsetzen. Dieaes Verf hrsn wurde zuerat von s ],yv~f,
. Uhgerer vorgesohla&en und Spater von dem Sohweden Cornelius :
‘wleder aufgenomm»n.-ﬂcrnelius sehlug vor, dzesss Verfahren im O
Tektr, Ofen vorzunchmen. Auoh Henlcel het ‘viele Versuche damit
b‘ﬁnumecht, es wurde aber ku1n brauchbaras Rcsultut crzielt, da die’ f‘
, fSch{ierigkeiten Dampf bei etwa 1000° in ein’ Gemisch von Sand f !
3unq hocnsqlz einzulelten, auﬂerordeqtlich grod sind. Allein dio
§Bcschdffung des fﬁr Zulgltung des heiBen Dampfes geeigneten
'h:Wcrkstoifcs ist ein Problem fiir. sioh. D2 ayen unebhangig kommen

ﬁ‘ff’ls hindernde Momentc in’ Frege‘ dze Fluchtigkeit der Ghloride - fh
 ’f!und dle Entmischung des Gumcnges. o . v e

’ jfE*geh§dhsftenvdes Wassergldses.
R R E
ht. Fp
11500' C. .
ung;vavch
£at _una.'?

des Ofuns ein. Fuhrt men’ eber in die Schmelzc ein keltes
: nfund zieht es échnell her?ua, so erhalt men ‘ein glugiges
fProdukt57381 elnem Hol -VGrh. von 1l:2. kann man unter gewissen K
édingungen belilpngsamer Abbhhlunb schﬁnc Yristalle erzialen.-
aserglaser, gie kaine ganzznhligen Mol.-Verh. haben, kristfl-
_1siprcn ﬁberh'upt nicht.=_j;_ N :

T T L T




QVerhaltenﬁgegen W?ssar.if ﬂ7'

,'fyfllch,‘d h. es bildet sich an der Oberflécha ‘dureh ‘die Luftfeuchtig~
y:*j,xelt eing’ Heut, die Wesser aufgenommen hat, Die 602 dar Buft bewirkt
ﬁlaf;aﬂnn uine Trubung durch Aussche1dung von Sioz. An v Janigat n empfind-
C.ildch ist Sulfptglaa mit einem Vorh. von 1:3,3-3,5. Aus diesen Grunde
: “isy dles auch. das; SlﬂZlge Wasserglasl des mon-im Freien 1egern kann,

- Die Empflndlichlfeit ist’ nathrlich ‘eine Fragc der Oberfléche. Pul-

‘17;,v5r1s1e1t mnn Sulfﬁtglss, so tritt &uch hierbei achon eine Wﬂsser~
'7""ufnnhhu von on, l ein, . - L o ‘

"tchi allen anderen Glésern trltt auch im ﬂherdeckten Raum ein Zuaam- .

ﬂ,lf'mbnbackanzder Stucke allﬂahllch ¢in. Die triibs werdende Oberflache_
' ”*Vlst °b~r nur ein thdnheitafahler, de sich. die ?usgeschledene Sioz
] gder Bch:ndlung mlt VPsser w1cdcr leieht lost. e

;Lesllbhkelt der Wassefglheer 1n asser ist sehr versohieden.

(?‘SScr,,ebenso d1e Kaliglaner,wahrend dia Sulfetgléaer prnktiaoh
181ch erat unter Dampfdruck 1osen.'f’ ;

';Bei geringem Zusptz von freiem Alkull zum ﬁaaser ateigt die Lbsu
'"lichkelt. Es Lenhgt dafhr auch schon der Zusatz von dhnnen Waaeer-'

' Losllchkeit ste_g_ auch mlt zunehmender Konzentration. Das. rﬁhrt
?f daB ein Teil des Alkalle zunéchst herausgelbat wird und Je'
j 'Vdie Menge des freien Alkalls ist, desto sohnellere Lﬁsung

11glua kann’man unter gewiesen Bedzngungen einen Zartall in
°lkolisches Glas und Sio beobachten.,Bei WBiterer Behandlung ldst
1ch aber die Sioz wieder glatt auf..J? S R

ie. festen Glaser sind alle mehr oder wenlgerggegen Hasser empfind-

a
A

*fund SodaglaSer losen sich pulverlaiert schon in kaltem J"_




;:€L nie Konzentration der gelBsten Wasserglaser liegt zwiaohen einom
,‘iﬁﬁFettgehalt von 20 - 62 %"tffv?l*fjf° ' ‘ -

;jf$EBei dieser Gelegenhelt sei der hvdratisierten Gl&sar gedaoht. Sie
=jhonnen entweder dadurch entstuhen, daB men festes Glas in Pulver-

- ftrockner laufcn 1aﬁt. Dicse hydratisierten Gléser kann man dann
'in crsterem Falle pulverisieran, in. 1etzterem Falle werden sie in

-

:¢Pu1ver£orm erhalten. ‘Fir stellen das hxdratieierte ﬂpssergla 8 nur 1m ’

?,ﬂrauseturm her..Das hvdratisierte Wasserglasz des etwa 20 % Waaser

énthalt “ist in Wasser sehrileicht 16slich und daher sehr empfind- "
lxch gegen Eeuchtigkeit. Es w1rd deher nur in geschlosaenen Trommeln
verkauft..?ﬁﬂ‘ﬁ, S ' o

;g;;erhalfen. Sie stellen nlcht etwa eine Aufl&sung von Elektrolyten,

'”§;eondern von Kolloiden dar, wie man aus den verschledanen Eigensohat- :
ﬁﬁten, w1e Visoosltét und Blldung gallertartiger Niederachlage entneh~'

‘.men k

RiAlleln bei den Metasillkat-nbsungen kann man unter bestimmtau Be-'
vd gungen Kristalle erhalten.i;w o - S o ‘

D1e»A1ka1itat steigt mlt zunehmender Temperatur und Verdﬁnnung

Di

iscositatEderrhﬁsungen iet abhéngig von Temperatur. Kbnaen-“
”qusammensetzung und von den. Rohstoffen. atrogglaaar aus'

:;'7Ef°rm mlt wenig Wasser erhltzt, oder aber ‘man enxzibht den Wueeerglaa- )
'~f,ilosungen das: Wasser im Krsuseturm oder indenm man es ﬂber dén Walgen- -

o s e

o
e

'_yg;g;xg_ steigt\ebenfalls mit zunehmender Temperatur und Ver-_‘ N
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; . Yt B !
 13[Auf dieYViscos;tAt w1rd von manchen Vérbrauchsrn groBer Wert gelegt. ﬁ f
:w,ijs wird allerdings oft der Fehler gemacht, daB Viscosit&t und Kleb~:
jkraft verwechselt werden.; 3?,,' C S S _  ’!

iﬂiiiJedenfalls kﬁnnen Garantien ﬁber Viscositat nicht ubernommen werden. ,”f

‘ 5waichtig 1at die Visoositat bei der Verarbeitung zu Suureoxitten
”zund bei der Schweiﬂelektrodenfabrikation.,

IgSonstig Eigenschaften der Lbsggg v
'7Sie reagieren mlt Erdalkalzen und Sohwermetallsalzen und geben Fﬁl—

S»Metalle, die alkallunbesté.ndi sind. werden angegriffen. :

;Zucker und Kochsalz scheiden Wasserglas aua den L&aungen aua. Man]
’:hat auf dlese Eigenschatt groﬂe Hoffnungen gesetzt, da man’ glaubte,
da8 it der Zunahme der Viscositﬁt auch die Klebkraft staigt.ib'

Die Verwen ung des Wassegg;aaea._;‘ "t f"ﬂ ”;f' 5-\,4??  .'??:

Fea‘eéleas wird in gepulverter Form fir keremisohe Zwecke. ferner
in der‘Eisenindustrle zar Schlackebildung verwendet. ' :

x ratiaiertea Wasserglas fur keramiache Zwecke.: :,:"~g/,f’;:~”

L E?Fluss ges Glas fur die Selfenindustrle, fﬂr die Waschmittel. ?apier-
klebung, Papierlelmung, keramisohe Zweoke, Bodenbefestigung. aaure-




| j}:];fé;;;}.-fﬁ_ s

Die~Rohstoffe werden in bestimmter KorngrbBe innig miteinander ge-
ignisoht, ;ntweder im Trommelmlscher oder. 1n einer Paddelschneoke.
'E;ne bestimmte KorngroBe ist sehr wichtig, sie daff keineafalls zu
. ;3fe1n ein, Die. Grunde dafﬁr sind nicht | einfaoh zu erklaren, wenn
'fll_dle‘,uberhaupt moglich ist. Bei Sodaglas spielt ale Kbrngr6Be nicht
'°fj;dlc gleichc Rolle Wle bei Sulfatglas. Hler ist besondera auf die ,

2 ) : *pgroBe der Kohle zZu, achten, denn gemahlene Kbhla ergibt o
& n”lv1el zu(geringe Reduktion ‘des Sulfets. Wenn men im Ofen die
“fatschmelze beobachtet, 80. sieht man viele kleine Stichflﬂmmchen, ;
di von. X _Verbrennung der. Kohle herrﬁhren. Vermutlich ist ein lang-‘ﬂ
;jsémes”Abbrennen der Kbhle ndtig. AuBerdem ‘18t oa wichtig, die Ofen-v, !
;iatmosphare bei der Sulfatschmelze reduzierend zu halten, da - eonet
i vbn der Oberflache der’ Gemengehaufen Sulfet abachmilzt und. die Ober— :
:fflgche der’ Wanneluberzieht, was’ sowohl fir den VerschleiS der Wanne -

T ale fur den Warmeubgrgang von der Flamme gur Sohmelze aehr naohteilig h

x der»richtigen Korninkeit der Rohstoffe ist ein beatimmter o
;W“Ssergehalt des oendos sehr wichtig. Nicht alleinKVerhindert der

- t Auﬁe

- rg1verdenden Gase 1010ht6r entweiohen. ‘tuBerden muB aber ein
’immtar Wassergehalt noah andere Vorteile bringen. Vermutlioh E
' ”uberhitzte Wésserdampf auf die Rohstoffe 1rgendwie zer-» 

chmelzvorgang 1st noch sehr ungeklﬁrt, da bei den hohen "hﬁ
‘raturen von 14.wu15000 ganz andere Reaktionsmbglic?ka;tenvvqr_ |




-'. f;Mgn muB daher fhr jede Sohmelze empirisch die heaten Mﬁglichkeitan‘
o iausflndlg machen und dann wissenechaftlich alles auswerten.

chschlckung der bfen und Oi’enkonstrnktion. o=

& Die Ufen sind Siemens-Martin-bfen mit ncgenaration. Sie werden mit ,
f;Ferngas ( Heizwert 4050 Kal. ). ‘beheizt. Die Ufen werden alle 20 Min.
= :ffumgestellt In den crsten 8—10 Min. wird euf der Gasseite.in 3-4
‘;g_fHaufen beschickt und die Abgese geben ihre ‘Werme en die endere Kem-
_‘jmerselte ab Nach dem Wechs»l nimmt die Friachluft die Wﬂrme aus - I
, :‘,iﬁden Kammern auf und die erhltzte Luft gibt dann bei der: Vermischung
y\{1:§fm1t dem Ferngas eine heiBe Flamme von oa. 1450° - 1500° f 

wn 3qur Beschickung der Ufen dlenen Beachickungsmaechiqen mit elektri-i
,,; 119schem Antrleb. Sie sind mit 3 Radern auegerustet und. daher .8ehr -

" vwehdig. Die deren befindlichen Scheufeln kbnnen rechtsund links
?gedreht und gehoben und gesenkt werdan. Daduroh aind aie- Ofenleuxe
Jin der'Lage, den Schaufelinhalt an jeder gewﬂnschten Stalle abzu- C
jlad(.n‘ 2 g RN . . —

,‘~»_ 7;D1e im’ Ofen einge;_gten Gemengehaufen mﬁsaen nn so- gelagert aein,‘t"”‘
”'f;ﬁ_hd?B der DurchfluB zwischcn ihnen nicht behindert iet.1 T ! '

i
An . I8
(

e ﬁ-Das aus dem Gemenge sich bildende Glas sinkt nun unter und bildet

?;7kfﬁfeinen Strom nsch dem 4usleuf -hin. Auf - -diesen Tege wird des Glas
'f‘ci?noch gelautert und lauft dann unter dem Bruokenstein, der als

"', Syphon dient, in den’ Apparat, wo'das" Glas wieder zum Aualeuflaut-
| j{etezgt. Stemnbrooken und sohlechb durchgeschmolzenea Glas oder

;;fGemenge wird auf diese Weiae zuruckgehalten. "  ’ ; .}

_onfdem Auslauf 1£q:t das Glas auf Eache:werke zZur Lﬁaerei oder zum,
Glaaleaer i

‘Be Sodaglasern kann man dle Einrichtungen, wie eie in der Glase- -
,1ndustrle bestehen,thne welterea ubernehmen. Dies trifft: 3edoch ,

L da hier esondera SQhwierigkeiten lie-

1
l
i
s
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: };Der in Ofen bei der Beschickung entstehende Staub wird in ate
"§Khmmern mltgerissen, d. h._der Vorgang ist demit nur zum. Teil FR
3 “.ferklart, denn in’ vorderen Tell der Kammern, der an heiBeaten iet,‘
’i}ii]:setzt 91ch keln Staub ab, eondern nur im entfernter liegenden Teil.
i und zwar, wenn dieser 500 ~ 6000 Temperatur unterschreitet, s
5 ,ifmuB also beim Transport der Sulfatteilchen 2u den Kammern eine
'L“]TZersetzung einfreten und! anschlieBend bei niederen Temperaturen
f:]w1eder elna Bilaung von Sulfat eintreten. Als’ Beweis dafﬁr kenn -
7[*_auoh gelten, daB der in den Kbmmern und- Kondlen sich absetzende‘ o
' j;Staub auﬁerst felnpulverlg und leicht ist. Es iat daher bel der Lo
a  jiSulfatschme1ze buBerst wichtlg, die rlchtige Kemmerkonstriktion -
’?f]und die rlohjige Wahl in Art und Farm des” Gittereinbaues durchzu—"' 
; }fuhren. WHW1% man’ die Au&xmsung 24 groB und zu eng, um niedrigg
‘}‘{Abgangstemperaturen zu haben, so verstopfen sioh: die Kbmmern aehr
'7fleicht und es treten starke ‘$tbrungen durch die Reinigung, die. !
ozu den sohwersten Arbeiten gehort, auf,’ Setzt men die Auaeetzung
7 jg7zu weit una - kurz, 80 hat man “hehe" Abgastemperatur, und die
:Jflvarmebllanz ist schlecht. ‘Men ‘muB nun den richtigen Weg finden.
. um bei Berﬁcksiehtlgung aller Unsténde - ‘oine méglichst glinstige,
. ;ﬁ 7armeb11anz herauszuholen. Das 'i5t natfirlich elles nicht einfach
:’;fglund es hat unermﬁdlicher aahrelanger ‘Arbeit bedurft, un einiger-[
‘:fmaBen elne rlchtigd uosung zu finden. Die KriegsereigniaseAhabeu
junsere Fortschrltte sehr behlndert. -

v

~Uber dle Earbe der Glaser mochte 1ch naohstehend berichten.

| ”Qinle neturliche Farbe iat hell— oder- dunkelblau. 3e naoh dem Eiaen-'
”*j,,gehalt der Rohatoffe und des Ofenmaterials.‘,‘ :

oho Sie

e;anderen Farbungeg sind sozusagen nioht gewollt,'

,'Gemenge gibt Trhbung des Glases. Bed einer Misohung vnn‘
uewxcht besteht im Kbhlezusatz pbchstens eine Toleranz '
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_:V'Ferngas. Def;Vortell llegt daran, daB man 1mmer oder meiat ein Gas
-f;von gleichbleibender Zusammensetsung hat, Bei gleichbleibendem Heiz- %
' wert kann die Zusammensetzung ‘auch - variieren, und sie’ wirkt sich dann,f
t"_jzaau:t’ die Ofenleiatung aug/ Dme Kriegeereignlsse bringen oft Gasmangel
“fiaus verschledenen Ursachen.v Lo S
i ! ].7“,.,_.‘_“' S ’

o brikatlon der ungen. , S e o
plk:Die Auflbsung des festen Glases erfolgt in oyl rotierenden Autokla- :
‘ffiaven bei 3 - 4 atu. Der Dampf wird achsial direkt’ eingeleitet._ |

"@:”In dle Losecyllnder wird Stﬁckenglas eingefﬁllt, dann Friaohwaaeer
ff~gund Wasohwasser von der Filterel zugegeben. Wiz heben die Fullungen”
.80 elngerlchtet, da8 in 2 - 3 Stunden die Lésung beendet ist. Durch
{ fﬂ,Proben hme wird ‘mit der Baumésplndel der Verleuf der ISsung geprift
- .und dann der Inhalt ‘hach den’ Ausbloscbehdltern, die mit Rihrwerken |
:F;ffversehen sind, abgedruckt. Von den Ausblasebehaltern wird die tritbe
g"f;Lbsung mittels Pumpen naoh den Kammer-Fllterpresaen gedrﬁckt uad
o dort. flltrlert. Wir -verwenden auch Zentrifugen, doch wird eine klera
;f rosung damit nicht ‘eraielt. Als Filtermeterial werden Baumwollfiltar-
tticher verwendet. Am besten hat sich dabei amerikanische Baumwollo
;bewahrt.;Versuche mit anderen Filterelnrichtungen sind bis jetzt
:q}fehlgeschlagen. e '

' fDie aus der Fllterei anfallenden klaren Ldsungen werden direkt nach
ﬂden Versandbehaltern gepunpt oder in der Eindampfanlage im Vakuum

N




(ten des.waéserglases zu orlentieren. Es ist klar, daB bei der

Vielseitigkelt des Fragenkomplexea nur das Wesentliche herausgestellt'J
'- werdenkonnte.- - NI RN S , :
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1) Entwicklung des Betr;ebes.;

_; ; Der Gedanke der Grdndung des Klebstoff—Betriebes entsprang ,
’lfzunaohst dem Wunsche, die in betréchtlichen Uﬁfange in ungerer -
: ffreckerei verbrauchten Industrie-Leime selber herzustellen. hus

_,,gder Erzaugung Piir- den eigenen Bedarf entwickelte sich. in kur~ -

.., zer Zeit ein Betrleb " der auch Industrie-Klebstoffe an endere

,:f"?Flrmen abgab und- 1924 - ungeféhr 1 Jahr nach seiner Griindung -
: :” ﬂ4die heratellung von Malerleim-breiartig fir das Hencwerk aufnahm. ”
 -*;_‘Das Programm f&r die. Industrieleim—Erzeugung wurde innerhalb '
o der nachsten Jahre weitgehend ‘susgebaut und eine groBe Zehl -
: '*}ivon Klebstoffen, auf Starke-rund Dextrin-Grundlage beruhend.
t\§;3;,h1nzugenommen. v ‘

Sy

“A55Sbhon bald und awar. zuerst be1 der Handwerkerware entstend das -
‘ i‘Bestreben, diese Fabrlkate in trockener Form herauezubringen,

. und ‘es worde deshalbd im Jehre 1925. nit der. Aufnehme der Quell- -
“'starke-Fabrikation bebonnen, die Kleister wnd ‘Tedm f£lir das’ Tepe-
,_1erer- und‘Anstreicherhnndwerk liefern sollte. - Diese Verfahren»\
, 'erlitten wahrend der nachsten Jahre verschiedeue Umstellungen,
i:?4'ﬁnd erst in. Jahre 1934/35 wurden nech den Jetzigen verhhltnia-
. "niBig einfachen Methoden die hoohquelifizierten Handwerkerpro-'
L :—’,dukte hergestellt, die sich Zur Zeit suf- don Merks befinden. '

i . : : i
1 B




‘;?Das Fabrikatlonsprogramm erfuhr 1936 durch die Aufnahme von‘Kleb~;u
‘ﬂgstoffen cuf Zellulose-Grundlage, Erzaugnissen,vdie besonders fir
: ,aas Handwerkergeschaft von. Bedeutung 8ind, eine wesentliché Er=
fsgwe1terung. Weiterhin wurde, 1938 durch e;ne neuartige Knnstharz—‘_ _
_zfa Erzcubung und die Herstellung unseree Sperrholzleimes " Preaeal " ‘
:#;lfein wichtlges Absatzgeblet erschlossen. o ' o
;-~VSo gelang €8, naoh vorhergehenden Sohwankungen von 1933 ab eine

. ’;fglelchmaﬁig steigende Entwicklung des Klebstoffwerkes zu ersie-
.;fjg;len, die in- einer Tebelle wiedergegeben ist, Es sind hier die

'\gaiFabrikate fhr das Handwerk und die Induetrie getrennt dargestellt.
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. . Wahrend bis 1938 Handmerk und Industrie ungef&hr in glaiohem
]  HsBe bellefert wurden, trat. nit Kriegsbeginn die Lieferung der
 '*gIndustrie, bel der viele ausfallende Materialien eractzt worden
”*;5;mu3ten, in den Vordergrund. Es trat 8o etwas vdllig anderee ein,.
_ 'fals wir: vorher glaubten‘annehmen Zu’ kdnnen. Bel Beginn des Krie~'
e ges bafurchteten wir, auf Grund unseres heupteachlichsten Roh-"
. ‘stofPes M St&rke " eine Fabrzkationsechmﬁlerung zu erfahren..wv

 ;Aber im Gegentell sind die Jahre 1939, 1940 und 1941 euBerornt

:*:'dentlich erfolgreiche Jahre gewesen und zeigen: die in der Knrve v
'rleedergegebene starke Umsatzerhﬁhung Ein gew1sser Knick in die-

"ser Knrve wird mit ‘den Ende des Jahres 1941 eintreten, de zu

;f-;vdlesem Zeitpunkt die Kbntzngentierung der Stérke-Klebstoffe‘

qugdurchgefﬁhrt wurde. Hierduroh wurde zwangel&ufig aine Drosse~l’
, :{_1ung der*Fabriketion hervorgerufen, ‘die auch durch andere Pro-
"‘T{J'dukte nicht ganz ausgeglichen werden konnte.,i' 5

K

';{Bedeutend fur die Umsatzentwicklung der letzten 2 Jehre ist dde

-fErzeugunE der " Relatin—Flocken n,. elnea Zellulose-nerivatee,

. ;}fdas wir. auf Anordnung der Reichsstelle fﬁr 1ndustrielle Pett~
" versorgung herstellen, und das dem Einheitswesohmittel gur Qun-""

5:11tamsverbesserung, .h. zur Verhinderung der Vergrauung bel~

:‘“;Igefﬁgt w1rd.,_v e I

‘[’2):b";%fhoduktlonspalette. R T
. ‘Bine ﬁbersicht uber die jetzige Produktionqpalette dea Kleb=

fstoffWerkes chhte ich. Ihhen en Hend einer: anderen Tebelle gc-

't,' ?ben. Es ist diese ‘{fbersicht, sowie elgentlich auch der gesamte
- Aufbsu unserer Febrik aufgebaut und eingeteilt nech der Roh—

,ﬂfstoffgrundlage. Damit zerfallt sofort unser Fabrikationa-
" progremm in 4 Untergruppens die Stirkeleime, Dextrinleime.

‘ f?Zel1u1ose- und Lunstharz—Klebstoffe. Streng. genonmen durfteh
" gtarke und Dextrln nlcht getrennt werden, da wir auch das

  Dextrin vorwiegend in eigener Erzeugung herstellen und eomit

lrflials direkter Rohstoff fiif diese beidon Gruppen nur St&rke dn :
' vFrage kommt.rWégen der zweckmaBigen tfbersicht ber die Fo-

'¥ §brikatiensgruppen mﬁchte ich jedooh die Uhterteilung
'.,}Starkc/Dextrin beibehnlten. L




'Klebstoffe f.d.Handwerk:

‘Tapezierer und Anstre;cherl

Nassleime° Trockenleime' - Kassleime: ';Tfockenleime:
w e;Alka, Halba alxallsche C o wie Halba-trocken | R R ) _
'x_ wie Neutra—A, -DH fast: neutrale wie Neutra trocken|lialerleim | Henkel-Kleister -
absolut ‘

: ,neutrale'f:t"Wie DV 23
' lwarmwasser-

losliche - i wie Boda-ks
ERRANORS : - Boda-bpezial

Henkel-Leim

Qlkalische: wie Schnellbinder

J Troka-RT
;V-Schwach A : LT
‘{sauere ., wie Paketierleim!
LA : Troka-X
- .Speziglsorten '
> :

-

|

‘alk'ﬂ ische | wie 9517

; v

neutrale Cwie Z 25, 2 26,
L S Hortol

Relatln—Flocken

Hen401 Zell-

o Kleister
Henkel Zell-
Co Leim

Fein-makulatur

Pressal




"' ‘D1e ursprungliche und erste Fabrlkation begann m1t der Hegatel-v
, _*:J1ung von ‘Stérke- und Dextrin—NPBleimen, wie. wir sie in- der Spal- .
ootel) der Uber31chtstnbelle vbrfinden. Ee unterteilen sich diese

“;~Q?K1ebstoffe in ‘der Gruppe der Starkeleime in die alknlischen,
~'neutralén wnd hochkonsistenten Starkeleime, sowie die heis8 . -
.Z‘T;*aufgcachlossenen Stérke-Klebstoffe. Diese Uhterteilung beruht
;tjf ischon auf: dér Herstellungeart. Bei elnigen Qualitaten wird das.
Aif‘.ln wasseriger Suspension befindliche Stérkekorn durch Alkeli .
:f j‘aufgeschloasen and dieaee nmehr oder wenlger - je nach Ver~
fﬂP;‘{wendungszweck f' abneutraliszert, bei anderen Teimen wird diee
“‘ser Stérkeaufschluﬁ innerhalb der Suspension mittela Hitze vor-
: fjgenommen. Hlerdurch werden teile flieBende, toils kubz-paatige
'”uStrukturen erreicht. Bei den. hochkonsistenten Stérkeleimen wird' :
1f(eine besondera Vorbehandlung, d.h. meist ein vorhergehender
w;‘starkeabbau durchgefithrt, der es ermoglioht, daB der Trocken=
o gehelt der Stdrke innerhald dieser Klebstoffe erhdht werden
’gkann, wodurch eine 1ntensivere und raschere Bindung erzielt wird.

S AahnliChe ﬁntérﬁeiiuhgen ﬁie'bei dén StérkélNEBleimeh finden
1 wir, auch bei den- Dextrln—Naﬁleimen. Es wird aber hier die Alke-
. 1itat der Klebstoffe im allgemeinen nicht' durch Lsuge hervorge-
_':Jrufen, sondern durch Zusétze von Borax.. Durch die spezifische ‘
:5?W1rkung des Borax. auf Dextrin entstehen hochviskose Klebstoffe

,vvff*mit besonders schnellem Abblndungsvarmdgen, wie sle 1n einer

i”fffgroBen Anzahl von Spez:almaechinen unbedingt. notwendig siqd.-
' .Die suf den. normalen und hdchtourigen Verpackungsmaschinen lou~
_;byclfenden Dextr;n—NaBle;me stehen in der Gruppe der sohwach sauren  £
-7K1ebstoffe, deren typlschen Vertreter wir in unserem Henkel-t '
'7Gumm1 "1Dela-K n haben¢ ;;1 ; :

(Dme Spe21alsorten werden sowohl bei den Starke— wie auch bei ‘;'_
.}den Dextrinleimen be1 sonst allgemein gleicher Herptellung durch
AyZusatze bestlmmter eharakteristischer chemikallen gewonnen.

Die Verknappung:der Stﬁrke im Jahre 1942 1163 den Wunsch nach |

5Austauschstoffen rege werden. Es lag 'Pitr uns nahe, die Zellu-" )
ilose, d1e wzr bereits fur andere Zwecke als Rohstoffgrundlage , N
“benutzten, auch ale Ersatz fdr Starka heranzuziehen. EB ist die-.'Td




A“'

ses in weztem MaBe gelungen, sodaB wir in der Gruppe der Zellu- '“f
lose-Klebstoffe Marken besitzen, welche ‘aie Stﬁrke—?abrikate voll
L ersetzen kdnnen. Es. sind deshalb auch in- dieaer Rubrik aowohl die
i ,alkalisohen wie die neutralen Klebstorfe Zur Herstellung gelangt..

_%1§Von den kunstharzhaltigen Starke-xlebstoffen mﬁchte ich nur die-'"
: jMarken Henkel-Leim " & 22" und " 427 " erwdhnen. Es ﬂandelt aioh
“hier um ﬁabriknta, bei denen neben der' Stirke Polyvinylaoetat— o
'5 Emulsionen verwendet werden und aie fir wasserfestere Klebungen

"' bestimmt sind, eine Forderung, die sonst von unseren stérke~und
”‘.;Dextrinleimen ni¢ht erfullt werden kann. : i

: jjwie schon frﬂher erwahnt, war as jedooh unser Bestreben, die
_7ﬂgKlebstoffe mogllchst in trockener Form,_ .h. pulverfﬁrmig 1n
fglden Handel ‘zu bringen. Es beruhte dieser Wunsch vorwiegend aut
,f{dar rein wirtschaftlichen Notwendigkei ’ da wir /= zumel bei .
ﬁffden Starke-Klebstoffen - Fabrikate, die zu 80 % Wesser ente
“iuhalten, versendeﬁ mﬁssen. ‘Hierdurch entstehen Frachtunkosten, R o
| die teilweise 25+30 % der Herstellungskosten . dieser stérkehols
‘”}fitigen Klebstoffe nusmaohen. Bei. der Vielzahl kleinater Kbnkur- -
‘-*ﬁgrenzbetriebe, die gleichm&Big im ganzen peiche verteilt eind,
'}und durch ihren qngen Abgatzbezirk diese Unkosten nioht Zu vers
]zeichnen haben, war fir uns die Einaparung dieser. Unkoaten von.
'ﬁhochster wirtsohaftlichcr Bedeutung Dazu komnt die wesentlioh
gﬁnstlgere Lagerheltung sowohl bei une als auoh bei den Kmnden. R
Fir, bemuhten una daher, ‘die. eben beaohilderten Nbﬂleime in ab~
A 1Lt glelchen Typeu in trockener Form herauszubringen. Wie . -
Sle aus der Tabelle ersehen, iat dieses gelungen. Darﬂber hinaua
o] ,nnen wir bei: den Trocken-St&rkeleimen neben den alkaliaohen
ﬁnd fast: neuxralen Fabrikaten auch absolut neutrale Klebstorfe
heratellen. Es ist dieaea fur gewisee Abnehmcrkreise. die im ‘
beeonderen Meﬁe auf Korrosionsbefahren achten mﬁase y Von Wich-‘_“:
gkm. %.B. kann unser Pebrikat Henkel-Teim " DV 23 " nur due
folge seiner ébsoluten Neutrelitdt von der Dynamit A.-G. Nobel . |
vdla HerstellungﬂVon Patronenhﬁlaen benutzt werden. Den hei
. geschloasenen Naﬁleimen entspreohen die warmmaaserlasliohen
'wTrbckensxlebatoffe w1eder faaﬁ vollkommen. wnd in dem " Boda- ; :




n{;ii};'?:ff‘f¥;'- 3 vf /;é;; ‘. ,,GE;7 :

!

,*sp921al " haben wir. ein den BuohbinderkleiSter'"‘B@ba.ﬁ anfap§e- i

b

wl"lfchendes Trockenprodukt.j-'--

[ s . i - } -1.}

 "'fEbenso werden bei den leerfdrmigen Dextrinleimen aowohl de | -

:1Q;Gruppe der alkalischen als der achwaoh sauren Klebstoffe heraug-

M“bft?_gebracht und cle Modifi&ierung in die Spezialsorten*durongefuhrt.

‘,_Diese vorgenannten Trockenfabrikate ergeben mit keltem thser

. engeSetat den Naﬁleimen entspreohende Klebatoffe. Die Trocken~ '

Lff starke-K1ebstoffe werden hierzu im allgemeinen mit der 12-15~
'ﬁ'fachen und die Dextrin-Trockenprodukte mit der: 1-3-faohen Wasaer-

; 12: menge angesetzt. -Wenn -es uns trotzdem nicht gelungen ist, die

'3~:j{pu1verformlgen Stérke~ und Dextrin-Produkte in ﬁberwiegendem .

"“;foMhBe in der Industrie elnzufﬁhren, ‘80 1iegt dieses daran, deB.
S wir viele klelne Kunden -belicfern miissen, ‘die iber die geeig~

'fineten Ruhrwerke zun Ansetzen der ‘pulverfdrmigen’ Were nicht ver- .

' *1' fugen und es vorziehen, den maschinenfertigcn Leim zu kaufcn.

5

A'¥°;~Be1 den neueren Fabrikaten auf Zellulose-Grundlage ist degegen»

Cade Umstellung auf die Trockenprodukte in sehr viel weitgehen-‘

. 'derem Mage durchgefihnt, da wir diese. Quolitéten zu einer Zoit
“therausbraohten, als schon ein groBer Kunden- wnd Verkaufskreis

},’vorhanden war, ‘und die’ Kundschaft aufzeklért. werden konnte. In -
ff;der Gruppe der Zellulose-Derivate 81nd insbesondere die neutra-’ S
’zlen Klebstoffe hervorzuheben, die in den Mbrken Henkel—Leim

wg 25" ung v 226" jhre typisohen Vertreter haben, aber

*’L[durch das ‘Schlichtemittel ‘Hortol ¥ nooh wesentlich en deeu- '

tung gewinnen. Dieses Schlichtemittel Wird - wie euoh der-
ntsprechende Zellulose-Naaleim " Rinosil " - ‘durch die Pa.
'Bﬁhmé vertrieben. Die Wirtschaftliohkeit der Zellulase+Fabrika- ‘
_te ist besonders dadurch gegeben, daB 1 Teil des Pulvefs miﬁ )

30 = 50 ‘Peilen Waaser zZur Bereitung des fertigen Klebstoffep
angesetzt w1rd.¢ ?ﬁ? S e N _'J ? _;_i_ 12_

Schon oben wies ioh darauf hln, daB eine atarkeBeeinflueaung

| unserer’ Erzeugung durch die " Relatin*?locken " erfolgte. . \'v y

"ieses Zusatzfebrikat zu den RIF—thchmitteln wird auf Grund




‘-fﬁ?;einer Produktlonsaufgabe hergeatellt, die eine monatliche Erzeu~

‘ {‘;gung von: mehreren 100 Tonnen vorsohreibt.

i

"fBei den pulverfbrmiben Khnatharz—xlebstoffen ist: der Sgerrholz~ :

;4  ffgleim " Pressal " unsere hauptséchlichste und wiohtigste Type,
: 3:;;Es sei jedoch bemerkt, daﬂ ea. sich hier nieht un’ einen Aug-
kjtauschstoff der NaBleime " 4 22 " und " A27 % handelt, Bondern

"”"&qjum ein absolut anderaartiges und aelbstandiges Produkt. L

T SR :
i  Uhseren Bestrebungen, Trockenware anstelle von NaBleimen 2u

: \; llefern, kam das Handwerk in besonderem MaBe . entgegen. Hiar
'?17jtritt der Vorte11 dér pulverférmigen Materlalien an klaraten
v;,r_]hervor. Die. noch durch einen verzwoigten - Zwiachenhandel leu=-
figffenden Klebgtoffe knnen jetzt in’ fértigen Packungen weiter- .
/" gegeben und von dan Verbrauohern ebenso gur hrbettsstells : |
’ f ;fmitgenommen werden. ;ff_’f ' :

1i,Es wird daher nur noch in kleinem Umfange als einziger NaB- _
: 1eim der Pflanzenleim " Malerleimrbreiartig o herausgebraoht.

'iﬁDie Beliefexung des Tapezierer- und Anstreicher-Handwerka ge- L

':ff*fschieht sonat vollkommen mit den Trockenfabrikaten Henkel~
ﬁv:?Kleister und H».nkcl—I:eim auf der Seite der Stirke-Pabrikate
Cund mit chkul-Zell-Kleistcr und Henkel-Zell-Leim euf Grunds
 "1&53 der Zellulose.v_; b : i o :

;”;'f:Erwahnt sei als letztes Fabrikat n Fezn-Makulatur " diel:eit
. cm. 6 Jehren hergestcllt wird. Dieses starkehaltige Zellulose~

'“"Qpebriket ergibt ndoh dem Auftrocknen auf der Wend eine dfinne

fZelluloseschioht,ndie das Makulatieren vor dem Tapezisren be-

‘ideutend verelnfacht. i j'i_: ’  ; : o « »._‘

'iJSNach dieser allgemelnen Ubersioht uber unsgere: hurgestellten
‘}Produkte, aeren Vielzahl ( zur Zeit werden rd. 140 Sorten
’chbstoff hergest¢llt ) sie eus denm Sohema nioht ersehen kdn-
) ;aber deren Eintailung eraiohtlioh 13#. mdchte ich aut
”'iefAbnchmergruppen unserer Industrie-xlabstoffe ﬁbergehen.'
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S 3) Die Hauptabnehmerzwe1ge.»

\
R

?,;Dle Hauptmenge unserer Fabrlkate geht in die Industrie und 2wer
,a"Jetzt zu rd 65 %. des Verkaufswertes. Run 35 % werden an Handwer-
. ker gelicfert. Unter'diede 35 % £811% ‘Jedoch schon mit ungefdhr

515_% des auf Silikatbasls aufgebaute Anatrichmittal " Kieain ",
jUnser Klebstoffwerk iet durch diese Entwioklung innerholb der }
‘Pflanzenleim-:nlustr;e ‘des bedeutendate Herstellungawerk L
_industrlelle Klebstoffe geworden. '

o e

'béfAus den Gruppen der Abnehmerzwexge sind die wichtigsten Knnden
' .Afaalle die Flrmen, aie eigene Verpaokungsanlagen besitzen und die -

‘;ff'verechieden rtibsten Erzeugnisse auf Stérke— oder Dextrinbasis
xf;benotlgen.. ‘ij;. ,i_ T : :

'”“;IndustriellerGroBverhraucher sind gerner:
: ;(fA.Tdtenfabriken, _ Lol
“'Papiersackfabriken,

;,Hersteller von Hilsen aller Art, worunter auoh B
i?Textilspulen und ‘Patronenhiilsen zu verstehen sind, -

- Hersteller: von- Papierbechern, f
;;Wellpeppen- wnd Kofferfabrlken, »
- sowie die 21garetten-lndustrien,:_

}f'quﬁerdem ‘die Hersteller von Kartons und Kartonna-‘
- “.gen, welche die Klebstoffe sowohl zunm Kaschieren
- als euch zum Kleben benttigen, e

'Hersteller ‘von Burobeaarfsartikein, z.B. die

L Firma Soennecken, “

7% und Hersteller von Sohrezbwaren. I
:edeutend ist der Verbrauch . &=~ . . - P
;'“bei den Papierklebungen aller nrt, o o
Cdn den Tapeten—lnduatrien els! Tapetenrnruckleim,'
}1igrbei den Herstellern von Strelchpapieren,

'? fden mrzeugern von kagchierten Aluminium-rolien,

¥ Jiin den Buchbindereien,  ‘f-; : » :
o dn. der Spielwaren~1ndustrie,'

f?;:der Schuhwaren-Industrie, by e

:f_ﬂaowie fur Plakatierunger und Bezettelungen.

i .




Be1 uiaser 'etztecnannten Gruppe aind Jie verachiedenaten Arten
der’ Etikettierleima her ;

 chhrmacht fily direkte Bt
ffklelstcr, dle farner not
‘7319r~ Wein=
kun, denhverteilerstellen,
g bnhn. RN : :

& zuheben, u;vaenﬁtigt werden bei der
ixettierungen oder nuch als Scheiban-.
wendig gind' bei der Etikettierung von .

S :*‘J, S R

‘;f.

=y ':

o}

t

L : o e
Menge unSurer Klebstoffe wlrd durch die Firma ‘
: ls Schllchtnmlttel in dle Textllfvbrikation weitergebeben.

ine b deutende
Bdhmu

: s

Von neueren Verwendungsgebzeten s»ien noch'@rwahnts
”;? ,Jv die Bntter1e-ﬁerbte11ung, L T s e

' Glaawatto-V;rarbeitung,  ; P Bl o e 3
: und 6ic Hcrstellung von Gefrier-Paokungen. | | |

RS

£

Dvr Sperrholzleim " Pressnl " 1st bestimmt fur M8b61~ nnl SPerr- V»v

holzf#brlken, uie mlt hydraullsohen, heizbaren Preaaen ausgerustet
s1na. e ;

Die Verwhndung inncrholb es H 8 n ﬂ e T k ers e k tors

’"ffvllst weltzehend bokennt. Es wgrden unsure ErzeubnisSc verwandt fiir:
: ,;,Anstrich- un’, Tepez1erzwecke S S

und zwsr fhr den -ersten ZWGck Y Helurleim-breiartig w o
'unk Henkel—Lcln~trookcn, sowie dexr Zell-Leim trocken. -
‘Fur eio Tapezzerzwecke dbr Henkel—chister-trocken und :
_ ‘nkel-z 11-Kleister-trockun.;_;.~ R e
' fi auch fur kunstvollere Arbeiten wie die Plaa%ikﬂxbeiten hat
¢h der. HChkcl-Zell—LGlu, ‘gowie in beschranktem MEBe puch’ dur
“ol‘zgll-xlczster beatens bowslrt, -

Ubnrsicht uber ‘ae. ngrlxationsverfrhren.. “‘f¥§‘7 o
VP):Dib Hcra%éllunr hur L Blaimc suf Starkebaais badarf nur ein-
ff;cher Rﬁhrwerke 9us Holz verachiedenster Kbnatruktion und-

fwasserlger SuSpen51on sich beflndenaen Stérkekorns entwe-
: “ttels augc oaer mittols Hitze vox sich. .

. b) Breinrtige Dextrinluime werden 1n Qoppelwandigen und aomit

ischieuunan Typen werden,durch die Dextrinnbuswahl und die

. G 660

una.oelterwasserflnschen, bei den Konservenfabri~ j
sowie bul dera?Ost und der Reicha-vy

QSchnclllgkeit Der Aufschluﬁ beht urch Zcrstﬂrung des 1n ; o

‘hulz—‘una kﬁhlbcran, eisernen Ruhrheseeln erzeugt. Die vers :\.

oS
L T




Chemikalien-Zusatze bestimmt
3§5: fuc) Die breiartigen aeiluloseleime wie auch

uie breiurtigen :
Kunstharzlelme werden in den Pflanzenlai :

i m-thrwerken,
3 :also auoh helzbaren Holzruhrwerken, fabriziert.

ufﬁifIIQ Die Quellstarke-Produkte, da.h.
’L:ﬂfibasis erfordern eine vcrhéitnis
ﬁf';BPPeratur, und die gﬁnstigste
~ uns nooh: nicht e

- geht dah;n,
‘durch Hitzce
"zubmachen.

die Trockenleime auf StErke- ;
méBig komplizierte Herstellunge-
Maschinenanlage 1st such yon
ndbﬂltl& geklart. Die Fabrikationsforderung
das’ £ § u chte: Stérkekorn mBgliohst sohonend ,
inwirkung zu sprengen und dadurch wasserquellbar
lir arbeiten zur Zeit mit 4 verschiedenen Mbechi-
-Jnéhtypen und gwer. mit gasbeheizten Stahlwalzen mit geringem
zfnnurchmesser, die bei hoher Temperatur und. hohem Druck sehr

b plotzlloh ( d:h. dn rd. 1-2 Sek, ) die Stérke aufschlieﬂen,
:l:mlt dampfbeheizten, aroBzyllndrigen TaG—Troeknern, die den . -

“ ﬁufschluB langsamer ( in rd. 15 Sek. ) bewirken und. mit den' , o
.f‘neu konstruierten Escher-wyss—Spruhwelzen-Trocknern, ‘welche. = .-

, :die Starkesuspension in. besonders dunner Sohicht der Hitze-
7jeinw1rkung unterwerfen. L : :

5fAuf;diesen Apparaturen mussen aus. den gleiohen Rohstoffen -ﬂ
iknunleinerseits die Kurzen Tapeten-Kleister, wie endererseits
-‘fldle flieBenden Malerlelme erzeugt werden. ‘Der- Versohiedene :
‘prhysikalische Endzustand wird durch chemisohe\Vorbehandlung, _
Cds h.,meistentells durch sauerstoffabgebende und daduroh schwach
';ffabbauende Mittel bew1rkt.‘- Zur Nachbehandlnng passzert dag' -
jaufgeschlossene Gut Trocknnngs-, sowie Mahl- und Sichtanlagen.~ o
"Es muB Jedoch zur Verbesserung dex Anruhrféhigkeit bed dem
;Enaprodukt eine gewisse Kornhartung bzw. Aggragierung durchge-z/-
':fﬁhrt werden, die fruher mlttels wasserigem Alkohol, ‘heute
ﬁzwecks Elnsparung des Alkohols durch Uberfeuohtung und nach-‘{'
‘7tragliche TFocknnng vorgenommen wird.;3;%v‘5:q,‘ {;’-; A

i
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: SN 1' :
”,: III. Wahrend WIr bai der Qucll~starke’uas Stérkckorn zvar zerspren~
' : 1 5en, aﬁs Starkemolhkﬁl ebur et lichst schonund behanauln und :
'j>:inur bbl dcn Starkeleimen eincn sohwachcn chcnieohen Abbau vor-
o ;;f}nbhaén, soll bei “den Daxtrlnan bzw. Dextrin-Trockenleimen dos

5 “!; otarke—Mo1at zertrumaert verden, uie Form des Kornes aber er- -
=m,;_  alten blﬁiben-‘”i. - 1 |

1 N S
[ o . : ot
[ .

1

‘;f_Infoléu&esaen wird hiur nlcgt des feuohte starkekorn, des ,
»_}Zduroh 1nncran Dampfdrucx be1 aar Erhitzung sich- sprengt RARY
o i'ij'cer Behﬁnulung unterworfen,[ sondern dcs dv.rch Saure ohemiach
L vorbeh?nuelte troekene Starkekorn. Dle Starke wird hierzu
 °f§zunachst mit Salpetersaure engesauert auf rd, ‘1 7 Feuch—~f~‘
. : 't1nke1t in: Vekuuntrooknern herunturvetrocknet und nun in
"-f_7RostD£<nnen sehr langsam. innerhalb von stunden der Warmube— ‘a
i 7e1nf1ussung unterworfun. 4 ’ ’ |

""Dig Zellulose-Derivate sowie aie Relatin—Flocken beanapru— .
_ v‘qchen eine umfangrelche und. moglichst korrosionsfeste laschi-
’ ]ﬂnennnlpbe. Bezwackt -wird, aie Zellulose, die . 1nfolge ihrer
el “fmakromolekuleren Form wasserunlosllch ist, 80 ‘weit in- ihren
'fi#ﬁi*f"hakromolekulen aufzuspalten, daB die Wnsserlosllchkeit

SR if*Derivate gegeben wird, - Wir benutzen zu dieser Umwandlung
:fffjMonoehlorL831ésaure, welche euf die vorher hergestallte Alka-
"fJﬂ{llzellulose in- ﬂroBen Mischgefaﬁen aufgeSpruht ‘wnd sodann in ‘
"J_fstunden— bzw. avélangen Unsetzunbsresktionen zur Wirkung ge- P
.'ﬂbracht w1rd.¢_, Qf';;;f,';-" S ' : ‘

__Die technisohe Losung dieaer tagelengen Nechreaktibn ist be—
"sonders fut be1 der neuen Relptin~Flock£a-Anlage in der Porn.
'feines kont;nuierllch 1aufen en: TranSpor bandee innerhalh eines

ca. 30 ™ 1angen und 6 m hohen Relfebunkers gelbst. .J]f f':f‘ e

.'ﬁ7YD18 Nachbehandlunﬂ ist bci cen Relatin-Flocken einfaoh, bei
’iifaenen die Alkalltat leaiglich noch etwas herabgedrdekt wird, '
JGuOCh schwerer be1 den hochwertigen, getrockneten Febrikatan S

wie Zell—Kleistsr, Zell-Leim, " 2z 25 LI Z 26 " und u Bortol ",
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’; bes wird uurch die bei der Reaktion entstehenden Salze die Vig~'
i kositat des rngerﬂhrten Endproduktea stark herabgeaetzt, und in-
;;folgeaeaeen ist @s bei den hoohqualifizierten, neutralen Produk-
’h;‘ten notwendlg, diese unerwunaohten Salzkomponenteq zu 0ntfernen.
'“AHierfdr haben vir eine Extrnktionsanlage eingesahaltet, die mit-‘
tels. ra 60?’igem Alkohol die Selze =~ Natriumohlorid lmd glykol~
Y 'saures Netrium - antfernt und das. ebsolut ndutrale und gerei~
H‘-%‘nigte Zellulose-Derivet in Vakuumtrockner wei%erbefﬁrdert. Die
"l”f4Nachbethdlung erfolgt durch Aufmahlung, Sichtung hnd Aufmiachung

‘S,[Y: ;,A1s letztes mdohte 1oh auf unser neuestea Kind, den Sperrholz-
o i11eim " Pressal " eingehen. Dicser beruht -auf cer Kyndensation -
~von Mclamin und Formaldehyd und seine Erzeugung erfolgte zun&ohst
U in Vakuumknatern. Hierbei wird: zuerat innerhelb det Knetwerkos
?L ;;die eigent11ohe Umaetzungsreaktion bis _zur Waeseraysflockung
‘Q’des Knnstharzes durchgefﬁhrt und sodenn im Vekuun bis zuy abso-
”fffluten Trocknung ein:edampft. In einer neGen Fabrikationaanlege
“vjbenutzen wir: dampfbeheizte Trocknnngswalzen. ‘Es wifd ‘bel diesem
v :ngér *shren in einen Ruhrwerk bis zu- einem gewissen Grade der
v“qu»Reaplzustand des Harzns hervorgerufen und sodann euf den Welzen
’;'{Rdas Harz eingetrockmet und zubleloh bie zu dem gewﬁnechten
;fPunkte polymerisiert.‘ v;i.» DG -

2 P -1 o .
o e N | S
. See
. . B i

SRR v A i a-;‘;7ﬂi.~' L
'ﬁffDPS anfallende Harz wird mit Streckmitteln - 1nabesondere ,

oy ;fmlt Stérke- und Stﬁrke-Derivaten e verniacht, als Sperrholz- S

 _v11le1m L Pressal n herausgebracht..i Sy S
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Auf'aben und Ziele der technischen Reini un .

".,i, - p oA

S 1Chem. Jng. Rogger 3 3
':Da ‘eg kaum einen Betrieb gibt wo nicht in 1rgend einer Form Reinigungs- :
,¢=fragen auftreten, ist das Aufgabengebiet der: techniaohen Reinigung aus- . f|
= pfserordentlich vielseitlg. Un ein Bild Uber.die Vielzahl der Reinigungs-
Iffragen 2u geben, die z." B. in der metallverarbeitenden Industrie aufe
»v'ﬁxeten, ist . erwahnen,’dass in der Fertzgungeindustrie dte’ Teile

‘ 5*:'wahrend ihrer Herstellung des Bfteren gereinigt werden mﬁsaen, unm die

v T5wahrend der Bearbeitung anfallenden Spane zu entfernen. Dies ist z. B,
ff7auch ndtig, wenn die. Teile wahrend der einzelnen Arbeitsvorgange naoh-"'
"ffgemessen werden mﬁssen. Wichtig ist auch die Reinigung vor. der Duroh-
fffuhrungyelnes Metalloberflachenschutzverfahrens wie z, B. vor dem ‘
‘;?Lackieren; Galvanlsieren, Phospha 1eren usw." ‘Eine nachherige galvan1->'
.. sche” Behandlung erfordert z. B, nicht nur eine restlos fotte und o
 *fschmutzfreie Oberflache, 'sondern es dﬁrfen ‘bei ‘der - Reinigung auch ke1~-»'
;Jjne Rilcks ande ‘anf der Metalloberflache bleiben, die die Haftfeetfgkeit« ;
der’ dai ; niedergeschlagenen Metalle’ ‘beeinflussen, Am Ende der Fabri-
Q;F]kation ist meist noch einmal eine- Reinigung ndtig, um saubere verkaufgs -
ﬁ_fferti re zu erhalten. Von grosser Wichtigkeit ists auoh der Rei~‘p
f] nigungsb,'zess|bei der Durchfuhrung von Reparaturen oder Ueberholun-

. ngen, un-die’ durch.Oel und: Schmutz verdeckten Materialfehler aufzufin~ ,
"fy;den und um die Teile wieder montieren zu kénnen, . Erwﬁhnt sei z. B. die
’Ueberholung gelaufener Flug,eug- und Automotoren..,rn

L;Auch*in;der Nahrungsmittel— und Getrﬁnkeindustrie gibt e8 zahlreiche ‘
igun eiten; z, B. in Brauereien, Molkereien. Kbltereien, sowie

JMineralwasserbé%rieben, dle Maachinen and’ Flaeohen und in der Nahrungs-

3mittelind Atrie di 3App§ ;turen. Ein wichtiges Gebiet ist auoh die Rei- |




s

Schon diese kurze Zusammenste lung der Reinigungsaufgaben zeigt,
dass'das Gebiet der technisch n Reinigungsmittel sehr vielseitig is%
und|dass alle diese Aufgaben ' turgemﬁss nicht mit ainem Mittel m
18sen sind. Schon die verschi denartlgen Metaile, wie z, B, Leicht-
‘metalle Buntmetalle und die verecniedenen Eisenlegierungen enfordern
~_aus korrosionstechnischen Grﬁnden Spezialreinigungsmittel. Dazu kommt
vdann noch dig’ Reinigung von Glas ILack und: den’ verschiedenartigsten

{turlich 11
_passt- sei_. Ausserdem forderﬁ auoh die verschiedenen Beinigungsmetho-‘
;den g Koehen, Fluten, Spritzen, Rommeln, Reinigung mit Hand ) eine
;versehiedene Zusammensetzung der Mlttel. o . :

_;Nbch vor. etwa 12 Jahren hat man in der Technik die Re:Ln:l.gung.sscu-bei.1:cm’T
 fast aussdhliessllch mit organlsohen Losungsmltteln, wie Ze B. Waach-»
“enzin, Waschpetroleum und- spiter auweh mit geohlorten Kohlenwasser- '
,lsteffen, wie Tri- und Perchloréthylen, durchgefuhrt. Yen den damals
infrage gekommenen anorganisohen Reinigungsmitteln wurden fﬁr ein—
fache Reinigungsarbeiten in der Hauptsaohe oalc. ‘und caust. Soda ver-~
Wendet. Mit dem Fortschritt der Teahnik konnten' die. dabei auf%retenden
BOhwierigeren Reinigungsprezesse mit diesen Mitteln nicht mehy 5eldat
-werden und es‘wurden deshalb von der Flrma Henkel die technischen P
?,Reinigungsmittel entwickelt und auf den Merks gebracht, die in ihrer

nik angepasst sind. Die Firma Henkel hat auf diesem Gebiete Pionier-’
~arbeit geleistet, es gibt heute kaum einen Betrieb, wo die PBLReini- ﬁ
'er nicht in irgend einer Form vorteilhaft Verwendung finden. :

[Als anorganische Rohstoffgrundlage fur unsere P3 Produkte .atenon im
vallgemeinen Seda,. Aetznatron, die Alkalisalze verschiedener PhesphOr- -
,éuren und Wasserglas ‘von. verschiedenster Zusammensetzung BEs zeigte
ich jedoch bald dass allein mit anorganisohen S&lzgemisohen die in.
industrie auftretenden Relnigungsaufgaben nur unvollkommen oder
berhaupt nlcht,zuilosen waren* Es wurden deshalb bald zur Uhter~' S

. f,[_Wi§ﬂz,‘BJQArbéifsahzuge} Puté;appéh‘r'v:

4Khnststofflaohen und .dex : Textilfasern. Dasg Reinigungsmittel muss na- ﬂ“
ierster Linie auch ‘der zu entfernenden Versohmutzung ange~ .

Zusammensetzung dem jeweiligen Verwen ungszweck und dem Stand dor Tech~




4fstutzung des Relnigungseffektes zuerst Seifen und dann organische

'1ffwirksamen Netzmitteln sind z. B. unbedingt notig zur Entfernung von
’jjOelﬁuckstanden, die. ‘bei spanlosen Verformungsprozessen, wie z, B. Yeim
ffStanzen, Pressen, Drucken, Walzen, mit grossem Druck in die Poren des:
-;fMetalles gepresst wurden. Da solehe spanlose Verformungsprozeaae fast
:fiin jeder mewallverarbeitenden Industrie durchgefiihrt werden, &ind die
 =y damit auftretenden Reinigungsprobleme von besonders grosser Bedeutung
‘Djibie Rein1gung mss, -da es. sich gewbhnlich um den 1aufenden Anfall von
- fsehr grossen Mengen Reinigungsgut handelt,. auch sehr rasch vor . ‘sich
‘:\gehen und es ‘hat sich gezeigt dass mit: sonst gut wirkeamen Netzmit-'
;L;teln, wie es z.Bdie Fettalkoholsulfonate sind, die erforderliohen kur-
” zen Reinigungszeitenghicht erreicht werden konnen. ‘Sehr bewdhrt haben
'1781ch auf-diegem Gebi te die Polyglykolather der: Fettalkohole und es ‘7
jf:ist bls heute noch nicht gelungen, die Wirksamkeit dieser Kbrper auf .

: fﬁﬁAls Kriterium der vollkommenén Entfettung benutzen wir im allgemeinen
ﬁ 7~[die Wasserbenetzbarkeitv Diese Prufung der restlosen Entfettung ist
' rcpraktisch wohl begrdndet, ‘denn die’ nachherige Durchfuhrung von Ober-
ffflachens‘ utzverfahren wie zInB. Galvaniszerung, ‘Epaillierung oder,‘
: 1e einwandfreie Benetzbarkeit mit- wisari-

pged e “erung erIordert Ja
‘-gen’ I:osungen, _“;{ L ‘

RN

;giDa es 31ch in der metallverarbeitenden Industrie meist um fortlaufen-:

gfsystem durchgefﬁhrt wird, mﬁssen auch die 1n der Fabrikation nbtigen o
Reinigu  Esich diesen. Bedingungen anpassenw g0’ dass die Reinigungs-"
jfzelten'uh_vr allen Umstanden ohne Erhalt von Fehlresultaten eingehal-
ften werden mussen. Dle Entw1ck1ung der technischen Re:nigungsmittel in’
ffder metallverarbeitenden Industrie:zielt also dahin, unter Verwendung
anorganiseher Salzgemische und geeigneter Netzmittel eine mdglichst ,
.*rasche Reinigung zu erreichen, wobei mdglichst niedrige Kbnzentratio-
' nen zu verwenden s;nd, um die_Reinigung wirtschaftlich zu gestalten.

“iniéungéaufgaben'hicht gelo t werden konnen.¢ﬂi‘:;_  ;{{j“

  ~6§7_ 

e

‘kNetzmittel verwendet. Solche Relnigungsmittel mit einem Gehalt an hoch-‘

_f;dem Gebxete der Metallreinigung durch andere Netzmittel zu erreichen._‘ -

 de- Herstellungen ‘handelt, undidie Herstellung aehr oft nach dem Plies-




PDie;Art der‘Alkaligrundlage ist dagegen in korrosionatechnisohet Bo-.
» )z;ehung von;grdsster Bedeu'l:ung*r Bei. der Behandlung von Leichtmotal-~

fay]le der- sllikate andere Salze -z finden, die 1n gleicher Weise einen
.j Z,bi1ligen und gewerbehygienisch einwandfreien Korrosionsschutz i

<{f;3,auf den Gebiete der technischen Reinigung von erheblicher Bedeutung, ‘
ida dieses Metall %, B.- in der Molkereiindustrie weitgehende ‘Verwendung
*ifindet. Fur Zinn haben sich neben Wasserglas als: ‘gut: wirksamas Korro--

’fze kann aber ‘aus’ gewerbehygienischen Grﬁnden nicht’ empfehlen werden,
;Hda Chromsalze bekanntlich eehr leicht zZu. Haut-Ekzembildung Veranlas-
| sung gebe7 konnen. *;i" Sl ~ ¥ : ‘L

o Bei der'Relnigung von Glasflaschen zZa B. in Bierbrauereien und. Molken |
%;reieulh'ben sich ale wichtige Alkalikomponenten geeigneter Reinigunge-
] ‘f ie Salze der: verschiedenen Phosphorséuren erwiesen. Es zeigte ‘
fs;ch in der: Praxis, dass uine glanzklare Oberflhche vor allem durch’ -
on Zpsatz von; Alkuliphosphaten erzielt wird. Bei der Flasohenreini-‘,f
gung tritt in besonderem Masse die Erscheinung als stﬁrend auf, ‘dass

.nern des Wassers Niederechlage geben. Wird also eine Flasche nach der
_Reinigung in der alkalischen Lauge mit. Leitungswaaser gespﬂlt, um die

etzung;des Reinigungsmittels Hérteniederschlﬁge in einer Form, die :
»zuﬁ_mei' auf der Glasoberflache haften bleiben und unschbne Beschlﬂge
ilden ei”der Entwicklung von Flaschenre1nigungsm1tte1n ist also die
lkaliirundlage derart zu bilden, dass eine glanzklare,besohlagfreie

, ‘sch"erzielt wird. Die Blldungen von Harteniederechlagen lassen sich
weitgehend
Tkﬁng asserunlds‘lche ca-Salze 2 losen vermﬂgen..Derartige Salze sind

N

sphat,’ dessen Verwendung von der Firma Budenheim geschutzt 1et u."

'i?f-fLeiohtmetalle bieten. Sllikate werden auch %erwendet ala &nhibitor b01 
'-ig;Relnigungsmitteln fur Zinn, Zlnk und Blei‘rZinn ist Ja auch heute noch

1e fﬂr Reinigungsmittel infrage kommenden Alk lien mit. den H&rtebild-'-

fLaugenreste Zu- entfernen, g0 bilden sich bei unzweokmuhsiger Zusammen-'

*m:llen hat sich als. bester und billigster Korrosionsschutz der Zusate von ﬁ
: QAlkalislllkaten bewahrt. Es ist bis Heute noch nicht gelungen, 333591'-

sionsschutzmittel Alkali-Chromate erwiesen.zﬂie Verwendung dieser Sal~ ‘

Rl
4

d—ver'eiden durch ehemikalien, dle ‘durch ihre Kbmplexsalzwir- ;‘5

atriumpyrophosphat Natripolyphosphat hexameres Natriummeta-,;h;'f




.“f;ln dem,Wassernachspulraum,

,‘ALLaugennacnspﬁlraum verschleppt werden und - hier besonders leicht zu
}j]éfesthaftenden Niederschlagen Veranlassung geben. o

V
1

; fmitte1zusatzes ‘yon. grosser Bedeutung, da. sowohl in Bierbrauereien als

”jfauch in Molkerelen die, gereinigten Flasohen mBglichat keimfrei sein -

?ff,mussen, un: ‘die Haltbarkeit des darin abgefullten Bieres oder der Milch
oz garantieren.vnie Prufung auf" Kbimgehalt der gereinigten Flaeohen

Ein fﬁr die Flasohenreinigung geeignetes Desinfektionsmittel muae ge~
wipksam sein.: Chlor i% Form von Natriumhypochlorit, Mianin oder Akt1~
i tionsmittel, das diesen Bedingungen in etwa en$spricht und auaserdem

f-?teilhaft ist da die. Laugen in’ der Praxis _mehrere Tage verwendet wWor=,
J[fden und’ durch die hereingebraohten Bier- und Milchreate leicht schlach-
- ten’ Geruoh annehmen. Fiir Flaechenreinigungsmittal 18t also die Wirkung'
f3 von Kbnservierungsmittelh wie Z,. B. Salizyls&ure oder Benzé%uure nioht :
"*,7ausreichend sondern es mussen sehr gut wirksame Desinfektionsmittel
f52ug°setzt werden, die die An. den. Zu’ reinigenden Plaschen vorhandenon

Sgen, |-

In. der Minerulwasserindustrie ist es wieder von grosser Bedeutung, dass
idie Glasoberflache nicht angegriffen bzw. nicht aufgerauht wird, da -
fsonst durch dif rauhe Glasoberflache bedingt der Flascheninhalt auf
fdem Wege von der‘Abfull- zur Verschliessmaschine entgasen und dadurch

* ig zusammengesetz or Na-silikate hervorgerufen werden. Eine besondere
'Séhwierigkeit
jgeklebter Etiketten ,die in den normal verwendeten burstenlosen Fla-- _
_‘éhenspulmaschinen in der;yorgeschriebenen Zelt: gelbst werdan mﬂssen. -
Andererseitsh arf as Reinigungsmlttel die Etiketten nioht zerfasern,

da immer erhebliche Mengen der Lauge 1n den o

7yBei Flasohenrexnigungsmitteln 1st dann noch dde Art des Desinfektiona-

fgahort zu. den; laufenden Arbeiten einas Brauerei- oder’ Molkerei—hubors. , 

ruchlos, nicht wasserdampffluchtig, alkalibestandig und’ mbgliohat atark‘

’_vin (paratolnolsulfoohloramid-Na ) is% bls jetzt das einzige Deainfek—_

gpanoch den’ Vorteil hat, dass es desodorisierend wirkt,’ wag auch sehr vor-  ik

fMikrobexJ in etwa 3 - 7 Min. bei, etwa 60 - 7o° C sicher abzut&ten ver— . |

berlaufen wiirde. Ein Aufrauhen der .Glasoberfliche ksmn-euch durch zu. - -
ghohe Alkalitat des Reinlgungsmittels oder: durch Verwendung unzweckmﬁs-  ﬂ

diésem Gebiete. liegt auch in der ‘Entfornung -eis-fest~ -




";Tgen ausschliesslich um Spritzmééchin
'ﬂNetzmittels verbieten, da;

>, fv Spritzwirkung solcher Masc
- 1lich machen wiirden.-
"*:Praxis in kleineren
'if'Zuhilfenahme rotlerender Bursten und. untexr. gleic

on'. hnndelt die den Zusatz einea
Jegliche Schaumbildung bel dar 1ntensiven .
hinen ein stBrungsfreies Arbeiten unmag-'

Fur die Flaschenreinigung verwendet man in der
Betrleben Bﬂratenmasohinen,

hzeitiger Uéberspu- ‘
Fir Grossbetriebe kommen

5, 1ung mit Reinlgungslbsung gereinigt werden.
4jed0ch nur birstenlose- Flaschenspulmaschinen
,-f:ulosen Flaschenspulmaschinen werden nach ‘versc

:ﬁjund Zway entweder trommel- oder bandfdrmig.

f (F1aschen betragt in derartigen Maschinen in Durchschnitt 10 Mih. und
: ;die Maschinen werden mit’ einer Stunaenleistung bis 12 000 Flaschen
gebaut Diese hohen Leistungen 8ind. ndtig, aenn £8’ werden Ja 2. B.~

f:fi_in einem modernen grossen Milohhof oder in einer Brauerei am Tag -
‘gj‘etwa 60 - 80 000 Flaschen gereinigt.:',: o

hiedenen Syatemen gebaut
Die Reinigungazeit der

"”;fBei den Reinigungaarbeiten in Brauereien
Csich jedoch nicht ‘nur um die Entfe
il;iiFlaschen und Maschinen, Sondern.
o _f den Apparaturen Steinbildungen a
e deutung ist. In den Molkereien 3, B, .

U ey Milcherhitzer der. sogenamte Hile
ﬁden muss und in Brauerelen muss der B
Zgit zu Zeit abgelost werden.
jdern besondere Reinigungsmitte

rnung leiohter Vensohmutzungen an
es treten in Laufe der. Bearbeitung an

hstein -der thglioh entfernt wer-’
ierstein in. den Gﬂrbehaltern von

deren Zusammensethung dem Verwen-

M lkereien ist auoh die Reinigung der aus '

_Ei, fﬁr dlesen Zweak geeignetee Reinigungsmittel muss:.
"‘erend wirken und auch holzkonservierende Eigenschaften be-

,'ir haben auch fur diasen 2weck ein besonderae Produkt suf -
Narkt - gebracht‘und zwar in?flﬁsszger Form.i-vv

erwendungﬁanorganischer Reinigungsmittel die Reinigung in:
sa 'ch'Emulgierung dexr zu’ entfernenden Verunreinigung

Cot

und Molkereien handelt es -

uf, deren Entfernung -von graseter Bew -
bildet sich an den Heizfluchen S

Diese beiden Reinigungearbaiten erfor-'3'

wo die Flaschen unter

infrage,: Solohe bursten- .

en Butterfertiger,vin denen aus Rahm die: Butter herge~..f'




_fvor E} ‘hfgeht ”ist ohne weiteres klar, dasa bei dieser Reinigungsﬂrt

lich 1st. Es’ wurden nun in der Praxis im Laufe der Jahre verschiedene

Kbnstruktlonen der Relnigungsapparate fir die metallverérbeitende In- fij
dustrle entwickelt 'Dik einfachste Art ist natﬁrlich eina’ Kbchappara~ e

ﬁ%tur bei der die Bewegung}der Lauge durch das’ Kochen hervorgerufen ,
*wird. Da dabei eine sehr starke Brﬁdenentwicklung hervorgeruren wird,
_lfdie 1n dem betreffenden Raum unangenehme Roaterscheinungen zur Folge
;ﬂihaben kann, ‘hat man sogenannte Flutapparaturen konstruiert. Diese
‘=‘ Apparaturen erzeugen die Bewegung der Lauge mit Hilfe einer rumpe und ‘

f}iman kony deshalb aie Temperatur wesentlich unter dem Siedepunkt halten. |

o Ein welterer Schritt der Entwicklung waren die Spritzapparaturen. Die~.

f;fse Apparaturen waren am besten geeignet, 51ch dex Bandarbeit anzupas— gﬁ

v”qfsen und fanden deshalb bald eina starke ‘Verbreitung. Die Teile werden

'(f‘dahei im allgemeinen zuerst mit ‘Lange, - dann mit Heisswasserbespritzt

© o und. wenn notig, mit Heissiuft getrocknet. Es sind ‘auf diesém Gebiete

;‘_;’Spezialmaschinen entwickelt worden, wo z. B. in dexr Auto-’und Flug~ -

1}f4fzeugindustrie Ble-chteile zuerst ‘entfettet’ werden, dann mi Wasser ge-

k i},spﬁlt, getrocknet ‘dann’ phosphatiert und zuletzt lackiert werden. L
" Diese: maschinen arbeiten vollautomatisch und haben in viele n Indu’

'“ fstriezwe1gen Eingang gefunden. Der Nachteil der Spritzapparaturen 11egt)l

: fﬁ; den Hersteller technischer Relnigungsmittel insbesondere in der:
Niéhtverwendungsmoglichksit von stark achhumenden Netzmitteln, und es
"1st leider so, dass bis heute das,fur.dlesen Zweck ideal geeignete . .
Netz ,ttel noch nichm:vorhanden ist ;Ein verhaltnismassig schwach
umender Netzer und  1gator stehx uns bereita in dem Polyglykol—‘fi

- schon bel: verhaltnismassig geringer Kon-

’gt. Diese Reinigunge v
inig: ,sOndern.auch poliert_ erden"Ein h;erfﬁr geeign?tes Mittel

ben.erwahnt,;ist zur Errelchnng eines Reinigungseffektes bai an- »
Or anischenZRelnlgungsmitteln eine Bewegung natig, aber dies allein

Teine‘BeWegung des Reinigungsgutes oder der Reinigungslauge erforder-‘\{§; 

hér_sekund&rer Alkohole;ztr’Verfugung, der awar: vorzuglich metallo - " 

usgefallt wird, sodasa man nur mit nie-'*




‘v'F‘; S

s :genugt im allgemginen nioht.-Es muss.,ausserdem zur Erzielung einer .
 ‘Jausre1chenden Reinigungswirkung in der Warme gearbeitet werden, damit
”das zu entfernende Oel dunnflﬁssig wird und emulgiart werden kann,
ﬂ f; Dle anorganischen Relnigungsmittel kdnnen also im allgemeinen nicht
 7L kalt verwendet werden und aies igt naturgemdss ein Nachteil gegenﬁher
: ;f;den o ganlsohen Ldsungsmitteln, wie Waschbenzin und Waschpetroleum usw..

"wWir b schaftlgen uns. deshalb auch mit der Entwicklung eines kaltwirk-~,
~samen Reinigungsmittels. ~.4;g : : . L

._lem Ge ensatz zur Entfettung mit organischen Lbsungsmitteln tritt bei
'_vquer B tf%ttung mitanorganischen Reinigungsmitteln naoh dem dabéi nbti--’
"{?gen N chspulen mit Wasser, um aie Langenreste Zu entfernen, leicht. Flug-
A [rostbildung amn, dex in jedem Falle verhﬁtet werdengmusa. Wir haben in
1:?letzt r Zeit -auch fiir- diesen Zweck ein Na-Nitrit-haltigea Zusatzmittel,
AfoP3 Ro ﬁschutz, ‘entwickelt, das dem’ Spiflwasser ‘in geringen. Mengen zuge— .
.1,;setzt_wird und das Rosten weitgehend verhindert.,;,‘_f= ' '

Im Laufeﬁder Entwicklungsarbeiten der technisohen Relnigungsmittel wuz-v;
f;den verschiedene Labor-Standsrd-Methoden ausgearbeitet, un 80_ge Be ver .
Callem einlger#assen reduzierbare Vergleichsversuohe in Bezug auf Reini-f‘
{gungswirkung durchfihren zu ktmen. Es zeigte sich, dess mit einfachen '
{}Eigenschaf&sprﬁfungen, wie Netzeigenschait Emulgierfahigkeit, eine ‘

f'praktlsch verwertbare Qualitatsbeurteilung eines Reinigungsmittela v
nlcht ohne weiteres erhalten wird. Die Prﬁfung wird deshalb zuletzt un-ff‘
te"Bedingungen durchgafuhrt die der Praxis entsprechen.‘&_fﬁ:w ' '

5Zu-ﬁmmensetzung einiger 23 Produkte erklart.

o ,t’ﬁ

;Njfdimal SP ist z. B.-ein Reinlgungsmittel das inabesondere\in der .
:TFlugzeugindustrie zur Reinigung der: Flugmotoren und in der- Leichtmetall 1‘
':vérarbeitenden Industrie weitgehende Verwendung findet. Dieses Mittel

Koy L,in Kboh*o Flu "und spritzapparaturen eingesetzt werden
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dimal SP besteht aus % ‘25 V) % Na-pyrophosphat, v
S ). 24,0 % Na-silioat Verh, 510, = 2
48,0 % Na-silicat ¢ ‘ﬁa'z'd e 3,35

‘1,5 % Na-sulflt B
1 5 % Polyglykoléther seo. Alkohole
Rest Wasser. - '

*;Na-pyrophosphat hat neben selner reinigunden Eigensohaft vor allem :
~den. Zweck Wasserhartebeschlhae zu vermeiden. Die in der Industrie» :
: :_vérwendeten Ca—seifenhaltigen const. Fette kbnnen ausserdem durch Na—f‘
_}’fpyrophosphat in Losungen gebracht werden. Das Na-silicat hat neben wr
-f;;selner vorzuglich emulgierenden Eigenschaft vor allem korrosions-‘ -

’”fﬂschutzende Wirkung flir Aluminium und dessen’ Legierungen. Die Menge die- %

;éses Chemikals ist dem verlangten Kbrrosionsschutz angepaest und daa
 :Na-si1icat ist in einer derartigen Form gebracht, das® es gut 16alich
?*1st und das Hartwerden der fertigen Mischung weitgehend verhindert.
:gDas dem P3 dlmal SP beigemischte Na-sulfit verhindert das Anlauten
der Buntmetalle und der Polyglykolather der gec. Alkohole hat vorzﬁg-'
lich netzende und emulgierende Eigensohaften bei sehr schwaoher
Schaumbildung in Spritzmaschlnen. ) L

: JffPS HK ist ein beaonders gut wirkaames Reinigungsmittel fﬁr die Eieen '

niund Stahl verarbeitende Industrie und hat’ folgenda Zusammenaetzung v '
78,0 % Na-metasilikat mit 5 Mol H20 S

19 0% Aetznatron -_", 4 “1~ _,m Con

3 0 % Polyglykolﬁther prim. Alkohole.,;,f"

;estéht aus :i

t

[ &




_“...f_'-.ff';;f.41 5 % ma31=o4L .12 H20 T

53 o % Na-a:.licat Verh.\ 3102 fmep TR T e
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1 % NGOOL. ooy
"4 0 % Alkoholsulfonat hochprozentig. el e

i "

‘Das Tri—Na—phosphat dient in der Miechung als Reinigungskomponente. e
D _mit diesem Produkt auch die Reinigung von Flaschen mit Hand 1nfra-(“
_ge'kommt hvt Tri-Na-phosphat euch die Aufgabe, eine glanzklara Glas-;, N
fioberfléche ‘z2u erzielen. Das Na—silicat ‘hat eine vorzﬂglich reinigendeﬂ: :
s erkung und ubernimmt gleichzeitig den Korrosionsschutz fUr Zinn und
Alumlnium. Das Na-hypochlorit das in den Tri—Na-Phosphatixristallen
eingebaut ist, hat eine sehr gute Desinfektionswirkung; Na-hypochlorit
Vwirkt ausserdem gleichzeitig desodorisierend. Das Alkoholsulfonat wirkt
v'als Netzer, unterstﬁtzt die’ Desinfektionawirkung und erhﬁlt das ganze
ﬁfGemisch auch bei ungﬁnstigen Lagerungsverhéltnissen 1n einer lockeren
‘ ,schﬁttigen Form. L : : : i

.




Arbeitsgebletea auch mlt dar Entwicklung eines Bohrﬁlzusatzmittels :
beschaftigen. Inder Metall verarbeitenden Industrie werden ‘boi span-gj“
»abhebenden Bearbeitungsprozesseﬁ zur Kﬁhlung des Werkstﬁckes und ala .
Gleitmittel in der Hauptsaohe sogenannte wasserlbsliche Bohrble yer~
JVWendet. Wasserlosllche Bohrole sind Emulsionen von MineralBl in Wag~
,‘fser, wobel als~Emulsionavermittler meist Kaliseifen verwendet Werden.~79
’7'Der Verdunnungsgrad des Bohrales wird inm allgemuinen der Rostempfind- o
i;chkeit des zu bearbeitenden Materiale angepasst. Um einen genligen~
'en Rostschutz Zu erreichen, muss man in der Praxis ‘Past immer mit . ;
A térkeren Lbsungen arbeiten, als: eigentlxch fiir. die Schmierwirkung né=" 5
‘ig ist. Wenn man also dex. Bohrblverdunnung Stoffe zusetzt, die rost-
chutzend wirken, so kann man mit mehr Waaser verdﬁnnen und erheb-L ,
1iche Mbngen Bohrbl einsparen. Ein geeignetes Behr&lzusatzmittel muss
aber nicht nur rostschﬁtzende Eigenschaften haben, €8 muss auch die
,Emulslon stabilisieren 3 ausserdem ist: auch eine Desinfektionswirkung
b erwunscht, um. eine langare Verwendungsmogliehkeit des Bohrdles zu er~ v
reichen.;Wir haben nun gefunden,‘dass insbesondere die Salze von - :
etherkarbonsauren auf diesem Gebiete sehr vortezlhaft eingesetzt wor-
'dén konnen. Mit diesem Mittel haben wir in der Praxis Yereits sehr -
erfreuliche Erfolge erzielt.;Da die Rohstoffe Pur die. Herstellung von
Aetherkarbonséure nicht 4in ausreichender Menge zur Verfﬁgung stehen,.]"
Sind wir zur Zeit auch dabei ein Bohrdlzusatzmittel auf rein anorgani-
scher Basis Zu entwickeln. ‘;H: 2 R :

Ich. bin nun am Ende meiner Ausfuhrungen und hoffe, dasa Ihnen diese :
veihen klelnen Elnbllck in das vielseitige Gebiet der technischen Rei--
nigung gegeben haben.s, FARRRE : : : Co :






