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Herrma Dr. Kol k.,

Betr.s Paraffin-Synthese.

¥ir haben einen nouen Kobaltkatalysator entwioxelt, wel-
cher sehr hohe Paraffinausbeuten orgidt, nkmlich bis su Te bis
80 % der gesamten fllssigen Produkte. Es ist swar eschon belamat,
nittels Kobalt-Fillungskatalysatoren bei Drilekea ves 5 dis 20
atll eine h¥here Ausbeute an hochsiedenden Paraffin-Xehlemwasaen
stoffen su erhalten alsman bei gewShnlicheam Druok ersials
(Mitteldruoksynthess gegentider Normaldruoksynthese). Ader Mer-
bei wurden bisher glinstigstenfalls 40 bis So £ Pareffism ex-
sielt. Unsere neuen Katalysatoren unteracheiden sich mem vea
den bisher gebriuchlichen Kobaltkatalysatoren folgendermassen:

1.) Die Kobaltdichte betriigt mindestens 200 g Kodalt je Liter,
sweoknlissig aber 300 und noch mebr g Xodals Jeo Liter, Dem-
gogenfiber betrug die Kobaltdichte bei den bisher gedrdmed-
lichen Katalysatoren etwa 60 bis loo g Xodbalt je Liter
fortiger Fatalysatormasse.

2.) Diese hohe Kobaltdichte wird ersielt dadurch, dase smn des
Anteil an verdttnnender Trigermssse gentigend goring ximmt.
Die normalen Kobdaltkatalysatorsn snthielten anf les Peile
Kobalt 100 bis 250 Teile Kieselgur. Unsers msuea Latalyae~

toren enthalten dagegen 10 bis 20 Teile Kieselgur 3o loe
Teile Kobalt.

3+) Als Axtivatoren hat man bisher vornedalich Thoriwa wud
Msgnesium angewendet. Ausserdem sind ader alle irgesduie
in Frage kommenden Flemente des pericdischea Systems wor-
sucht und beschriedben worden, ohne dass jedoad uw.ud
hierunter einen Aktivator gefunden hlitte, weloher Mesen-
ders paraffinbildend wirkt. So 1st dss Xszgan als Aktfeater
mehrfach beschrieden worden, ohkne dsss erksant werdim elire,
dass nit Hilfe des NMangans als Aktivator medr als 54 § Fa-
raffin erhalten werden kann. Dies ist aua mach unperes Toat-
stellungen der Pall.
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Do Loietnnprlhukolt diener Katalysatoren 18% ansger.
ordentlioh 8ross. Sie sing wesentlioh aktiver alg alles way
bisher ane Qlenen Gediet besohrieben worden is¢, Dies gadt ¢4.
nua’horvor. dass oi¢ don vollen Ungats des lohluotﬂ—'unr-
8t0ffgeniaches bed den niedrigeten bisher bekamten Reakt{ong.
temporaturen bewirken, nia1iq) unterhald von 176°, g,p. o~
halten wiy ROrmal hohe Ausbeuten gp, eines Synthesegas ) st 2
2it ungeren neuen xobut-nnnn-lontut Rit hoher Kodaltd{ek-
te berests bes 16, bis 165°1 Die hon, ARAvitNY oraygygony
8 bei 80 tiefen Temperataren SR fahren yng darent {4¢ die
Folge dann oine bisher unerreicht hohe rm:mmmu.

t811t, Dies kann verdeutliont werden dadureh, gaeq Ran dap
Gesantparatein duroh Destillation sSerlegt in Antelle, welea
swischen 32¢° und 46o° sieden ung 80lohse, ahe bor gl
den, Unsere neye Synthess 1tetert pyy ol 50 4%, £ dor g0
santen fltisasgen Produkte on huohsholckucm Kol envagg oy
8toffen, welohe tiber 46,0 sleden, wihrens d1eqqer Betrag beg
den bigher beschriebenen Estalysatoren nax, ot £ do-
tragen haben dfirtte, 30
Beispiele 1iegen beg,

Ioh bitte, aie vorstehenden Untorhgon auf f{hye Yorwen(
darkeit su einer Patontmoldm Su priifen.
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2f5 &€ Co una 375 g itn in Forn {hrer Fitrate wurden in
500 om \‘Vuaer celdst und gy, Siedon erhitst, Die siedenden
Lioung warde unter sghy starkex Ntihren in eime etenfally gum

Eochen erhitste Sodal¥sung mit 61 g Soda in 750 ond Hy0 ain-
‘gotragen, Sofort nuch dep PAlung wurden 305 & einer nig Skxre

Der Kontaktkuchon wurde bei 75 © an dor Luft Yoraiehtig
gstrocknat, Fach 01nstndlger Roduktion beg 4000 Mt B, wur-
de dor Kontakt bog 16,0 it Cynthesogas wnd 10 atq Druck {n
Botrieh genonren, e Botriebotonpemtnr wurde auf 17s° Setteli~
gert. Die :Gaaboautlohlagtmg WAr normal, 1o Liter Syntheseges
ber 100 om3 Kontaktvolusen/stungs, Bel einer durehsohnggyyyg.
chen co-&dtboroitung von 75 £ wurde ein, Ausdeute von 319, Al

Futsgas ersielt.

Die}t.aurzeit des Versuches betrug 5 Konate,

meﬁmammtmg der f10ssigen Iroduxts saligte deg
folgende Bilds

i
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Betrieleotunaen 1 - 5sp 612-2099 1099-1724 1720-224

Densin bie 200° 2 o ¢ 13,9¢ 614 5,0 %
Pleseltl 200-380°  go,8 & W0 24,74 16,7 ¢
Veioh ‘ '

320~460° ' 25,8 ¢ 2,9% 23,84 7,5
Hartparatetn 5 4600 32,7 % 2% s34 4 56,0 %

Gesantparazein 58,5 ¢ 198 79,2 s 78,3 ¢

. Ein Kontakt gop zummotluu 100 0o, 15 ka, 12,8
Ungereinigte, Jedooh beg 10000 S%elthte Xisaelonr wurdy 4, tex
oben besohriebenen Voise hergestells, Kagh einstttndi gy Rednx.
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$iom ait HN, et 40o® warten 76 en? Kentext bet 160° xit syu-
tlmmum-nn&mhtﬂum»mn
Yorlant von 900 Stusden wurde die Tesperstur Vs 164° gestet-
gorts Die Gasdeaufechlagung tetrug 6 - 8 Litez/Stunde. M. ot~
mcmtlmgfmmnhrnuamm-mc
Gesantprodukte Je Futsgas exbalten,

Die Zusammeusetsung der fl8ssigen Predukis ia Nittel
der ersten 1000 Betriedsstunden war folgemdes

" Beusin bis 2ee° 59 ¢
Dieselll 200 - 320° 12,5 ¢
Welchpareffin 320 - 460° 22,6 ¢
Rartpareffin . ¢6o° 58,8 £

Gesmatparaffin 80,8 £





