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Verfahren guy Uberwiegendun Gowinnung v Paraftin

bei der Kohlonoxyd-Hydriorung

Es ist bekannt, ‘d4¢ Kohlcnoxyd-ﬂydriorung als Hy)
von gefdllten Kobalt-Katalyaatorcn bed 8yntheso-Dricken ven 8
atu'auszutuhren, un auf diese Woiso oine erhthto Ausdouse an
hochsiedendon Paraffin-xohlonwaasoratotton tu orheslten, I gin-
stigeton Fal) ergaben sich hierded 40-50% Parateyn,
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Es wurde gofunden, dagg ¢ino woft daruver Lirase-
gehende Augbeute an besonders hochwortigca Paraftin (g Azpnaga
von etwa 70-8o% doy Uzsotezungaprodukt orcioldar fet, wenn pas
8bweichend von deyr bisherigen Arboitowoige uinerecits ofre L2
sentlich hbhere Kobaltdichto ung anderorasoefits Mangan alg Axe
tor verwendet,

iva-

. " Dio Kobaltdichte der bishur gup Pnrnt!:nnyn:hcue -
nutzten Katalysatoren bolief sich auf etwa 6o0-]oo €8 Co pro oir,
Kaﬁalyeatormasse. Der erfindungsguntias TU vorwendonde Ungetaungy-
kontakt mygg mindestens 200 g CO,'zwecknuauig Joo g Co oder

noch mehr pro Ltr, Kontaktmasgg enthslton, Divgo hohe Xotals.
dichte wirg durch entsprechendg Vormindurung dor Trigernagge ¢ra
zielt, Die bisherigen Kobalt-Xatalyeatoron enthiclten gut )c-
Teile Kebalt otwa 100-250 Teile Kiesvlgur, Inm Gegensasy hierazy

enthalten die neuen Umeotzungakontnkto nur 10-20 Toila Klcaolgur
auf loo Tejle Kobalt,

Aktivator bercits vorgeschlagenen uotallvurbindunson befindern
eleh auch golghe des Mangang, Eg ist biehor Jodoch niene bekanne
geworden, dass map bei Katalysatoron nit oxtron hoher Xobals

in keiner Weige erkannt, dagg die Parafrinbildung wegentlich weon
der Art dog Aktivators abhiingig iat ung daao hiorbduy Hangan
Uberraschenq gunstige Eigenschaften bositet,
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reinigter und gordateter Kicselgur enthiclt, wurde {n folgerder
Welse hergustelltt

25 g Co und 3,75 8 Mn wurden als YM{trate in %eo c.nl
Wasser geldet und zum Sicden orhitat. Dic sicdende Lisung wurde
unter sehr starkem Rihren in eino obunfalle zua Kochen erxittase
Sodaldsung mit 61 g Soda in 750 cad H,0 oingotragen. Sofort
.nach der Pdllung wurden 3,5 8 oiner nit SHure gerefmigten upd
gerYsteten Kieselgur in die FPillung cingorithrt. Die Pallurg
wurde suf der Kutacheo abgesaugt und mit ) Liter helesen Vaaner
8usgewaschen,

Darauf trocknete man den Kontaktkuchen tet 75° wer-
sichtig an der Luft. Nach einstlindiger Ruduktion toy 4cs® nle
HoN, wurde der Kontakt bul 160° mit Synthusogas bet 1a aty Nrucx
in Betrieb genommen. Die Betriebatenperatur wurde au? 175° Lo~
steigert. Die Gagbcaufachlagung war norzal. §ie betrug Ie Liter
Synthescgas pro 1oo cm” Kontaktvoluzen urd Sturda, Bul elney
durchschnittlichen CO-Umsetzung von 75% wurde oine Augteste Yoo

120 g/h3 Nutzgas erzielt,
Die Laufzoit dos Verauches betrug 5 M:znate,

Die Zusammengotzung der erhaltencn flusatgen Trofzkxa
te ist der nachfolgonden Tabelle zu entnehzaens

Betriebsatunden 1 -552 612-1099 1093-1720 172¢0-224

Benzin bis 200° 21, 0% 13,9 % 6,1 % 5,0 &
Dieseldl 200-320" 20,5% 16,0 % 14,7 % 16,7 &
Weichparaffin 0

320-460 25,84 22,94 2),8 ¢ 21,5 €
Hartparaffin 460° 32,74 47,2 % 55,4 € 5,8 €
Gesamtparaffin 58,5% 70,1 % 79,2 % 78,) %

Ausfithrungsbeispiel 23

Ein Katalysator, der ous 100 Toilen Co, 15 Tetlen M=,
und 12,5 Teilen ungereinigter, jedoch boi looo® geglidhter Tlcpela
gur bestand, wurde in der obun beschriubdenen ¥cioe horgoatelln,
Nach oinstindiger Reduktion nit HoH, boi 400® wurden 76 cn’ Kes-
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Weige hergestellt;

25 g Co und 3,75 g un wurden ala N{trate in Soo an
Wasser gelsg und zum Sieden orhitzt, Die 8icdendy Laung wurd
unter gehyr starkem Rithron in eine obunfally zya Kochen erh{tode
Sodalbsung mit 61 g Soda in 750 cn3 Hy0 eingotragen, Sofort
nébh der Féllung wurden 3)5 g oiner it Siure 8oroisigten yurd
8erdsteten Kieselgur in dio Pdllung oingortihrt, pye Pallung

wurde auf dep Nutacho abgesaugt und ot 3 Liter hofanen Yagaor
ausgewaschen,

in Betriep genommen, Die Betriebatemperntur wurde auf 175° g¢c-
steigert. Die Gaebeaufathagung war norasl, §io botrug 1n Liter
Synthesegag pro loo cm3 Kontaktvolunen und Stundo, By efiner

durchschnittliohen CO-Umectzung von 754 wurde cine

Austeute vep
120 g/m3 Nutzgas erzioyt,
Die Laufzeit dog Verauches betrug § Honate,

Die Zusammensctzung der erhaltenon flUsaigen produx-
te ist qer nachfolgonden Tabolle zy entnehnen:

Betriebsstunden 1 -552  612-1099 1099-1720 17202243

Benzin big 200° 21,0% 13,9 £ 6,1 % 5,0 %
Dieselsl 200-320° 20,54 16,0 % 14,7 € 16,7
Weiohparaffin 0

320~460 25,84 22,9 & 2),8 49 21,5 %
Hartparaffin 4600 32,74 47,2 % 55,4 & 56,8 %
Gesamtparaffin 58, 5% 70,1 & 79,2 % 78,3 %

Auéfuhrungsbeispiel.gi

Ein Katalysator, der aus log Teilen Co, 15 %eflen ¥,
- und 12,5 Teilen ungereinigter, Jedoch bet 1000° 8¢glUhtor Xioge)-
' gur'beetand, wurde in dor obgp baachriedbenyn Weiao hergontells,
Naoh einstindiger Reduktion mys Haly Bot 400% wurden 76 ¢n3 gen.
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takt bei 160° mit Synthoscgas unter einco Druck von lo atu in
Betricb genommen. Im Verleuf von 900 Stunden wurde die Teaporat.:
bie auf 164° gestoigort. Die Gasbesufschlogung botrug 6-8 Liter
pro Stunde. Bel einem (00-Umeatz von 75% und deribor wurdcn ctwa
120-130 g Gesemtprodukto j¢ m Futzgas orholten.

Die durchschnittliche Zusammonsotzung dor fluseigen
Produkte war in den ersten looo Botriubastunden die folgonde:

Benzin bis 200° 5,9 %
Dieseltl 200-320° 12,5 %
Weichparaffin 320 - 460° 22,6 %
Hartparaffin {ib.460° 58,2 %
Gosamtparaffin 80,8 %

Die Anwendung der vorstchendcn Katelysastorcn imt suf
die Uberdrucksynthese beschrinkt, d.h. auf allg tuchniache oter-
halt von 2 ate m8glichon Gasdrucke. Bugonders wirksoz oind dic
beschriebenen paraffinbildenden Kobalt-Mangan-Kivaulgur-Xontakee
bei Synthesedrucken von 5-50 ati.

Patontanspriiche

1.) Verfahren zurAuborwiegunden Gewinnung von Paraffin bel
der Kohlenoxyd-Hydrierung, d adurch gekennselch -
net , dass man bei der Umsotzung der Kohlenoxyd und Wasseratof?
enthaltenden Gasgemischen Kobalt-Katslysatoron mit hoher Kotalt-
dichte vorwendet, welche als aktiviercnden Zusatez Kangan enthal-
ten.

2.) Ausfithrung des Verfahrens nach Anepruch 1, 4 sdurch
gekennzediohnet , dass Kobalt-Kontakte Vorwendurg
finden, welche pro Liter Kontaktvolumen itbor 200-300 g Eobals
enthalten.

3.) Ausfithrung des Verfahrens nach Anspruch 1 und 2, g ¢ -
kKennzeiohnet , duroh cinen Ketalysstor, dur ous loo
Teilen Kobalt, 15 Teilcen Mangan und 12,5 Teilen nit Sture geroi-
nigter und gerdstuter Kicsulgur bestcht.
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4.) Ausfithrung des Verfehrens nach vinea oder zchreren &or

Angpriiche 1 bis 3 , dadurch gekunnecodlchnced
dass der Synthesedruck auf 5-50 atidl beoegoen wird.
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