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Bg; '“h ib die laufonden. Yorpuoh

sNaohdem die in Ofen 1 und 8 laufenden Versuohe programme
mﬂsig beendet waren, wurden diese Ofen abgesetst und fir die
nou beabeiohﬁgten Versuche vorbereitet. Zu erwihnen iet,
daB gloh Ofen 1 (Kmpp—Weitrohroten) mur unter Johwierige
keitqn sauber entleeren lieS.

Auoh die im Engrohrofen 4 laufende Versuchsfolge wurde
abgesohloaaen. Dexr letzte Versucheabsohnitt galt, wie in
dem Eonatsberioht ai bereits vorerwihnt wurde, der Frage,
ob der 0fen wegen seiner guten Vérmeabfilhrung e¢ine beatimmte
%erlaat auf die Dauer vertragen wilrde. Der Ofen wurde also
14 Tage hindurch mit 48 % Uberlast gegenilber der nornalen
Belastung gefahren. Dabei sank die Aufarbeitung des 0O unter
aonst gleichen Bedingungen der Temperatur und des Drucks -
un 22’ #. Die Ausbeute ging herunter von 144 g/Rm3 1dealgas

.(bed 91 $1ger Aufarbeitung des CO) auf 101 g (bei 69 $iger
Anfanbeitung). Dle Reungeltausbeute wurde also bei diesem

Verauch mit Uberlast nicht erhtht, sondern sank im Gegenteil
anf 90 % des Normalwertes. Eine Temperaturreserve stand bei
dem keretts an der oberen Temperaturgrense betrlebonon Ofen
niohtl nehr gu Verﬂ!gung -

Wir setzen die Versuohe 1n Ofen- 4 planmasig rort. 80~

‘ 'ba:ld nns die Katorfabrik die benStigte SOndoranfortig\mg
des Kontakta (0,8 - - 1,5 rm Eirichkorn) herstollen kann,

Ofen 3 ist mit Kobalt-l,‘ueohkontakt auf gereinigter
Kieaelgnr gefillt und wird mit Wassergas betrieben. Die
msnelugen Ergebnisse (rd. 125 g flissige Produkte je Nm
Idea[,gas bei 75 ﬁiger Aufarbeitung des mutgbaren €0) sind

berriedi end. - :
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reichende Lebensdauer seigen wird,

) ;I _Bauliche Erwaitem der Anlage. .

' Die Erweiterungsarbeiten uahmen programaaigon Fortgang.
2we1 der neu aufgestellten Ufon werden in etwa 3 Wochen betriebs-
fertig sein. Mit der Aufstellung des Hoohdruckofens wird in den
n&chaten Tagen ‘begonnen.

1;1. Vsrsnohsplan,

o AuBer den o'bengenannten Verauohen gdnd 1n naohator Zeit
folgende reatgeaetstl

1. In Ofen 13

‘Erprobung der. Konstrukﬁon, un su einem absohlieBenden Urteil.
tiber den Vert des Eruppaohon-wettrohrotens su kommen,

g. In 0£en 81 ,
Dnzrohmhrung dor Fahrweise von “unten nach oben', ] don |
Charakter der Produkte bei dieser ‘Pahrweise kennen su lernenm, |
(me Vommohe haben geselgt, dad bei dieser Pahrweise
wenigor Paraffin entsteht, und da8 dieses Paratﬁn vollstlin- \
dig fiir die Fettoliuresynthese in Frage kxommt).

3 ;n ‘Ofen 5 o
Durohtuhrnng der Syntheeo mnit einenm tobalmiohon EKontakt
swaoke erhfhtor Paratﬂngel:lnmg Der Kontakt ist vom Yore
sohungslabor boreits hergestellt. Er enthiilt auf 100 !obnt
mr 8,9 neselgnr Die Einfillung karm erfolgen, sobald die
Eatorfabrik in der Iage ist, die unter SOndorbouumcn
.vormehmendo Reduktion durchguftihren, -

!
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b “Dlo Rernfrage 'bleibt, ob der Eontekt mit Wuaorgas eino sus-
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