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L Die erste Reaktorfillung warde cusgedaut, die
'Kontaktsufloge vertndert. Der Ofen lief danach wieder
normal bie suf eine etwas #iberhthte Orackgasbildung, d:l.e
durch die. infolge des Einbaues des Hlterefn Kontaktes
erforderliche hUhere Reaktionstenporatnr orkléyt vorden
‘kann,
' Ee mden weiter nehréro 100 1 Reinfolnol herge-
stellt. Dabei geigte eich eine wenig angenelme Emulgierung
bel der Ngohwaschung des mit Sohwefelslure bshandeltan
20luols. Die Daten des gewonnenen Reintoluol entsprachen
den theoretiachen Daten. nerkwﬂﬂigemiae 1iegen aber .
diese theoretiaohan Daten {iber den vonm Bonnolvorband
vorgeaohriebenen ?oluoldiobten.

" Arveiten fUr 1S-Anlage (spiako).
.- Es wurden 200 kg uuminimxyd su Ammatiuornnga-

kontakt verarbeitet. Perner wurde eine groSe Reihe von

. Kontaktprilfungen swecks Postlegung der 3ee:lgnetaton Stein-.
. kontaktmischungen durchgefithrt. Bei hoohaktiven Kontakten

' gab kein Steinmaterial eifie Verdesserung. Sohamotte Ao
und sinmmt orgadb keinen Abfall der Aromatisierung,
wihrend dio anderen Bteinartan einen schidlichen Binflug
geigten. Eo warde vorsucht, falsch gefélltes Aluminium-
hydroxyd durch Nachwasohung und Koohung su. aktivieren.
‘Dies gelang aber nur in sehr midigen Unfange. Aluminium-

 hydroxyd mit I.eitungmeeor enegowasohcn orgab praktisch
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2) Isoperieierung (Spiako)f
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Idieaelbe' ‘AktivitHt wie bei Wasolung nit destilliertem
Vasser. Andere Kontaktpriifungen sind nooh nicht gans
abgeschlogsen. ' ‘ :

Bingelfraktionen des Bpaltbensins dor Dabbis-Anlagoe
warden vergleiohoweise mit granusil und Boryliphosphat
‘behandelt und denn hydriert und nioht hydriert, nit Blei
und ohno Blei auf noptnrtateigomnc untersucht. Die

_ Vorsucho 9ind nooch niocht abgosohlossen,

3.) Eotalytisohe Bpoltnng. (B1213).

. Dle in der halbtechnischen Anlage fir katalytische
gpaltung enfallenden gpaltprodukte wurden fiir de Hor-
‘stellung von weiteren 25 1 Fliegerbensin gur Erprobung
bei der DVL verarbeitet. Dem Gemisch warden 20 % Aromaten
‘gugesetst. Die Rosultate bei der DVL waren Sohr befrie-
digend. Es wurden weiterhin eine Reihe von Eontakten go-'
priift und die halbtechnische Apperatur mit 5 1 Eontakt-
reum praktisch fortiggestsllt. Weiterhin wurden guf Grund
dor interessanten Ergobnisse der Pliegerbensinherstellung
konstruktive Arbeiten grecks Errichtung einer Anlege mit
ca., 60 - 70 1 Gesamteinsats pro Stunde fir die katalyti-
gohe Spaltung eufgenonmen, die unter Benutsung der kon-
struktiv Bhnlich durchgebildeten L2-Anlage erriohtoet
worden 80111 In der bisher beschriebenen halbtechnisohen

' Anlege warden Remultate erhelten, die im wasentliohen mit

den im Laboratorium erhaltenen Resultaten gut Uberein-
‘stimmten, oie weipen lediglioh sthndig eimiiel gu hohes
Kohlenstoffverlust (14 %) suf. Da nach den Erfahrungen
bei der Aromatisierung dieser gKohlenetoffverlust wahr-

: sdheinlioh in der Innenausmaunerung stattfindet, wurde
" punmehr ein newer Ofen ohne_Innenanamauernng in Betried
. genommen.
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4.) Sohmiersl (Clar).

5.)

Dio im vorigen Bericht erwiihnten Phenthiasintle
wurden weiter geprift. Bei einem Zusats von 0,3 ¥ Phenthia-
2in zu einem nachbehandelten 5° Destillat wurden ded
sechsstindiger Alterung bei 160°, also bei euSerordentlioch
‘scharfen Alterungebedingungen, folgende Worte beobachtet:

' Viskosititsgunahme 4
Beutralisationssahl 0,15

-Verseifungssahl : 2,2
Zunahme der Dielektri- .
gitdtekonstante 0,04

- Hp0-Bildung ' 0,3 com

Dies 1at der basté’r}’g’ erhaltens Alterungswert.

Der Inhibitor wirkt auch auf unbehandeltes O1 gtinstig oin.
Es ist nicht n&tig, wie im vorigen Monatabericht e~
echrieben. das Phenthiagin im 01 su erseugen, sondern man
erhiilt die gleiche Wirksamkeit mit Zugabe von Phenthiasin,
Es wurde eine Reihe von Flugblen hergoatont. und gwar v
8011 eine Yer Gruppe untersucht werden. und-ewar oin nicht

‘nachbehandeltes amd schwach nachbshandeltes und stark nach-

behandeltes U1 mi in jedem Pallegohne Inhibitorimit

Awhionaphthol und/hit Phenthiagin ale Inhibitor,

.

lthxlenogdat:lon (Sohnqbar);
Die euf einem 4l-Rohr sufgatragenen Silberkontakte

‘wurden durch Zugabe von Aluminiumoyd sowedt aktiviert, das

bei 160° boreits eine Beaktion susgelfst wird, bei der aber
50 - 80 & zu C0, oxydiert wurden. - mroh Alkall koxnte eine |
Bremswirkung susgetibt' werden. Es wurden bei 40 % Gesamt-

: umsats 20 % des Xthylens gu Xthylenoxyd und die restlichen

20 # su Kohlensture oxydiert, so da8 bei Rilokgabe des
Kthylene pit einer Oeaamtuthylenausbeuto von 50 % gereohnet
werden kinnte.
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| Dehy drierung '(Bohrﬁ;eber) .

Bel den Dohydrierungsversuchen erwies eich ein

| verhiltniemiifig feinkdrniger Karborund als sehr gut .
goelgneter Misohungsstoff,zum Kontakt. Hach den bisher

vorliegenden Untersuchungen ergab er hShere Dehydrierung.
Die Kohlenstoffbildung war, bezogen suf die gedildeten
0lefine, die_ gleiche wie bei v gndaren zuninohgntor:lauen.

Flissigphagsenversuche.

Die Versuche gur Umsetsung von Kohlenoxyd -

‘Wasserstoff in der Fldssigphase wurden weitergefUhrs.

Durch Arbeiten in 3 Stufen golang es, ohne jede Methan-
bildung bie su 680 % Umsats, d.h., 166 g Produkte ein-
schlieSlich G2gol zu gelangen, wobei in der 1, Stufe mit
der hichsten Temperatur und in den beiden nichsten Stufen
mit etwas tieferen Temperaturen gearbeitet wird, Es Eoigt
oich, daB die naohgeschslteten Stufen infolge der Kontrak-
tion eine erhthte Aufenthaltsdauer filr des Gas habden, die -
sich gur Konvertierung des Gases su Kohle ‘auswirkt,

Eine Herabsetzung der Temperaturen diesér Stufen wirkt

. daher glinstig. Man kann 80 die Kohlensiurebildung voll-

kommen vermsiden. Die Zusammensetzung der Produkte war

~etwa 5 % GaBel, 20 % Bensin bis 100°, weitere 20 % bis

200% 26 % bie 320°, 19 % ble 460° und 5 % Wver 460°. Die
Produkte in den eingelnen Stufen sind von dieser Zusanmen-
getezung ineofern etwas :vergchieden, als nach den bisher
vorli_egai;d_en Rosultaten in der 1. und 2, Stufe ein etwas

- goringerer @atach-Anteil enthalten ist. ‘Die vorliegenden
‘Resultate beziehen eich auf 10 Atm. Druck. Bei 5 atam.Druck

gsht, entaprechend der ErhSmung der Btrémungegeschwindig.

 keit, die susbeuta etwes- surilok. Die Hethandildung betrigt

infolge der guten Wirmeabfuhr in der FlUssigkeit selbst

‘bel 80 # Verflussigungsgrad nooh O %. Bin noch wesentlich

hdherer Vert;ﬂssigungegrad 18t sehr leioht gu erreichen
dnr'qh Einfligung noch we;terer,swen. Dor_ Unsats betrigt
in der 1, stnfe_.etva 40 £, in der 2, Stufe ca. 25 %, in de;
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: o : . anfénght :
3, Stufe etwa 15 %, immer bezogen auf dap eingesetsto

‘Jdealges und unter Steigerung der fenperatur. in den

einzelnen Stufen. Arbeitet man olme diesen Temperatur- '

' abfall, So erhilt man in der 1. Stufe dwa 30 #, in der

5. Stufe etwa 25 % und in der 3. Stufe ca. 20 %, 1.g. alsc
75 % Umsatz, wobei allerdings eine gewisse Kohlensiure- ;
bildung euftritt. Rechnerisdh wirde sich nach 4 Stufen

90 % und nach 5 Stufen 96 % Umsats ergeben. Diese Ver-
cuche sollen dagu dienen, eine gewisse Yorbereitung fir
die von der Bamag beabsichtigten Versuche in der Ko-
lonne zu sein. — '
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