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1) m&w : :

: Me Aromatisierung d.he mnanuung auphatuohor xw in
Aromatan gloiohor C-8dhl wurde bis sum haldtecknischen EagSstaed
gefuhrt. ne warden regeneriorfihige, sehr aktive Kontekte ent-
wickels, die gleiohmiifig gat auf Olefine, Paraffing und Kogarw=
»Mraktionen woiten Siedobereiohss ansprechen und gehr hu't
eind, In g.%t. nooh leufenden Danerversuchken komnte in aber
3000 atundnoher Betriebaseit mmma mtut!tlabtall foot-
gestellt eerden ‘

_ m,e Reseneumw. die beinm mesomalsen mbnn-
nen aitgebndetem FKohlenstoffa entsteht, deckt in der von uns’
entwickel.ten Anordmung 4die Reaktionswirde,

- . Ays der Heptanfraktion wurde mit guter Aunsbsute d.n vom
BV und BQhel gebr gat bourteiltes Toluol hergestellt. Aus ent-

- sprechend gesohnittenen Praktionsn kinnen Reinarcmaten vere

- gohiedenster Biedelase horgeatellt werden, Bei 40%iger Aroma.
tieterung der 100 - 200°-Praktion wurden 87% Flussigeusbeute
erziolt beli oiner Oktansablsteigerung um 45 Binheiten.

. - Bin inm LaboratoiusaaSstab friher susgebildetes Verfshren
gur nein;lgung den Zeohgnemmoniakwassers von Sohwefelwasserstoff
warde de;r Goselloohaft gilr Eohleteohnik litgotout und dort im
halbteolmlechen Botriebe unter Beteiligung unseres Labdoratoriuns
goprift.: Anf Grund dor Brgobnisse dieser Versuche wurde der Ent-
schlus gpfadt, im Bakmon dei ROH eine mittlere technisohe Amao :
anfm:lehen. ' ‘ "

o Daa Bpaltan von synthenuen mr x'ontakton wuxde in
»n_idl_mmg,_ der Steigorung der Butylen- und iso0-Batylen-Ausbeuten
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ant'wiéke‘ltf; Durch Elnfuhrung neder Eatalysatoren und Inderung der *
Realtionsbedingungen konnten bis 15% 1so-Butylen und 15¢ n-Baty~
len ontapréchend 25 - 30% Ieooktan gerecimet éuf den Orackeinsatsz
erreicht a{érdexi. Daneben fallen °8. 55 - 60% Motortreibstoffe mit
“einer Resegrch-Oktangzahl von 08, 85 an. Die Gesamttreibdmtoffeus-. ) ‘
beute einsqhlieslich Preibges botrigt 85 - 90#, o

4) lgomerigterung, | |

- Bs wurden Kontakte entwickelt, ate ‘Butylen in guter Ausbeu.
te in iso-Batylen vorwandeln, 8oded die Herstellung von 1go-Oktan |
aue n-Butylen B5glich wird. Eo worden bei einmaligem Darchgang bis
otva 40% leo-Butylen erreicht. Verluste treton praktisch nicht eug

5) Dehydrierung, o 4 :

~ Die bei dor Aromatisierung entwiokelten Kontakte wurden
unter Bedingungen, die von den amerikanigohen Bedingungen nicht
meaon_tuol? abweiohen, alp nelvduemgsmmktq far 03 und Q.- |
KV nit sehrigutem Erfolge erprobdt. Besonders gelang amch die go-

meingame Dehydrierung von 0y und ¢, Praffinen, ‘
6) Senthego, | |

' Bed Kreislauf unter jewsilig vollstindiger Rersumnstms der
entatandene:ng Synthqaeprpdukte bie herunter cun 03 oledeten bei Ver
wendung spezieller Eontakte, die Silbverrusitze erhalten hatten,
reprodusierbar 80 - 90% der gesamten Mussigprodukts unter 200°,
40% waren dabel ale Gesol nachweisbar, die bis su 90% Ungeshittig-
te. Uborwlegend C, enthalten und Ausgangematerial fur hookwertige
Bensine eind, Dor hoke Ereielauf, die Notwendigkeit der ncrmlnph-i
Ro der Produkte und die verhltniemiBig hohe Vergasung (ca, 20 & /
Hethan) pind Mingel dés Vers: 6. Khnliohe Resultate wurden or-!
zielt bei Vorwendung eshr dinner Eontaktsohichten (ca.10 mm stark);:
Bosondere Vorteile scheint die Fltigalgphase-Synthese su bieten; o
bei der beﬁl._ r;fl.cbtiger Vdrneabfiihrung die Methanbildung anscheingnd
auf Bruchteils der biehorigen heruntofsetsbas ersoheint, '

. Dou und Indetriebnatmng der grostechnisonsn Anlage warde
_ verentwortliol mit fibprwacht. Die bewilligten Baukosten konnten
eingehalten werden. Dio Ihbetriebeetmg erfolgte ahn‘o‘nuntnohq
AJ5 200000 V1. 39 . Durchsdhrift i
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Sohwlerigkeiten, allerdings infolge Brainfiberachroitung veim Ban
‘der Oraokanlage versplitet. Die bicher vorliegenden Resnltate stim.
men in wesentlichen vollkommen mit den eus dor halbtechnisohen
Versuohsanlage fiberedn, = - '

- Bs wjnrae.ein.nachbahandlnngaverramn entwiokelt, das die .
.\Altemngseisgnsohatten'des D1es wesentlich verbdessert, Naoh jetst
vorliegenden ZerreiSversushes des BV entsprioht das 01 alien an.
‘forderungen. Bs weist insbesondere ungewdhnlioh gute Kiltestart-

aolhorste)) ang ) '
n;e Bxitwaé&lﬁng' des Veffahrens gup Heratellung von Propyl.
und Butylalkohol aus den entsprechenden Olofinon, das im oluanﬁ

L
8) Alke

Bohalkoholgenischss besteht, wurde tellvelse in fusammanarbeit mtf:
den Iaboratoriun von pr. Grime, Rheinpreusen, 1h allen Bingelhes.
ten 8o weit bearbeitst, das alle Unterlagen far den Ban dor Rhein.
- preuSen-Anlage gesohaffen svurden. Bei der Darohkonstruktion der
_plieinpreh?eﬁ@age wurde beratend mitgewirks, : '

e m@’.vai-sohiedem amerikenisohen Verfahren dor‘roinuma-:

kontakt sn deoken, aIa, besonderen wurde Sofanden, dap duélg ade u{
Behr guter Ausbeutung verleufende Polymerisation dex ungesattigter:

%5 und Og Kohlenwasserstoffo Siedelage Diohte und Oktansah) der
?erttgbe’zijxe verbessert werden, ' : .

10) zg'mg' M; s

%o aus Kogadin zu erhalten, Wir erreiohten Ausbeuton von 40 - 45¢;

Athylép +'-ojm 30 % Propylen und Butylen sowie 12 & hoohwortiger

_Alazoouoo-lw.:m’- ' ' Durchschfiﬂ- o / %b(_/ .





