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- 1) Schuojiertlnachbehandl (Clar) .

_ : I)ie Nachbeha.ndlnng mit Alnminiumchlorid wurde in der .
Vordergt\md gestellt, da die Schwefel-nachbehandeltan Ole im
Schwefeltest und Geruch dem- Benzolverband nicht gentigten. Der

. Stand: i3t zur Zeit so, dass die Virkung der Bachbehandlung dooh
verhélthismtiesig stark von der Qualitht der Einsatsble abzuhﬂngon_
dcheint, Besonders gunetig verhalten sich anscheinend 0le, die ’
aus vex&:ﬁltniamﬁssig hoch siedenden Benzinfiaktionen hergeatent
sind, d ungﬁnstiger solche m:lt Verwendung grosser Anteile
Iiefaixender bel der Polymeriaat:lon. Besonders vorteilhaft

' Bcheint nach den bisher vorliegenden Versuchen die Faohbehand-
lung nifcht des fertigen $les, sonderdn der gesamten oberen
Schicht' unmittelbar nach der Synthese gu sein, Bei O].ayntheaen
aus ﬁbeir 90 aiedenden Crackbenzinanteilen wurden bel Nachbe~

. handlung der oberen Schicht 95% Olanabeuta von anegeseichnetor
_Stabmitat erhalten.. .

_ Die Kombination von Graxma:ll bezw. Alunininmchlorid-ﬂaoh—
behand nit Infitbitoren wird weiter geprift. Ee wurden eini-

. ge wirusame Inhibitoren gefunden, 80, beiepielaweiee parMhiokre-
sol und! B-Thionaphthol. Avor on .

-2) Aromatisiem (Ko].l:lng, Rottig ) -

hit Ma@eaium—chromoxyd-xontakten traten in halbtechni—
‘schen etriebe Schwierigkeiten infolge Staubbildung der EKontak-
‘te auf § Der urspriinglich senkrechte halbtechnische Ofen war
daher n einen wagerechten umgewandelt worden, in dem aber in
den’ 1e§zten Monaten nicht die gewﬁnsohten und in I.aborator:lum
' beobac teten Umaetzungen ersielt werden konnten. Aus Qiesom Grun-
de musgte aech der Bau der halbtechnischen Anlage mrﬂckgestellt ’
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‘ Hit Aluminiumoxyd-chromoxyd-xontakten gele.ng en, oin
aghr hartes staubfreiee Korn zu erzeugen, das den Ubergang gun
a‘nkrechten Ofen wieder gestattete. In einem 2 m hohen Ofen
von 3o mm @, der mit Umwilsgas beheizt war, konnten die Labore -
rgsultate nunmehr durchaus bestdtigt werden. Bei 4o Aromaten-
gqhalt wurden mit den neuen Kontakten und senkrechteri Ufen
'96% Flissigausbeute und bei 6of Aromatengehalt 8of Fliussigeus-
beute aus der 100 - 200°. Praktion erhalten. Es gelingt duroh
,b’stimmte Zusitze ( Kobalt, Thorium, Nickel, Mangan ) die
Aluminium-chromoxyd-xontakte noch gu aktivieren. Die EKontakte
' arbeiten bei verhiiltnismiesig niedrigen Temperaturen. Bin Kon-
t&kt ist zur Zeit .ca. 14 Tage in Betrieb und geigt noch keiner-
' .1&1 nachlassen,

i Die Aromatisierungaar‘neiten teilen sich. emt in

] : 1) halbtechnische Versuche,
3’ h 2) Dauerversuche, - N
3) Kontaktpriifungsarbeitén.,

W

3} Versuche gur katalztiéchen Crackang. '(Kollin’g, Rottig ) -

: ,-i‘ Es wurden erste orientierende Versuche der katalyti-
sdhen Spaltung der Dieseltlfraktion bei 490° durchgeftthrt. Das
zviiachen 30 una 165° siedende Benzin hatte bei einenm Olefinge-
heilt von ca. 30 % eine Oktanzahl von 87, nach erfolgter Bydrie- :
_rung eine solche von 70 (Motorenmethode), die nach Blegusats ’
auf 89 (Motorenmethode) heraufging.. Bensinqualitit, Gasanfall

aon‘stig_eé Verhelten entsprechen etwa den amerikanischen Ere
f' rungen, auch‘hinsichtlich.dés iso-Buthylengehaltes. .

' 4) ; gmekkreielamg;ggoge (Dahm) .

'g’ Der munmebr seit 6 honaten in Betricb befindliche Ofen
liefert 2.2%. 115 = 120 g/m Idealgas an nutgbaren Produkten
bei 65 % Umeatz. Der Kontakt bildet 6 ~ 7 % CH’ und 2 - 3 &
02‘16 GEASELLLERS gorechnet auf ungesetstes Gesamt-CO + Hy. Br’
bildet fapt gleiche Teile Gasol und Bengin, Das Bengin hat
"-70 # Olefine, bis 200° gehen 85 % der gesamten Kohlenwasser-
etorfe Uiber. Die Gasole haben folgende Zuaammensetz\mg:

1.2 % iso-Buthylen

70 - 72 § Buthylen und Propylen

T - B thylen

20 % c3und 34 Geeattigte -3
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%) Gaeéufagaitung von Kogasin.

1) Eatalytisch (Dahm).

‘ - pie Spaltung von Diessltl warde durchgefiihrt, un ein
“Maximum von ‘polymerisierbaren Ggéen gZu erhalten. Bel ca. 500°
wurden an Gramsilkontakten, die mit kleinen Mengen veradhie-

doner Metalle aktiviert waren, mit etwa 66 #% gaseusbeute be-
gogen auf aufgespaltene Produkte im Gase 80 % Ungeslittigte '

und. 20 % Geslittigte 'erh§1ten. In den Ungeslttigten waren mur
8 Volunteile Athylen, der Rost bootand aus Propylen und Bu-
thylen, An einem Phosphorsturckontakt xonnte eine gewisse,
allerdings noch sehr kleine Unwandlung von ne-Buthylen in iso-
‘Buthylen bei geringen. Partialdrilmken beobachtet werden. -

. 2) Unkatalytisoh (Speitmann).

| Das bel der Vekuunepaltung von Dieseltl bei 700° und
1100 mm Hg unter hoher Gasbildung erhaltene Leiohtbensin kamn
sowohl fir eich wie such in Mischung mit Dieseltl im Anfalle
verhdltnis weiter zu 3aarﬁrmijgen Produkten sufgespalien werden.
‘Die Anwendung von Sicromalrohren,dis filr die halbtechnischen
Versuche vorgesehen mden.'grggb keine Xnderung des Spalt-
-offektes gegenﬂber den frifher verwendaten Pythasomrohren.

Die Rickfuhrung dee bei dor Vakuumspsltung entetandenen
Xthylens mit dem Dieseltleinsatz in die Spaltapparatur ergidt
eine” thermiache Anlagerung bezw. Polymerisation des Jthylens,
:‘die sich in eincr Erh{ihﬁng des gpeziﬁaohen Gewichtes sowohl
des Benzine wie such des Ulanfelles su erkennen gibt. -

6) gg;me;. ysation von Athylen (Spieke).
"~ ple v(ermiché zur Polymerisation von Xthylen fiber’ '
‘Phosphorkontakten unter ‘Zugabe von' schwerer siedenden Kohleny:
 wasserstoffe Zweoks Ergielung des notwendigen Eontaktwasoh-
effektes haben noch @ keinem klaren Bilde gefiihrt.
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7) Is oggrisig;ggg in Gegengarg z n_A 10k (Stuhlpthrror).

Die Tersuche nit n-Oktan und n-Heptan zoigon. dass
beide Verbindungen in Gegenwart von Alnminiumohlorm bel
gleichzeltiger Anwendung von Salzsture mit rechthhoher Gee
'schweindigkeit isomerisiert werden. Borfluorid ist 10r aie
Ysomerisation von n-Heptan als unwirksam gefunden worden. Die
‘Resulsate bei hydriertem AK-Benzin 100 = 150° eind noch nioht
gut reproduzierba.r. Es.wurden zum Teil Oktanzahlateigemngan
bis zu 43 Einheiten beobachtete Zhnliche Steigerungen \mrden
“bel Drucksynthesebenzin teatgeetellt.

8) gagalxtisoha Mdriegz_ng (Sohrieber).

1 e vmrden Versuche zur katalytischen ”ehydriemng
von n-Propan und‘n-Butan begonnen,






