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1) o_xzdationsverbeaaeﬂg des Oles. (clar)

Rach Rﬂckepmche mit dem Benzolverband ergab sich die

' ﬂotwendigkeit, dle Teste des (.‘vles auf aktiven Schwefel fibor.

_24 h bel 150 in einem mit einem @lasschliff vereehenen Ge=
fiss durohzufuhren. Unter diesen Bedingungen gaben Iinaral-
dle keine Kupferschwarmmg Pernmer forderte der Benzolvorband,i

‘miglichst wieder die alte gute Parte der Ule und weiterhin

‘einen Oxydationstest nach Normen des Benzolverbandes horzu— 7

stellen in der Form, decs in Gegenwart von Graugnestncken und
I.agemetallstilok°n das 61 in 15 h bei 150° durch Durohleiten
von 5 1 Imft/h auf 50 4 81 keinen antokatalytisohen 'beachl.en-

rnigten Anstieg zeigt.

purch Vorbehandlung mit Granusil und darauf folgenden

'Schwefeleinbau in der Porm, dass der Schwofel in Gegenwart

von Granus:ll in der Hitze aus einen geschwefelten Hilfalbl .
ubertragen wird, wobei sowohl Behandlungbedingnngen wie Men~ .
genverhiltnisse und Sohwefelkonzentration des Hilfstiles Vor=.

" #ndert werden ktmmen, geigten sich die besten Ergebniaae, gue

allerdings nur gerade eben die auseerordentlioh versoh&rttcn

‘Bedingungen des BV gu ‘erreichen gestattoen. Die. Zus!tze von -

Inhibitoren gu Granusil behandelten Olen goigen in geuasn

'Fanen auch befriedigende Wirksamkeit, ebenco.wie man dnrch

bestimmte Behandlung der synthetischen tle mit, kleinen Antei-

o
v len Mineraldl wesentliche Verbesserungen der Oxy&ationabeatan-
'digkeit erzielt, Der Einsatz des Schwefels durch Selem ergab

die Mtsglichkeit. auch durch diesen Zusats die Oxydationabe- g

\

. stundigkeit gu erhthen, Jedoch sind bei guter Verae!.fnngszahl,:,

. "fertest noch &ueaeret nnbefriedigend.
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guter Parbe ind gutem Oxydationstest der Geruoh und der Eup~
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2) Aromatiaierung (Kolling, Rottig)

: a) Laborvereuxhe. "

' Die. systematischen ‘Untersuchungen der Variationen von
Temperatur, Einsatzmenge usw. mit Cio- und Cg=Fraktion wur-
den fortgesetzt, Eine endgiilltige Klarstellung .der Probleme
warde noch nicht erreicht. Als neues Moment ergab sich aus
wirtschaftlichen Erwagungen die Notwendigkeit einer Verbesse-
Tung der Raumgeitausbeute. Diese Erhvhung gelingt duroh Stei-
. gerung der Temperatur ﬂber 500°. Dabel ateigen die Orackgaa-
verluste an, die Flﬁsaigausbeuten fallen. Ausserdem ist duroh
aie gleichzeitig bedingte Verkilrzung der Reaktionaperioden
von 60’ auf 30’ beszw, 15 eine Steigerung der Ausbeunte pro
technische Stunde iiber eine Einsatzmenge von etwa 20 - 30
Vol % vom Xontaktvolumen nicht nglich,

' Die Aktivititsverminderung der Kontakte konnte auch.
%etzt wieder beobachtet werden. Der Aromatengehalt des anfal-
lenden Flussigproduktee f411t nach etwa 600 Reaktionsstunden
um 10 - 15 %. Der Verlaut der Nebenreaktionen (Crackgas~ und
'CH-bildung) bleibt dabei prektisch gleich.

" ' Die vorherige Bydrierung des Einaatzbenzinea gibt bel
'Magneeiumoxyd-Chrom-Kontakten keinen andoren Effekt als eine
etwas geringere Aromatieierung, sie ist also tiberfltissig, E-
benso erwies sich der frither vermtete ginstige Effekt der
Trégergas-Versuche als nicht nachweisdbar,

v Aromatiaierungsversuche von Heptan-Praktionen bel ei-
nem Druok ‘von 100 mm Hg verliefen negativ. Es trat mur eine
gang geringe Dichteerhthung ein.

A B) Balbteehnische: Versuche.

Nach Umbau der Anlage (graaaere A-Kbhle-rﬁrma, elek-
trisch beheizter 0fen) wurden die Versuche mit einem Rohr aus
81chromal 12 von 50 mm 1.V, fortgesetst. Der Blindversuch ohne
Kontakt zeigte, dass eine Kohlenstoffbildung nur in verschwin
‘dend' kleinem Masse eintritt, dass andererseits aber schon et-
wa 75 % der spater beobachteten Crackung im leeren Rohr ‘beo-
'bachtet wnrde. Die mit der Fraktion 100 - 200° durchgefuhrten
Versuche zeigten im Gegensatz zu den ﬂaborvereuohen eine fast
doppelt so grosee Bildnng kohlenatoffhaltiger Produkte, was
eine engsprechende Verminderung der Fliissigausbeute bedingt,
Gegen Schluss des Monats wurde statt der bisher wahrend der
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nosonortomng niy Ng dm-ohgorum'ten fwisohonbluoungon oine Abe
oougung der Wnnuorutoﬂ- bomsw, Iuftmongon mit dor Valuumpumpe
und oine H,=Regeneriorung mit dom Roaktionoendgas naoh dex
A-Kohle. eingefithrt, um die Anlage so unabhlngig vom Fremdgas
zu machen, Weitere Versuche sollen zeigen, ob die beobacibete
‘starke CH=bildung durch die Rohrabmessungen:bedingt sind; sie
kannten auf einen Warmeatau der Ausbrennperiode zuruokzutuhren
eein.

3) ruokexgthese. (Dahm)

. Es zeigte sich bei den Druckkreialanfverauchen, daos
mit Erhthung der sterungageachuindigkeit bei glelohzeltiger
scharfer Herausnahme der Gasole mittels A-Kohle unter Druck,
bei erhﬁhten Reaktionstemperaturen oich eine wesentliche Ver-
schiebung der anfallenden Produkte erreichen lisst, so konnte
bei einem Kreislaufverhiltnis von ca. 1 : 4-= 1 3 5 folgende

" Produktenzueammensetzung erzielt werden
o 35-- 36 % Gasole | mit 6o - 75 % Olefinen
54 - 55 % Benzin mit Siedeende 210 210%,%
__ﬁ Ungeehttigten und F.:Z’TL.

Ausserdem fallen ans
ca 5% Paraffin,
5 - 6% Schwerbenzin und Dieselﬁl'
, _ - 1o gesiittigte Gasold, :
Die Ausbeute betrug im ca. 125 - 130 g/m’ einschl.d.Gasole.
‘1-atufigen Verfahren : S
RK. Tamperatur: 222°,

" Falls man die unges. Gaaole polymerieiert erhnlt man .
ca. - -90% Benzin mit einer Dichte von ca. ,705 und einer 0.2,
von 1_ ’

KNebenher wird bei normalen Bedingungen der Drncksynthe-
ge -~ ohne ‘Kreislauf - ein Co-ThAAg-Kieselgur Kontakt unter-
sucht. Bei Temperaturen von 225° fallen iiberwiegend Benzin«
anteile an mit ca, dem doppelten Gehalt an Olefinen. Dieser
Kontakt s01l demntichst im Kreislaufversuch betrieben werden.

'In der Normeldrucksynthese wurden einige Nickel=~ und
Eisen-Kontakte untersucht, die euf verschiedene Art herga-
atellt waren. Bisher konnten noch keine brauchbaren Reaulta-v
: -4 -
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te festgestellt‘werden.

4.)‘Iaomerisierung. (Stuhlpfarrer)

- Die Isomeriaierung gelang vorlaufig eindeutig mr mit
-n-Heptan, das wie schon berichtet sowohl analytisch einen Ge-
halt von 5¢ - 60 % Iaomerprodukten sufwies, als auch eine
"oktanzahlsteigerung von 38 Einheiten erkennen liess. AR-Bengin
_enger Siedeschnitte, die sorgfliltig hydriert waren, ergaben
'nur eine Oktanzahlsateigerung von 8 - 10 Einheiten. Es kinnte
dies. daran liegen, dass diese Benzine von vorneherein eine
gewisse Verzweigung aufwieaen. Ein A-Kohle-Phoaphorshnra-Ka- _
talysator, der bei: 200 - 350° und 100 Atm. Druck versucht mr-
de, ergab noch keine eindeutigen Etgebnisse. Die Durchfithrung
der Isomerisation unter Druck bei ca. 100° ergab bel Heptan
7praktiach die gleichen Produkte in 12 Std., wie die drucklosen
‘Z:I.mmerztempe:ra_f:uz::r:‘a’r?’l:llgzll’l’:‘o na&&a Ejt}&den. W’““:gw j‘tm;vrx
‘ m‘t AL, Gute Pl bany ahlrA g nivgon el :
5¢) Fliegerbenzinherstellqgg_ (Speitmann, Spieke )

-a) Die Vakuumapaltung bei 100 mm wurde eorgfaltig weiter
‘untersucht. ‘Es liegen nunmehr gute Ubersichten tiber die inde~
,rung in Abhangigkeit von Temperaturen und Aufenthaltsdauern
vor.. Beispieleweiae wurden bei 720° Spalttemperaturch 78 %
Gesamtolefine erreicht neben 1o % Kondeneat-{mtf mr 9 - 10 %
gesﬁttigtencaseg die im wesentlichen als Methan bestehen. Die
Unterlagen sind jetzt soweit gesichert, dase nach Klarnng der
Frage dep notwendigen Rohrmaterials und der Frage der Aufar-
beitbarkeit des bei der Spaltung anfallenden Benzinanteiles
zu gasfdrmigen Olefinen .an die Herstellung einer halbteuhni—
schen Anlege gedacht werden kann,

“b) Polymerieation. In der Polymerisation des Xthylens
konnten wesentliche Fortechritte erzielt werden, und zwar durch
Zugabe von Benzinfraktionen wihrend der Kthylenpolymerieation,
die in ihrer stedelage 80 éemeaaen 8ind, dass sie unter den
Polymerisationsbedingungen fluesig bleiben und somit den Kon-
takt spiilen,’ Kuppelt mun diese Massnahme mit Kreielanffﬁhruna
des Athylens und(besonder) Anwendung besonders aktivierter
Kontakte, 8o diirfte mit Sicherheit mit einer giinstigen Aufar-
beitung des Xthylens zu rechnen sein,

'
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‘ 6) Alkoholhomtollung,_ (opiako)

‘ Unter M tarvolt von Rhoinprouunen wurden die sanetig-
oton ABsorptionebedingungen durch oino grosse Angahl von
Rglhrveraughen i’oatgelcgt, in denen ein in geinem Aufbau vere
#nderlicher Rihraser verwendet wurde,.. Besonders wirksam erwles
'aich .die Kombinntion eines Turboriihrers mit Leitblechen.Ein
ausfﬁhrlicher Bericht 1at in Vorboreitung.

l

Iehrlingsausbildung. = (2illy)

In Lehrlingspraktilum warde mit den Lehrlingen der ‘
' .stufe die Herstellung und Nachweis von C€O,, Absorption von
,02 aus I.uft mit Pyrogallol, Filtrieren und Zentrifugieren,
Gifte und bremnbare Stoffe und Reinigungsmittel.durchgenommen.
Die 2.Stufe lernte Begriff und Ausfihrung von Krietallieation,
. Destillation, Sublimation, Schmelzpunkt, Siedepunkt, Litelich-
keit und Losungen (verd., konz., gesdtt. und Ubergittigt).
“Die 3.Stufs Ubte mochmals Gesteinsanalysen (Kalk, Dolomit,
‘Strontianit, Witherit, Galmei) und begann gegen Ende des
- Uonats mit dem Nachweis von KieselsHure und Halogen=-Sturen
(B, c1', Bx',d", c1o0°, 010,', cmo4 , Bro3 R J03')






