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- Herrn Prof. Martin, : {t

v

mtigkensberioht des nv-r.aboz-a fur den Nonst Februar 1939,
[ i
1,) Katorohemie (Beckel). b ’

a) Rieselgurrei nigung, Aus der eraten Groaahoratonm an
vorgereinigter Gur der Eatorfabrik wurde oine grBalorl
Anzahl Proben analytisch, katalytiaoh und" lu:roakopuoh
untersucht. Die Ergebnisse otimmen mit den trnhoren
I.aborerge’bnissen gut {berein, Insbesonders Boisoh dde
xatalysatoren mit. vorgereinigter Gur die voransgeaasto
erhodblich beaaere Abriebteatigkeit. : i

/Ea warde die- Abh!ingigkeit der Rednnierbarkoit von dir
»Warme-Vorbehanunng der Kieselgur untersucht: jmhﬁm
5 ’die Temperatur der Nachbehandlung der Eieselgur nnoh
der- Reinigung 1s¢, um so lei.ohter redusierbar werdon
Jdie daraus hergeatellten Ketalyeatoren. : i '

v ib) Boi Eobaltreiohen Katalysatoren fir die Parafﬁnsynthosc
ISR Sha

: 7..4 ¥ ;‘ﬂ‘ wurde die Abhlingigkeit der. Kobaltdiohto und der Redu-
sier'barka:lt von dor Menge und Art: des !r@gers enhttelt;

ot
H

‘,./l
etk i W L(' IRt Ubereinstimmung mit friheren Vorsuohen waren die.
Vet o] L f
EENYR V . | Batalysatoren wn g0 leiohter raduzierbar. jo hahér de
, J\A L Kobaltdiohte fet. = o BRI X 3
A e .
AN Es wurde gefunden, dass. bet reinen '.l‘horiumkont&ton d:l. ,

Abricbfestigkeit des fertigen Katalyaators um:'80; mm- ‘
1et, Jo hther dle Temperatur bei der !auuns. eow“. ‘:}‘f‘
Je hoher die Temperatur des Wasohwaasera WX, 301 naa— "-
»neainmhaltigen Katalyaatoren ist dieae Benehnng nioht
go stark ausgeprﬁgt )

Ep;wurde getnnden. dags Katalyaatoren aus ando alu

ohem:lsch reinen Mtratlﬂenngen erhedlich’ aktiviu't wordon

k8nnen. wonn der mterkuohen wihrend der Wasohnngj,‘_;} PR
‘ voriibergshend nit verdinnten Alkalien bohandelt wird,

und wenn ‘anschliessend der Obersohuss  des Alkalia duro)/
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-ém-eh-nenernohee Wasohen entfornt wird. Die wnk\ma o
der aktivierenden Wesohung geb% 80 weit. dsss auf dieao
Weiae eratmans aus reinen Sulfatlsungen voll aktive '
Katalyaatoren hergeetent werden Xonnten (mit Bﬁchner).

. e) Trockenregeneratiom naohdem mehrere Kontakte nach’ dot
. ersten Trookenregeneration eine Botr:lebsseit won z-uml1
drei Monaten erreicht hatten, warden droi von ihnen m
zweiten male einer Qrookenregeneration unterworfen. 80
- weit bis jJetst erkennbar (ca.. 650 Betriebsstundon) mdo
' wiederum die normale Anfangsaktivitit Msoher !ataly-
satoren erreicht! (nit Hanisoh) R . L

R Y :t)‘ 2weist\zﬂse Synthesel es wurde ein Synthaamrauoh b.!. :

- m’&f‘é,{\:ﬁ,%’" normalem Drnct mit Wassergas als Anfangsgas durchge=:
oy \‘ ) . fuhet, w?bei in der ersten Stufe ein Bieon-xstalysator
pe et o U,,/’ und in der zveiten Stufe ein Kobalt-Kstalyeator bemtst

VL il l".’"; V? {mde. Diese Komb:lnation orgab eine Anabouto von 108 g

v ‘w» l{" Al’l g‘\.»* e fltussige Prodnkte Je o'bn Waesergae. o v §
WL’“‘{( e 2)
§<\r_” ‘.W‘X 4 fh:,' Es wnrden hergeatent 328 kg einea verdnnnten xatalyaa-
@.\*’“’- ¢ W < tore fur a0 DVA (2.5 m Fadenkorns 100 Co, 5 M0y
TS 3s) mttemmok-sx_z_:tneae (I.angggt). |

e ,t/ >
W“M_ e a) Vemehrte Paraﬂinerseugnng
pyoek LY Insgesant sind ‘gdeben Vemohe mit kobaltreiohen nta-
lssatoren bel Driicken won lo - 20 atll und mit syntheso-
.- ;.V : gas odor Vassergas in Betried. Am ginatigsten: nrwuun
S sioh Eatalysatoren mit.der Kobaltdichte 300. Dexr
fluss des 00 Bz-?ermtniases euf dle vormhrte rmiﬁn»
_bndnns ist erheblioch geringer ale d'r !empomtnrdin-i
fluss, in ﬂbersinatimmmg mit entsprechenden Verauohan
" bei gewthnlichem Druck und wasserstoffreiohen oaeen. ;
. De 2arafﬁnansbente ‘betrug im Hittel 40-455 der
' ﬂuasigen Produkte an fber 320" siedenden Anteil In
Betrieb genommen vurde guch eins Appnratnr sur Duroh-
?, fuhrung der Paratﬂnsyn‘éhese am anfgeaohlﬂmmten xatai[

. i : R4 - -
. Assousi s lysstor (nit Sanisoh). |

r
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b)

Vermehrte Bensinerneugnns
Verenohe mit hohem Kreislauf und k\u'zer sohioht braoh-

- ten het 200° etheblioh vermehrte Benzinana'bonton. In 1

‘glinstigsten Fa.ue wurden 85% der flilssigen Produkte an

" Anteilen bis 2oo erhalten, mit mehr als Sof Oleﬁnen.

a)

- ‘per von der Iurgi sur Verfigung gestenta Eisen-Kataly-
sator arbeitetfe bis su yund 500 Petriebsstunden mmr

- Der von uns entwickelte Pissn-Ealziun-Katalysator hat

Eiaen-Katalysatoren. ’

gehr mangelhaf$, von da ab jedooh nit gntor Anabcntl.

_8ich als sehr bmnohbar orwiesen. Bemerkenswers: 48%,
udase or ausser einer guten Geoamtausbeute beaondora
vie]. Gasole nit sehr hohem OIetingemt '.uotert.

Ein Versuch nit natinaaboet ale Katalyaator !llr die
Synthese bei 500 atll 1ot m %rbereituns

Alae d-s these ' (Landgraf).

a)

Ausgehand vom Lthylem ' : .
Do’ Pauverversuoh A 12 sowie der 2.2 ne v1'er-nohrotu
arbeiten weiter unverindert gut. 1 5

" Aus ‘den Resktionsprodukten wurden bishor 4 Mter ohoL

b)

~ Bieher vurde die Anlegexung. von Wasaergaa an Gasol.ol'

mdsch yeiner Propyleldehyd, sowie 2 Liter w
_daroh Feinfraktioniernns gewonnem. S :
-Anagehend von Gaeololeﬁnem

finen enm festen Eatalysator mit strimendem Gas' vormhto
Dlese Arbeitswoise war wenig befriedisend ( geungo S
Raumgeit~fusbeuten). -
Es  warde nun gefundenm, dass a:.ch ado oasoloxohlom:r' ‘.
'aeratotfe ausserordentnoh leioht verarbeiten lassen,

wenn man sie mit dem Wacaorges in einem Druckgefiss
an aufgesohlimmten Katalysator m Unsetzung dbrings.
Fir den ersten Versuch warde der xaialyaator jeweils

4n cetan aufgeschltrmé. Boi den weiteren Einstitsen )
vmrde dae ‘cetanfreie Doat:l: at aus dom ersten Vu'suoh

Durchschnh - 4 -
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sur Anfaohlﬂmmmg des Katalyaators genommen, 80 daas
diese Versuohe dann nmnittelbar oin relnea aohpro‘dntt
liefern. .. i
Auf dieae Weiso wurdon g.B. aus Propyhn in mto Aug~
beute dte 0O4-Aldehyde und C,-Alkohole gewonnen. ‘
Besonders erfolgreioch war diese Arbeitsweise mit ltlmll
teohnisohen Treibgas. Dieses reasgiort unter den genann=
ten Bedingungen sehr sohnell und leicht.. Da an die
Apparatuy ausser hinsiohtlich des m-uoha koine wpite-
‘ren Antordernngen gestellt werden, so- konnten wir/uns .
einen grisseren Reaktionsraum auf einfache Weise eus
einer gewthnliohen Stahlflasche heratellen ( Umwiokeln
nit einer. Dampf-Reisspirale, mnbau in eine nppvqmon- ;
_tung sum Schiitteln). l
Mittels dieses einfachen Gerﬁtes golang es ohne w 11'.0:05,
grissere Mengen von Troibgaa-ndohydon hormtouzn
(mit Jacod).
Durch Peinfraktion:lemng des Qreibsaa-nohprodnktoe‘ wur-
der. bisher in grisserer Menge gewonnen (hochnann)a '
Isobntyl-udehyd, :
Iaovaler-udehyd,
_ Normalwveler-Aldehyd. = :
Zar Woiterentwicklung der kontinnzoruchen Horetounns
- von Treibsaa-udehydan wurde aine entapreohendo Appare~
tur gusanmengobaut und in Betried genommen (mit !+m).

o) Ausgehand von h&heren Olefinems A
.Wassergaa wurde an Spaltbensin angelagoers und m dln
entsprochenden Alkoholen hydriert. Die aotonaoho m—
fung 40t 4m Gango.

 Wapsergas wurde forner an eynthetisohea aommm lngo-
-legert und das Produkt su Alkoholen redusiert. mmns '
der Eigensohaften im Hanptlabor. : '

d) Aldolkondensation. :
. ‘Bs wurde gefunden, dass sich auch die synthotiaohen
_ Aldehyde, s.B. aus Athylen, Propylen, Treidbges, oder
’ _.auch aus Dieselbl in bekanntar Weise J.eicht su Aldolen
kondenaieren lessen.

A BOwIN g . ' C - Durchschrift “b -
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Verauohe, aus diesen Aldolkondonaaton dmh"hehﬂptonde
Wasserstoff-Behandlung die betreffenden Kohlenwasser-
stoffe su erhalten, waren bisher erfolglos. (Thmore-
tisch misste man Kohlenwasserstoffs von der Struktup

- des Yso-Oktans oder &hnliche erhalten).

6.) Heratenu_ng hoohmolekularer Estor (Buohnor). ‘

Duroh Veresterung von Diesolalkoholen nit Dieselfott~
sHuren, beide gowonnen mittels dor ndohyd-Synthou.
"wurden hoohmolokulare Ester horgoatonu deren mgen-
sohaften wurden unteraucht, :

I ) Fmsaige Produkte ‘I.ochmsnn!

a) Begutachtung von ewei Glproben filr den vorbenitondqn
Augsohuss fily ein Synthesewerk in Hamburg. -
. b) Druckspaltung von Paraffin. . - :
~ Aus Paraffin (aus der DVA) konnte bei 1,3 sﬂl oa, 45% ‘
einer Meaeltnrraktlon nit rd, 354 010ﬁnon orhalton
" werden.,
o) Fillungsbensine.
Fir das HVA warden aoht eng gesohnitteno !raktiom :
i von mlnngsbenzin hergeateut. ‘

), Versnohe gur Entaohwetelnng von sohwerln mittels !‘an-
malin waren-bisher erfolglons.

Q) Verenohe gur ErhShung der Iagerbestﬂndiskeit von m.-
eelalen du.rch Behandlung unter Druck sind in Bam

" A5 300 311, 88 ‘Durd1$chr‘i_ft ‘





