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‘beitung des Lnrgi-reerea sweoka Gewxnnuns vun Diciol‘l

. Herrn Prof. N a r % in,

T&ti 'ettsberioht des BV-Labora tﬂr den Honat Mat 1 8.

1. [ Katorehemie (Beokel}.

Infolge einea ‘erneuten Borichta von'K § 1 b ol

tiber de angeblichen Vorteile. des xobalt-xielelsur-

Verhiiltnisges 1 3 1 wurde auch unseroraelta eino inl-

tere Stellungnahme gn dleser Prage n&tig. zahlroicho L
Versuche bestdtigten gedooh unsere frithere Behauptunc.

wonach gegeniiber unserey deraoitigen xntalytator-:nsnl-
menaetsung einen Ubergang - zu dem Verhﬁltnia i . 1 koi-

nén Voiteil bringen wﬁrﬂo. ,

Als wiohtigste Haasnabne sur Verlangornng dor :W;

.'chensdeuer haben wir 41e Verbesserung des Trigers

erkannt und bearbeiten daher it sahlreichon Ver.noh.—
serien neue Arbeitsmbglichketton sur Autbereitung und

_Reinigung der Kieselgur. Es wurde bereits gefunden,

daaa die Anwendung einer gereinigton Heilergur nglichcr

, weise auch eine Herabsetzan ang des xieselgurgehaltcl 8e= .
- Btattet ohne dagss dadurch die Eodaltdichte erhuht vird.

(In Gegensatz an- dem Vorschlag von xblbel 1.

3. 2 Dieaelﬂlheratellnng.‘Loohmannz

Es wurde mit systematischen Veranchen snr‘Antir-

begonnen. e
.- ~Perner wurde mit Versuchen begonnen. die'borelti :
friher ausgefithrte Spaltnng von Pareftin 82 Dieseldl

zu verboasern (Druokapaltnng. vatnnmdeatillation. was-

aerdampfueatillation)
4 Form sbung (Landg . / ‘ 4 :
~ Es hatte sich herauageatellt. dass aie Eorngrdsse
‘ Durd-nsd_wiff ' o -2 a-
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des Fadenkornea zu grob war. Daher wurde oit der Ee!h
atellung von FHden geringern Durchmessers hosonnon.
und gwar sunichet nit 2mw Piden.:

* Ausserdem wurde eine neus Art der Zerklclnornng

' auegearbeitet, bei woloher das Eorn mittels einer

Sohleudermalse in kontinuierlichor Arbeitsweise ge-
broohen wird. Der Staubantan ist lohr gem;. il

81ebtrommelabr£eb - Prﬂtun n dg :‘
Die von uns ausgearbeitete Methode: sur’ rrﬂfunz

" der Kornbeschaffenheit nittels subfromohbrhb nrdc

weiter verbessert und ist nun in headeu xntorfnbr‘kon
‘danernd im Gebrauch.

e

[ 2 Drncksgnthese ‘Bahr}.

- Die Versuohe {lber den Einflusa der Kobaltdichto
wurden fortgeaetzt: geringere Kobaltdiohte erladbt
Anwendnng hbherar Temperaturen und bringt ant dicta
Weise einen huharen Benzinanteil. . »

7.) Reinigung des Reduktionstassoretottb (noelon}. o

Zur Entfernung der Kohlenaﬂnre aus den- Reduktionl-

:wasseratoff wurden Verauche {iber die’ Rednktion dieser:
Kohlenslure am Kobalt-Katalysator auagetﬂhrt. welche

eine technisehe Anwendung mvglioh eraoheinen laalon. :
Rednzierbarkeit von Kobalt-xntal aatoron nookol L

Die Versuohe iiber- die Rednzierbarknlt dor xan1"f
Eatalgsatoren wurden erneut auf brejter: Grnncllgc agt‘f
gonommen, da sich neuwe Anhaltspnnkto ﬂhef 4 !iggiuln
der :Kobaltdichte, der Kieselgur sowie dor Verunreis 'i
niguugon und der’ ektiv!.erenden Zusutu auf dh ncdnt-
tion ergeben haben.

.2 ! Synthege mit Waeaerggl ‘Roelen. Haniaoh).

Es wurde gefunden, dass magnesiumhal tige Kately-
satoren beim Betrieb mit Wassergas eineerheblich bot-
gere Lebeuadauer goigen als Thorium-Eatalysatorsn, weil
die magnesiumhaltigen Katoren bel hherer Temperatur
betrieben werden kmmen. Die Versuche werden fortge-

eetzt. ‘
Durchsdhif -3~
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Plir den’ Vergleioh der Abh&ngigkeit der Oktanzahl
vom Konlenoxyd-Viasseratoff-Verhfltnis wurde eine griose~
re Menge von- Wasaergaa-rrodukt hergestellt und snr

«Urteranchung weitergegoben. _

lo.) Thorium-negeneration ]Bﬂohner!.

Bs wurde cin neues Verfahren ~anagenrbeltot snr

'Regeneration des Thoriuma aus dem Vortanungnohlm

unter Verwendung von. mtmn:ltnt a‘.ll mlmgnuttnl.;._

11. ) ﬂasserreinig_x_ 5 SBﬂohnar].

_ Mehrere Proben von Kondengat aus d_en Apgﬁen von

ROH-Di6sell wurden unter Anwendung neuer Reinigungs—

methoden so aufbereitet, dass dicses Wasser in Luft-
sohiffen nioht nur als Ballast vorwendet nrdonhnn.
aondem auch gu vlnaohsuokcm

Durchschrift





