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Holten, den 13. Juni 1939,

dlerrn Professor i a rtin .

Betr,: Monatsberioht N.a i 1939,

18 Ofenflillungen des Synthesebetriebes wurden aus
Reduktionswert, Cobaltgehalt und Schiittgewicht untersucht,
ohne daB sich hierbei irgendwalche Unstinmigkeiten erge~
ben. In 38 Proben ausygebrauchter xntalyeatopmnaao wurde
der Paraffingehalt festgestellt. Hiernaoh kann gesagt wer-
den, daB duroh die Disenextraktion auch haute noch night
eine gleichmlifige Entparaffinierung ersielt wird.

Die Einwirkungen der hohen Schwefelwasserstoffge-
halte unseres Synthesegagses auf die Xatalysatoren wurden
gepriift. Rine Starke Anreioherung des Schwefels als Sulfid
261gte aloh in den orsten :ontaktsohichten, Nach den Ofen

der eraten Stufe ist kein Schwefelwasserstof? im Synthese-~
gas festatellbar,

Reine Cobalt-Thorium-Kontakte lassen den Sohwefel-
waggerstoff tiefer eindringen als Mischkontakte,

Aus den Druckbfen entnommene Proben seigen #bnliche
Schwetelverteilung wie sie schon in Laborversuchen oermit-

telt wurde, doch miissen diese Irgebnisge durch weiters Pro-
ben bestiitigt werden,

Die Untsrsuchungen tiber den Einflus der Reduktiong-

bedingungen auf Reduktionawert und:Aktivith wurden fortge-
setzt,

Qy) N = I
?‘ A G
A Y 4
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