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30 neue Ofenfilllungen des synthesebetriebes wurden

auf Reduktionswert, Cobaltgehalt und Schiittgewicht unter-
gucht. Starke Reduktionswertschwankungen wurden bei dem pro-
beweise eingesetsten reinen Thoriumkontakt footgeitollt.
42 Proben ausgebrauchter Katalysatormasse wurden auf ihren
paraffingehalt untersucht. Gleichszeitig wurde die wirksans-
keit der Disenextraktionen im groBen sowohl in Besug auf -
gleichmiiBige Extraktion els auch bei verschiedenen Extrak-
tionsmiitelmengen und Extraktionsgeiten tberprilft. |

2 Proben ausgebrauci-ter Katalysatormasee aug Ofen 131
wurden auf ihren freien Kohlenstoffgehalt geprift; die ge-
fundenen Werte sind so hoch, daB eine atarke Kohlenstoffab-
g?heidung an dieser Masse stattgefunden haben muB.

" Gasolbostimmungen im Endgas des Ofena 121 der Normal-
drucksynthese und im Endgas des Otens 29) der Drucksynthese,
gwei Ofen, die unter einigermaSen gleichen Betriebabedingun-
gen laufen, ergaben 12 ¢ Gaaol/m3 gynthesegas 1 bel der Hor-
maldrucksynthese und 5-6 & Gasol/h3 Synthesegas I bel der
Drucksynthese bei einer Kontraktion von rd.60 % baw. 70 %
co-Aufarbteitung. | -

Die Untersuchungen der Reduktionnbedingungan uurggnj'
fortgesetzt. Dabei konnte gezeigt werden, dag mit feuchten
vapserstoff (10-20 8 Wanser/h3) duroh Brhthung der Reduktions-|
seit ein Reduktionswert von rd. 60 % erreicht werden kann,
Der Aktivitdtsvergleich dieses Kathlyaatq:s pit einem Kon-
takt, der mit trockenem Wasserstoff auf ebenfalls 60 % Re-

" juktionswert gebracht wurde, zeigt sehr starke Untersohiede.
ydhrend der mit trookenem Wasserstoff redugierte Kontakt eine
normale Komtraktion von 60 - 70 # und die dazu gehtrigen
Ausbeuten erreicht, zeigt der mit fouchten 7esaerstoff re-
dugiorte Kontakt trotz gleiohen Reduktionswertes nur maximal
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20 % Kontraktion.

In 2 Versuchsreihen wurde der sulfidschwefelgehalt
des normalen Katalyeators aus Laborversuchen nach rd. 2000
Betriebistunden untersucht. ddhrend in den ersten 10 % der
rontaktschicht auf der Gaseintritteseite soviel Sulfid-
schwefel gefunden wurde, dad gwischen 30 und 50 % des vor-
handenen Cobaltes ale Cobaltsulfid vorliegen mu, fdllt die-
gor Sulfidschwefelgehalt in der Richtung des Gasstromes

'gwar schnell ab, doch sind immerhin nooh feststellbare Sul-

¢idsohwefelmengen bis Uber die Schichtmitte hinaus nachsu-
weisen. Zu diesen Untersuchungen wurden 30 om lange Koataki-
schichten benutzt. Un pun den Verhiltnissen im groSen Ofen
gleichsukommen, sind Laborvoréuohe'mit 2 m langer Schicht
angesetzt, die nach entspreciend langer Betriebageit eben~
falls auf ihren julfidschwefelgehalt geprift werden.

rurch zahlreiche Parallélproben aus den Kontaktlie-
ferungen, einmal in der Ratorfabrik, das andere Mal bein
cinfilllen in den Synthesaofen gezogen, konnte gezeigt wer-
den, dad durch Lagerung, Transport und Einfilllung in den
0fen eine bemerkenswerte Schidigung des Kontaktes nicht ein-
tritt. | | -

Fernor wurde reiner Thoriumkontakt der Katalysator-
fabrik Jchwargheide unter gleiohen Bedingungen nit ungerem
Mischkontakt (Eirich- und Normalkorn) verglishen. Irgend-
welohe Untersohicde in der Aktivitht, Lebensdauer, Regeno-
rationafidhigkeit mit waaserstofs u.4. sind nicht festsustel-
len. Vielleicht ist bei gleicher co-Aufarbeitung der Verge~
surgagrad bei dex reinen Thoriumkontakt in chwarsheide ets
was hdher ala der ungeres Hisohkontakies. Diaae'Unterau—; s
chungen  werden fortgesetst, um vor allem nach noch lﬂngquh-
Laufzeiten als den bisher erreichten 1300 Betriebsstunden
diese Vergleiche fortzusetzen.

su den in der GroBanlage durohgefﬁhrtéﬁ“Vergleichgr .
versuchen mit ¥ischkontakt, reinem Thoriumkontakt und nit
nachgereinigter Kieselgur hergestellten 14 schkontakt wor-
den wihrend der gesamten Berichtegeit tiglich Gasanalysen
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jedes einzelnen Ofena ausgefiihrt.

Pie aus dem Konvertierungsofen III1 ausgebaute Kon-
vertierungsmasse wurde in ihrer Aktivitdt und Druckfestig-
keit verglichen mit neugelieferter Riitgersmasse und solcher
Rﬁtgeramiase, die seit einem Jahr lagert. Hierbei konnten,
was die CO-Umsetzung anbelangt, keine bemerkenswerten Unter-
schiede festgestellt werden, doch‘zeigt sowohl dis ausge-
brauchte Masse aus Ofen III sls auch die ein Jahr alte Masse
eine weitaus geringere Druokfestigkeit als die neugelieferte

asae.
M
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