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Mit unserer Peinreinigermasse wurde ein sweiter Kon-
vertierungsversuch durchgefilart und dabol dureh Variation
der Belastung festgestellt, daS die im ersten Versuoh er-
reichten Zahlen Maxinalsahlen sind. Es kean also mit unserer
Peinreinigermasse bei 500° ein CO-Umsats von maximal 75 %
erreioht werden, wihrend mit den Konvertierungsmassen von
Kuhlmann, Ritgers und I.G. unter den gleichen Bedingungen
iber 90 ¥ des CO sur Konvertierung gelangen.

¥it der von der Viag, Wien, sugesandten Konvertierungs-
probe NVMB wurden ebenfalls langfristige Versuche durchge-
fubrt. Bel verschiedenen Temperaturen und versohiedenea Was-
serdampfUbaraschuB sollte die angekiindigte Uberlegenheit fest-
gestellt werden. Es konnte aber erst beli 500° ein Umssts von
72 % des CO und bei 550° ein Umsats von 75 - 80 % erreiocht
werden, d.h. die NasBe goigt keine bessere Aktivitit als un-
sere Feinreinigermasee und ist schleohter als die anderen
oben genannten Konvertierungsmassen. Die von der Viag ange-
kiindigte Erreichung des Gleiochgewiohtes bei niedriger Tem-
peratur (450°) ist nioht festgestellt. Der Schwefelgehslt
der Masse ist gering, sodaS am 1.Betriebatage ein Austrag
von 2,5 g HoSy am 4.Tage nur noch 1 g 328 und nach 10 Tagen
uniter 0,2 g HyS / 100 n festgestellt wurden. ~

An den Konvertierungsifenm 2, 3 und 4 wurde eingehend
der Sohwefelaustrag aus Sdttigor, Konvertierungsofen und
Kilhler Uiberwacht. Dabei wurde festgestellt, da8 hohe Has-.
Gehalte im Konvertgas dann auftraten, wenn dle Sittigungs-
temperatur bsw. die Kilhlwassertemperatur sohwankte. Dieser
H,S staunt sus den Kihlern und nicht aus den Sittigern oder
den Ufen.

Die in den Konvertierungsofen 1 eingebaute neue 1.G.-
Masse wurde in 6 Proben untersucht. Der Gesamtschwefelgehalt
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liegt unter den garantierten 0,3 %.

Pr den Synthesebetrieb wurden 27 Kontaktproben auf
Reduktionswert, Aktivitit, Cobaltgehalt und Schittgewicht
untersucht. Die Reduktionswerte liegen swischen 50 und 60 %.
Die Aktivitdt ist als gut su bezeichnen. Nur die Ofenfill-
lungen von Block 9 seigen bei einem schwankenden Reduktions-
wert von 56 - 67 % eine mittelnﬂﬁige Anfangskontraktion, -
die nach kursger %eit stark abfillt.

16 ausgebrauchte Xontaktproben wurden auf ihren
Paraffingohalt untersuoLt. Dabei konnte geseigt werden,
da8 bei der Dilsenoxtraktion je nach ihrer Durohfihrungsart
Paraffingehalte von 1 - 25 % im Kontakt gefunden werden
und da8 selbat bei diesem hohen Paraffingehalt die Entleer-
ung des Cfens ohne lchwierigkeit durchgefilhrt werden klan~

In LabormaSstabe wurden Bolastungsverluoho bil
463 % durohgefihrt. 5o konnte gegeigttwerden, dad die Ofen-
leistung bis zu 400 % Belastungssteigerung steigi und daun
erst langdam abfillt. Da diese Versuche, um bel miglichst
hohem CO-Umsatz arbeiten gu kinnen, bei gesteigerten Tem-
peraturen durchgefilurt wurden, stieg der CO-Umsats zu cn‘
von 13,3 bis auf maximsl 43,3 % (bezogen auf das umgesetz-
te CO), Nach diesen Versuchen wurde der Kontakt duroh Vas-
serstoff regeneriert. iiernach eprang er bei niedriger Tem-
peratur gut an, dooh muSte, um einen normalen 00-Unsate
halten zu konnen, die Temperatur rasch gesteigert werden.
offensichtlich hat die hohe Belastung des EKontaktes bei
hohen Temperaturen eine Sohldigung der Kbnxaktakttvitlt
bei niedrigen Temperaturen gur Folge. '

In einem Ringraumofen mit 5 mm Kﬂhlfluohennbatand
wird bei 1 m Schichtlinge mit 4 - 5 mm Eiriohkorn-Misoh-
kontakt dia‘Syntheae durchgefiihrt. Die ersten 14 Tage hin-
durch betriigt die Ausbeute bei 70 - 75 % 00-Umsats 100-110 g
fltssige Produkte in einer Stufe. Die Methanbildung, bego-
gen auf ungesetstes CO, liegt swischen 168 und 20 %. Beim
Anfahren wurde festgestellt, deS dieses Grobkorn eine be-
deutend langere Aufskttigungszeit bendtigt als Normal- oder
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Peinkorn,

Die mit dem Block 17 in der liitteldruok~-Anlage paral-
lel laufenden Rohre ergaben bis Jetet keine eindeutigen Ver-
suchsdaten, da erhebliche Konstruktionsmiingel eine ordnungs-
geniiSe Uberwachung der Versuche nioht sulessen. Die Appara-
tur wird abgebaut und an einenm anderen Blook ernsut ange-
bracht, f

Uber Misohkontakt @ollte versucht werden, inwlewsit
die CO,-Bildung bei der Synthese mach der Gleiohung CO + B0
= 00, + H, entstehen kanm, 2u diesen Zwacke wurde reines GO
oit der zur Konvertierung motwendigen Wasserdampfelittigung
versehen und bei 180 - 210% iber mormalen Mischkontakt ge-
leitet. Dabei wurden bei 180° rd. 7 &, bes 195° ra, 15 &
und bei 210° rd,22 % des CO ungemetst. Wird aber die Vas-
serdanpfalitiigung nur 80 hooh gehalten, wie sie in Endgas
der Synthese erscheint, so geht die Konvertierung mit rei-'
nem CO auf unter 10 ¥ eelbst bei 210° surilok., Der Reduke

“tionswert des Kontaktes war nech einer Versuchsdauer von

1100 Stunden von 61 % suf 37,7 % abgefallen. Vergleichende
Versuche hieriiber mit reinem Co-Th-Kontakt sind vorgesehen.
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Ddr. HeDir.Alberts
HeDir.Bagemann
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