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Der erste Konvertierungeversuch mit Poinreiuiahngc-..
fiasse wurde naoh rd.1200 Stunden abgebrachen, da der Wider-
otand innerhald der Apparatup langean angestiegen war. pie
‘Untersuchung zeigte, daB die Wideratandliteiserung,nioht
durch Verlinderung der Kontaktmasse sondern durch ‘Salsable~
gerung im Dampfiiberhitmer bedingt war. Mit neuer HEasse wurde
ein zweiter Versuch durohgetﬁhrt. bei dem bei Soo°'duroh .
Durohsatzerhﬁhung bis aut 200 % fastgestellt wurde, ob das

Reaktionsgleichgewioht unter dep angewandten Versuchsbeding-
ungen erreight ist. ‘ '

Fir den Konvertierungsbetried wurde eine Ansahl vop-
bereitender Unterauchungen durchgefithrt ung swar ait dem
Ziel, den SHttiger und Kihlep von Sulridaohworql 80 zu rei-
nigen, da8 die starke Abgabe von Sohwefelwasserstor? in das
Konvertgas vermicden wird. Bur eine Behandlung ait verdiing~
ter S#ure war erfolgversprechend. Diege wurde an dem Sittie

ger I und Kiihler I auoh durghgefihrs. ’

Der mit reiner Luxmasge gotﬂlltc1Grohrcxnigorkaltln.I
wurde entleert. Die Mapse war in siimtlichen Sohichten ui‘ﬂﬂnl—
miBig nit Sohwefel beladen. Je. Y3 ger Schichtdicke sowohl
oden als auch unten, aleo auf den Gaseintrittlnoitln,gitgl,f
einen Sohwefelgehalt von ber 30 % auf, wihrend die mittlere
Sehioht unverbrauchte Luxmasse bildete. |

Fir den Synthesebetrieb wurden 17 Kontaktproben aug _

Reduktionswert, Aktivitit ung cobaltgehalt.unterouoht. Gleigh-
zeitig hiermit wurden vGrgleicheunterauchungen.mit Proben
der Katorfabrik durohgefihrt, tber deren Ergebnis dann be-
richtet wird, wenn gentigend sahlreiches Material vorliegt.
Es 801l hier untersucht werden, ob der Rontakt gwischen Re-
duktion und Einfillung in den Ofen Verinderungen seines Re~
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duktionswertes bzw. seiner Aktivitdt erleidet. Der Reduktions-
wert und die Aktivitdt fiir den Berichtsmonat dilrfte als nor-
mal zu_bezeiohnen sein.

Die an die Katorfabrik gurtickgegangenen 12 ausge-
brauchten Kontakte weisen im Durchschnitt einen Parattinge-_
halt von 1 - 5 ¢ auf,

Da, von der Konvertierung herrﬂhrand, rd. 18 nas

Je 100 nd im Synthesegas I enthalten ist, wurde das Endgas
der I. bgzw. das synthenegan der IX.Stufe qohrnall auf Sohwe-
felgehalt untersucht. Es wurde immer vollstindig schwefel-
frei gefunden. Bei den niichsten Ofenentlesrungen soll ver-
sucht werden, aus den oberaten und unternten Kontaktsohioh-
ten Proben zu erhaltem, um aie auf ihren Sohwefelsehalt un-
tersuchen gu kinnen. ;

VergleichUVersuche swischen 0,5 -f1 mo- und 2 - 3 ma-
Korn muBten nach kurgzer Laufgelt abgebrichen werden, da eine
Abdichtung der Ofenkammern gegeneinander nicht gelingt.
Ein neuer Ofen, bel dem diese Mingel beseitigt sind, wurde
der Werketatt in Auftrag gegeben.

Belastungaversuche, die sowohl mit einer Sohiohtdicke
von 10 mm als auch mit einer solchen von 1 mm durchgefifhrt
wurden und bei demen durch Temperatursteigerung der Kohlen-
oxydumsats einigermafen gleichmiiGig gehalten wurde, zaigen
eindeutig, da8 die Ofenleistung Uber die bisher in Labor-
versuchen und im GroSbetried festgestellte 170-200 %$ige
Durchaatgeteigerung hinaus erh¥ht werden kann. Selbst bei
400 % Belastung ist noch ein Ansteigen der Ofenleistung
festzustellen. Leider ist es nicht m¥glioh, mit nooch htherem
Durchsatg Versuche durchsufiihren, da mit 25 atii die Hbohst-
belastung der beiden Versuchsdfen erreicht 1st.
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