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“Herrn Professor Mar t ian .
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Sowohl das Wassergas als auch das Synthesegas wurden -
auf ihren Eisencarbonylgehalt sowohl bei Normaldruok ale
auch bei Drucken bis zu 10 atil untersuoht, Gleiohaeitig wir-
de die Temperatur zwischen 20 und 200° variiert. Die hier-
bel nach 2 Methoden festgestellten Eisenwerte liegen bei
rd. 0,02 g Fe/100 n3. Eine nennenswerte Korrosion oder eine
Schiidigung der Kontaktaktivitdt durch Eisen ist bei dieeen
Werten auch bei Durchfithrung der Druoknynthele nicht azu er—
warten.

In zwel Versuchereihen wurde iiberpriift, inwieweit so-
wohl Schwefelwasserstoff als auch #iisedége schweflige Sture
die Feinreinigung unseres Synthesegases beeinflussen. Obwohl
weit Uber die im Betrieb festgestellten Gehalte an Sohwefel-
wassergtoff bzw. schweflige SHure hinausgegangen wurde, konn-

te keine nachteilige Beeinfluasung der Reinigungswirkung
- featgestellt werden.

Vergleichsversuche iiber die AktivitHt einer Peimrei-
nigungsmasse mit rd.44 % Soda und einer normalen Masse; die
in Eirich-Mischer verformt wurde, 8ind im Gange. Die Poro-
sitét beider Massen, die etwa bel 40 % liegt, 18t un rd.8 $ :
geringer als die der normalen Feinreinigunglmnlce. ”“”ﬁf: : :
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Die Zugabe von Acetylen zum Synthesegas (bis su 200 g/
100 m ) hat keine Schédigung der Komtaktaktivitdét sowohl
bel reinen Thorium- als auch bei Mischkontakten ergeben. Die
Laufzeit dieaer Versuche betrdgt 1000 3tunden. Nach rd. 800
Betriebsstunden wurde eine Wasserstoff-Zwischenbelebung mit -
guten Erfolg durchgefiihrt, :
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Die mit RheinpreuBen-Kondensat durchgefiibrten Sohd-
digungaversuoche haben nach 450 Betriebsstunden eine plttsz-
lich einqatzende Aktivitdtsminderung sowohl deahreinen Tho-
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rium- als auch des Miséhkontakteg ergeben. Nach 850 Betriebs-
stunden bewirkte diese Schidigung einen Kontraktionsunter-
8chied von rd.10 %. Tie nach dieser Zeit durchgefilhrte Was-
serstoff-Zwischenbelebung hatte vollen Erfolg, soda8 beide
Versuchsreihen wieder mit tbep 70 # Kontraktion begannen.
Doch fielen die nit kondensathaltigem Synthesegas betriebe-
nen kontakte sehr rasch ab, soda8 jetzt mach 1100 Betriebs-
stunden ein Kontraktionsunterschied von rd, 12 % besteht,
Diese Versuche werden zusammen mit RheinpreuBen fortgesetzt,

Der Zweistufen-Versuch mit und ohne Herausnahme des
Benzins zwischen beiden Stufen wurde beendet, da die Ergeb-
nisse die gleichen sind wie die der ersten Versuchereihe,
Sowohl der Kohlenoxyd-Aufarbeitungsgrad ale auch die Reak-
tionsprodukte zeigen keine wesentlichen Unterschiede. Diese
Beobachtung wird augemblicklich auch im GroBbetrieb gemacht,
da auch hier nur mit einer Aktivkohle hinter der zweiten
Stufe gefahren wird. : '

Die Vergleichsversuche iiber die Wirksamkeit von 0,5=-1
und 2-3 mm-Korn bei der Synthese unter Normaldruck wurden
nach 900 Betriebsstunden beendet., Die beiden Kornarten ent-
stanmen einer gleichen Herstellung und Reduktion. Die Um-
setzung des Synthesegases wurde in zwel unter gleiohen Be-
dingungen laufenden Ufen mit direkter Wasserkithlung und einer
1 m langen, senkrechten Sohicht durchgefilirt. Wihrend bei
dem 2-3 mm-Korn die Ausbeute im Mittel der gesanten Betriebs-
z61t 93,4 g fllasige Produkte/Nu’ Idealgas betriigt, war bei
‘dem 0,5-1 mn-Korn unter den gleichen Verhfltnissen eine Aus- .
beute von 115,2 g fliisaige Produkte/hm3v1dealgas feltihhiél-'"
len. Diese Vergleichsversuche werden unter Austausch der |
Ofen nochmnals wiederholt, um etwa mdgliche Ofeneinfliisse
auszuschalten,

In Betrieb hat gich gezelgt, daB Misohkontakte eine
hthere Betriebstemperatur bendtigen. In Vergleichsreihen
wird daher augenblicklich versuoht, festzustellen, inwieweit
die Ofentemperatur die Untersuchungsbefunde der Kontaktprii-
fungen bei konstanter Temperatur beeinflugt, Es wird m,E.
notwendig sein, die allgemein festgeaetzte Priiftemperatur
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Pir Mischkontakte von 185° auf 190° zu erhShen.

Konvertierungsmasse der I.@.Farbenindustrie wurde
im Kleinversuch mit der Kuhlmann-Masse verglichen. Hierbei
wurden keine Untersohiede festgestellt, da sowohl die nied-
rigste Unsetzungstemperatur als asuch der Wirkungsgrad im
Temperaturgebiet von 300 - 600° bei beiden Massen gleich
sind, - o }.t{ L

Uberhitzungsversuche zeigten ebenfalls bei diesen
beiden Masgen keine nennenswerte Sohﬂaiguhg der Aktivitit,
obwohl Versuche bei 650° Uber 24 Stunden lang ausgedehnt
wurden. Der einzige Unterschied der beiden Hassen besteht
in der Kornfestigkeit, die nach diesen Versuchen bei der
Kuhlmann-Masse geringer war als bei der I1,G.-Masse, N
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