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Holten, den 9. September 1938,

Herrn Professor M ar t in. | ‘

y

Zusammen mit dem Synthesebetrieb wurden in einam
kleinen Versuchsreiniger Versuche zur Feinreinigung duroh- ,
gefihrt. Nachdem die erste Versuchsperiode durch allgu hiiu-
fige Yariationen der Versuchsbedingungen kein klares Bild er-
gab, wurde in der zweiten Fahrperiode auf meine Veranlassung
zuerst einmal gezeigt, daB sowohl die Versuchsapparatur als
auch die angewandte Feinreinigermasse das Viassergas, entnom-
men nach der Grobreinigung nit einem durchschnittliohen Sau-
erstoffgebalt von 0,2 %4, einwandfrei reinigt. Bs konnte bil
Jetzt mit einem Turm bei der gleichen Belastung wie im Be-
trieb und bei gleicher Temperaturfithrung das Wassergas bis
auf einen Gesamtschwefelgehalt von untey 0,2 g/100 n3 gerei-
nigt werden. Dies 18t ein Reinheitegrad, wie er im GroBbe-
trieb nach dem ersten Turm eines Feinreinigeraystems nur kurg-
fristig erreicht wurde. Dieser Versuech lHuft weiter, um fest-
zustellen, welche Maximalaufsﬁttigung in der Masse erreich-
bar ist. Nach diesem Versuch sind solche mit othhter Soda-
zugabe zur Feinreinigermasse vorgesehen.

Betr,: Monatsbericht Augu g f 1938,

Die Versuche lber den Einflu8 von Harzbildnorn suf die
Kontaktaktivitét wurden fortgesetzt., Sowohl eine . Zugabo voa
200 als auch 20 g Acetylen/100 o3 Synthesegas aoigon.nlnh }‘
rd, 300 Betriebagtunden keinerlei aktivitttshenndnden ntntlus.}f
Diese Versuche werden mit diacetylenhaltigem Gal fbrtgelotlt -
werden, da dieses durch seine starke Polymerisationnneigung
stirker aktivitﬁteseh&digend wirken kann,

Erneut in Angriff genommen sind Vergleichsverluche,
bei denen einmal unser 3ynthesegas durch Tiefkﬂhlnug nachge~
reinigt und von KohlensHure befreit, wihrend das andere Nal
eine Nachreinigung durch Aktivkohle ohne Kohlensfureentfer-
nung durchgefiihrt wird, Als Parallelversuch zu dem erstgemann-
ten wird bel einem dritten Rohr dem Synthesegas die Kohlen-
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8#ure mit Natronkalk entzogen. Ein Urteil ber Untersohiede

in der Nachreinigung durch Tiefkiihlung oder duroh Aktivkohle
kann noch nicht abgegeben werden,

Aus dem Synthesebetrieb wurden 26 Kontaktproben dem
Labor zugeleitet, die alle auf Reduktionswert und teilweise

-auf Aktivitit untersucht wurden. Die Reduktionswerte atimn-

ten mit denen der aus der Katorfabrik direkt bezogenen Pro-
ben gut tiberein, Die AktivitHt des Kischkontaktes mit 1~2 und ]
2-3 mo- KorngriBe war als normal und gleichbleibend”gdfunden._
Dagegen weist das Eirich-Korn sowohl einon'niedrigeren'nedﬁk—

tionewert als auch eine geringere Aktivityt bei;der'ﬂbliéheu
Untersuchungstemperatur auf. ' . '

Die Wiederholung des Zweistufenversuchs mit und ohne
Zwischenherausnahme der Benzin-Kohlenwasserstoffe ergab bis
jetzt nach 1300-stiindiger Betriebszeit die gleiehen'nrgebnieae
wie die des ersten Zweistufenversuchs, d.h. in der Kohlen-
oxydaufarbeitung und in der Ausbeute waren keinerlei Unter-
dchiede festzustellen, Bemerkenswert bei diesem zweiten Ver-
such ist die lange Lebensdauer von 1300 Betriebsatnnden ohne
Zwischenregeneration bei ziemlich gleichbleibender Kohlen-
oxydaufarbeitung. Dieser Versuch wird bis zu rd,1800 Betriebg-
stunden ohne Regeneration weitergefﬁhrt,‘da bis dahin erst
die Temperaturstufe bis 195° durchfahren ist, '

Nachdem bei Druckversuchen gezeigt werden konnte, das
die Giebfraktion 0,5-1 mm unter den gleichen,Synthelebeding-
ungen eine giinstigere Aufarbeitung des Kohlenoxyds ergibdt N
als die Siebfraktion 2-3 mm, wurden inm zwei Parallelversuchen -
nit Eisohjontakt okne Druck die gleichen Untersuohungen ap-
gestellt, Kach 600 Betriebastunden zeigt das 0y5«1 mm-Korn
rd.60 # Kontraktion und die dagugehtrende Ausbeute von rd,

100 g/Nm3 Idealgas, wihrend dag 2-3 mm-Korn nur eine Kontrak-
tion von 48-50 % ergibt, was einer Ausbeute von rd.75 g/Nm3
Idealgas entsprioht, Hierbei mug berticksichtigt werden, dag
aufgrund der engeren Lagerung des Feinkornes im Rohrenofen
bei gleichem Kontaktraum dieses mit 180 Lir. ‘Synthesegas/std.
aufgrund seines Cobaltgehaltes beaufschlagt werden muite, wihe
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rend dem 2-3 mm-Korn nur 120 Ltr, Synthesegas/Std. entspre-
chen, Alle anderen Versuohsbedingungen wie Ofen- und Appa-
raturforn und Temperaturfuhrungen waren gleich. Diese Ver-

suche 30llen noch einige 100 Stunden fortgeftihrt werden, um

dann unter Vertauschung der Gfen nochmals mit den 8leichen
Kornfraktionen angesetzt zu werden, I

Eingehende Untersuchungen dea'EisengehélteD unjérei~j
Roh~ und  Weichwassers habenlergeben, dag die grofie Eigen-

schbanmenge im Gaskessel miéht duroh Weichwasser eingebracht
wird.

Zdusammen mit dem Krupp-Treibatoffwerk‘nind eine gan-
ze Reihe von Kbrrosionauntersuohungen an Lackanetrichen fiir
Tanklager und Ulleitungen durchgefithrt worden, Eine Zusammen-
stellung dieser Ergebnisse folgt in einenm Sonderbericht, .

Im Hinblick auf die Sohwierigkeiten, die beim Ofen I
der Konvertierung aufgetreten 8ind, werden augenblicklich
Temperatur-Schﬁdigungsvereuche der Konvertierungemasse duroh-
gefihrt und zwar bei 55C, 60 und 650° G,

Eine Torfprobe aus Finﬁland und eine Kohleprobe aus
Bulgarien wurden auf ihre Vergasbarkeit unteraucht,

Ddr. H.Dir.Hagemannz///
" H.Dir.Alberts
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