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F/Vieht.

Holten, den 8, Jull 1938,

Herrn Professor X ar tin !

—

Betr.: Monatsbericht J un i 1938,

Die labormiBige iberwachung des Betriebes erfolgt
nach dem am 22. Oktober 1937 aufgestellten Plan und den in
der Zwischenzeit gemeldeten zusitgzlichen Untersuchungen,

Die Feinreinigung wird seit einiger Zeit s,%. mit-
tels einer neuen Methode gur Bestimmung des orgsnischen
Sohwefels iberwacht. Hierbei wird der orianische 3ohwefel
bei 850-900° C im Quarsrohr ber Quarsstiickchen mit dem im
¢as befindlichen Wasserdampf restlos in Sohwetolwaloerltoff
ibergefiihrt und dieser Sohwefelwasserstoff titrimetrisch ‘
bestinm. Vergleicheliestimmungen nadh der Verbremnungsmetho-
de zeigen gut {ivereinstimmende Werte. Die neus Bestiimuags-
methode erlaubt neben der schnellon Festetellung des Schwe-:
felgehaltes eine kurzfristige gute Uberwachung der. roiarei-ﬁ
nigung, vor. allem widhrend der Anfahrperiode. |

Untersuchungen iiber die Zusammensetzung des organi-
gohen Sehwefels im Yassergas haben gezeigt, daB rd.80 % des
Schwefels als‘Sohwefelkohlenstoff und rd.20 % als kbhlon-
atoffoxysulfid oder #tmliche, mit Alkelilaugen leicht er-
saBbaren Schwefelverbindungen, vorhanden sind. Der Anteil

an achwer gzersetzlichen Sohwefelverbindungen botrﬂst dage-

gen unter 1 %, d.h, hochstens 0,1 - 0,2 &/100 h} Gas. Dieae

Trennungsmethoden filr Gasschwefol werden woitorhln anl¢0tr-'
beitet. SR
Die in letzter Zeit susser Betried gonomntnen lnlce- :
brauchten Peinreinigermassen wurden suf ihren Schwotolg.hllt’
untersucht. Auf der Gaseintrittsseite sind allgemein Auf-
slittigungen von 9-11 %, auf der Gagaustrittsseite Sohwefel-
gehslte von 5-7 4 festgestellt worden., Die dauernd mit Sauv-
eratoffzusatz gefahrenen Reinigungnaysteme geigen durchweg
oinen unter 1 % liegenden Sulfidgehalt. Ein Kibeljginsats
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macht hiervon eine Ausnshme, doch ist die Ursache fiir den
hohen Sulfidgehalt dieser iiassen nicht aufzukliren,

Regenerationavefsuche an auagebrhuchter Feinreiniger-
nasse mit asgerdampf bei Temperaturen von 200-400° hatten
keinen Erfclg, da selbst bei lassen mit hohem Sulfidgehalt
die Austragung des Schwefelwasserstoffes #uSerst 1anscam
vor sich geht,

Obwohl unser 3ynthesegas mit Formnldehydlohworelnaure o
keinen Harzbildnertest gibt, wurden die Einwirkungen von
(Granosil'bei 180° untersucht, Bei Ubarleiten von 1 a3 Gas
ilber 10 g Granosil war eine Gewichtszunahme von 0,6-0,8 g
festzustellon, Eine Elementarahalyao geigte, da8 kohlen-
stoff- und wasserstoffhaltige Subotanzen vom Granosil auf-
genommen worden waren. Diese Untersuchungen werden waiter-
hin fortgesetzt,

iird Synthesegas bei Temperaxuren Uber 2SO° iber Fein-
reinigormasse gesohickt, 80 wird die Bildung eines gelben ..
Ules beobachtet, Der KohlensHuregehalt des Synthesegaaes
nimat leicht zu, wihrend der Gehalt an Kohlenoxyd abnimmt,
Eine Verdnderung der andersn Gasbestandteile wurde nicht '
featgestellt. Der Hargzbildnertest ist atark positiv, Um nun
die Einwirkung dieser an Feinreinigermasse entstandenen
Hargbildner auf den Synthesekontakt zu untersuchen, wurden
Vergleichsversuche angesetzt, bel denen einmal fiber co-Thoz,
das andere lial idiber Kischkontakt ein Synthesegas zur Umset-
zung gelangte, das bei Temperaturen von 260-320° ¢ Hbeyr
Pelnreinigermasse geleitet war. In einem Vorglotchlvortnch
wurde ein liischkontakt mit norualem Synthesegas botricbnn, |
wihrend in einem 4, Rohr Feinreinigermasse ohne naohgolohll-j
tetem Synthesekontakt mit Synthesegas beaufschlagt wurde.
An diesem Rohr wurden qualitative und quantitative Untersu-
ohungen fiber den Harzbildnergehalt durchgefiiirt. Bis su einer
Laufgeit von 400 Betriebsstunden waren Unterschiede in der
Aktivitdt der Synthesekontakte nicht festatellbar. Diese
Versuche laufen weiter. Ein Hauptaugenmerk soll auf die
Wirksamkelt der ‘iederbelebung gerichtet worden.
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In Zonat Mai und Juni wurden 42 Kontaktproben des
Synthesebetriebes auf Reduktionswert und Aktivitit unter-
sucht und dabei trotz gleichbleibendem Reduktionswert bei

den letzten lMiaschkontakten eine achwankende Aktivitit fest-
gestellt.,

‘Ein druckloser Zweistufenverauch, bei dem einmal nach
der ersien Stufe das Benszin mit Aktivkohle herausgenonmen,

‘das andere Xal im Synthesegas der zweiten Stufe belassen

wurde, zelgt nach 1600 Betriebsstunden und 2 Zwilohenrego-
nerationen keine Unterschiede der beiden Duroh!ﬂhrunglnrtan.
Nachdem bei Druckversuchen festgestellt war, da8 mit der
KorngrtSe 0,5-1 mm unter gleichen Synthesebedingungen eine
bessere Kohlenoxydaufarbeitung und Verfliussigung su errei-
chen ist als mit 2-3 mm-Korn der gleichen Herstellung, wer-
den diese Versuche augenblicklioh drucklos durchgefiihrt.
In einem weiteren Druckversuch wurde nochmals die Anwen-
dungsmdglichkeit von 20 am dicken Kontaktschichten unter-
sucht. Ein in sich unterteilter Druckofen sollte bei dieser
Schichtdicke im oberen Teil eine teilweise Aufarbeitung des
Synthesegases bei extrem niedriger Temperatur bringen, with-
rend in unteren Teil bei normaler oder htherer Temperatur
vollsténdige Aufarbeitung des Kohlenoxyds durohgefiihrt wurde.
Es gelang aber selbst unter diesen schonenden Bedingungen
nicht, eine vtllige oder wenigstens sehr starké Uuwandlung
des Kohlenoxyds gzu Methan gzu verhindern. Damit diirtte die
Anwendung einer Kontaktschicht von 20 oder mehr mm lolblt
bei Druckversuchen als ummiglich erwiesen aoin.

Die von Dr.Wagner (Brabag) vorgeschlagene Widdérbele-
bung durch Kondensation einer Ulfraktion auf dem Kontakt
brachie fiir sich allein angewandt nicht den negenoratioul-
effekt wie ihn Wasserstoff an gleichen Kontakt soiat. Nach
den bisher vorliegenden Versuchen und den schon seit Jahren

‘bekannten Ergebnissen. kann nur eine nachtrigliche Wasser-

atoffbehandlung die gleiche Wlederbelebung erzielen wie eino
reine asserstoffbehandlung.
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Eine groBe Zahl verschiedener Anstrichfarben wurde
auf ihre Bestdndigkeit in der Scheidegrube, im Ultank und
im Benzintank fiir die Firma Krupp Treibstoffwerk, Wanne=
Eickel, untersucht. Dabei konnten mehrere Anstriche bei
zweimonatiger Priifung als gut brauchbar befunden werden.

Ddr. H.Dir.Hagemann
H.Dir,Alberts
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