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Holten, den 6. Mai 1938,

i

‘ |
Herrn Professor Mar t in 1

Betr,: Monatsbericht A pr i 1 1938,

Die labormkiSige Uberwaohung dea;Botriebc"drg§1¢t_iioh,-
dem im Oktober 1937 aufgestellten Plan uqd‘don'in_dgg'Zwif__:
schenzeit gemeldeten zusdtzlichen Unterauchungen, |

kroeute Untersuchungen haben geseigt, da8 da;quqqqp—_;
8as und Synthesegas vor und nach der !eiproinigun‘”ui&.r;ghr';,
bildner noech Thiophen enthalten, SRS

58 gelang auch nicht, iisenpentacarbonyl vor der Sym-
. these nechzuweisen, Diese Carbonyluntersuchungen werden sur- -
zeit im komprémierten Gasteil der Druokeynthese darchgefihrt,

Bel Laborversuchen ilber die Konvertierung konnte ge~
2elgt worden, daB der Johwefel des Thiophens iberhaupt nioht -
oder rur zu sinem geringen Teil in leicht gu entfernende
Sehwefelarten bei der Ronvertierung ﬂbargordhri_'ird.~

Die im letzten Monat eingenetate rcin:oiaiglplptiq
geigt eine gleiohmiiBige Zuaamnensetsung und.PorOIQQQt.‘3103
ale klassiertes Korn gelieferte Masse hatte eine hihere Po_ .

roaitidt als normales Korngenisoh, LT

23 Eontaktproben wurden auf Aktivitdt und BeJuktions- .
wert untersucht. Hierbei konnte geseigt wnrdcn,idll*i;lﬁf‘inéf
20 Reduktionsreihe (Kenn-Hr.651-655) HuSerst geringe Reduk-
tionswerte aufweiast, :

Die Schwefelbestinmungen in ausgebrauchten Eatalysato-
ren wurden eingestellt, da eine gute Durchachnittsprobe beim
Entleeren der Synthesetfen nioht genommen werdén kean, Auf-
grunc dieser achlechten Probenahme ist auch den vom Hauptlabor .
der Ruhrohemie fomtgestellten Schwefelwerten der einselnen
Werke keine Bedeutung beizumessen, '

RheinpreuSen hat 0,5-0,0 g fllissigé  Kohlemwasserstosfe
in o3 Synthesegas der ersten Stufe nach der Peinreinigung,
_Durdischrifr
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Diese EKohlenwasserstoffe stammen eindentig aus dem nohloeht
gecrackten XKokereigas, Vergiftungaversuche mit diesen Kohlen=
wasgerstoffen zeigen bel Anwendung hoher Eonsentratiom einen

- 8ehr raschen Abfell der Kontaktaktivitut und boi Anwchunc .

der im Betrieb vorliegenden Eonsentration einen Kbninnktionla
abfall von 5-8-% nach 300-400 Betriebsstundon. All Vcrgloioh
diente unser normales Synthascgan.

Durch extrem hohe aelaatung mit Synthcnegnl I, s:a-
thesegas II oder Restgas sollte versucht werden, eine Zwi-
aohenbelebung des kontaktes, #hnlich der mit reinen Wllaor-
stoff, zu erreichen. In einigen P&llen wurden erhthte Plrlt-
finaustragung und eine gewisge Steigerung der Aktivitut alah
dieser Behandlung becbachtet, doch wurde in keinen lllle die
Wirkung von reinen vesserstoff guch nur annlhernd crroioht.

Die Vergleicheversuche ilver die grvstmbglieho SOhicht-
dicke bei der Drucksynthese erbrachte Lir aie 26,5 nn-Rohrc
den eindeutigen Beweis, da8 in diesen eine SyntPese nicht
durchfithrbar igt,

In Druckverguchen werden augenblicklioh Boobaohtuncan
tber die Wirksamkeit verechiedener Kbrnsr&ﬂon (2-3 und 0,5—1 ll)
angestellt, I

Bel sweistiufiger Durchfthrung der Syntheno '1ra,uator-
gucht, ob bei Herausnahme von A,K.-Benzin’ swisohen ' dor erlten
und sweiten Stufe andere [Irgobnisse erhaltea wardin all boil
Fahren mit nur einer Aktivkohle naoh beiden Stufem. Dis Bre
gebniaae Uber 300 Betriebestunden zeigen koine bunorkcnniar-
ten Unterschieds,

Ddr, H,Dir.Hagemann 4
HeDir.Alberts
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