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F/vcht,

liolten, den 5, Pebruar 193s,
Jerrn Professor i g rtin | i
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ i
U
Detr,: manataberieht J g nuar 1938,

Die labornigige Uberwachung des Betriebes erfolgt nach
dem anm 22, Oktober 1937 aufgestellten flan. Dariipep hinaus
wird der ~a8serstoff dep Katorfabrik in Tageaproben auf die
Zusammensetzung ::: Avmonigk- yng 0lgehalt untersucht, Perner
wird die geit einiger Zeit in Betrieb befindliche Entgasungge

anlage deg Speisewasserg auf KohlensHure ungd Saueretoffgehalt
Uberpriift,

8usgebrauchten Feinreiaigermasse zeigt, dag dieser Turp bei
einer rd, 11 %igen Sohwefelbeladung Voll gesittigt war,

In Laborversuohen wird die asserabgabe der Feinreiniger-
asge in dep Temperaturgebieten zwisghen 100 und 350° auch in
reduzierender Atmosphtire ﬁberprﬂft, da die lidglichkelt bestent, -
da8 einige Schwierigkeiten der Feinreinigung auf pl¥tslich aufe
tretende ~assergehalte deg ~ynthesegages zurickzufiithren 8ind,

13 Kontaktproben des Synthesebetriebes warden auf Rge
duktionswert und Aktivitit untersucht,

Um den Zinflug harzbildendey Substanzen guf die Aktivie
t8% und Lebensdauer des :ontakteg festzustellen, wurde eine
Versuchsreihe in Angrifs genommen, bei dep das Synthesegaa
einmal mit Kompressol ger Ruhrchemie, das andere Mgl mit einem
unreinen Bengo) der Spaltanlage (Dr.Biederbeck) beladen wird,

noch kein eindeutiger ~efund ergebven,

velterhin ging folgende Unterauohungen in Angrifs ge-
nommen:

-2-

Durchschrift



%ﬁwv&z 3///'/// 4
7 g

A/5 80000 XII 87

Cheshicuisern-Hotton

W

-2 - NRT7QR

Es wird versucht,

te die Tiefenwirkung unserer schwefelverunreinigung im
Lontakt Testzustellen, .
2. die Beeinflussung der iwischenregeneration durch mehr
oder weniger groBe Kohlenoxydmengen aufzukléren,
3. die nach normal ddrohgefﬁhrten-Zwischenregenerationen
* auf dem Kontakt zuriickbleibenden organischen Bestand-
teile gewichtsmiBig und ihrer Art gendB gu erfassen,

Ein Dauerversuch mit normalem Go-ThOz-Kg-Kontakt. aus
einer Ofenfiillung entnommen, bei dem in betriebsmiBigem Tem-
po die Temperatursteigerungen der einzelnen Reaktionsperio=-
den zwischen 185 und 1929 vorgenommen wurden, zeigt nach
1500 Betriebsstunden den auch im Betrieb festgestellten Ab-

fall der Aktivitat.

Die Vergleichspriifung des Breikornes mit PreBkorn wurde
nach 1200 Betriebsstunden und 3 Zwischenregenerationen ab-
gebrochen. Die Wirksamkeit der beiden Kontaktarten l1ie8 nach
der ersten vasgerstoffbehendlung sehr stark nach. Zwei wei-
tere Vasserstoffbeinandlungen #nderten hieran nichts., Aber
auch bei den gum SchluB festatellbaren niedrigen Kontraktioe
nen war das Breikorn an Aktivitdt dem PreBkorn tiberlegen.

Dauerversuche iliber 1700 Stunden mit den Kontaktproben
aus Ofen 42 und 43, bei denen regenerierte Kieselgur zum
ersten Kale angewandt wurde, zeigen auch im Labor einen
Aktivitéteabfall nach einer bestimmten Betriebazeit. Vas-
serstoff-Regenerationen konnten auch hier keine Besserung
bringen. Nach diesen Versuchen und nach den Ergebnissen im
GroBbetrieb kann also nicht gesagt werden,,da8 regenerierte
Kieselgur eine liéngere Lebensdauer des Xontaktes mit sich
bringt.

Ein Druckofen mit 20 wm weiten Rohren, die allaeitig
wasserberiihrt sind, wurde in Betriebn genomnen und so gefah-
ren, daf die Kohlenoxyd-Aufarbeitung 75 % betrdgt. Ein swei-
ter Druckofen, dessen Xontaktschicht 10 mm diok ist -~ eben-
falls in allseitig wasserberithrten Rohren - kommt dieser
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Tage in Betrieb und soll bei gleicher Kohlenoxyd-Aufarbei-
tung zeigen, welche Bildung von gasfirmigen Kohlenwasser=
stoffen die beiden Rohrdimensionen bewirken,

iit Deurag-Propan und unseren Gasolprodukten wurden
ileigzversuche durchgefiihrt,

Dar, U,Dir,.Dr,Hagenann
HoDir.Alberts
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