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F/iichte flolten, den 13, Januar 1938,

HHerrn Professor Martin !

Betr.: lionatebericht D ez ember 1937

bDie laborméBige Uberwachung des Betriebes erfolgt mach
dem am 22, Oktober 1937 aufgestellten Plan.

Fir die Entgasungsanlage des Spelsewassers wurden an ver=
sohiedenen Abnahmestellen auerstoff- und Xohlenshure-Bestimmun-
gen durchgefiihrt. Die Hawerstoffsittigung des Spelsewassers be-
trigt mit 5,28 - 6,68 mg/Ltr. rd.50 %. Der EKohlensduregehalt
schwankt zwischen 7,9 und 10,5 mg/Ltr. Belde verte sind auf die
hauer fir den Betrieb nicht tragbar.

Pei den letzten legenerstionen des Grobreinigers I1I, der
von ¥lonne mit Zwischenregenerationen betrieben wurde, wurden
eingehende Unterauchungen des Soz-Gehaltes wilhrend der Regene-
ration und bei der viederinbetriebnahme durchgefithrt. Aus die-
sen rasten wurden beinm Intleeren 64 lasge-~Proben gezogem, die
nech Bestinnung des Scuwefelgehaltes zeigen, wie ungleichmiBig
die Beladung der ilasse erfolgt.

Zusammen mit dem Synthesebetri wurde der korrodierende
BinfluB des SHuregehaltes des Kilhlwassers der Xondensation un-
tersucht. Eisen- und Aluminiumbestimmungen bei SHuregzghlen von
300-1200 zeigen, daf mit erhthtem Shuregehalt des “assers der
¥isengehalt zunimmt, wihrend der Aluminiumgehalt absinkt, Die
Verinderung der ‘erte ist aber nicht so gro3, da8 weitgehende
Korroaionsunterachiede bei hohien oder niedrigen SHurezahlen auf-
treten.

Die iber ein Jahr durchgefiihrten Korrosionsversuche gei-
gen, da8 FluBatahlblech in der Endgasleitung kurgz vor dem Kon=
densationsturm I in der Fliissigphase einen Gesamtkorrosionsver-
lust von 14,7 & und in der Gasphase einen Verlust von 5,9 %
aufweist,

3owohl filr den eigenen Betricb als auch filr EKrupp- und
Hoesch-Penzin wurden Leglerungsstiéhle und vorachiedene ichutze
iiberziige auf ihre niderstandsfihigkelt gegen dlie Einwirkung des
Reaktionswassers auch der Drucksynthese untersucht.
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14 Kontaktproben des Synthesebetriebes wurden auf
Reduktionswert und Aktivitut untersucht,

In drei Versuchsreihen wurde der EinfluB irgendwel-
cher Casunreinheiten auf folgende veise aufzukliren versucht:
Eine gut gemischte Kontaktprobe wurde auf 4 Versuchsrohre
verteilt, die einmal mit normalem Syntheaegas, das andere
Mal mit durch Aktivkohle nachgereinigten Synthesegas, im drite
ten Falle unter Vorschalten oiner Sauerstoffentfernung mit
Kupfer bei 350°0 mit sauerstoff-freiem Synthesegas und im
vierten Falle mit sauerstoff-freiem und mit durch Aktivkohie
nachgereini:tem Synthesegas beaufgohlagt wurden, ,

Diese Versuche zeigen nach 24¢0 Stundem bed burchfith-
rung von 3 Zwischenregenerationen und einey Reaktionstempe-
ratur von komstant 185°C keine deutlichen Unterachiede in
Aktivitit und Ausbeute, ,

Die frither schon mehrmals gemachte Festatellung, das
unsere Gasreinheit filr die Synthese gentigend ist, wurde hier-
durch wiederum beatdtigt,

iiehrere Kontakte, die von ir,Hubey auf neuen ‘ege here
gestellt sind, wurden auf ihr Verhalten beil der Reduktion und
der Xohlenoxyd- und 7asserstoff-Umsetzung untersucht. Zon-
traktionen von 70-50 # ilber 1000 Betriebsstunden haben nur | |
die Kontakte ergeben, die aus Aumoniakkomplex-Salzen ohne Tri-
goraubstanz - also in Pulverform - hergaestellt wurdem, Ala
ginatigste Reduktionstemperatur hat sich hierbei 250° ¢ ) o
wieaen,

Uber den Vergleich des Breikornes nit dem bei der Ba-
mag, Beriin hergestellten PreSkorn wurde schon gesondert be-
richtet..

“eltere Versuchsreihen iber den schddigenden Einflus
von Sauerstoff im Synthesegas nmuBten abgebrochen werden, da
eine gleichmiBige Dosierung ohne Liscihbehélter nicht mbglich
int, ; '

Dauerversuche, bei denen die Redoktionatemperatur wie
im Betrieb erhtht wird und die Zwischenregenerationen in re-
gelmiBigen AbstHnden durchgefiihrt werden, sind im Gange,
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Resonders sorgféltig durchgefilhrte yergleichsverauche
mit Zontakten, die auf regenerierte Kieselgur gefdllt sind
(0fenfiillung 42 und 43), zeigen selbst nach 1500 Betriebastun~
den keinen vom normalen abweiohenden Reaktionaverlauf, Diese
Zontakte sind weder besser nmoch @cnlechter als die auf neuve
Gur gefHllten.

Ddr. He.Dr.Hagemann
Ho DIro K 1°) ﬁe
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