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Holten, den 15, Dezember 1937.
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Betr.: Monatsbericht Oktober 1937,

Dle labormiBige Uberwachung des Betriebes wird nach deq
beigefiigten Arbeitsprogramm vom 22, Oktober 1937 durchgefiihrt,

Nach 3800 Stunden wurde eine Versuchsreihe abgebrochen,
bei der das Synthesegas durch Aktivkohle hachgereinigt war,
Nach dieser langen Betriebszeit war ein EinfluB diegepr Nach-
reinigung auf Kontraktion und Ausbeute nicht feststellbar,

Zwei Versuchsreihen wurden begonnen, bei denen die Was~
serstoff-Zwischenbelebuhg einmal bei 185°, das andere Mal bei
210°¢ in regelmédBigen Absténden durchgefiihri wurde. Diese Ver-
Suche wurden nach 800 Stunden abgebrochen, da die einzelnen
Kontakte der Reihen unter sich zy unterschiedlich waren,

In mehreren Versuchen konnte gezeigt werden, daB bei
einem kohlensiuregetrinkten Kontakt die Sauerstoffeinwirkung
durch Luft nur dann schéddigend wirkt, wenn diese Einwirkung
bei hoherer Temperatur erfolgt. ,

Die Paraffinbildung bei einer dem Betrieb entsprechen-
den Steigerung der Ofentemperatur wurde nach 200, 400, 600 und
800 Betriebsstunden untersucht. Die vonm Kontakt festgehaltene
Paraffinmenge betrug nach diesen Zeiten 33, 43, 47 und 47,5 4,
Die Kontraktion konnte wihrend derAganzen Versuchszeit auf
70-65 % gehalten werden,

24 Kontaktproben des Synthesebetriebes wurden auf Reduk-
tionswert und Aktivitdt gepriift, :

Mehrere Kbntaktproben; die von Dr.Huber durch Zerset-
zung von Ammoniak—Kbmplex-Salzen oder als Formiat-Kontakte ge~
liefert wurden, wurden auf ihre Reduzierbarkeit ung Aktivitat
untersucht. AbschlieBend kann hieriiber noch nichts gesagt wer-
den, obwohl Kontakte, die aus Ammoniak-Kompl ex-Sal zen durch Zer
setzung mit Wagserdampf bei 80-90°¢ gewonnen waren, bei 25090
reduziert, iiber eine Betriebszeit von 1200 Stunden einigerma-
Ben gute Unsetzungen ergaben, Der Kontraktionsverlauf in dieser
Zeit schwankte zwischen 70 ung 40 %, -

v R €, A,
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Eine Versuchsreihe zeigte das starke Anwachsen der
Kohlens#dure- und Methanbildung, Wenn man einen aktiven Kontakt
anstatt bei 185°C bei 190, 195 oder 200°C betreibt., Diese

Versuche sollen die Auswirkung einer raschen Temperatursteiger—
ung im Betrieb zeigen.

generation der Xohle nicht., Der EKohleverbrauch wird hierdurch
zu hoch, sodaB diese Reinigungsart wirtschaftlich nicht durch-
fihrbar ist,

Der EinfluB von Sauerstoffzugabe bei der Feinreinigung
mit Pottaschemasse igt der gleiche wie bei Verwendung normaler

Feinreinigermasse,
S
|
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Holten, den 22. Oktoper 1937.

A, Schichtlabor.
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1) tdglich; Gasdauerproben tiber 24 Sta, pyt Ltr.-Gew,

und Heizwert
Wassergas

Konvertgas

Sy-Gas I

Stickstoff/Wassergtors n/Hydrierung
Sy-Gas II

Endgas IT

Restgas .

Gasol im Gasometer
Riickblasegas

Schwefeldauerverbrennung im Ofenhaus
mit HZS-Bestimmung

Schwefelwasserstoffbestimmungen im Nagazin

vor, mitte ung nach den Feinreiniger-Systemen

Je Schicht 2 Stichproben Wassergas ung
1 ooon Synthesegas
8pez. Gewicht von Kondensat I
(1]

I
Schwerbenzin
Leichtbenzin

2) wSchentlich zweimal:
Di Do Schwefelwasserstors vor Grobreinigung

und nach den einzelnen Reinigern

Mo Mi pFr OrgeSchwefel vor, mitte und ngeh den Feine

reiniger-Systemen

Di Do Sauerstoff vor und nach den ersten Grobreinigern
Mo Pr Sauerstofr vor, mitte und nach den Peinreinj.

gersystemen

Siedeanalysen von 3~tHgigen Dunohschnittsproben
I

Kondensat I ung I
Mo Do Schwerbenzin
Leichtbenzin
3) wochentlioh einmal:
Do orgs.Schwefel vor Grobreinigung
N " " vor Kbnvertierung
Mi

" " - nach "
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Schwefelwasserstoff vor Kbnveftierung

dto nach Konvertierungs~
ofen vor Gaskiihler

dto nach dem Gaskithler der
Konvertierung

Wasserbestinmung im Synthesegas vor Ein-
tritt in die Peinreinigung
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B, Abteilung Wolfs

1) téglich: Wasserbestimmung in der A.K.-Anlage

Jje
Adsorber der 1o und 2. Stufe mit Schiitte
gewicht der A-Kohle

Inertschaltsohritt-ﬁberprﬁfung je ein
Adsorbver der 1. und 2, Stufe

Olgehalt im Wasger des Gradierwerkes
Sowohl inm Auflauf alg auch im Ablauf

Probenahme § eg Abwasgers

2) wochentlich zZweimals

Mo Do Paraffinnebel ip Endgas der 1. ung
2. Stufe
Di Fp Séurezahl deg Wasserkondensates der
_ A.K.-Anlage
3) wéchentlich einmal;

Di Olbestimmungen im Abwasser in gep Wochenw~
durchschnittsprobe
Gasoldurchschlagbestimmungen nach der

Mo Carbotoxmethode in der A.K.~Anlage

ufe I und IT

4) monatlich einmal:

Restbeladung je eineg Adsorbers der
10.-15. f.hon, Jfestbelsd Stufe der A.K.-Anlage

1,-10. = Nachwiegen der Korrosionsproben ip
* * Endgas I und IT

14=10 n = Eisen- ung Aluminiumgehalt im Gradier-
toe werkswasger

=10, Eisengehalt im A.K.—Wasserkcndensat
1e<10, n Eisengehalt im Fraktionierungskondensat

Analyse des Gesamtproduktes nit spez,
Gewichten der einzelnen Fraktionen ung
20 _25 " Olefinbestimmung und S{urezahl der ein-
veTEede zelnen Rohprodukte, Die Mischung des Ge-

: ' samtproduktes erfolgt nach Angabe des Be-
f triebsanfal]leg,

Von Kiinzler auszufilhren: téglich glefigeI%msgggtggs gze§ Anl
X ¢ UN PY e ar [ RV L]

Dichtebestimmung nach

Dumas inm Sy-gas I
Restgas.
Gasol a/Gasometer
Rickblasegas

A4 25000 X 37
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. Abt.Frl;Dr.Buscher:
1) t#glich: Wasgerbestimmung in d&r Koksprobe

3)

4)

A4 25000 X 37

Chlorbestimmung im Roh- u.Weichwasser
Hérte des Weichwassers
Gasol aus dem RilckfluBbehélter:

Bestimmung der iber 20° siedenden
Bestandteile, des GOz-Gehaltes und
der Dichte

Gasol aus Vorlagen zur Abfilllungs

Bestimmung der Uber 20° siedenden
Bestandteile, des Coz-Gehaltes und
der Dichte.

wochentlich zweimal:

Mo Do Schwefel im Umlaufwasser
Abschlémmwasser der Generatoren-
Mo Do anlage

wochentlich einmal:

Di Abschlémmwasser des Ofenhauses

ik Siurezahl des Gradierwerkwassers
Di Aschegehalt der Koksproben

Di Brennbare Bestandteile inder Asche

monatlich einmal:

: Kiihlwasser der Konvertierung auf
1,=10s isdon.  gohgefelgehalt untersuchen

10,=-15. " Schwefelgehalt im Koks

10,-15. " Schwefelgehalt in d er Asche





