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I. Betriebsuntersuchungen

Die Betriebsuntersuchungen wurden in der iiblichen Wgise durch
gefiihrt. Besondere Schwierigkeiten traten nicht auf, Vorilber-
gehend waren die Abblaseteste des A.K.-Bengins hther als nor-

- mal, was auf einen Paraffindurchschlag bei der A-Kohle surick-
gefihrt werden konnte. Durch Destillation des stabilisierten
A.K.-Benzins wurden die Mi@stinde behoben, Im Versandprodukt
waren Benzin, Dieseltl und Schmiertl stets von der gewilnsch-
ten Qualitdt, sodaB von kelner Seite Beanstandungen eingin- .
gen.

II. Sonderuntersuohungzen

1, Gas~ und Gasoluntersuchungen
Die Abgase der Sohmierdlsynthese, Atmosphérendestillation und
Entechlorung urden sowohl auf Chlorgehalt, wie auf die Zusam-
mensetgung im einzelnen gepriift. Die Untersuchungen sind noch
nicht abgeschlossen,

Das Spaltgas dor Dubbsanlage wurde in vorgesehener Weise Uber-
priift und hatte fast stets mit nur geringen Schwankungen die
gleiche Zusammensetzung.,

2. Benginuntersuchungen

Eisenbenzin aus der DVA wurde auf seine Blei-, Benzol und Al-
koholempfindliohkeit goprift, die sich als genau so hoch er-
wies, wie unserennormalen Kobaltbenginen Desgleichen wurde
die Abhéngigkelt der Oktanzahl des Eisenbenzins von seinem
Siedaverhalten gepriift und hier ihnliche Kurven erhalten wie
wir sie von andersn Synthesebenginen her kennen. -

Bei der Uberpriifung der Oktanzahlerhthung von A.K.-Benzin ge-
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geniiber Blel, Eisencarbonyl und Mischungen von Bled und Bigen-
~carbonyl geigte sich, daB mit Jedem einzelngn der Stoffe die

erwarteten Erhbhungen eintraten, wihrend bei éomeinsamer Ver-
wendung nur “lei wirkeam war,

3 Paraffinunterauchgggen

Von den bei der Paraffinfabrik anfallenden Hartwachsen wurden
gelegentlich besonders bei den Kontaktparaffinen die Siedeana~
lyse und sonstige {lberpriifungen vorgenommen, um festzustellen,
ob sie den Hartwachsnormen entsprechen, Bei dem normalem RB-
Hartwache wurde gelegentlich durch den Zusatz von Destillat 3
hthere Anteile als 10 % an unter 450° sledenden Anteilen fost-
gestellt. Auch die Erstarrungspunkt: lagen migst unter 9o°,
wihrend die Penetrometerzahlen swischen 5 - 1o blieden,

Die Untersuchung des aus B1freiem Welchparaffin mit Sohmels-
punkt 40% und Hertwachs im Verhtltnis 7o : 3o hergestellte
ylastischen Wachses ergab einen Erstarrungspunkt von ungeféhr
75° und einen in dieser Nihe liegenden FlieS- und Tropfpunkt.
Durch Siedeanalyse im Vakuum bis 450° wurden To % Destillat
abgetrennt, das fast volletindig dem gur Mischung wverwandten
Yeichparaffin entspraoh,fwéhrend der Rilocketand wieder die ur-
spriinglichen Hartwachseiéenschaften hatte. Man kann also aus
dem plastischen Paraffin durch Deetillation erkennen, aus wel-
chen Bestandteilen es Zusammengesetst ist, ohne daB sich al-
lerdings daraus ergibt, wie das Weichparaffin hergestellt ist.

Bei der Bestimmuﬁg der Erstarrungspunktcvon M{sohungen aue
Welohparaffin und Hartwachs ergab sioch wieder die bereits
friher gefundene GesetsmiBigkeit, daB geringe Zusitse von

Hartwachs den Erstarrungspunkt stirker erhBhen, als es dem
arithmetischen Mittel entspricht.

i.eSohmier&lggtereuchgggen

In verschiedenen Schmiertlen wurde der Hartasphaltgehalt nach
einigen Methoden besatimmt, wobei sioh Differengen zeigten, be-

sonders bei Verwendung verschiedener Kryolithsorten, Die Un-
tersuchungen sind noch im Gange.,

5. Proben anderer Betriebe
‘-M

Pir verschiedene Betriebe wurden kleinere Unbersuchungen aus-
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gefithrt bsw., auch Dauerauftrdge weltergefithrt. Unter anderem
wurden fiir die DVA die Untersuchungen an den Ufen 10 und 14
weltergefiihrt., Die Betriebe wurden stets von den Ergebnissen
unterrichtet,

11I1. Versuchsarbeiten

1. AbreiBtemperatur

Da an verschiedenen Stellen jetst Apparéte vorliegen, begin-~
nen die Vorbereitungen fiir einen Ringversuch. Binselne Sach-
bearbeiter aus dem HWA wurden auch bereits an dem Apparat bel
uns eingearbeitet.,

2. _Hochtemperaturraffination von B;nsih
=

Die Versuche werden fortgesetszt, um synthetische Kontakte 2zu
finden, mit deren Hilfe es miglich ist, die Isomerisierungs-
wirkung der Bleicherde su erhthen. Die bisherigen Versuche,
u.a, mit Aluminiumoxyd ergaben aber bisher noch keine Verbes-
serung gegeniiber natirlicher Bleicherde. Es soll versucht
werden, das durch Fillung gedlartig anfallende Aluminiumoxyd
mit Hilfe hydrothermaler Umwandlung, d.h. durch Erhitgen im
Autoklaven mit Wasser auf ca. 200° in eine kristalline Porm
iibergufiihren, )

}. Herstellunz von Schmierdl aus Weichparaffin

Da dise bisherigen Verauche zur Herstellung eines Schmierils
mit niedriger Viaﬁbaitﬁtspolhﬁhe aus VWeichparaffin iibar Chlo-
rierung,und Polymerisation sich als sehr aussiohtereich erwie-
sen hatten, wurden systematische Versuche iiber dieses Gebiet
begonnen. Zunichst wurde eine bestimmte Praktion des Welch-
paraffins mit versohiedenen Chlormengen beladen, um den Ein-
fluB der gzunchmenden Chlormenge featzustellen. Dabei wurde
gefunden, dal mit zunehmenden Chlormengen die Viskosititspol-
hthe der entsprechenden Ule ansteigt und die Stookpunkte ab-
nehmen., Bel der Polymeriaation'dér Chlorprodukte werden ver-
hﬁlénismﬁﬁig niedrige Ulausbeuten erhalten, sodaB diese fiir
die Weiterbearbeitung schon auegeschieden werden konnten.
Bessere Ergebnisse.erhélt man durch Polymerisation der aus .
Chlorierung und Entochlorung gebildeten 0lefine und swar er-
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h&élt man dabei N-Ulausbeuten bis To % bezogen auf obere Sehichﬁ
wihrend der Anfall an oberer Schicht ca. 85 % betrégt. Auch
hier steigt wieder die ViskositHtspolhiih be mit zunehmendem Chloe-
gehalt an, wkhrend der Stockpunkt abfiéllt. Belld man z.B, das
Paraffin mit ca. 2 Atomen Chlor, entchlort bei 350 und poly-
merisiert mit 5 % Aluminiumchlorid, so erhidlt man bei oca. 87 %
Ausbeute an oberer Schicht, eine N-Ulausbeute von 7o %, wobei
das Produkt folgende Eigenschaften hats

o 0
'50 ' 33’E
VPH 1,56
Stockpunkt —22°

Die Versuche werden, susgehend von diesexn Ergebniasen, welter
gefiihrt., | -

Besonders intersssant war, daf allein durch Chlorierung und
Entchlorung bereits eine sehr starke Polmyerisation eintritt,
sodas bi@spielsweiae in einem Produkt, was 2 Atome Chlor ent-
nélt und bei 350° entchlort wird, ca. 35 % polymerisiert aind.
Die Untersuchung wird auch nach dieser Riohtung hin fortge-
setzt, wobei versucht werden soll, durch spesielle Pihrung von
Chlorierung und Entchiorung diese Polymeriaation su untordrﬂkw,
ken.,

4. Paraffino;xdatibn
al PO-Vorsuchsanlgg

Am 2. Novembef wurde die Versuchsanlage angefahren. Bai ins-
gesamt 14 Versuchen im November wurden 860 kg Oxydationspro~
dukt hergesiellt. Die Ergebnisss geigten, daB die Reaktion
offensichtlich chemisch in Ordnung ist, soda8 die erhaltenen
Produkte in ihren Eigenschaften denen der Laborversuche ent-
sprechen,

Wihrend die Reaktion selbst und auch Auswaschung und Trook-
nun: nach berwindung geringer Sohwierigkeiten_stUrungsfrei
durchgefibrt werden konnte, muS apparativ noch einiges ge-
kldrt werden, insbesondere stellte sich heraus, dag die verwen-
dete Emaille nicht den Anforderungen entapraoh, dle an sle

zu atellen waren, speziell an den Stellen, wo mit Salpeter-
pdure und feuchtier Kitrose zu rechnen ist. Infolgedessen
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wurden Gaskiihler aus V17F hergestellt. Da das Gas praktisch
keine Schwefelssure mitfilhrt, ist anzunehmen, ¢af dieser ge-
gen Zalpetersiiure bestidndige Chromstahl ausreicht. Pir die
Auswascher muBten 2 Ersatzgefife beschafft werden die wieder
emailliert genommen werden Eﬂhnten, da ein legierter Stahl
bei verdiunnter Schwefel~ und Salpeterstur: nicht ausreichen
wirde., Pir die Trocknung des ausgewaschenen Produktes wurden
ebenfalls 2 neue Gefiie 1 Auftrag gegeben und zwar zur Shes-
Erprobung eins aus Aluminiup und eins aus V24,

Die Reaktionszeit betrug bishapigu einer N7 ¥on 0a. 85 14
Stunden, wie es aueh in den Labarversuchen gefunden worden
war, leue noch night abgeschlossene Versuche zeigeh Jedooh,
daB es durch Intenaivierung dcr Iischung m8glich ist, sowohl
die Gasmengen wie auch (ie Reaktionszeit gu verkiirgen,

b) Versuche zur Geruchsverbesseruns der rohen Pettsiiuren

dur Geruchsverbesserung der rohen Fettsturen wurden synthema-
tische Versuche begonnen und dabei die Autoklavenbehandlung
mit wissriger konzentrierter Natrotklauge unter Zusatz von Zink
und Bisen oder V:gserstoff herangezogen, Die Untersuchungen .
s8ind noch richt abgeschlos:en, schei-en abep Zu ergeben, das
88 auf diesem “ege mtglich ist, zunéchst stickstoffarme Pro-
dukte gu erhalter, die sioh dann mit 2 % Tonsil auf ‘die ge-
winschte Geruchsfreiheit bringen lassen. '

°l Emulgatoron und Emulsionen

Es gelang durch AuflSsen von getrockn em, gut pulvorisi‘%cm
Kalium- bzw. Fatriumecarbonat ip rohefi Oxydetionsprodukt ap-

verseifte Fettsduren zu erhaltien, die hervorragende Emulga.
toreigenschaften besitzen; insbesondere war €8 mit ihner mig-
lich, belf%ige gemischtverseifte "8Hlitn ¥asser"Emulsionen zu
machen, dh. einen Typ von Emulsionen, der tisher nich herstell-
bar war. Von einer Verbraucherfirma wurde der Emulgator als
sehr gut brauchbar begeichnet. Die Versuche werden fortgesetst,

Ddr. H. Dir. Dp. Hagem-ann | L/4“/1J/l/1,/{
H. Dir. Alberts
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