Do borrire Mempuellidy 11, Jull 1941
iyl |

o)
=

O

o
(D)
O
r-:.&

Sekretariat Hg.
" I T)\L{l

Eﬁhgangl__igj_ﬁ_.-.-.
Herrn Prof., Dr. iar t 1 u! Lfd. Nr.a L
Beantw.t

Betr.: Monatsbericht Juni 194)

I. Betriebsuntersuchungen

Die Betriebsuntersuchungen wurden in der iiblichen Weise durch-
gefihrt. Besordere Schwierigkeiten trater nicht auf.

Die Epniedrigung der Siedekennziffer bei dem Grundbenzin konn-
te gum Tell wieder aufgehoben werden, da die 02 wieder etwas
anstiegern, Die genauen Gpiinde fiir die Schwankungen der 02
konnten noch nicht gefunden werden, da sie in keinen klaren
Zusammenhang mit der Fahrweise der GroBanlage zu bringen wa-
ren,

1I. Sonderuntersuchungen
Die Gasanalyse ist jetat soweit ausgebaut, dal beliebige Gaue

in die eingzelnen C-Gruppen mit geniigender Genauigkeit sufge~
teilt werden kdnnen. 5iec basicrt auf der Hammerich-Kolonne
und konnt: durch gewisse Veridnderungen auch fiir Gasanalysen
ausgebaut werden. Ein Vergleichsversuch mit dem Hauptlabor
anld8lic einer Spaltgasuntersuchung in der Dubbsanlage er-
gab sufriedenstellende Werte.

2. Bensiruntersuchungen
Die Produkte der DVA wurden weiter laufend untersucht. fider

die Epgebnisse wird die DVA unterrichtet und eine sussmmen-
fassende Darstellung in gewlssen Zeitabstiénden gogeben. Die
Feinfraktionierung von verschiedenen Bensinen und Gemischen
wurde weiter gefihrt. Die Genauigkeit der fir kleine Mengen
noch immer benutaten BY Peinfraktionier-Kolonne ist befrie-
digend.

L]

Bei laboratoriumsmiiliger Lagerung von Benzinen tritt unter
LichteinfluB leicht eine St:igerung des.Peroxydgehaltes und
damit verbunden eine Erniedrigung der 0Z ein. Auf Veranlas-
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sung des ZB wurde versucht, ob durch Aueschitteln mit redu-
gierend wirkenden fliissigen Stoffen z.B. Perosulfat der Per-
oxydgehalt er:iedrigt und damit die 0% wieder auf ihre ur-
epringliche Hshe gebracht werden kann, '

Die Versuche ergaber, daB es grunds: tzlich mtglieh ist, den
Peroxydgehalt su erniedrigen und damit die Oktansahl wieder
zu erhdhen und es gelang auch beil entsprechend vorsichtiger
Handhabung, d.h. beim Ausschiitteln gut gekilhlter Bengine die
urspriinglichen 02 wieder voll su erreiohen.

3s_Dieselcluntersuchungen

In 2usasmenhang mit den im vorigen HMonatsbericht erwihnten
Untersushungen iber die Abhingigkeit d=r Korrosion vom Lau-
gungsverhalten wird sur Zeit die Lichtbestindigkeit von Die-
selil geprift und die durch die Binwirkung des Lichtes her-
vorgerufene Erhahudg des Peroxydgehaltes genau untersucht,

4. Paraffinunterauchgggen

In Zusammenarbeit mit der Paraffinfabrik wurde untersucht,
ob ea mbglich ist, aus den Destillater der Vakuumdestilla-
tio: laboratoriumsmiéfig genau den gleichen Gehalt an Tafel-
parafii: zu ermitteln der in der Paraffinfabrik gefunden
wird, Gr&ﬁenordnungsméﬁig be:teht gute Upereinstimmung, doch
sind noch eini.e weitere Versuche ilber die Reproduzierbare
keit und das Verhédltnis der einzeluen Mischungen vorn Destil-
lat 1, 2 und 3 erforderlich.

Die Zumiaschung vor Destillat 3 zu Hartwachs zur ErhShung des
Bartwachsausbringens ist maglichlin einer Henge von'otva,12'
bis 13 #, ohne d=B8 die unter 450° siedenden Anteile ither die
vorgecchricbene Grenge von 10 # ansteigen. In wie welt dureh
den Ausfall von Destillat 3 die Tafelparaffinmenge beeinflut
wird, wird iz Zusammenhang mit den beschriebenen Tafelparaf-
finversuchen ausprobiert.

5. Oluntersuchungen . |
Zur Pestle;ung der Eigcnschaften der Betriebstle wurden eini-

ge Untersuchungen begonnen, um die Eigenschaften der eng ge.
schnittenen Praktionen der Betriebsile festzulegen., Die sehr
langwierigen Untersuchungen eind mooh nicht beendet.
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+ 1a sversuch
Die Untersuchungen des gelaugten Riokstandes oberhalb 32°°
ist noch nicht abgeachlossen, da di: bei der Destilletion

suftretenden Unregelmiifigkeiten bisher nooh nicht aufgeklirt
werden konnten, _ '

IIX. Vgrauchaarbeiteg
1. _AbreiStemperatur

Fir vergleichende Untersuchungen am Motor wurden verschiedens E
Bensine hergestcllt mit vorgeschricberen AbreiBtemperaturen
und in der Apparatur getostet; desgleichen wurden verschiede-
-© Bonsine susammengemischt und getestet um einen Zusamnen-
hang zwischer analytischen Daten und dem AbreisSkurven zu su.
chen, Disher konnte aber ein golcher Zusammenhang swischen
Slededater und AbreiBtemperaturkurven nooh nicht gefunden
werden.

2 Hoehtemgeratnrraffggation von Bengin

- Die Versuche mit besonderen Kgntakten warden fortgesetst uad
in diesem Zusammenhang Borylphosphat hergestecllt, dessen Wirv-
kung aber in der Form, wie es bei uns hergestellt worden wsr,
sich ale nicht besser herausstellte, als unsere aktivierte
Bleicherde und auSerdem verhéidtnisniBig sohnell nachlies,
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Die Untersuchung der von der Pirms Hoesch goelieferten Ben-
gine auf Maximalerhdhung wurde begonnen. Mir diese Unterasu-
chung wurde K 1o Erde benutzt, die in ihrer Haximalwirksan-
keit sich nioht wesentlich von Tonsil Optimum unterscheidet,
da das neu besogene Tonsil Optimum infolge seiner schwaohen
Wirkung fiir diese Untersuchung nicht herausgezogen werden s
konnte. Wie im letsten Monatsbericht bereits erwiihnt, hatte
die letzte Sendung Tonsil Optimum einem besonders schlechte
Wirksemkeit und das Produkt wurde deshalb etwas génauer une
tersucht. Dabei wurde folgendes gefundens Schon im Aussehen
zelgten sich gegeniiber den frilheren Sendungen Untersohiede,
es war gréulich gegeniiber der rein weiSen Parbe des iblichen
Produktes, das Schittgewicht war bei gleicher Kornkpiige
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(Siebaralyse) deutlich hiher (665 gege:ilber 517 g/1), Aufier-
dem zerfillt das Produkt mit ¥agoer, wihrend die fritheren
Sendu-gen formbestindig waren. Die chemische Analyse ergﬁnst'
dieser Befund der aus schlechton Aufschlug der letzten Sen-
durgern schliefen 188%, da in der reuen Sendung sowohl mehr
Eigen und Aluminiunoxyd im Verhiltnils zu Kieselséure vorhan-
den ist und auch betrichtliche Mengen an Kalziumoxyd und
Magnesiumoxyd, Einice phyeikaligghe Uhtorsﬁohungen,z.B. die
Bestimnung der Benetzungswiirme und der aktiven Oberfliche
durch Methylenblauaufnahme Zelgsten keine Untersohiede,
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s Naghpriifung einer Anmeldung der ¥i1ko-Werke
Nach dieger Anmeldung sollten kleine Mengen Aluminin-nhlorld.
die in bestimnter Weige auf séurebehandelte 81eicherdo aufge-~
tragen werden, gan: besondere Wirku.g beider Polymerisation
und der Friedel-Krafisschen Synthese haben im Gegensats su
Aluminiumohlorii das suf naturaktive Bleicherde aufgetragen
war. Bei Rachpriifung wurde gefuhden, da3 im Gegensatz su den
Angsben der Anmeldung mit Floridin als naturaktive Brde die
Priedel-Kraftasche Reaktior zwischer Benzol und Athylehloria
in Gang gebracht werden konnte. Die andere Angabe des Paten-
tes, daf die Polymerisationswirkung von Aluminiumchlorid aug
sdurebehandelter Bleicherde, wenn man beispielsweise Spalt-
bensin des Syntieseverfahrens daritber leitet, grger 1st,
8ls von Aluminiumehlorid auf haturaktiver Bleicherde konnte
erwartungsgenii bei Temperaturen von ea. 150° bestitigt wer-
den, wihrend bei hohen Terperaturen gum Beispi 1 250° ikno
Unterschiede mehr suftreten. Im Einspruch wurde auf disse
letzte Tateache hingewiesen, da in dem Anspruch ganz alige-
mein die bessere Wirkung der siureaktivierten Erde fiir die
Polymerisation behzuptet wurde, wenn Spaltbensin in Danmpf~
form (ohne néhere Temperaturangaben) dariiber geleitet wilrde.
Palls es nicht méglich sein sollte, das Patent gansz zu Pa1)
2u bringen, wire es fir uns sehon wertvoll, wenn es auf Ten-
Peraturen von unter 15¢° beschrinkt blieb,

o+ Oxydation von Parafri kohienwasserstoffen
a dation von Tafel araffin und Hart araffin
Die im vorigen Monat begonnenen Versuche im enaillierten Eisen~
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g»f58 konntenbeendigt werden und bestétigtendie vernutets
gersetgende ¥irkung von reinem Eisen, da die Ausbeute wenig-
stens bel Hartwachs deutlich um 2-3 % auf 90 # anstieg. Auch
bei Tafelparaffin scheint das gleicherErgebnis ersielt wor-
den zu gein, obwohl hier noch keine endyiiltigen Zahlen vore
liegen. Im iibrigen bestiitigten die Versuche weiterhin;dnsa
eine gute Verteilung zwischen Gas und Pliissigkeit eine we-
sentliche Voraussetzung fiir das Gelingen der Umsetszung ist,

b) Oxydation von Diesel8l : o

Bei der Oxydation von Diesslil wurden sehr vielveraprechen-

de Versuche eingeleltet, bei denen die Oxydationswirkung der
hitros: durch den Zusatz von Peroxyd bzw, Bleidioxyd und Se-
lendioxyd verbessert wurde. ®s konnten rhei dber 90 % Aus- -
beute Produktc erhalten werden, die su 50 bis 6o % oxydiert

waren.

cz Untersuchung der Oxxdationsprodukte

Die Abirennung der unverseifbarern Bestandteile aus den Oxy~
dationsprodukten wurde gepriift und sowohl durch Ausféllung
des Paraffins als auch durch Exiraktion gute Epgebnisse er-
zielt. Dabei wurde die Ausfédllung mit 2 Produkten vorgenom=-
men, in denen die Pettsduren 18slich sind, 2.3, Alkohole

und Aceton. Bei der Extraktion der fettsiuren Salze seigte
sich, daf die Einhaltung eines bestipmt:n PH-Wertes bei der
Feutralisierung notwerdi; ist, um su verhindern, daZ die fett-
sauren Salze von den Lisungsmitteln aufgenommen werden. |

d) Herstell hochmolekularer Alkohole und Ester

Zur Herstellung der den erhaltenen Fettsiurer molgleichen Al-
kohole wurden die Fettmiuren mit milden Reduktionsmitteln im
Autoklaven reduziert. Die bisher erhaltenen Ergebnisse sind
recht vielversorechend, da z.B. ein Produkt erhalten wurde
mit einer X% von 1,3, einer V7 von 12,8 und einer OH-Zahl 5%1.
Nach diesen Daten beeteht es aug Alkoholen und etwa 3Jo-4o #
Estern. Die Siure ist bis auf geringe Mengen umgesetst. Es
wurde auch versucht bel dieser Reduktion die Beterstufe zu
erreichen, die anscheinend bei Herstellung der Alkohole ilber-
schritten wird., Es konnte z.B. ein Produkt erhelten werden
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mit einer 12 von 7,5 und einer VZ von 37,5. Die OH-Zahl war
niedrig. Die Versuche werden fortgesetst, |

e{ Emulsion

Da die Oxydationsprodukte im Giasgctﬁs und Eisengefiis einige
grundsétzliche Unterschiede hinsichtlich der Eolsahl der er-
haltenen Petts:iuren gezeigt hatten, wurde versucht, ob sich
diese Unterschiede auch in der eculgierenden Wirkung aguffin-
den lassen und dazu einige systhematische Versuche angesstst.
Unterschiede konnten allerdings hierbei nicht gefunden werden,
Dagegen wurden unsere friiheren Beébleqtungen bestitigt, §lil o
mit Hartparaffinfetteiuren m.glieh ist, Hartparaffin im Ver-
hélt.is 1:2 bis 113 2u emnlgieren, wihrend die’Tafblpurlfttu-

. Petteiurer eine wesentlich griSere Menge Hartwachs emulgieren
kOunen und zwar bis zum Verhiltnis etwa 1310,

Ddr. H. Diro Dr. Hagemﬁm f
He Dir, Alberts |
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