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Die Betriebsuntersuchungen wurden in der ubllohcn Welse

durchgefilhrt. Besondere Schwierigkeiten traten nicht auf.
Auch die Versandprodukte hielten sioch imnerhald der ge-
wingchten Bedirgungen, sodad keinerled Beanstandungen auf-
traten.

1. Sondsruntersuchungen

1. Paraffinun ol n
Inm Pebruar wurden nur die Paraffine aus den Produkten der
DVA laufend untersucht. Uber die Brgebnoisse wird wie ibdlich
susasmenfassend berichtet. |

2. Sghmierblunfersughungen
 Die Versuche nmit der neuen chlorbootilnung'upplratur wur-

den fortgesetst. .

Die von der Donaunchemis gelieferte Bleicherde LL und V&

wurde auf ihre Wirksamkeit filr Olbleichung gepriift, die

keine Unterschiede zeigte gegeniiber dem bisher bdbenutsten
Toneil.

3. Bensgggggernucg!gggg )
Die Produkte der DVA wurden witer laufend untersucht. Oder

die Brgevnisse bis Ende Dezember 1ot inzwischen ein Berieht
herausgegangen,

4. Laugungeversuchs
Bei Portastzung der Laugungsversuche konnte durch Zusats
von grSSeren Mengen Koohsals 4die Emulsionsbildung verhin-
dert werden. Die angewandte Lauge enthielt 1o # HaOH und

15 § HaCl. Der Grund fiir das gilnstige Verhalten der kooh-
salghaltigen Lauge liegt vermutlich darin, da? dle fett-
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eauren Salse wesentlich besser abgeschieden werden. E»
ist auch deutlioh zu sehen, d4ad die Zwischenschicht swi-
schen Lauge und 01 grB8Ser war als in den anderen P¥ll#n.

Bin nochmaliger Versuch mit 1o #iger Hatronlaugze ohne Koch-
salzzusatz filhrte wieder nach geringer Anreicherung mit
Fettsiuren zu starker Esulsionsbildung. Zur Zeit léuft

ein Versuch mit 5 $iger Hatronlauge.

11I. Versuohsarbeiten

1. Abreidtemperatur
In Porteetsung der Arbeiten wurden aus Primirdensinen Mi-

schungen mit gleicher KZ und gleichem Dampfdruek herge-
stellt, um su iiberpriifen, ob die AbreiStempsraturkuryen
nur durch X2 uud Dampfdruck beeinfluSt werden. Diese Ver-
sughe sind poch nicht restlos abgeachlossen,

2. Bleicherdenbehan von B n
Die erste Serie der Dauerversuche ist inswischen abgeschlos-
gsn worden bei 100 1 Bensin/kg Bleicherde und btgnb die deut~
lich- berlegenheit von Tonsil Optimum gegeniiber K 1o und Gra-
nosii. Die mittlere Oktansahl betrégt fiir Tonsil Optimum
64,8, fir K 10 62,2 und filr Granosil 59,4 bei einer Aus-
gangsoktanzahl des Dgnzins von 43 und einer Naximaloktan-
sahl vor 72 fir Tonsil Optimum, 75 fidr K 1o und 69,4 fir
Granosil. Die Erden werden jetzt extrahiert und ausgedampfi
und aollen d:nn noch einmal angefahren werden.

Einige Versuche uit andersn Kontakten ergadben, wie auch
schon im vorigen Monstsderich$ angegsben, keine Verbves-
serung. Untersucht wurden Silikagel mit sinen Susats ven

10 # Alumiciumbromid und eine Bleicherde "Priemsil®, Sili-
kagel mit Aluminiumbromid wer deutlioch schlechier als Cra-
nosil., Priemsil ist etwa so gut wie Granosil, also schlech-
ter als das bisher deste !onail Optimun.

3. Herstellung von HeiSdampfs 1indor61 aus ?urbinonbl dber -
Chlorie und P .

Als Binsatzprodukt wurde ein Bbropsl BZX mit einer 15.
von 4,47 benutst. Dieses U1 seigte wie cchon im vorigen
Konatabericht angegeben, beli steigender Chlorierung.
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eine Zunahme der V5°, die bei Entchlorung su einer weiteren
Steigerung der Viskositdt filhrte, sodal Ole mit einer 75°
von 60 und dariiber rfeultierten. Die Polymerisation der &nt-
chlorten le ergab keinen weiteren Anstieg in der Polymeri-
sation. Daher wurde versucht, dis chlorierten Produkte mit
Aluminiumchlorid unter Zusatz von AluminumgrieS zu polyme-
risieren und dann die Entchlorung durchzufiihren. Kit einem
urepriinglichen Chlorgehalt von 20 # und 22,7 % gelang es
auf diesem Wége 0le herzustellen mit elner 750 vor 60 und
110 und edner V,, . von 4,8 und 7,8. Allerdings war der Chlor-
gehalt in den nachentchlorten 0Olen zwischen 2,3} und 1,5 #.
Die Versuche werden sowohl nach dieser Richtung, als auch -
nach der in dem vorigen Honatsbericht angegeben, d.h. iUber
Hydrierung der entchlorten Produkte weitergefilhrt.

3. Herstellung von olefinreichen Produkten aus olefinfreiem
Primirbenzin iiber Chlorierung
Es wurde die Mglichkeit geprift, duroh Chlorierung eincer

Schwerbenzinfraktion mit anschlieBender thermischer Ent-
chlorung zu hocholefinischen Produkten su gelangen. Die
bisherigen Versuche ergaben, da8 man su recht hohen Olefin-
gehalten in der GréBenordnung von 60 # und dariiber kommen
kann, ohne bei der thermischen BEntchlorung mit wesentli-
chen Gasverlusten durch Aufspaltung rechnen zu nilssen. Zur
7eit wird festgestellt, wis sich die sc hergestellten Ole-
fine bel der Polymerisation verhalten.

.5+ Paraffinoxydation
Bael Welterfiilhrung der Versuche gelang es auch beim Tafel-

paraffin zu reprodusierbaren Yorhﬁltniaaph su gelangen und
mit 15 stindiger Versuchsdauer, Oxydationsprodukte mit einer
§Z von etwa 85 su erhalten. Die Ausbeute betrug hierbei et-
%8 88 bis 90 %. Eine direkte Weiterfilhrung der Oxydstion
durch Verlﬁngérung der Oxydationeszeit ist nicht mlglioch, da
hierbei offenaf*iioh eine sehr starke Spaltung unter Kohlen-
siurebildung eintritt. Anscheinend werden die primér gebil-
deten Sduren zum Teil wieder abgebaut. Jedenfalls ergab ein
24 Stundenversuch ein Oxydationsprodukti mit einer B2 von
etwa 110 bis 120 mit nur 55 bis 65 % Ausbsute. Da es also
auf diesem Wege offensi¢htlich nicht mBglich ist, su voll
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ausoxydierten Produkten zu komaen, wurden folgende Fragen
geprift: '

q) Ist diese Abtrennung fir die V.r'endung als Emulgator er-
forderlich? ,

b) Kann man die unverseifbaren Anteile aus dem Oxydationdbro-
dukt abtrennen?

zu a) Die Untersuchung der Oxydationsprodukte ait einer §3 von
' 85 als Emulgator ergab, dad es miglich ist, nit einem Zu-
satz von 10 % zu der Wachskomposition auszukommen, d.h.
also stabile Emulsionen folgender Zusammensetzung hersu-
stellen: |
2,5 Teile Tafelparaffinoxydationsprodukt, 22,5 Teile Hart-
wachs, ea. 0,2 Teile Kaliumcarvonat, 75 Teile Waaser.

zu b) Fir die Verwe:sdung als Emulgator wiirde sich also eine Ab-
trennuns der unverseifbnren Bestandteile erilbrigen. Sie wur-
de trotzdem versucht, um festzustellen, ob die hersustellen~
den reinen Pettsiure. ga:.z besondere Eigenschaften aufwei-
sen, auBerdem ist es aua theoretischen Interesse von Be- -
deutung, das Molgewicit der oxydierten Produkie szu kennen,
Die Abtrennung durch Verseifung filhrte wie schon im vori-
gen fionatsbericht erwihnt, im ginstigsten Fall su Produk-
ten mit einmer KZ von etwa 120, wihrend die nachfolgende
Extraktion, die durch die starke Loslichkeit auch der fett-
sauren Salze erschwert wurde, Fettsiuren mit einer §2 in der ﬁ/
CrsBenordnung von 150 bis 160 ergab. Die Versuche werden
fortgesetzt. | '

Fin Versuch mit einem noch niedriger siedenden Material

als Tafelparaffin, das einen Siedeberich von 200 bis 360‘
hatte, ergab, dag8 die Oxydation auf dem beim Tafelparaffin
und Hertparaffin erfolgreichen Wege nicht mSglich ¢st. Es
ist daher beabsichtigzt, nochmals in kleinerem MaBatabe die
Versuche, diese niedriger molekularen Produkte su oxydieren,
durchgufihren, unter Variation der Versuchsbedingungen wie
Temperatur, Druck, Fitrosekonzentration usw.

Naoh Klarstellung der Verhdltnisse mit Tafelparaffin wurde
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der schon erwihnte Eisenbehilter der eine Charge von 6 kg
Faraffin zuldBt, in Betrieb genommen, Die erstecn Versuche
mit Hartparaffin ergaben, daB der bisherige grofe Gasver-
brauch von etwa 800 bis 1000 1 Nitrose/kg Paraffin nicht
verringert werden kann., Die Versuche nach dieser Richtung
hix sind noch nieht vollstindig abgeschlossen. Es hat sich
Jedenfalls bisher gezeigt, daB auch im Eisentopf grundsitz.
lich die Oxydation auf dem gleichen Wege mliglich ist, wie
bisher in GlasgefiBen. Ein Zusatz von Sauerstoff scheint
- filr die Oxydationsgeschwindigkeit glinetig su sein.

Die bisher durchgefithrter Stickoxydbestimmungen ergaben im
Eintrittsgas eine Konzentration von etwa 8 bis 9 %, die sich
im Indgas suf etwa 6 % verringert. Die wirkliche Gr38e der
Stickoxydverluste 148t sich erst errechnen, wenn der Sticke
stoffgehalt der RestsHure und des Kordensates vollkommen
klar ist, an deren Untersuchung zur Zelt gearbeitet wird,

Der Coz-Gehalt des Endgases liegt wie schon im letzten Vo
natsbericht angegsben, zwiechen 0,5 und 0,8 #, entcprechend
etwa 5 bis 6 % de: Ausganganmaterials.

Besonders schwerwiegende Korrosior™konnte bisher an dem
EisengefiB nicht beobachtet werden, ddch wird diese Frage
bearbeitet und es sollen Jetzt auch besondere Korrosions-
verauch: angesetzt werden,

Ddr. H. Dir. Dr. Hagemenn
R. Dir. Alberts
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