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I. Betriedsuntersu B

Die Botrtcbauntoronqhnngon wurden {n der ubliohcn'lbioo
durchgetithrt. Begonders Schwierigkeiten traten nicht auf,

Die Untersuchungen fitr aie Paraffinanlage tiber die BRaffy.
nierfiéhigkeit des Riicketandes nit versehiedensn fonstlar-
ten wurden weitergefunrt. Uper die Ergebnisse wird naoh
¢inex Vergleioh mit den Zahlen der Paraffinfabrik berichtet.

Es war beabeiohtigt fiiy die Dubdsanlage Bensinbestimmungen
in Gas durchsufiihren, doch wurde die kontinuierlich arbdei-
terde Apparatur dureh Prootoinwirknng beschidigt, sodes
die Uniorsuchungon abgebrochen werden muBten.

II. Sonderuntersuchungen

1. Paraffinuntersuchun on
Die Untersuchungen der Paraffine sus dem Ofen 1o der DVA
wurden wichentlich einmsl durchgefinrt, , ,
Die Versuohe zur Raffination von Paraffin dureh Rydrierung
wurden beendet und iber die Brgedbnisse bereits boriohtet.

« 3 er8luntersuch

Binige Spasialtle wurden hergestellt uma die Versuche Aver
die Chlorbestimmung in Sohmterslen weitergefhrt. Die nen
entwickelte Apparatur ergivt sshr gute Srgabnisse.

s Bensinunter , .
Die Produkte des Ofens 10 der DVA warden wichenilioh unter~
sucht und die Untersuchungen auch auf rohes A.X.-Bensin
und KondensstBl ausgedehnt. Uber die Ergebnisse wird lau-
fend alle 1 bis 2 Nonate berichtet, |
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. Gaadluntersueh n

Von einigen Produkten der DVA wurden Peinfraktionierungen
gemacht und Gasoltrennungen ausgefithrt, Yeiter wurden neh-

rere unstabile A.K.-Bensine aus der GroBanlage auf ihren
Ganolgeshalt untersucht. '

5, Lagggggavorauog

Die im GroBbetrieb aufgetretenen Sohwierigkeiten dei der
Laugenwische waren die Vcranls-aung,im Labor einige Ver-
suche iber die Laugung der hoohsiedenden Frodukte aufsu-
nehmen. In einer kontinulerlioh arbeitenden Apparatur wur-
den Kondensstil mit 1o # Fatronlauge und Kelilavge behan-
delt. Dabei seigte sich iiberraschenderweise, daf nach ge- |
ringer Anreioherung der lLaugen mit Fettstiuren in dem Misch-
gefi8 Emulsionsbildung eintrat. Die Emulsion treante mich
swar iam Verlaufe von mehreren Stunden wisder, bedeutet
aber ein wesentliches Erschwernis bei der Wische. Die wei-
teren Versuche sind darauf abgestimmt, diese Emulsions-
bildung su unterdrficken und swar eimmal dureh Verlinderung
der Arbeitsweise und 2. durch Zusitse, von denen bereits
Kochsals untersucht wurde, wobet festgestellt wurde, dag
geringe Koohsalzzusiitze keinen Einflus haben.,

IXX. Yarggchaarboiton

1. _AbreiStempermiur | :
‘Zu den inswischen fertiggestellten Berioht ibey dfe dis-

herigen Ergebnicse an der von uns entwickeltes Apparatur
und den kKotor, waren noch einige erginsende Versuche er-
forderlich, die inswischen durohgefilhrt worden sind, Sie
enteprechen im wesentliohen den vorausgessgten Ergednigsen.
Veitere Versuche sind jetzt mit versohisdenen Bensinen
geplant, um die Einwirkung der Bensinsusaxmensetsung aut
die AbreiBStemperatur zu dberpriifen.,

2, Paraffino;zdutgog

Anfang Januar wurden im Siurebetried die Oxydationsversuche
aufgenommen. Nach anfiinglichern Sohwierigkeiten ergab doh,
daf grundsltslioh mit dem 8,5 % Stickoxyde enthaltenden
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Betriebsgas die gleichen Ergebnisce ersielt werden wie im
Labor. Bei einer Reaktionsezeit vor 15 Stunden und 800 Liter
Nitrose/kg Hartwachs wurde ein fettsiurehaltiges Gemisoh
erseugt, mit einer 5% von etwa 85 und einer Vg von etwa

93 -~ 94. Die Reaktionstemperaturen betrugen etwa 120° und
die Temperaturdifferens gegeniber dem Uldad 8°. Die Aus-
beuten liegen oberkald 90 % swischer 91 - 93 %,

Die ersten Versuche mit Tafelparaffin ergaben, das bei
diesen niedrig molekularen Produkten schon gritere Sohwie-
rigkeiten als bei Hartwachs auftreten. Vor allem war die
Reprodusierbarkeit der Ergebnisse noch nicht gow&hrleiatlt
Grundsiitelich wird aber auch eine Oxydation ersielt, und
man kommt in 15 stiindiger Reaktionsszeit su Endprodukten
mit einer K§ von etwa 85 unad einor V8 von 100, Die Aup-
beute der Pafelparaffine betrigt auf das Endprodukt mit
einer N2 von 85 desogen etwa 89 - 9o %,

Ein Versuch mit gebrauchter Eitrosylschwefelsiure ergab,
dsB8 sie von neuem bentst werden kann, sodaB alsc der

Schwefelsiiureverbrauch sshr erheblich reduziert werden
kann.

Die Untersuchung der Endprodukte orgab bisher folgende
Ergebnisse:

Stickstoffgehalt ca..0,5 %, Die Zahl wird aber mooh nach
einer anderen Nethode kontrolliert. '

Schwefel negativ.

Oxysduren negativ.

"Die Hitrosylschwefelsiure hatte vor dem Bingats einen
Schwefelsluregehalt von 81,7 % und in gebrauchtem Zustand
81,4 4. Die 5O Bestimaungen in der Nitroesylschwefelsiure
sind noch¥ nicht abgeschlossen.

Das Endgas wurde bisher auf folgende Bestandteile geprift:
00, zwischen 0,5 und 0,8 #, enteprechend etwa 5 - 6 ¢ des
Ausgangsmaterials.

CO snniéhernd o,3 %. Die Boati-nung wird wiederholt.

HCKN negativ

Stioketoffbestimsungen im 6 (ﬁg;ﬁﬁngcgas und 1 ‘Endgas sind
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Dis Verseifung der Tafelparaffinoxydationsprodukte mit
Natronlauge ergab, dag noch erhedbliche Anteile an Unver-
seifbarem abgetrennt werden kSnnen. Man kommt mit Vor-
seifung auf eine K2 von oa. 110 = 115, Durch Extraktion
der daraus hergestellten fettsauren Salse kinmen noch
weltere Anteile adgetrennt werden. Die ¥Z der reinen
Pettsiuren diirfte in der Gruionordnung von 150 liegen,
entsprechend etwa 027. Bine genaue Pestatellung wird
dadureh erschwert, das sémtliche Extraktionsaittel aueh
fettsaure Salse auflisen.

. Bleicherdenbehandl yon Bensiner.

Each Absohlug der Patontvorgloiohsvorauoho wurde unter.
sucht, wie sich Zusiitse sum Granosil auswirken und hier-
bei Zinkehlorid und Borsdure nochmals geprags, In befden
Pille: geigte sich wie schon'frﬂherg Untersuchungen er-
geben hatten, daB die Imprignierung ohne Erfolg ist, &.h.
die Oktanzahlerhdhung ist durch den Zusatg nicht nur nicht
erhdht, sondern 80gar ernfedrigt worden.

AnschlieSend wurdesn Dauerversuche nit Granosil Tonsil Op~
timum und K 10 begonnen. Nach den bisherigen Stand, es
8ind bisher So Liter Berzin/kg Brde durchgesetst worden,
zeigt Tousil Optimum die stérkste Erhthung, dapn folgt

K 10, am schlechtesten verhélt sich Granosil.

4. Herstellung von HeiBdampfaylindersl aus Turbinensl

A B 35000 19 40 0. 93980 @/0762

iiber Chlorie und Polymerization —
Ausgehend von Premdslen, die bei uns ale Turbinenlle Ver-
wendung finden, wurde versucht, HeiBdampfsylindertle mit
einer V5° von 50 - 80 und einer vtoo oberhald 3° & ner.
guoteller, ‘Tberraschenderweiss ergaber die Ule bereits

bel Chlorierung und ansochlieBender ehlorabspaltung eine

von der HBhe des Chlorgehaltes abhéngige Zunahme der Via.
kositdt, die bei Chlorgehalten vor 20 - 23 %, bed einea 01 -
bereits bei S0 - 6o liegt. Die Polymerisation der entchlor-
ter Produkte ergad unterschiedliche Erzebnisse. Fin 81

ergab bei der Polymerisation 2it Aluminiumchlord einen
: Durchschrifi -
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Abfall der V5os das anders 01 eine geringe Zunahme. Auch
die ‘olymerisation der gechlorten Produkte mit Aluminiume
chlorid unter Zusatz von Aluminiunp ergab keine weiters
Steigerung der Y50+ I8 1st jetst vorgesshes, die entohlor-
ten Produktie zu hydrieren, um die dusnklen Uls etwas auf~

auhellen und gleoigheeitiz su raffinieren, da eine Bleioh-
erdenbehandlung fast keine Wirkung hatte,

Ddr. H. Dir. Dp, emann
He Dir. Albeggg
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