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1. Betriebsuntersuchungen

Die Detriebsuntersuchungen vurden in der libliohen Yei-
se durchgefiihrt. Infolge der Einschaltung der dritten
Stufe im Synthesebetrieb stieg der Siedeendpunkt der
A.X. Bengine so stark an, daB die 07 unserer Grundben-
gine voriibergehend unter 48 abfielen. Durch Tieferle-
gen des Siedeschnitts in der Redestillation konnte die
0Z wieder verbessert werden.

Die Schwierigkeiten bei der 0Z beruhen vor allem dar-
auf, daB die Anforderungen an das Siedeverhalten der
Bengine vom 7B so auBerordentlich streng sefaBt sind.
¥enn wir nach Vorschrift einen 75%Punkt von {o % ein-
halten, so mu8 unser Grundbenzin eine Siedekennziffer
von -~ 34 bis 95 haben, was einer 02 von 46 bis 47 ent-
spricht. Infolge der urre;elmiBigen Laufzeiten der
Dubbsanlage ist der Aunfall an Polymerbenzin so wech-
selnd, daB keine dausrnde Aufbesserung der 0Z bisher
zu erreichen ~ar., Die bereits vorjesehene Speicherung
des Polymerbenzins wiirde fiir die Herstellung der Ver-
sandbenzine eine wesentliche Erleichterung bedeuten.

II. Sonderuntersuchungen -

1. Paraffinuntersuchungen

Bei der Herstellung verschiedener kischungen aus Hart-
wachs und KaltpreB86l wurde die ganze Reihe Hartwachs,
Kaltpre8dl und Hartwachs Tafelparaffin durchgemessen.
Dabei stellte sich heraus, daB der nach der Drehmetho-
de ermittelte Stockpunkt nicht dem arithmetischen bit-
tel des ‘tockpunktes der Komponenten entspricht, son-
dern stirker vom Hartparaffin beeinfluBt wird. Dagegen
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wird die Hirte der Mischungen von dem niedriger schmel-
genden ‘nteil bestimmt.

Untersuchungen verschiedener Bengine

2b

2¢

3.

Verschiedene uns zugingliche Fremdbenzine, vor allem

in Hollarnd und Belgier erboutete Bensine wurden genau
untersucht. Nach Beendigung der nech lauferden Versu-
che wird gusammenfas end ilber das Ergebnis berichtet.
Ein Produkt aus dem fisenkontakt der VA wurde genaue-
stens untersucht urd dabei auch die 7usammensetzung des
Paraffingatschee gepruft. D-s Ergebnis dieser ercien
Untersuchung iet folgendes:

Benzin bis 200° 50 %
Dieseltl 200/320° 16 %
KaltpreBsl 12 %
Pafelraraffin 52° 2 %
Hartpar-f£fin 20 ¢

Das Ergebnis 1st noch nicht als Mittelwert su betrach-
ten, da die Aktivitit des Eisenkontaktes nicht befric-
digend war. Die 0% des Bensins ist nach Bleicherdebe-
handlung ca. To. Das Hartparaffin ist trotz gleichen
Siedeveraltens unserem Hartwachs nicht gleich gu setzen,
da die Hiérte des Materials wahrscheinlich infolge ver-
mehrter Bildung verzweigter Paraffine wesentlich nie-
dri er ist, als bei unseren normalen Produkten aus Ko~
baltkontakt.

In Zusammenh:ng mit den Untersuchun”an Eisenbensinen
wurden avch noch sudere Bensine der DVA und der Grof-
anlage fraktioniert und analysiert. Auch iiber diese
Untersuchungen wird nach Beendigung ein besonderer Be-
richt herausgehen.

Untersuchung verschiedencer Inhibitoren

Der Bericht iiber die Untersuchungsergebnisse an den
Inhibitoren verschiedener Firmen, vor allem der Hieg
wurde fertiggestellt und herausgegeben.
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I1I. Versuchsarbeiten
M_-
1. AbreiBtemperatur

Nach Beendigung der Versuchsmischungen fir dag HUA
wurden die grundlegenden Arbeiten an Motor und Appa-
ratur wieder aufgenommer., wobei vor allem Reprodugier-
barkeit und Einfluf der Umdrehungssahlen des Motors
geprift werden sollen. Dabei wurde gefunden, da8 mit
steigender Umdrehungszahl des Motors fir gleichen Ben~
zinverbrauch hthere AbreiBtemper:turen gefunden wer-
den. AuBerdem 148% sich fiir Jede einzelne Umdrehungs~
z8hl die bekennte, bei hSherem Verbrauch abfallende
Kurve der Abreiftemperaturen bestimmen., Zur Zeit lau-
fen die gleichen Versuche bei der Apparatur.

2. Chlorierung und Oxydation
8) Chlorierung von Paraffin

!

Fir die Errichtung einer Versuchsanlage filr die Chlorie-
rung wurde die Geschwindigkeit der Chlorierungsreaktion
gepriift. Dabel wurde gefunden, daB bei einer Strimungs-
geschwindigkeit von 80 g Chlor pro kg Paraffin pro Stun-
de 0,3 % des eingeleiteten Chlors nicht absorbidrt wer-
den, daB dagzegen bei einer Steigerung dexr Strimungsge~
schwindigkeit bereits merkliche Mengen Chlor in den Vor-
lagen aufteten. Kan kann also nach den bisherigen Epgeh-
nissen damit rechnen, da8 die zur Herstellung von 100 %
Olefinen bentigen 8 # Chlor in etwe 2 Stunden aufge-
nommen werden. Die gleichen Versuche mit dem ungebleich-
ten Hartparaffin ergeber Uberraschenderweise, dag die
Chlorausbeute wesentlich geringer war, da anscheinend
durch die im Paraffin geldsten Kontaktbestandteile und
Eisenoxyd kompliziertere Reaktionen bei der Chlorierung
begiinstigt werden.

B) Entéohlor von Paraffin
Die Entchlorung von Paraffin wurde bisher ebenfalls
im RilhrgefdB bei 320° durchgefiihrt. Wir haben jetat
auch aussichtsreiche Versuche begonnen, das Chlor kon-
tinuierlich zun entfernen, in dem das Chlorparaffin durch
Rohrschlangen geleitet wird.
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c) Chlorierung und Dechlorier von Dieselsl
Auch die Dieseldlfraktion 200/320 nimmt ohne Schwierig-
keiten bei 120 - 1302 Chlor unter Bildung von Monochlo-
riden auf. Die ersten Handversughe fiir Dechlorierung er-
gaben noch keine chlorfreien Produkte; es wurde aber
Jedenfalls gefunden, da8 zum mindesten ein Teil des
Chlors leicht absuspalten ist. Unter Umstinden wirken
die im Dieseldl bereits vorhandenen Olefinen stérend.
Die Versuche werden fortgesetzt.
d) Oxydation
Die Oxydation der entchlorten Paraffine mit Chromschwe-
felsiiure ergab eindeutig, da8 man vollstindig oxydierte
Produkte nur ermitteln kann, wenn etws 8 # Ghlor aufge-
nommen/vwird. Andererseits wird aber auch durch die Va-
riation der Chlormenge erm8glicht, Hartparaffin mit
wechselndem Fettsiuregehalt herzustellen, was fiir die

Weiterverd%eitung der Produkte von groBer Bedeutung sein
kannu

f) ¥agseremulsion aus Fettsiuren

Die oxydierten Haftwachee eignen sich gans hervorragend
sur Herstellung von Vesseremulsionen, auch in Mischung
mit unveréndertem Hartwachs im Verhdltnis 111,

3. Bleicherdenbehandlggg )
a} Unterauchggg verschiedener Bensine

Die unter verinderten Spaltbedingungen in den Karburol-
anlazen von Krupp und Brabag hergestellten Spaltbengine
wurden bei uns gepriift und dabei gefunden, daB die auf
Grund des Olefingehalts voraus berechneten Oktanzahlen
tatsdchlich erhalten werden. Die Endoktangahl lag filr
Krupp Spaltbensgin beil 64 wund fir Bragab-Bensin bei 73.
b) Untersuchun. verschiedener Erden

Von den bisher untersuchten Erden der Donauchemie sind
K 7/8 und K 8 deutlich schlechter als Gramosil, wihrend
K 5 etwa dem Granosil entspricht und K 1o etwas bepser
ist. Die Prifung der Dauerwirksamkeit von K 1o ist im
Gange.

Dgr, H. Dir. Dr. Hagemann
He Dir. Alberts
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