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1. Betriebsuntersuchungen

Die Betriebsuntersuchungen wurden in der {iblichen Weise
durchgefilhrt. Besondere Schwierigkeiten traten nicht auf.
Lediglich die Einhaltung der vom %.B. fir unser Bensin auf-
gestellten Forderungen besiiglich Sisdeverhalten und 0.Z.
war nicht gang einfach, da durch den Ausfall der Dubbs-
spaltanlage nicht geniigend Polymerbensin sur Aufbesserung
dor Oktansahlen sur Verfiigung stand. Unser Bensin muSte
daher mit Oktanzahlen die teilweise unter 48 lagen abge-
liefert werden. Andererseits muSte aber auch ein Siedeen-
de von 150 - 160° eingehalten werden, um die Porderung
besiiglich Flichtigkeit bei 75° einhalten su kinnen.

11. Sonderuntersuchungzen

1, Paraffinuntersuchungen

a) Beseitigung des Geruchs von Tafelparaffin
'Bach den Mjtteilungen einer Pirma macht die Verwendung

unsereres Tafelparaffins insofern Schwierigkeiten, als
es, filr gowisse Zwecke nioht genfigend geruchsfrei ist,
sodaB es mit Wasserdampf durchgeblasen werden om8. Wir
haben einige Versuche in dieser Ridhtung angestellt
und festgestellt, dal tatslichlich durch Vasserdampfde-
Eandlung eine Verbesserung des Geruchs von Tafelparaf-
f£in gu erzielen iet. Da der Betriebswasserdampf nicht
sauber genug ist um diese Behandlung durchgufilhren,
warde er durch eine Schicht von gekdrntem Granosil ge-
leitet und dedurch alle Geruchesstoffe entfernt.

b) Extraktion von susgebrauchtem Tonsil der Paraffinfabrik
Zur Wiedergewinnung des bisher mit dem ausgebrauchten
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Tonsil weggehenden Bartparaffin wurden einige Versuche
nit verschiedenen Lisungemitteln durchgefiihrt. Dabei
stellte sich iiberraschemderweise &xkxt herauns, dag simt-
liche untersuchten Losungamittels

=
30

<

o
>
(S

o

!
¢

Normalbensin

Bengol

GasSl und Leichtbensin aus dep Fraktionierung
Teichlortithylen

Chloroform u.a.

praktisch die gleiche Paraffinmenge aus dem Tonsil her-
‘auslisen. Lediglich im Aussehen aind einige Unterschie-
de, z.B. 18t das Paraffin aus dem Bgngol dunkelbraun
und das Paeraffin aus Gassl hellgelb. Die wirklioh fir-
benden Bestandteile in dem Paraffin 8ind also mur in

ganz kleinen m'engen vorhanden. Veitere Versuche hier-
gu sind im Gange.

¢) Untersuchung der Produkte in der Paraffinanlage
Bei den von Hoesch gelieferten Gatschmengen wird bei
uns der Hartparaffingehalt durch Vakuumdestillation
ernittelt, wobei der Siedeschnitt bei 307%/10 mm, ent-
sprechend 480° gelegt wird, Da man normslerweiss Hart-
paraffin oberhald 460° rechnet, whhrend dieser Sohnitt
bei 480°% von der Paraffinfabrik angegeben worden ist,
wurden einige Untersuchungen begonnen sur genaunen Yest-
lesupg der augenblicklichen Destillationabedingungon
der Paraffinanlage. Entsprschend den Ergebnissen dieser

Untersuchung soll denn evi, versucht werden, den Siede-
sohnitt etwas tiefer gu legen.

2 Unterauohggg von htheren Alkoholen

Von Herrn Dr. Roelen wurde eine Probe eines hsheren Alko-
hole geschiockt smur Untersuchung auf die Schmiertleigen~
Sohaften. Das Material hatte eine Viskositit von 3,6°E bei
50°C. Die Viskosititstemperaturkurye 1s% nicht gradlinig,
8odafl keine einheitliche Polhidhe aus den verschiedenen Vig-
kositiiten resultiert. Pir Jeweils swei Temperaturen ergibt
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sich die VFPH zu 2,6 baw. 3,0. Von den sonstigen Daten
sind Sauerstoffbestiindigkeit und Stookpunkt gut, dage~
gen ist die Verseifungssahl etwas hoch und der Pleamm-
puttkt mit 158° etwas niedriger, als bei einem Schmier-
81 gleicher Viskositiit. Es ist vorgesehen, das Material
als Schmiertlsusatzs im Motor su priifen, unter anderem
seine Eigensshaften sur ErhShung der Druckfestigkeit
von Schmierdlen,

~

;II. Versuchsarbeiten
1. Abreiﬁtomgoragg;

Das HWA wilnschte fiir einige Versuche 5 Bgnsine mit Ab-
‘reiftemperaturen von 60, 65, 70, 75, 80°. Die Berstel-
lung bereitete einige Schwierigkeiten, da auBer den vor-
geschriebsnen Temperaturen noch die 0.7. oa, 78 und das
spes.Gew. ca. 730 eein sollte. Fiir die endgiiltigen Mi-
schungen, die aus je 2000 Litern bestanden, wurde z. 7.
Grundbensin,daraus in der 1T-Anlage hergestelltes Destil-
lat, Bodenprodukt der Deatillation,iotoronbensol und
Polymerbensin bernutzt. Die fertigen Proben ergeben an-
nihernd die verlangten AbreiStemperaturen, die Oktangahl
liegen zwiscien 76 - 79, wihrend die spes. Gew. 0,720 -
0,744 betragen. '

Uber die Bestimmung der AbreiBtemperatur allgemein wurde
ein erster Beriocht fertiggeetellt, in dem das von uns
entwiokelte Geriit und seine Handhabung beschrieben sind.

Die weiteren Versuche iiber Abreiftemperatur sollen in
erster Linie den zunammenhang swischen Apparatur und Mo~
tor kliren, da erst dann allgemeine “esetsmiBigkeiten
abgeleitet werden kinnen.

2, Ohlorierung und Oxydation von Paraffin

Die Versuche iiber die Ohlorierung und Oxydation sind jetst
" soweit abgeschlossen, daf einige Anmeldungen dariber her~

ausgebrasht werden konnten. Weitere Versuche sollen in

erster Linile noch einige Fragen kliren, die sur Hep
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stellung von hochmolekularen Olefinen in griBerem Mafista-
be erforderlich sind. Insbesondere handelt es sich hier
um die Chlorausbeute, die Geschwindigkeit der Reaktion und

die Reaktionswlirme.

3. Raffination von Schwelbengin

Die Behandlung von Schwelbengin bei 320 --33o° nit Vas-
serdampf und wasserstoffhaltigen OJasen tiber eisenhaltigen
Eontaktmassen, fiihrte zu einer Redusierung des Schwefel-
gehalts von 3,2 % bis auf o,4 bie 0,5 %. Weitere Versu-
che eind hiersu im Gange.

4. Bleicherdonbehandlggg

Dis Dauerversuche wurden beendet und ergaben wie schon

im vorigen Monatsberichi angegabon, daf die abschnitts-
welpe extrahierten und”ﬁhsaozdampf behandelen Erden, wenn
iberhaupt, nur eine sehr geringe Oktansehlerhthung ge~
geniiber den behandelten Erden hatten.

Die Hoohtemperaturkehandlung eines ruminischen Spaltben-
gine mit Tonsil Optimum ergabd eine Oktangahlateigerung
von 5 Funktenj Eddoktanzahl des Bensins war 71 gegeniiber
66 im Auegangsmaterial. Der reine Olefingehalt des Ben-
zins betrug annkhernd 40 % bei einem Aromatengehalt von
etwa 15 bis 20 %. Pie nittlere Siedelage war sehr hooh,
die Kenngiffer betrug 140; die Amsgangsoktansahl des Ben-
£ins ist ungefihr so hoch, wie ein TVFP Spaltbensin glei-
cher Sisdelage und gleichen Olefin- und Arcmatengehalts
nagh der Bleicherdenbehandlung hatte.

Von der Firma Bensmann sind pns einige Bleicherden sur
Untereuehﬁng ibersandt worden, von denen die eraten hei-
den jetzt fertig sind. Es handelt sich um Filtrol K 8,
anscheinend eine amerikanische Bloicherde und die Eon-
takterde 7/8 der Donauchemis. Beide sind deutlich schlech-
ter als Granosil. Weitere Untersuchungen eind im Gange.
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