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1. 3etriebsuntersuchungen.

Die Betriebsuntersuchungen wurden in der iiblichen Weise .
durchgefiihrt. Besondere Schwierigkeiten traten nirgends
auf,

Bei der Dubbs-Anlage wurden laufend Olefinkurven und
Oktanzahlbbstimmungen durchgefithrt. Die 0lefinkurven
des Krackbenzins und des Kiinlbenzins ergaben, daB die
Olefingehmlte, auf die gleiche Fraktion begogen, in
beiden Benzinen ;leich sind. Die Oktangahlen der Krack-
benzine sind sehr schlecht. Fir die Mischung Krack-
benzin : Kithlbenzin im Verhilinis des Anfalles ergibt
sich etwa 45 - 50, Diese besonders niedrige Oktangahl
ist z.2t. zweifellos aul die besondere Lage der ole-
finischen Doppelbind:ngen am Kolekiilende zurilckzu-
fithren., Andererseits scheint aber der Dampfzusats

auch die 3ildung eines besonders hochsiedendem Spalt-
benzine zu verureadhen, da die Siedekennziffer der
Spaltbenzine bis zu einem Siedeende von 200° in der
Gréesenordnung von 130 - 140° liegt, wihrend man z.B.
bei der TVP-Anlage und auch bel der Dubbs-Anlage bei
friiheren Spaltperioden Kennziffern von 115 - 120,

h chstens 125 erhielt.

1I. Sonderuntersuchungen.

1. Raffination von Hoesch-Paraffin und von Wittener-
Paraifin.

Da die aus Witten angelleferten Hartparaffine in der
Paralfinsabrik besonders schlecht raffiniert werden ‘
konnten und auch im Laborversuch deutliche Unterschiedel
gegeniiber den Ruhrbenzin-Hartparaffinen zeigten, wurden
uns von Hoesch einige Proben Paraffingatsch mit einem

Siedeanfangspunkt von 320° ilbersandt, die z.T. dem
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Riickstandstank, z.T. der Produktion direkt am Ofen entnqpmen
wuren. Die Proben aus dem Riickstandstank zeigten eine dunkel-
braune Faroung und liessen sich auch mit 10 & Tonsil niéht
raffinieren. Die aus der Produktion entnommenen Proben chpielter
sich genau so wie die entsprechenden Produkte bei uns. (verzl.
Bericht vom 28. I1II. und 4. IV.) Eine neue Probe von Witien

ist 8. %2t. noch in Bearbeitung.

~+) Untersuchungen an der Polymersnlage.

' Die Gasoluntersuchungen @ der Polymeranlage wurden beendet. Sie
ergaben in Ubereinstimmung wit den Angabezn der UeOePeCe, 4aB das:
Propylen in Summa schneller reagiert als Butylen-1/2. In Zu-
ganmenhang mit den Bilanzversuchen {ber den Umsatz der.0lefine ,
wurden auch die spez. G8wichte der flissigen Gasole bestimmt
und mit den cntsprechenden Werten der literatur vergllchen.
(Verzl. Bericht vem 8..4.40)

j«) Destillation von Gasol.

Die Untersuchungen der Gasole wurden an der Hammerich-Kolonne
durcigefiinrt, da sie sich fiir Reihenuntersfichungen besonders gat
eignet. Fir die Abtrennung von C, und C,-K% wurde die Kolonne
etwas abgeidndert durch den Linbau einer Kupferschlange, die es
erijglieht, die Nephlesmierung bei =110 oder -120° durchzufihre!
und dadurch eine quwpitatlv Abtrennung des ¢2 vom 03 zu er- '
m6._lichen.

4,) Versuche iiber die Sommerqualitiét des Benzins.
dilr die Festsetzung der Sommerqualitdt des von uns abzuliefernda
Grundbenzins wurden einge Versuchsmischungen hergestellt und - '
auf dem Priifstand des H A in Kuzmersdorf untersucht. Das H+A
verlangt von dem mit 40 Vol. %JVermischten Benzin eine AbreiB-
temperatur von mehr als 75°, Um diese Temperatur su erreichen,.
solle von dem Grundbenzin rolgende Daten eingehalten werdem:

95 s-Punkt 155% |

- 75° nicht mebr als 35 VOl.%.
Nach meinen Untersuchungen ist diese rorderung aber zu weit-
gehend, da ein derartiges Benzin im Mittel bereits eine Abreif-
temperatur von 75° hat, sodal es nach Zusatz von Motorenbenzol
auf ca. 77 - 78° steigen wirde. Das HWA beharrt aber zunichst
bei seiner Torderung z.T. wegen der ungeklirten Verhiltnisse
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bzgl. der Qualitdt des Motorenbenzols , das infolge Abgabe
von techn. Benzol und Herausnshme von Toluol und Xylol einen
Vorlauf bis zu 6 % hat. 2.2t. sind wir in Ubereinstimmung
ait dem H7A beschiéftizt, eine Apparatur zur Bestimmung der
AbreilBtemperatur zu entwickeln. (Vergl. Aktennotiz vom 15.4.40)

II1l. Versuchsarbeiten,

1. tontinulerliche Schuierslsynthese.
Die Arbeiten wurden in der im vorigen Bericht efwahnten Richtung
~rortgesetst. Bei Verringerung des Aluuiniumchloripgehaltee
tritt eine Verlungsamung der Reaktion ein, die weder durch
- 8tarkere Temperaturerhdhung noch durch einen erhdhten Zusatg
. an Kontaktol angeflichen verden kann. Die Vereuche“werden fort-
gesetzt, .

2« Direkte Oxydation von Paraffin. L

Die Chromsiureoxydation 188t sich auch auf Tafelparaffin aus~
dehinen und er:iot aucih hier Produkte mit Neutraliaaﬁioﬁg;ahlen
iber 30. %‘ |

Die ersten quantitativen Untersuchungen ergab.n, daB bei einem
Fettsiauregehalt von ca. 35 & im oxydierten Paraffin eine Ause
beute von 75 % erreicht wird. Die Sauerstoffausnutzung ist
einstweilen noch sehr schlecht, da sehr viel KohlensHure ge=
bildet wird. Z.Zt. laufen Versuche, um durch Verringerung des
Chromsiv-egehaltes eine Verbesserung der Sauerstoffausnutzung
zu erreichen. Der Tcmperatureinfluss bei konstanten Kongentra-
tionen an Schwefelsiure ist zwischen 105 und 135° sehr gering,
d.he mit nur klchen Differenzen ist die Awsnu'zung des Sauers
stoifes bei 135° die gleichs wie bei 105°, Die Reaktionsdauer
ist bei der hiheren Temperatur stark abgekiirzt,

3. Bleicherdenbehandlung von Bcnzin,
Die im vorigen Monatsbericht erwihnten Arbeiten uber die Iebens=- .
dauer der Erden, konnten erst Anfang April wieder in Gang ge=
setzt werden.

4. Berstellung von Krackoleiinen.

Bei der ersten Destillation von Hartparaffin erhilt man etwa

95 % Destillat, von dem 65 ¢ zwischen 150 und 330° ibergehen

und etwa 25 % oberhaib 330°% Fuhrt man vom Riickstond eine Drucke
destillation bei 3 atii durch in prinziyiell der slelchen Weise
~ie bei Normaldruck, so erhilt man ebenfalls 95 % Destillat,

A/5 30000 11. 89 0. 18433 Durchschrift -d -



- 4 -
| %ﬁ%ﬁ%)@g\////;@ﬁ /J/%//// .
e, 195951
(Westotersen-FHolten ] J o 0
" von dew wieder etwe 60 - 65 ¢ im Bereich 160 - 165° ibergehen.
insgesant kenn man algo Hartperaffin, wenn man es in erster

Stufe bei Normaldruck, in zweiter Stufe bei 3 atii iiberdestilliert
in rolgende Produkte umwandeln:

Benzin unterhals 150° 11,5 &
Dieselsl 150 - 330° 81,0 %
Rilckstand 0,3 %
Gasverlust 7,2 %

Der Olefingehalt des Dieseldls liegt in der Grﬁséenordnung

von 50 « €0 %, Die Arbeiten werden .ortgesetzt und auf
saraffingatsch mit einem Siedeanfangspunkt von etwa 320 = 330°
ausgedehnt,

Ddr. H. Dir. Dr. Hagemann
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