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Herrn Prof. Dr. Mar t i n !

Betr.: Monatebericht FPebruar 1940.

1. _Betriebguntersuchungen.

Die Betriebsuntersuchungen wurden in der iébliocken Weise
durchgeflihrt, Die Schwierigkeiten, die durch die ver-
schiedenen Binziehungen entstanden, konnten bisher noch
durch Einstellung weiblicher Apboitskriifte behoben werden.

An einzelnen Betriebsteilen wurden besondere Unter-
suchungen vorgenommer, die im allgemeinen nioht laufend
durchgefiihrt werden. Z.B. vurde der Agchegehalt der
Ricketinde aus der Praktionierung, der Top-Anlage und
der Vakuum-Destillation der Paraffinfabrik 4 Wochen lang
tédglich verfolgt. 1Im Mittel wurden folgende VWerte ge-
funden:

Ricketand aus der Praktionierung: 0,06 % Asche

Rickstand aus der Top-Anlage: 0,07 % Asche

Rilckstand der Vakuum-Dsstillation 0,13 % Agche
der Paraffinfabrik:

Der Riickstand der Vakuum-Destillation ergab bei einer
nidheren Untersuchung 44 % Kobaltoxyd, 22 i.lﬁmiblnﬂnro
und 23 % Eisenoxyd ~Thoriumoxyd.

Bach dem Anfahren der Poly-Anlage wurden hier ebenfalls
die laufenden Uberwachungen eingerichtet. Das Endgasol
enthielt. nachden 2 Reaktionstiiirme in Betrieb warenm,

etwa 4 - 8 % (1efine bei etwa 30 ~ 35 £ O)efinen im
Eingangegasol. Eingseluntersuchungen wurden ebenfalls in
die Wege gelelitet, sind aber z.Zt. noch nicht beendet.

Das Poly-Benzin hatte die erwarteten Eigenschaften

bzgl. spes. Gewicht und Bledeverhalten und ergab einen
Blendwert gegeniiber unserem Grundbenzin bei 10 % Zunischury
in der Grdesenordnung von 115 - 120,
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Beim Anfahren der pabbe-Anlage am 19. II. wdrde voriiber-
gehend ein hah@,geechnittenes Produkt hnrgeotollt,

fiir Herrn Dr. Roelen Olefine bis 320° liefern su kinnenm.
Das Krackprodukt hatte im Siedebereich 280 - 309° noeh.
annihernd 40 %.010f1ne. . ‘

II. Sonderuntersuchungen,
1. Untersuchung des Riickstandes der Top-Anlage.

Von Ruyckstand der Top-Anlage wurde eine Vakuum-Destillatios
durchgefiihrt um festsustellen, welche Anteile im Tefelparal
£in bsw. Hartwachsbereich destillieren. Haol der Siede-
analyse gehen swischen 380 und 480° etws 30 % tiber unn
ouerhalb 480° 60 $. Im Tafelparaffinbereich 380 - 480°
liegen die Stockpunkta, vor allem der unteren !raktionin
aber g0 niedrig, da8 man sur Erreichung eines mittleren
Stockpunktes von etwa 50° nur annihernd 10 - 12 % an-
@stzen kann, sodaB die augenblicklich im Betrieb erreichte
Ausbeute von etwa 17 % sich nur schwer wird erhihen

lassen.,

2. Entchlorung von oberer Sghicht der Olfabr;k.

Die Untersuchungen wurden fortgeseist, doch konnte bisher’
noch nicht entgiltig entechieden werden, welches die
Ursachen der geitweise im Betrieb auftretenden schlechten
Entohlorungswirkung sind. Binige Beobachtungen deuten
darauf hin, da8 die beim Apfahren mit htherer Aldminiun-
chloridmenge hergestellten Schmiertle sich schlechter

entchloren lassen, als die im normalen Betried mit Kon-
takt8l hergestellten Ule.

3. Entachwefelung von schwefelhaltigen Diessltlen. \
Bgi der Entachwefelung dea Reitbrooker Gastles, das fir
die Plugdieseldlmischung benutst worden war, konnte mit
den bisher benutzten Kontakimassen auch mit Zusatg von
Wasserdampf oder Iuft keine bessere Wirkung ersielt
werden. Dagegen ergab die Konvertierungsmasss eine Ver-
minderung des Sohwefelgehaltes auf 0,7 % schon bei 320°,

also bei einer Temperatur, bei der noch nicht mit Auf-
krackung zu rechnen ist.
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i;_%gffination von Schwelbenzin mit Dimethylsulfat.

Falkenauer enzig)

Zur Raffination wurde das Sghwelbenzin mit Dimothylsulfat
und A.K.-Benzin vermisecat. Nach Abtrennung des dunkel ge-
férbten Dimethylsulfates wurde das Benzingemisch deetilliert
Dag Destillat seigte zvwar eine gewisse Aufhellung, auch

war der Gaeruch etwas verbessert worden, doch war der
Abblasetest noch immer fast genau so hoch wie im un-
behandelten Produkt.

5. Versuche mit Hiag-Inhibitor.

Die von der Hisg ilbersandten neun Inhibitoren wurden mit
Dubbs-Spaltbensin in verschiedenen Mengenverhiltnissen
bei 70 und 100° in der Bombe gepruft._ Myt einem Zussts
von 0,01 % waren 3 Proben beil 70° in Opdnung, mit einem
Zusate von 0,03 % waren similiche Proben bel 70° und ein
Teil auch bel 100° stabil. Eine Zusammenstellung der Ver-
suche ist in Vorbereitung.

111, Versuchsarbelten,

1. Kontinuierliche Schmierdlsynthese.

Im Januar wurden Versuche begonnen, die Schmiertlsyrthese
kontiruierlich gu gestaelten. Die Durchfihrung ist folgender-
pmassen: Benzin, Aluminiumchlorid und Kontekttl werden in
einem RiuhrgefdB kontinuierlich vermischt. Der Ablauf des
Gefiisses, dessen Temperalur sich etwa bei 40 - 50° vewegt,
geht in ein Rohr, das horizontal gelagert ist. Xn der Mitte
des Rohres ist eine Welle angeorcnet, die mit Rithrflilgeln
besetzt 1st. Die Welle rotiert mit ungefihr 600 Umarehungen/
Min. und besorgt die Durchwirbelung von Bensin und Kontaktil,
Vom Aplacs her wird das Rohr gehelrnt, gsodaB lings des '
Rohres ein Tempcraturabfall von etwa 50° auftritt, bei
geringem Durchsat: muss am Eintritt des Rohres etwap ge=,
kiihlt werden. Um zu verhindern, daR das 01 sich im/Rohr
gleichméseig vermischt, sind an der Riihrwelle Scheiben

fest angeordnet, die mur gerings Durchlisse haben, sodal
einzelne Kammern entstehen. In einer Anordnung, die ein
Gepamtrauminhalt von 5 - 6 Litern hatte, konnten 500-600 g
n-31/h bei einem Zusatz von 40 % Kontakttl und 2 % Aluminium-
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chlorid hergestellt werden. Die Versuche werden fortgesetst,
um in der gleichen Anordnung gu iiberpriifen, wie sich eine
Verringerung des Aluminiumchloridgehaltes bzw. eine Er-
hthung des KontektBlgehaltes auswirkt. Die erhaltenen Ule
hatten die gleichen Eigenachaften wie sie im Gyrossen her-
gestellt werden, d.h. eine VIH 4in der Grassonordnung von
1,7 - 1,8,

2. Verarbeltung von Hartparaffin,

A) Arbeiten mit Chlorparaffin, . _

In Forsetaung der Apbeiten wurden verschiedene chlorierte
Produkte hergestellt und daraus durch Erhitsen auf 300°
durch Abspaltung von Chlorwasserstoff olefinreiohe Produkte
orzeugt. Die Vgkuumdestillation der Olefine orgab,'daB eine
Aufspaltung nur in kaum merklichem Umfange eingetreten war,
wihrend die Jodsahlen der eingelnen Fraktiomen ergaben, dag
iber 90 % Olefine entstanden waren. Die so gewonnenen
Olefine sollen nun weiter verarbeitet werden. Es ist ausser-
dem beabsichtigt festzustellen, ob auch die niedrigen
Ppaktionen der Primédrprodukte beispielaweise im Siedebereich
bis zu 250° oder noch weiter leicht in Chloride umgewandelt
werder kdnnen.und ob sich daraus auf dhnlichem Wege hoch
olefinische Materialien herstcllen lassen.

b) Direkte Oxydation 'von Hartwachs.
Wie &pe der Literatur bekannt, werden die I.G.-Wachee durch
Oxydation von rohem Montanwachs mit Chromsohwefelsiure her-
gestellt. Einigé Vorversuche mit rohem Montewmchs ergaben,
da8 sich diese Oxydation nach Abtrennung der Harse mit
Benzol/Alkohol verhiéltniemiéiseig leicht durchfilhren ldsst.
Dabei wurden Produkte erhalten mit Neutralisationssahlen
in der GrYssenordnung von 100.

Das gleiche Verfahren wurde dann auch auf Hartwachs RB bzw.
Vakuumriicketand der Paraffinfabrik angewandt und fiihrte

in hoher Ausbeute su anoxydierten Paraffinen mit Neutralisa-
tionssahlen bis 35. Die so hergestellten Produkte hatten
wachséhnliche Eigenschaften angenommen und liessen eich
nach Zusatz von Fettsiuren und Kalilauge direkt in stabile
Wasseremulsionen (74 % Wasser, 26 % Wachskomponents) ume
wandeln. Die als Emulgator benutzten Pettsiuren wurden

aus den Abfall-Laugen der Betriebslaugenwiische gewonnen.
Durchschrift -5
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Die Versuche werden fortgesetzt sur Heratellung von noch
hoheren oxydierten Produxten, um mdglichst auch die Fett-
séure als Emnlgator ersetzen su kinnen, Ausserdem soll die
Oxydation auch auf niedriger molekulare Verbindungen
ausgedehnt werden. :

3. Herstellung von Kragkolefinen
Zwecks Herstellung einer gridsseren Menge von Krackolefinen

wurde dumeh Hartwachs in einer 20 Liter-Blase bel Kormal-
druck iberdestilliert. In !bereinstimmung mit den frilherem :
Angaben wurden 95 % Destillat erhaltem und 3,5 % Gasverlust.
Vom Destillat gingen 65 % swischen 150 und 330° uber. Der
Olefingehalt lag liber 50 = 60 %.

4. Lxtraktion von Hartparaffin,

Bei den ersten Apbeiten fiir die Sidolwerke wurde die

Giite der Paraffine beurteilt nach dem Antell Welichparaffin,
der in bestimmter Veise herausextrahiert wurde. Damals
wurden schon einige Apbeiten aufgenommen mit dem Ziele
festzustellen, ob durch die Extraktion ledizldoh die
niedrig molekularen Anteile herausgeltiet wurden, oder ob
zwischen Extrakt und Rickstand molekulare Verinderungen
vorlagen. Die Arbeiten, die jetzt erst beendet werden
konnten, ergaben, dal tatsiéchlich bei der Extraktion neben
niedriger molekularen Verbindungen aber auch verhdlinig~
miiselg hochsiedende Anteile herausgelst wurden, mit

im Verhiéltnis zum Riickstand wesentlich niedrigeren Stock-
punkten. Bel der FExtraktion g%ﬁﬁa also vorwiegend ver-
gweigte Paraffine herausgeldst, wihrend die Geradkettigen
sich iw Riicketend anreichern.

5. Bleicherdenbshandlunj von Bengzin,
Bei der Behandlung von etwa 1 Jahr lagerndem Dubbsbensin

wurde in Ubereinstimmung mit anderen Daten beobachtet, da8
die Endoktansahl infolge des hohen Peroxydgereltes nicht
mehr ganz auf den frilheren Stand gebracht werden keun.

Die Endoktansahl lag um etwa 2 Y2 Punkte niedriger als bel
der friiheren Behandlung.

Woitery Aybeiten waren in Angriff genommen worden, um die
Lebensdauer der Epden nochmals einer genauen Untersuchung
gu unterziehen und nach Massnshman su suchen, diese

- 6 -
Durchschrift



/;(j/%%///”//l &/Q&Wyfdé/%/ﬂ/ . ‘3 ? 5 3 E "7

-6 =

£ o

Obertuutsern-SHolton

A/5 80000 11. 89 0. 18483

Lebensdauer su erhihen. Die Arbeiten mussten Jedoch
vor einigen Tagen eingestellt werden, da der damit
vetraute Chemotechniker eingeszogen worden ist,und ein
gleichwertiger Ersatz im Augenblick nicht fir diese
Arbeiten gur Verfigung steht.

padr. H. Dir.Dr. Hegemann
g, Dir. Alberts
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