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Betr.: Monatsbericht De z ember 1939,

1. Betriebsuntersuchungen

Die Betriebsuntersuchungen wurden in der iiblichen

Weise durchgefiinrt. Die laufende Uberwachung des
Dieselkraftstoffes ergsb, de8 ein Siedeébegimn von 120°
nicht einguhalten ist, da der Flammpinkt dann unter

21° abfillt in Ubereinstimmung mit den im Labor ge- \
fundenen Ergebnissen. Der Siedgdhrangspunkt wurde darauf
wieder auf 130.bis 135 erhtht. Die bersits im vorigen
Monat begonnenen Untersuchufigen iiber Flammpunkte von
KviStoffen sind noch nicht gans beendet, doch selgt
gich schon jetzt, daB qdi Plammpunkt in Mischung ver-
schiedener Ppaktionen ‘nicht der von anderen Eigen-
schaften her bekannten Gesetzmissigkeit der Abhiéngig-
keit von der Sie@giennziffer folgt, sondern im wesentlih
en vom Plammpunkt des niedrigst cicdenden Bestandteiles
bestiomt wird,

“Pir die Sohplertlfabrik und den Schmiertlversand

konnten qnéh im vergangenen Monat alle Analysen durch-
gefihrt werden, obwohl der Versand giroSe Anforderungen
stellte und eine vermehrte Ansahl von Leuten erforderte.

II. Sonderuntie.,suchungen.

1. Piltration und Eggggohnng von Paraffin.

Wie im vorigen Monat angegeben, wurde versucht; die
beim Ofenparaffin bewiéhrten lMethoden auch auf rohes
Hartwachs auszudehnen und die Entaschung sur Wieder-
gewinnung dee Kobaltes durchsufihren. Wihrend Sohwefel-
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gtiure infolge der besonderen Bigenschalten des Hart-
wachges nicht mehr verwendbar war, kounte mit 0xol~ und
tyinshiure cine sehr weitgehende Entfernung der Agohe-
bestandteile durchgefihrt werden. Das filtrierte Produkt
hatte eine gelb-hellbraune Parbe, zu deren Entfernung
aber doch erhebliche Mengen Tonsil erforderlich waren,
11e nicht viel weniger sls 10 % betrugen. Die Arbeiten
pind jetst im wesentlichen beendet. Bin Bericht 16% in
Vorberaitung. '

2. Sghmiertluntersuchungen. .

Jur Herstellung der Motoreneinheitstle werden unse
synthetischen Ule mit angelieferten Ergmdﬂibn vormisoht.
%ine gensue Untersuchung iber den erforderlichen Zusats
synth. Ules in Abhéingigkeit yor der Viskositdtspolhthe
ergab, daB eine Verringeruhg der YPH von 187 auf 177

den Zusatz synth. 5;3.'auf die Mischung besogen, um

etwa 5 = 10 % zu verringern gestettet, sodas sich unter
Beibehaltung des Gesamtpreises fir das NisohUl in dem
genannten Beispiel fir das synth. 01 mit der niedrigeren
ViH ein um etwa 10% hSherer Wert ergibt. -

3. Paraffinuntersuchungen.

Binige Paraffine der Iurgi-Vereuchsanlage bei Hoesch
warden destilliert gzur Eymitilung des Hnrtparaffingntgiloqg
Die Epgebnisse gehen in diesen Tegon tabellarisch heraus.

gur Bestimmung des Einflusses von Aschebestandteilen
bei der Verdampfung von Paraffin wurde oin Ofenparaffin
vor und nach der Entaschung in der bekannten Weise bei
Rormaldruck iberdeatilliert. Der Aschengehalt betrug 5%
baw. 0,006 %. Wihrend mit dem aschefreien Material oa,

96 % Destillat arhalten werden kornten, etwa 2 4 Gas~
verlust und etwa 2 $ praktisch paraffinischen Rilckstandes,
bei einem Koksanfall von 0,06 %, wurde mit dem asche- | ”
haltigen Material 70 % Deatillat erhalten, 19 % Gas und

14,6 % Riokstand. Davon sind 5 % Asche und 6,6 % Eoke,

paraffinische Rilckstinde traten iberhsupt nicht auf.
Der Versuch srgibt, dass grundsHitslich
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durch die Anwesenheit kobalthaltiger Agche die Gas-
() duns und Vokabildung bei der Verdampfung begiinstigt
Wil’d.

111, Vorsuchsarheiten.

1. Herstellung der Euvldon von Bartparaffing

In vorigen Monatsbericht wurde bereits erwihnt, da8 es
mglich war, den Emulgator im BMV-Regept der Sidol-Werke
durch die bei der Synthese anfazllende Pettsiure su er-
setgen. Die Versuche wurden nochmals durchgefiihrt, wobei
sich herausstellte, da” die swischem 300 nnd 400° liegon-
den Pettsiuren beconiers geeignet eind.

Die weitersn Arbeiten richteten sich dann darauf, auch
eine Miglichkeit zu finden, die I.G-Vachse durch dei uns
herzustellende Produkte zu ersetsen. Wie schon erwihns,
war Crlorparaffin nioht gceignet, ebenso wenig Tafel-
paraffin, Weichparaffin oder Kaltpressil. Es war auch
nicht miglich, einen Teil der I.G.-Vachse durch eines

der oben genannten Produkte zu ersetzen. Dagegen ist e¢s
mbglich, etwa die Hdlfte der I1.G.-Yachse durch goekracktes
Hartparaffin bestimmter Praktionen zu ersetsen. Allordingl
ist die Emulsion nicht ganz so gut wie im Original.

Dis Versuche werdsn fortgesetezt, wobei vor allem versucht
werden soll, die Krackprodukte durch Oxydation, Chlorierurg .
Verseifung und Sulfurierung u.s. soweit su verindern, daB
sle in ihren Eigenschaften noch wachsihnlicher werden.

2. Dleicherdenbehandlung von Benzim, —

Einige weitere Versuche mit besonders stark klopfendem
Dubbe-Bensin beetitigten die bereite im vorigen Monat
angegebene Beobachtung, daB fir die Endoktansahl nach der
Bleicherdenbehandlung nur der Olefingehalt und nicht

die Ausgangsokiangehl maBzebend ist. Beispielsweise
konnten folgende Lpgebnisse erzieclt werden:
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Ausgangsmaterial Raffinat O 0Z
0Z Olefine CZ beobachtet CZ berechnet

61 76 77 77,5 16

43 78 72,2 74,5 23,2
43 2 80 78,3 78 M3

Der berechnete Vert ergab sich aus dof schon friiher angegebenen

Furve, die die Abhéingigkeit der Endoktansahl vom Olefingahalt
wiedergab,

Die erste Versuchsreihe iiber die Hydrierung behandelter und un-
behandelter Bensine wurde beendet. Dazu wurde behandeltes und un- '
behandeltes Dubbs-Spaltbensin in 3 Fraktionen eingeteilt: 50 - 100,
100 - 150 und 150 - 200. Die Praktionen wurden sowohl im Originale
gustand vor und nach der Behandlung untersucht als auch nach der
Hydrierung. Dabei ergab eich, da8 die mit Bleicherde behandel ten
Proben nach der Hydrierung etwa im Durohsehnitt 15 0% hbher

zo6gen als dle unbehandelten hydrierten Produkte. Daraus folgt
also, daB die Bleioherdenbehandlung bei 300° sum mindesten teil-
welse eine Isomerisierung und swar wahrscheinlich des 0Olefin-
antells bewirkt. Die Versuche werden fortgesetst,
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