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Die Betriedsuntersuchungen warden in der tiblichen Wei-
9 durchgefihrt., Die Uberwachung von Fraktionierung,
Destillation unad Topanlage wurde in verstirkten Xasse
fortgeseizt, ua die Herstellung des Dieselkrafistoffes |
in der Hand zu haben. Im Iaufe dieser Untersuchungen :
warden die Grinde fir die niedrigen Flamspunkte des 4
eraten Dlesslirafistoffs aufgedeokt, sodass, nachiem
die entaprechenden betriebliohen Verdndezrungen duroh-
getilhrt worden waren, die Flamapunkte anstiegen wnd
gogen Ende Hoveaber swisshen 35 und 40° betragen. Die
erneute Umstellung der m.um;ttltorthuatouug suf
einen niedrigeren Siedesshnitt bedingt, dass die ver-
sohiirfte Untersuchung wettergefihrt wira,

In SchaierBl-Laboratorius verursachte der stiirker ein-
setsende Versand vermehrte Arbeit, die aber durch ver
Behrte Inanspruchnshme new angelernter Lemte exledigt/
werden konnte. '

t

I1. Sonderuntersuchungen.

1. Dieselkrafistor?,
8) Beotimmung des Plammpunktes.

Vor der Betriebsumstellung wurden im aboratorium
Dlesslkraftstoffe -~ nit. stedesnfang 10o - 120° herge-
8%e11% und unteraucht, Dabei warde beobachtet, dass
der Flamapunkt wnerwartet ‘niedrige Werte annahm, Bei-
spielsweise ergab schon ein Produkt mit einem Siede-
anfangspunkt 120, bei 300 - 320° Siedeende und einer
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Stedekemnziffer 195, Flanapukte in der Grissenordnung

21 - 30°, obwohl auf Grund der friher ermittelten Abhlingig-
keit des Flammpunktes von der SKE wesentlioh hShere Zahlen

3u erwarten waren. boi einem Si.dmfunsopmkt ‘ron 1oo° -
lag der rlmpunkt sogar bei +10%, obwohl nach der Siedekenn-
giffer etwa 35 su erwarten gewesen wirs, Darawfhin waurden so-
fort Untersuchungen singeleitet, um genaner festsustellen,
von welchen Faktorsn der Plaumpunkt abhliingig ist, da fir die
sukiinftigen DieselBllieferungen 21° nicht untersehritten wer-
den darxf.

b) Bensinanteile im Diessltreibstoff.

Nach den Richtlinien der Arbeitsgemeinschaft sollon die bis
175° siedenden Anteile im Dieseltreibetoff als Benzin be-
wertet und mit dem Denzinpreis besahli werden. Zur Ermitt-
lung der unter 175° siedenden Anteils wurde. von der Arbsits-
gemeinschaft die Engler-Methode DIN DVE 3672 vorgeschlagen.
UnSere Untersuchungen bestiitigien, dass mit der Engler-Net-
hode nur ein sehr roher Uderblick fiber den Stedeverlant mdg-
lich 1st, sodase vor allem scharfe Siedeschnittie nicht durche
gofuhrt' werden ktnnea. Im spesiellen Palle der Dieselkraft-
stoffe Rubrbensin erged sich, dass der Anteil, der unter
175° siedet, bei oiner Engler-Destillatien wesentlich viel
niedriger 1degt, als bei einer fraktionierien Destillation
an eiper Kolonne. Die Differensen betirugen oa. lof. Bin
Ringversuch der westdeutschen Pischerwerke, bei dem 2 Pro-
ben nach Emgler, nach der ASTN-RohSl-Destillation wnd ait
Hilfe einer Praktionierkolonne destilliert wurden, bestld-
tigte die bei uns gefundenen Ergednisse, sodass die Arbeits-
gemeinsoheft der westdeutachen Pischerwerke sur Eraittlumg
dor unter 175° siedenden Anteile im Dieselkraftstoff die
Destillation mit einer Praktionierkolonne gemeinsam vor-
schlug, wobei die bei uns angewandte Destillationsmethode
als normal angenoamen wurde.

2. Mliration nnd htmm von Otonpmtﬁ.n.

Die weitere vntor-nchus der beim Anfahren der Ofon auf-
tretenden dunul getirbten Ofenparaffine u-gab uohnngohlltt
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oie zu 5%. Thre Entfexmung bis auf etwa o0,004f gelingt mit
75 #iger Schwefelshure, mit Oxalekure und mit Veinsiiure.
Verlm'ga an Paraffin treten praktisch nicht auf, die Asehen-
bostandftoilo 8ind bei Anwendaung von Schwefelsiiure wasser-
lbalicn, sodass Kobalt und Thorium leicht surtickgewonnen
worden ;kzinnon. Eine qualitative Untersuchung der Aschs er-
geb, dqns sie fast anssohliesslich sus Kobalt, Thorium,
Hagnea&u und Sisen besteht mit{ nur wenigen Prozenten Kie-
selsiiure, woraus folgt, dass es sich tatslichlich um ein
Horausl8sen von Kontaktbestandteilen handelt und nicht wm
herausgeschlianten Kontakt, Z,38it werden die Untersushwngen
auch suf robes Hartwache ausgedehnt wm zu versuchen, dessen

Reinigeng auf anderem Wege als mit Tonsil und damn sueh

mit geringsren Verlusten durchzufithren.

3. SohaierSluntersuchwygen.

Infolge den verstirktsn Dampfzusatizes in der Dubbe-Anlage
entstehen dort Spaltbenzine, dis Sohmierdle mit ausserge-
wihnlich niedrigzen ViskosititspolhBhen ergzeben. Es wurde
daher nochmals gepriift, ob es jetzt nicht miiglich ist, das
Kihlbengin gur SchmierSlherstellunz zu verwenden, chne dass
die PolhBhen iéther Gediihr stark ansteizen., Es warde gefunden,
dass die Verwendung des Kihlbenzins, im prozentuslen Anfall
zun fibrigen Krackbenzin, nur eine Erhbhung der Viskositéits-
polhShe um 0,03 = 0,06 im laborversuch orgibt, wihrend

die n~{lausbeute um ca, 1¥2 ¥ ansteigt. Die darauthin in
der Schmiertlanlage vorgenommene Umsetzung von Kraekbensin
und Kihlbenzin ergad im wesentliohen eine Bestitigung des
Iaborbefandes, scdass seit Bude der letsten Pehrpersode Kuhl.
benzin zur SohmierSlherstellung mit verwandt wird,

4. hlymbmm. .

Bei der augendblickliohen Pahrperiode der Polymer-Anlage
orgad eine genauere Untersuchung des Poly~Bensins, verur-
sacht durch sein sussergewdunlich niedriges Gewicht, dass dex
Hauptbestandteil des Foly-Benzine die Og-Prakiion ist,
wiihrend Butan, trots des hohen Dampfdrmckes von 1,0, nur in
Bruchteilen eines Prosentes enthalten war. Z.2t. laufen Ver-
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suche, um die Oriinde fir diese Erscheinung zu suohen, Bs
Werden einige Peinfraktionierungen des Ausgange-3asols
durchgefiilbrt, um dessen 02 evtl. 35-00hnt genau su b=
stimmen.

5e Parafﬁn-vntornuohnngon.

Fir die nnokvoruuhnnhgt wurde eine Probve orcnmatﬂn
in Vakuaa destilliert und dabei der Gehalt an oderhald 460°-
Bestandteilen bestimmt, der bei der vorliegenden Probe aus
Ofen lo nit 50 ¥ ausserordentlich hooh ist.

In einer neuen Probe wurden die Bigensehaften des Extrak-
tionsparsffins bai der Endextraktion eines DruckOfens un-
tersucht und dabei festgestellt, dass sie im wesentlichen
ait den frither ermittelten Daten Ubereinstimmen, &.h., dass
von den oberhald 320° siedenden Anteilen bis 400 25 § und
bis 450° 30 % Ubergehen.

Bei den Praktioniorungsriickstinden wurden em einigen %agen
ausserordentlich schwankende Stockpunkte festgestellt, trots.
denm der bei der Engler~Destillation zu bestimmende Antell
unter 320° fast gleich war. Die Differensen betrugen bis

za 257 im Stockpunkt bei O - 2 % unterhald 320. Die daranf-
hin vorgenommene Untersuchung dieser Rilokstinde ergab, dass
4n den Proben mit niedrigen Stoekpunkten nur sehr geringe
Anteile an oberhald 600° siedenden Produkten verhanden waren,
wihrend die Proben mit hohen Stockpunkten wesentlioch mehr
Hartparaffin enthielten. Da die untersuchten Proden &us
einem Zank stamamen, inden in dea Zeitrsum der Untersushumg
xein snderes Naterial hinein gefahren worden war, milssen
diese Unterschiede entweder durch eine schichtweise lagerung
in dem Tank erklirt werden, oder durch eine Verinderung des
Produktes wihrend der Fraktionierung, die evtl. durch
Krackreaktionen verursacht sein kinnte. Bedeutende Unter-
sohiede in den Jodsahlen wurdensllerdings bei den einselnen
Praktionen der verschiedenen Produkte nicht beobachtet,

Zwr Klirwng dieser Prage sollen daher, falls die Erachéinung
sieh wiederholen sollte, nicht nur die entsprechenden Riek-
ptinde, sondern auch die Einsatsprodukie in die Fraktionterur:
einer Vekuum-Destillation unterworfen werdenm, éa bei diesen
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Produkten durch die Destillation im Iaboratorium mit Sicher-
heit eine vorzeitige Aufspaltung verhindert werden kann,

I1I. Versuchsarbeiten.

1.) Herstellung eines Emalgators fiir Bartparaffin.

Zur Herstellung eines Emulgators fir Hartparaffin swecks
Aufarbeitung in Bohnermassen wurden die in Prisfirprodukten
enthaltenen Pettsiuren dureh Hatronlauge herausgewaschen und
nach Isolierung mittels Schwefelsliwre wnd Ausilithern, im
Vekuum destilliert, Mit Hilfe der oberhald 3oo® siedenden
Petistiuren konnte in den BMF-Rezept der Sidolwerke der Banl-
gator BEW neu ersetst worden, wobei dis Herstellung in der
Welse erfolgte, dass die Pettsiuren mit I.G.~¥achasn, Ozo-
kerit und Hartpararfin zusasmengesehmolzen wurden und ansehl-
1essend alkalisiertes Wasser zugegeben, das gerade die sur
Neutralisierung der angewandten Petisliure erforderliche Men-
g0 an RKalilauge enthidlt. Dagegen komnte der Emmlgator
¥achseamlphor 8 bisher nooh nicht durch ein fettsaures Sals
Sreetst werden. Bs war auch micht mBglich, die I.0.-Wachse
weg zu lassen oder durch Chlorparaffin zu ersetsen. Ehense
verlief der weitere Versuch negativ, hei dem das gesamte
Bartparaffin durch Chlorparaffin ersetct wurde, sodass die
Nischung nur aus fettsaurem Salz, Ozokerit wnd Chlorparaffin
bestand., _

Die Untersuchungen werden fortgesstzt, wobei vor allem nach
einem Ersatzstoff fir die I.G.-Wachse gesucht werden sell,
dessen Herstellung fiber die bei der Aufspaltung der Hart-
paraffine auftretenden Olefine . gedacht 1st,

2. Bleicherdenbehandlung von Benszin,

a.) Druckversuche.

Die Druckversuche wurden im Autoklaven vorgenomaen und er-
gaben im Gegensatz zur Normaldruckbehandlung wesentlich hi-
here Polymersatmengen, beispielsweise bei 220° mit 1o %
Granosilzusats, die erste Piullung, Sof Polymerisat, 2, und
3. Pillung bei Anwendung des gleichen Granosils 26 %. Die
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Polymerisation erfasste vorwiegend die niedrig siedenden
Anteile, sodass beispielsweise das bis 100° siedende Produkt
von 20,5 suf ca. 6 % suriickging. Infolge der dadurch bedingten
ausservrdentiich hohen KZ des Restbengins, blieb die Oktansahl
gehr niedrig. Dariiberhinaus scheint aber auch die Druckbehand-
lung durch Bleicherde die Oktangahl nicht so stark su erhhen,
wie die Normaldruckbehendlung. Von den Polymerisaten pledet
ein Teil im Schmiertlbereich, ergibt aber ausserordentlich
schlechte ViskosltdtspolhChen von 2,8. Bin Versuch bei 300°
ergab im wesentlichen das gleiche Epgebnis. Die Polymerisat-
menge betrug ca. 20 4. Die Oktansahl des Restbensins wurde
ebenso wie bei 200° nur unwesentlich beeinfluset.

b) Versuch ohne Drucke

Der Durchsatsz verschiedener Produkte iUber Bleicherde wurde
fortgesetzt.

Die von Krupp-Treibstoff iiberpandten Bengine, A.K.-Leicht-
benzin, AK.-Schwerbengin und Carburolspaltbensin ergaben
die erwarteten Oktansahlsteigerungen. Vergl. Bericht vom 14.
11.39) vihrend die A.K.-Bensine Oktansahlsteigerungen vVon etwa
4 Punkten geigten, wurde das Carburol-Spaltbenzin eiwa 7-8
Punkte erhtht. Fiir das raff. Bengin kann man bel einem Siede-
ende von cae. 190 - 195° eine Oktansahl von etwa 68 - 70 ex~-
trapolicren. "

In den letzten Pahrperioden der Dubbsanlage lagen die Oktan~
gahlen der Krackbenszine aueserordentlich niedrig, in einer
Griessenordnung von 50 = 55 bei einem Siedeende von 190 - 200°
gegeniiber etwa 60 - 62 bei der frilheren Fahrwelise. Bs war fir
uns wichtig, festzustellen, dass die Endoktansahl der be~-
handelten Bensine sioh nur unwesentlich von dem aus dem -
0lefingehalt sich ergebenden Werte unterschied. Sie betrug
fir ein Siedeende 190 - 200° annshernd 75.

Diese besonders klopfstarken unbehandelten Bubbs-Bensine
sprachen auch auf Floridin an, allerdings betrug hier die
Ephdhung nur knapp die Halfte gegeniiber ‘ranosil, godass man
mit Floridin etwa auf dle Oktangahl kam, die frither die

unbehandelten Benzine ergeben hatten.
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ZeZt. laufen Verauche, wobel das Dnbbu-B.nzin frlktlonllailt
vor und mach der Behandluns wntersuoht wird und glﬂ.ohau-
Yig auch der E{nfluss der Bydriunng behandelter und mbo-
handelter Benzine geprilfi werden aoll. :

U/

Ddr. " Dir. Dr. Hagemaun,
" He Dir. Alberts,
" Hoe Wilke
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