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Herrn Prof. Dr. Mar t i n !

Betr.: Monatsbericht Jduli 12}2.

I. Betriebsuntersuchgggen. :

Die Betriebsuntersuchungen wurden in der iblichen
Welse durchgefiihrt. Die Fraktionierung des Kondensatiles
machte mehrfach Schwierigkeiten infolge des z.T., recht
betrichtlichen Wassergehaltes im Rohmaterial, Dieser von
Emulsionsbildung herriihrende Vassergehalt wurde bestimmt
und die Ursache der Emulsionsbildung gepriift. Nihere
Eingelheiten hiertiber im nichsten Abschnitt. Die Dubbs-
Anlaze wurde, nachdem die Schwierigkeiten des Aschege-
haltes erkannt waren, mit filtriertem l:aterial angefahren
und 1lief ca. 10 Tage, bis infolge der allmihlich immer
stirker werdenden Verkokung ein Avstellen der Anlage
notwendig war. Das erhaltecne Benzin entsprach den Er-

wartungen und hatte die gleichen Eigenschaften wie im
April und Mai.

II, Sonderuntersnchgggen.

1.) Emulsionsbildung bei Kondensatol.

Wie oben bereits erwdhnt, trat im Kondensatsl
Emulsionsbildung auf, die zu Schwierigkeiten bei der
Destillation Veranlassung gab. Die an der Emulsion vor-
genommenen Untersuchungen geigten, dag sie anscheinend
durch die im Kondensat-(l enthaltenen Kontaktbestandteile
und Eisenoxyd verursacht wird, wenn gleichgeitig durch
Zugabe von Ablauge oder irgendwelche anderen Unstinde
die Gesamtreaktion aelkalisch wird. Wird das liaterial,
solange es noch sauer reagiert, von den fremden Beatand-
teilen befreit durch Filtration, 8o tritt bei nachfolgen=-
der Neutr lisatibnrdtedbrié Emulsionsbildung auf,
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2. Untersuchung des Krackeinsatzes der Dubbs-Anlage
nach der Verdampferzone.

Bel einer genaueren Untersuchung des Krackein-

satzes nach der Verdampferszone wurde feetgestellt, dass

-eine, wenn auch geringe Spaltung bei der Verdampfung auf.-

tritt, die bis zu Benzin-und Gasbildung fithrt. Das Gas
bestand zum grosgen Teil aus Methan. Die Untersuchungen
werden wiederholt, da die mechanischen Einrichtungen
noch nicht allen Anforderungen geniigten und sollen dann
auch auf die Untersuchun der paraffinischen Anteile,
die oberhald 320° sjeden, ausgedehnt werden,

3. Bestirmung des Gasolgehaltes im Krackbenzin aus
R III und im Kiihlbengin,

Zur Ermittlung der genauen C-Bilanz bei der Dubbg-
Anlage wurden von den beiden Benzinarten Gasolbestimmungen
durchgefiihrt, Dag Krackbenzin hatte bei einem Dampfdruck
von 0,83 eiren Gasolgehalt von 4%, der zu 14 % aug Cyy zu
41% aus 03 und zu 45 % aug 04 bestand, Das Kithlbensin ent-
hielt 36% Gasol, das 10y Opy 34% Cy und 55 % c4 enthielt,
Da bei fritheren Untersuchungen an Kilhlbensin, der Gasol-
gehalt in der zleichen Grdssenordnung hestimmt worden 1st,
kbnnen die angegebenen Daten den Berechnungen zugrunde~
gelegt werden, Die mittlere Gaazuaammensetznng ist eben -
falls aus friheoren Untersuchungen bekannt,

4.) Untersuchung des Rickstandes der Top-Anlage.

In der Top-Anlage war reineg Ofenparaffin der p-
Synthese destilliert worden mit dem Siedeschnitt bei etwa
300°. Von einer Versandprobe aus'dem Rickstand wurde
eine genaue Analyse, einschi. Vakuun-Destillation, durch-
gefiihrt. Dabei wurden in Ubereinstimmung mit friheren
Daten featgeatellt, dass die Anteile gwischen 320 und
460, bezogen auf das Produict oberhalb 320° ca. 62% aug-~
machen.

2.) Untersuchung von Hartparaffin.

Die Unterbstudpién ger Hartparaffine unserer
-3 -
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Ligenznchmer wurden im wesentlichen beendet. Sie ergaben,
dass keine grundsidtzlichen Unterschiede in den Eigen-
schaften der Hartparaffine gu vergeichnen sind, wenn auch
unser laterial durch eine besonders gute Raffingtion in
der Farbe besser ist als die iibrigen Produkts,

III. Versuchsarbeiten.

1.) Raffination von flissigem Gasol nit Axtivkohle.

Nach langer Pause, die durch eine lingere Repara-
tur an der Gasnhr erforderlich war, wvurden die Arbeiten
gur Raffination von Ruhrgasol nochmals aufgenommen und
praktisch beendet. Es sollte die obere Grenge der Durch-

LY 'geschwindigkeit festgestellt werden. Bei einem
Vergleich mi% fritheren Ergebniseen zeigt sioch, dag die
HSchstgeschwindigkeit vom Anfangs-Harggehalt abhiingig iat;
z.B. betrdgt der Endharzgehalt fir eins Durcheatzge-
schwindigkeit von 0,8 kg/kg Aktivkohle 2,5 mg/100g, bei
einem Hargzgehalt von 10,6 mg/100 g vnd 10 ng/100 g fir
einen Ausgangsharzgehalt von 138 mg/100 g. Bei einer Ge-
schwindigkeit von 1,3 kg Gasol/kg Aktiv-Kohle betrigt der
Endgehalt 4 ng Hars/100 g Gasol fir einen Anfangsharg-
gehalt von 2,2 mg/ 100 g und 5 = 6 mgz/100 g fir einen
Anfangsharzgehalt von 15 - 16 mg/100 g. Bei sshr stark
schwankendem Harzgehalt muss man also schon mit einer
Durchsatzgescuwindigkeit von 0,7 - 0,8 ke Gasol/ kg A.-
Kohle rechnen.

2.) Bleicherdebehandlung von Beuzin.

Eine nochmalige Uberpriifung von Floridin ergab,
dass diese Bleicherde auch bei hohen Temperaturen keine
Oktansahlsteigerung ergibt.

In Zusammenhang mit den Uberlegungen ilber die
Anwendung der Hochtemperatur-Raffination auf Carburol-
Benzin wurde der Zusats von Gasol zu Bensin gepriift,
Dabei wurde festgestellt, dass der Gasolgusats weder auf
die Ausbeute noch auf die Oktangahl der raffinierten

Durchschrift -4~
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Bengine irgend éinen Einfluss §ad, Gasol wird aleo bei
300° und Atmosphiirendruck nioht polymerisiert umd reagiert
auch nicht mit den Doppelbindungen der Bensin-Kohlen-
wassergtoffe,

%.2t, woerden in der Labor-Kleinapparatup Versuche
genacht mit Bleicherden, die bestimmte Zusitze erhalten,
um die isomerisiersnde Wirkung su erhthen.

In der Labor-Apparatur mit 15 kg Brde sind biajer
130 kg Benzin/kg Erde mit einnaligem Ausdimpfen bei
100 kg durchgesetzt. Die mitilere Oktansahlerhﬁhung.
betrigt 6,2 Punkie. Nach 130 kg wurde erneut exirahiert
und suagedinpft, da die Oktanlahlerhbhung nur nooh 2

gunkto betrug. 2.2t. léufs der erate Abschnitt naoh der
Extraktion und Ausdémpfung,

%rg/w/ |

Dar. H. Dir., nr. Hagemamn ,
H. Diro ubertﬂ
H. Wilke.
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