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I. Betriebsuntersuchungen,

Dle Betriebsuntersuchung wurde in der {iblichen Veise '
durohgefiihrt. Mehrfach waren Sonderuntersuchungen notwen~
dig, da unvorhergesehene Sohwierigkeiten auftraten, die
unter anderem durch den Aschengehalt bei paraffinischen r
Rickstédnden und die Emulsionebil&ung bei Ofenparaffin veru
ursacht waren, Uber die Ergebnisse dieser Untersuchungen i
wird im ndchsten Abschritt beriohtet. Vor allem hatten die
Dubbeanlage und die Top = Anlage unter diesen Schwierige \
keiten zu leiden und hatten infolgedessen nur Laufzeiten
von wenigen Tagen. Die 7.V.P,- Spaltanlage verarbeitete
vorwiegend leichtes Material zu Reform#ierungsbenzin, dss,
mit A.K.- Benzin vermischt, als Bleibenzin versandt Wurde.

113 Sonderuntersuchuggen.

1. Aschegehalt in paraffinischen Riickstidnden.

Ende Nai traten zum ersten Nal bei der Dubbeanlage
Schwierigkeiten auf, die mit dem Einsatzmaterial zusammen=
hingen konnten. Daraufhin wurde sowoll der Tankinhalt der
Tanke S 1 und § 4 auf ihren Aschegehalt genauestens untere
sucht als auch der Frektionierungsriickstand laufend bere ;
wacht. Die Tanks enthielten Aschemengen in der Grﬂssenordl
nung 0,1 bis 0,2 %, wihrend beim Fraktionierungsriioketand
Schwankungen zwischen 0,1 und 0,5 % auftraten. Die bei der
Untersuchung der Tanks auftretenden Differenzen konnten
durch die grosse Absetzfdhigkeit der Aschebestandteile er=
klért werdeny zum Beisplel ergaben Bestimmungen aus verw
echiedenen HShen bei Tank S 1 Werte zwischen o »05 und o,ﬂ#
Die Filtration, die daraufhin vorgenommen wurde, indem das
Produkt vom Boden weg angesaugt, durch die Filterpresse
geschickt und oben in den gleichen Tank wieder e 2w
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elngegeben vurde, brachte nicht den gewiinschten Erfolg.
Deshalb vurde beim Neuanfahren der Spaltanlage das f£ile
trierte Material direkt eingesetzt., Zur Zeit liegt der
Aschengehalt des filtrierten Materials zwischen 0,02 und ¢
0,03 %. Ein Bericht iiber die Untersuchungen ist am lo. 7.
39 gerausgegangen.,
- Untersuchung der Xoksablagerungen der Dubbsanlage. _
Die wihrend der Laufzeiten im Monat Juni in der Dnbbs{
anlage in den Krackrohren sufgetretenen Koksansitze wnrdeqj
genau untersucht und ausser dem Aschegehalt auch die Zue "
sammensetzung der Asche bestimmt. Wihrend der Aschegehalt
25 und 38 % betrug, war die Zusammensetzung der Asche sehr
gleichmiseig, Sie enthielt in beiden Fidllen etwa 50 % Kone
taktstaub, ca. 25 - 30 % Eisenoxyd und etwa 15 % Alkalien
und ca, 5 = lo % P205, SO3 Cacium=Chlorid usw, Wihrend
die Anwesenheit von Alkalien auch durch mitgerissene Soda
aus der Laugewdsche erklirt werden kann; deutet die Anwe-
, ,jsenheit von 2205 und 803 darauf hin, dass auch einselne/
_ ; Ofen undicht sein missen und dadurch Abschlimmwasser
"' in die Produktenleitung hereinkommt. Die genauen Analysen
sind ebenfalls in dem Bericht vom 10.7. 39 enthalten,
» Emulsionsbild bei Ofenparaffin, -
Beim Anfahren der Topanlage stellte sich heraus, dass
neben dem eigentlichen Paraffin in den Tanks auch eine ere
hcbliche Menge wisserige Emulsion enthalten war. Die Emule"
sion war stark alkalisch, Es gelng, die durch Zusitge von
Calchum - Chlworid zu trennen und dadurch das Wasser voll~
kommen paraffinfrei abzuscheiden, :
4, Untersuchung der Leuchtkraft der Leuchtpetroleunfrakti a
Da erneut die Frage der Verwendung der Petroleumfra- f
tion von Primérprodukten und Polymeriaationaprodukten der
Schmier8lanlage als Leuchtpetroleum aufgetreten war, wurde
- dle Leuchtkraft der entsprechend geschnittenen Fraktionen
des Primdrproduktes mit einem Petroleum aus dem freien
Handel verglichen. Die Untersuchungen wurden so vorgenome
men, dess 2 Petrdleumlampen auf gleiche ILeuchtstirke
(Schattenbild - bezw. Fetifleckphotometer) eingestellt wun
den und dann der Verbraath bestimmt wurde. Die bigherigen
Untersuchungen ergaben, dass das synthetische Leuchtpetro-
leum aus dem Primirprocukt einen etwa 20 % hiheren Verbraﬂ
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hatte, Die Untgrsuohungen werden fortgesetzt,

5. Untersuchungen der Bleiempfindlichkeit von Carbumole
benzin,

Von anderer Seite war angegeben worden, dags Carburol-
Spaltbenzin in ganz hesondersr Weige durch Blei-Tetra—Ethy?
in seiner Oktanzani verbessert werden kinnte. Das uns da-
rufhin von Rauxzel zuy Verfigung gestellte Carburol-Spalte
benzin wurde genauestens untersucht ung in verschiedenen
Feraktionen auf geip Bleiempfindlichkeit geprilft. Es stell
te sich heraus, dass die Oktanzahlzunahme big gy einem Zu-
satz von 0,4 bAs 0,5 cm’ TEI/1 fir T.V.P., - Primiir, und
Carburol - Spaltbenzin anndhernd gleich war, dass dagegen
die Oktenzahllurve fiir Carburolbenzin bei hiheren ¥leizy
sdtzen olnen weniger gekriimuter Verlauf ergibt, als es nach
den Ergebnissen,dﬁi Primdrbenzin ung mﬁv.P.- Spaltbenzin
Zu erwarten war, Jedenfallg zelgt aber dag Carburol-Spalte
benzin in dem zup Zelt wichtigen Bereioh von 0,2 = 0,4 cm’
TEL/1 keine Anomalien,

Im Zusammenhang mit den vorstehenden Untersuchungen
wurden auch die ibrigen Eigenschaften deg Carburol-Spalt-
benzins auf eng geschnittene Fraktionen.bezogen und mit
charakteristischen Vertretern von T.V.P,= Spaltbenzin und

Dubbsg - Spaltbenzin vergloiehaﬁ. Ein Bericht #iber diese

Untersuchungen ist am 3. dJull herausgegangen. Zusammenfage -
send kann man sagen, dass P,V.P,= Spaltbenzin gang deutlich
im Gegensatz zy Dubbsbenzin ung Carburol-Spaltbnnzin,-in
seinen Elgenschaften eine gewisge Aromatisiernng erkennen

andererseits deuten gewisse Daten bei Carburolbengin darau!?i
hin, dass es stirker verzwelgt ist, als e~ Bubbsbenzin,
bw Lichtempfindlicnkeit nachbehandelter Schmiersle, ‘

Es wurde beobachtet, dags Bich der Sauverstofftest
nachbehandeltep Schmiersle uzter Einwirkung des Tagesliche
tes sehr rasch verschlechterte; gleichzeitig stieg der Pere
Oxydgehalt an, Beispielsweisge geht die Induktionszeit ejw
nes Ules von mehy als 180 Xinuten nach 8 tégigem Stehen am
Licht in einer Glasflasche auf ca. 140 Minuten zurlick, In
der selben Zeit stelgt der Peroxydgehalt von unter 0,5 auf
11 mg Saueratoff{&"dggwﬂPie Proben hatten vorhep ohne
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Verdnderung der Induktionszeit und des Peroxydgehaltes
mehrere Wochen in Tisengefissen gelagert. Die Untersye
ckungen werden fortgesetzt, umg festzuetellen, wie weit
andere SchmierSleigenschaften durch die Einwirkung des

Iichts verdndert werden, unter Einbeziehung der motorischen
Untersuchnng.

11T} Versuchsérbeiten.

1. Destillative Spaltung von Druckparaffinen bei Noimal dyuek
Die schon liéngere Zeit vorgesehene destillative Spal-
tung des Druckparaffing in eingelnen Frektionen wurde beep-
det. Dazu wurde Druckparaffin von 320° ap bis 520° ind 40° .
Fraktionen eingeteilt und die einzelnen Fraktionen und der
Rickstand depr Normaldruckdestillation unterworfen, Die Ere
gebnisse sind kursg folgendeé Die mittleren Siedetemperaturen
in der Fliissigkeit stiegen von Fraktion zu Frakgion bis g
etwa 410 = 420 © ip der letzten Fraktion an und bliebven .
dabei auch fiir den Riickstand, Die Gasverluste stlegen von
0 in der ersten Fraktion bis auf etws 5«5Y24 in Rilcke
stand. Die Spaltung stieg ebenfalls an von 0 in der ersten
Fraktion auf 95 in ger vordetzten Fraktion und tatrug etwa
loo % im Riickstand, Dle erhaltenen Produkte-kﬁﬁnen noch nich
ganz klar und eindeutig angegeben werden, da dazu einige
Versuche wiederholt werden missten. Anscheinend kiuft der
Spaltvorgang in folgender Weisges Die niédriger siedenden
Fraktioneq;werden, soweit gile t#berhaupt aufgespalten werw .
den, nur #n Dieseldl und etwas niedriger molakularen Parafe
fingatsch ungesetzt, Mit steigendem Molekulargewicht des
Paraffing fu1lt ger Sledebeginn des Destillates, sodass in :
den beiden letzten Fraktionen im Vittel etwa 20 - 25 % Benzi:
enthalten 8ind, mit einem Siedebeginn von 500, 30 40 % Dieé
selblanteilen und 35 - 4o % Parrefingatsch mit einem Siede~
ende von ca, 800 ©, Die Produkte sing sdmtlich stark olefi-
nisch. Dac Benzin varde irrtimlicherweige bis 250° geschnite
ten und hatte dann noch insgesamt einen Olefingehalt von ,
5745 %o Wefen des hohen Siedeendes ist auch die Siedekenne
ziffer sehr hoch, ca, l4§,und die Oktanzahl nur 40 41.
Im Vergleich mit anderen Benzinen kann man sagen, dass dag
80 gewonnene Produkt.mit einem Siedeende“200° und den fiir

Spaltbenzin ublic%%aﬂggﬂﬁgiffern 1lo - 120, Oktanzahlen von
-5.
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etwa 62 =~ 63 hat. Es dhnelt damit sehr stark dem Dubbshene
zinen und ist etwas besser als Reformierungsbenzin, Der Pa~
raffingatsch ist zweifellos ebenfalls sehr stark abfinisch,
Nach den bisherigen Ergebnissen kann man eine Verfahrenge
veise ableiten, um kontimuierlich das gesamte Druckparaffin
drucklos sowelt vorzuspalten, dassfles unbedenklich in die
Hauptspaltanlagen eingesetzt werden kann., Die Frage, ob der
Paraffingatech direkt oxydiertlggrden kann, iet noch nioht
klar, Dem Siedeverhalten nach meaek das gesamte Material
braeuchbar, da das Siedeende des Paraffingatsch bei etwa
500% 11egt und die Anteile zwischen 460 uund 500° in der
Gesamtmenge kaum ins Gewicht fallen wilrden. Dagegen ist in-
folge des Olefingehaltes unter Umstinden eine nachtridgliche
Hydrierung erforderlich, dosch scheinen sich die eingelnen
Fettsdurefabriken ilber die Notwendigkeit dieser Hydrierung
noch nicht elnig zu sein,

2. Bleicherdenbehandlung von Benzin.

Da die bisherigen Kleinversuche in Glasapparaturen
durchgefiihrt worden waren, wurde zum Vergldch eine entspre=
chenden Eisenapparatur hergestellt, die aber keinen Untepre
schied beziiglich Oktanzahlerhbhungen ergab, Dagegen zeigte
das bei diesen Versuchea angewandte Spaltvbenzin insofern
elnen Unterschied gegeniiber fritheren Ergebnissen, als schon
bei 200 2 die Raffinationswirkung béinahe so gross war wie
bel 300°- Der Unterschied zwischen 200 und 300° betrug nur 3
Oktaneinheiten, bei einem Olefingehalt des Ausgangsmaterials
von 62,5 %, Zanhleumissig:

Ausgangs - 0.2, 59
200° 68
300° 71

Der VWert fiir 300° liegt auf der frither ermittelten Kurve, dis,
dle Abhingigkeit fler Oktangahl vom Ulefingehalt wledergiedbt,
Fir ein Reformierungebenzin wurden 2 niedriger geschnite
tene Praktionen mit einem Siedeende 150 bezw, 170° hergestellt
und mit Bleicherde behandelt. Es sollte dabel festgestellt
werden, ob die (Oktangahlen der behandelten Benzine, bezogen
auf gleiche Siedekennziffer, gleich hoch 8ind, unabhingig
davon, ob man das stablilisierte Benzin oder das raffinierte
Benzin destilliert. Die Versuche ergaben, dass kein Unter=

schied vorhanden ighychschrift 6
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Uie Versuche mii verechiedenen Strémangsgeschwine
digkeiten wurden bis auf das 7 fazhe das normalen Durche
satzes gesteigert, ohhe dass ein merklicher Abfall der
Oktanzahlsteigerung eintrat. Die Versuche werden fortge=-
setzt, doch musste fiir hdhere Stromungsgeschwinddigkeiw
ten die laboratoriumsmissige Apparatur abgeidndert werwe
den, da die Widerstinde in den Reaktionsgefissen g0 hooh
wurden, dass die Gummiverbindungen nicht mehr ausreiche
ten, .

in der Apparatur mit 15 kg Erde wurde Mischbenzin
verschledener Fahrperioden durohgeaetzt bel einer Tempe-
ratur zwischen 260 und 300°, Dabei wurden die erwarteten,
aus den Benzineigenschaften abzuleitenden Oktanzahle
steigerungen erreicht. Bis Jetzt eind 82 kg Benzin/kg
Lrde durchgesetzt, bef nur geringem Abfall der Oktanzehle
steigerung,
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bdr. H. Dir, Dr., Hagemenn - L
H. Dir. Alberts
H, Wilke.
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