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Betr.: Monatsbericht J & n u a r 1939.

1. Betriebauntersuchgggen.
Die in Betrieb befindlichen Teile der Anlage

wurden in iiblicher Weise laufend Uberwacht. Irgend-
welche besonderen Beobachtungen wurden hierbei nicht
gemacht., Die Spaltanlage war etwa 10 Tage in Betrieb
und wihrend dieser Zeit wurden die fir den Betried
erforderlichen Untersuchungen der Zwisohenprodukte,
der Endprodukie und der Spaltgase durchgetiihrt.

1. Sonderuntersuohgggen.

1) Die Riickstinde sus Tank I und der Tankgrube 1
wurden mehrfach untersucht. Es geigte sich hierbei, dass
das Produkt im wesentlichen unveridndert war, wenn auch
natirlich der %assergehalt der in der Tankgrube lagernden
Mengen sehr viel hiher war als im Originalprodukt; auch
der Aschengehalt hatte recht erheblich sugenommen. In-
den Resten aus dem Tank schwankte der Aschengehalt
gwischen 0,04 und 0,4 %, wobed die Schwankungen aller-
dings z.T. auch auf die wihrend des Brandes bzw. wihrend
der Brandbekdmpfung dazugekommenen mineralischen

‘Bestandteile zuriickgef ihrt werden ktnnen. Kontaktstaub

liees sich allerdings in der Asche auch nachweisen.

2.) Dee Benzin aus dem Druckofen 2 - Druckver-
suchsanlage - vom 13. - 14, I. wurde stabilisiert und
untersucht. Der Ofen war gefillt mit verdiinntem Kontakt
und wurde bei hohen Temperaturen mit Sy-Gas in ein-
fachem Durchgang betrieben. Der Benginanfall war, be-

~zogen auf das Gesamtprodukt, oa. 53 Gew.%. Der Olefin-

gehalt der Bensine schwankt swischen 11 und 14 %, dabei
war die Oktansahl bei einem Siedeende von 200° ca 30
und bei einem Siedeende von 150°‘oa. 48. Die Oktansahlen
von N-Witteldruckbenzin, auf das g€leiche Siedeverhalten

bezogen, betragen 25 und 40. Bei einem Siedeende von
Durchschrifi e
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von 125° haben sich die Unterschiede schon weitgehend
ausgeglichen. Die Oktangahlen liegen fiir dieses Siedeende
fiir D-Benzin bsi 50 und flr den jetzt untersuchten Ofen 2
pei 52 - 53. Offenbar ist durch die hohere Temperatur eine
Verinderung der Konstitution der Primér-Produkte verursacht
worden.

3.) Die Paraffindestillation wurde mit einer ver-
vesserten Vakuum-Apparatur fiir Paraffine verschiedener
provenieng fortgesetzt. Dabei wurde bisher gefunden, dass
das Paraffin vom Ofen 8, der mi§ Sy-Gas bei 5 ati, Fahr-
weise von unten nach oben, petrieben wird, ein Siedeende von
ca. 420° hat, d.h. dass das gesamte Paraffin, ca. 20 4
der fliissigen Produkte, filr die Pottsiure-Synthese brauch-
bar ist. Beim Ofen 4, ebenfalls betrieben bei 5 ati,
normale Fahrweise, sieden 73 # des Paraffins nit einem
siedebeginn von 320° in dem gur Oxydation geeigneten
Bereich, d.s8. 28,4 %, bezogen auf die flissigen Produkte.
Die anderen Untersuchungen stehen noch aus. '

4, Lo Zusammenheng mit den Versuchen iiber die Ein-
#irkung des Tageslichies auf die Zunahme des Peroxydgehaltes
vei Primir-und Spsltbengin, wurde die Abhlingigkelt der
oktangahl von Peroxydgehalt bestimnt. Die Abnahme der |
Oktanzahl erfolgt ziemlich gleichmiiseig fir Spaltbensin,
Primérbengin und Miachbenzin und betrégt bei einem Per-
oxydgehalt von 100 mg Sauerstoff/itr. ea. 8 - 9 Punkte.
Dabei muss beachtet werden, dass 100 mg Peroxyde in allen

_FPHllen nach ca. vierwSchentlicher Lagerung in Glasflaschen

an ILicht ohne Schutzgas gebildet werdenm. it der Zundhme

des Peroxydgehaltes verschlechterten sich such, wie su
ermarten war, die Bombenteste. Bei betriebaniissiger Lagerung
{n Dunkeln unter Luftabschluss ist die Gefahr der Poroxyd-
bildung und damit die Verinderung der Oktansshl sehr gering,
wie aus den vorstehenden Versuchen hervorgeht und ausserden
durch vielmonatliche Lagerungsversuche in eigenen Fissern
nachgewiesen werden konnte.

5.) Die Untersuchung Uber die Inhibitorwirkung ver-
schiedener Zusitsze wurde fortgesetzt. Dabel orwies sich
der von der Hieg gelieferte Inhibitor noch in ZusHtsen von

. Durchschrilt -3 -
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0,002 5» alg wirkeam. Drs Stabisol dep I.G, war bei einenm
«v:38%z von 0,001 % poch irksam, doch braucht »an hierbei
¥ethanol und Butanol als Laaungsvermittler, sodags der
Gesamte Zusets 0,005 % botregen muss. Dye su Anfang beod-
achteten Ausféllungen bet Zusatz des Hiag-Inhibitors traten
spéter nicht mehr auf, By ist m8ylich, Qass 8 sich hierbei
un eine Oxydation gehandelt hat, doch wird der Sache weiter
auf den Grund gegangen, Die Zusiitse mit Tannin ergaben ein
recht undurchsichtiges Bild, da es swar eines LOsungsver-
mittlers bedarf, aber auch dann nicht volletdndig geldet
wird, Die notwendigen Mengen sind bei Tannin auch wegent-
1ich hiher als bei den anderen Inhibitoren und betragen
0,02 % mit 1 4 Alkohol. Nach dem bisherigen Stand wird
sich Tannin wohl kaun verwenden lassen, doch g80llen noch
einige Versuche ausgefiihrt werden, ‘

IIT. Versuchaafbeiten.

1. Raffination yon Ruhrgagol.

Gegen ¥nde des vorigen Berichismonatg musste die
Aktivkohle in der lLabor-Apparatup ausgedimpft werden, da
grdssere llengsn Gpgol durchachlugen, Wie 8 sich bei Fort-
fihrung der Versuche herausstellte, cathielt die Ruhrgasol-
Flasche 15 ¢ iiber 20° siedende Beatandteile, sodase es er-
«lirlich ist, dass die Aktiviohle nicht weiter absorbierte,
Nach nochmaligen Ausdimpfen und erneuten Angetzen Rit
norualem Ruhrgasol wurden wieder die Ublichen Werte 8o~
funden, d.h., der Barzdurchachlag betrug 1 - 2 =g/100 g,
was in diesem Fylle siner qa, 95%igen Herausnahme der Hars.
menge cnispricht, da das verwandte Gasol 73 mg Hars/100 g

enthielt. Insgesamt sing bisher 210 kg Gasol/kg Aktiv. ,
kohle raffinjasrt worden.

2e Paraffin~8pa1tung.

Im Hinbliok auf die Verhliltnisse dep Tvr-apqltanlago
wurde die Spaltung hochachmelzender Paraffine in Rohr-
8chlangen bei Drugken bis zu 13 aty untersucht. Zun Ver-
gleich wurde auch reines Gasglil eingesetst, das schon bed
400° mit 13 ati bet hohen Aufenthaltsdauern recit betricht.
liche Aufspaltungep sefate, die tellweise unter erheblicher

-l -
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Gasbildung abliefen. Dag Veriéltais von Gag gu Bengin
betru; bei 10 % Aufspiltung 1 : 9 und beg 28 %,Aufspaltung
1+ 6. luch die Paraffine wurden hei 400° bereits aufge-

sp 1ten mit etwag geringarer Gasbildung als Gasil; 3.B.
betrug die Gasbildung cs 145 = 1,84 bei 20 % Gesamtaufspal ¢
ung, d.s. sind 7 - 8 ¢ aye restlose Aufspaltung gerechnet.
Die Ve.suche werden Tortgemetat, up duroh selektive
Spaltung die Paraffinfraktionen heraussufindon, die vor-
wiegend zur Gasbildung Veranlassung geben.

. Bleieherdenbehandlggg von Bengin,

Anfang Januer wurde die halbtechnische Anlage
in Betrieb genommen und gunéchat bei Temperaturen von
ca. 150° big hochstens 160° gehalten, Dubei trat in
ﬁbereinstimmung mit den ﬁrrahrungen der Befriebaraftination
keine Verinderung der Oktansahl ein, wenn map die Siede-
kennziffer ger raff, Benzine auf der glelichen Hshe wie
die der stab. Benzine hielt, Bei Erhdhung der Temperatup .
auf paximal 1,0 - 200° trat eine Steigerung der Oktangah3,
un 2 - 3 Punkte ein. Die Griinde fip diese geringe B
hdhung sind wahrascheinlich in einer gy kleinen Aufent-
haltedaver bei hohen Temperaturen Eu suchen, da aus den
welter unten behandelten Labor-Versuchen zweifellos here
vorgeht, dass die Temperaturerhahung eine~Vetbe|SCrun3
der oktanzahlsteigernden ‘irkung hervorruft, Da das Bengin
immer nur durch einen Turm hindurchgefijhrt wurdie, werden
8undchst beide liippe eingeschaltet upg falls das noch nicht
dusreichen sollte, die Benzinmenge gedrosselt und die
Temperatur noch weiter erhéht,

In der Labor-App:uratur wurden Vergleichsversuche
nit dem gleichen bisher schon benutzten Bensin unter Ver-
wendung von Granosil 7/30 bei verschiedenen Temperaturen
durchgefiihrt, Die Oktanzahlsteigerung betrug bei 140°
ce. 1 Punkt, bei 200° 4 - 4,5 Punkte, pes 250° 8 Punkte,
4.7%. sind Versuche bei 300, 350 ung 400° 1m Gange. Die
Ausbeutebeutimmungen zelgten, dass mit steigender Tempera-
tur bis etwa 200° der Polymerisatanfall sehr stark Surioke
&ing; 7.B. betrug ev bet 140° i Mittel 13% bei oinep
Ausbeute en Raffinat von 85 » 86 4 upg bei 200° 5 - 6g

bei einer Raffinatanabeute in Héhe von 92 £. Die welteren
Durchschrilt : - 5.

—

-~
AL
.

o

L,

o



QJa//'////Jf/z Aot tyn

Sulfat yy Sohwefelwaaseratoff reduziert, der mit Cadmiug.
Acetat nachgewiegey werden konpte, Da durgp den ent.
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Ddr. H, Dir, pp, Hagemann .
H. Dir. Alpepts.
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