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Herrn Prof. M artin.

Betr.: lionatsbericht J ul 1 1938.

I. Betriebsuntersuchungen,

Die Spaltanlage war wihrend des griSten Teiles des Ho-
nats Juli auBer Betrieb, soda8 die Betriebsanalysen fir die
Fraktionierung und diec sonstigen Anlagen in etwas vergriger-
tom Unfang durchgefiinrt werden konnten. Vor allem wurde eine
etwas genauere Untersuchung der Gasblfraktion eingeleitet,
iiber die, falls eine Reihe von LErgebnissen vorliegen, gele-
gentlich gesondert berichtet wird,

II. Sonderuntersuchungen.

In Forteetzung der irbeiten ilber die Primidrprodukte
und $paltbengine wurde zum Vergleich such Rauxel- und Ruh-
landspaltbengin und ein Hochdrueckhydrierbenzin der I.G. unter.,
sucht. Das Reuzel-Speltbenzin hatte bei einem Siedeendq von
175° bei 47 5 Olefinen eine Oktanzehl von 54,5 im stabilisier-
ten $ustande. Das Brabag-Spaltbenzin bei einem Siedeende wvon
180° und 56 % Olefinen eine Oktangahl von 58,5. Die spesz. Ge-
wichte der Stabilbenzine betrugen 713 bezw. Tl4. Das Hoch-
druckbenzin hatté ein Siedeende von 195° und eine Oktanzahl
von 61,5. Bei des Vergleich der 20°-Fraktionen seigte sich
ein grundeitzlicfier Unterschied zwischen dem Hochdruokbensin
und unserem Spelibenzin. der darin beateht, daB die Oktanzahl
des Hochdruckben&ins in den Frazktionen einen viel geringeran
Abfall bedl hbheren Temperaturen zeigt, als unsere TVP- und
Dubbsspaltbenainb Inwieweit dieses Verhalten die sonstigen
Eigenschaften dels Benzine beeinfludt, wird noch niher unter-
sucht, vor allem;hinsichtlich der Empfindlichke;t goegen Alko- -
hol und gegen Blpi.
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Bei der Vakuumdestillation des Druckparaffins zur mengen-
ndlligen Bestimmung der fiir die Fettsiuresynthese geeigneten
Fraktion wurde beobachtet, daB es miglica war, auch bel 200 mm
Druck das gesanmte Paraffin praktisch verlustlos und ohne Riick-
standbildung iiberzudestillieren (vergl. meine Berichte vom 19.6.,
U. 12.7.). Da damale beobachtet worden war, dag8 die Destillatior
wit einer wenn auch geringen aufspaliung des Paraffins verbunder
war, wurden die Versuche in Zupammenhang mit der Frage der Vor- .
behandlung des raraffins fir den Einpatz in die Spaltanlago
nochmele aufgenommen, Das Druckparaffin 1ieB sich auch bei At.
mosphdrendruck nit nur 0,4 # Verlust ohne meSbare Koks- und Cas-
bildung bei ea. 2 7 Riioketand iiberdestillieren. Vom Destillat
siedeton 76 - 80 % unterhalb 350°, wihrend nach einer Destilla-
tion bei 5 mm nur 50 ;5 uanter 350° Ubergingen; es wurden demnach
¢a. 50 ¥ des hocheledenden Paraffing ( & 25 ¢ auf Original-Pa-
raffin bezogen) bei einer normalen Destillation bis zum Gasyle
bereich aufgespalten. Da es nicht mglich war, den iiber 350°
sledenden .inteil bei Normaldruck weiter gu spalten, wird ver-
sucht, ihn bei etwas erhthtem Druck zu destillieren. Dabei soll
festgestellt worden, welcher Druck erforderlich ist, un infolge
der dadurch erhthten Siedetemperaturen eine Aufapaltung bis in
den Gaeﬁlbereich zu ermtglichen,

Die Herstellung'der grieren iienge Fliegerbensin durch
Nisehen von raffiniertem und geschnittenem TVP-Spaltbensin und
Polymerbengin wurde beendigt.

1I11. Versushsarbeiten.

1.1 Raftination von Sehwerbenszol.

Un die bei Granosilbehandlung, infolge Polymerisation,
nicht gu vermeidenden Verluste herunterzudriicken, warde ver-
sucht, das Sohwerbenzol einer Vorreinigung durch ibblasen mit
Luft zu untersiehen, weil hierbei ein groSer Teil der sur Ver-
harzung neigendan Stoffe bereits vor der Bleicherdenbehandlung
abgetrennt werden kann. Es wurde auch erreicht, da8 das Produkt
bereits nach der'Behandlung, die mit Verluaten von etwa -4 4 |
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durchfiihrbar war, seinen unangenshmen Geruch verlor. eitere
Untersuchungen konnten zundchst aus llangel an Produkt nicht

- durchgefiihrt werden, werden aber in den nichsten Tagen, da

inzwischen 100 Liter eingegangen sind, wieder aufgenommen.

20 Aufe.al der Schwerbenzinfraktion.

Die ersten orientierenden Versuohe hatten keinen er-
heblichen EinfluB der Kohlensiuresugabe ergeben. Es wurde
daher gunichat versucht festzustellon, wie die Spaltung ﬂbor
Katalysatoren zwischen 500 - 550° ohne irgendwolche znl§is' ;
augsieht. Lin grdBerer Versuch bel 540 - 550 orgab tolgendof
Bilang:

Ausgangsmatoiialz Siedeende zwischen 149 + 228° 0z osi3
Endprodukt t 70,6 % Bensin - 02 30 |
17,6 ¢ Gasol mit 93 % onrmon
6,1 4% Athylen
2,8 % Athan
2,9 % Hethan und Verlnst.

Die Versuche werden forigesetst, auch in Richtung einer be-
vorzugten Gasolbildung, und die Virkung von Zusitsen wie
Kohlensiure, Vasserdampf, 3tieketoff usw. iiberpriift. Der
Katalysator bestand bisher aus Chremoxyd, Aluminiumoxyd und
Bimsestein,

).) Dleicherdenbehandlung von ncg in.

In Laufe des lonats wurde die Herstellung einer griide~
ren Henge aktivierter Bleicherde (Behandlung llt konson-
trierter Salzsiure) bei den Chemischen Werken Rulbllh bi-
gonnen. Eine bei uns nach der gleichen lethode hcrcn.tollt.
Bleicherde hatte nicht den gleichen Lffekt, der frilher heed-
achtet worden iat, dooh milssen dariiber noch weitere Versuche
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durchgefiihrt werden, da die Entfernung des Eisens aug dep
Bleicherde bei dieser Behandlungsnethode mindestens ebenso
gut ist, wie bei dem Auskochen mit 10 7iger Salsshure. 2.2%,
ist eine Probe der bei den Chemischen Werken Rombach akti-
vierten Bleicherde in die halbtechnische Apparatnr eingo- .
fills; die lrgebnisse stehen jedooh nooh auss In einer jntli
beschefften sweiten gréBeren Apparatur werden 4die Varauohe
zur YWiederbelebung einmal gebrauchter Masse begonnon.

Ddr.: He. Dir. Hagemann
. *  Alberts,
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