Obérhausen—Holten; den 16. Dezéﬁber51943 
Abt.}ﬁL.CL{Ses.f* ' o o o

Herren>Professor Dr. Martin Q@

NN
“ Direktor Dr. Hagemann a5
~ Direktor Dr. Schuff R

.,Betiifft: ModeliverSuch zu der'VOrgésehénen Olproduition'-
L T'unter Einsatz von Crackbenzin in Mischung =~
mit Kreislaufbenzin, o .

. soll nicht mehr Crackbenzin allein, sondern ein bestimmtes

1) Crackbenzin‘ausvbieéelﬁl |
>_2)‘Crackbenéih,aus Paraffingatsch'._‘

L 3) ggbalt—xreislaufbenzin - Coin

als Aﬁsgangsprodgkt fir die GlsyntheSe’dienen. Da der Betrieb

 gemachpen Angabenrmﬁssgn jedochvin,Bezug_aur den Typ 3) =

. lichen Ofenproduktion:entsprichtg wurde als 4. Misc ungsKom- .

bonente ein Kreislaufbenzin hinzugenommen, dasfausvdér-letZten

Arbeitsperiode der 22, Fﬂllung-Ofen~10'stammte, in der also g
-»?§r'Kbbaltkontakt.stark gealtert war;*fﬁr.das_Planungsgemisch
bis 3) worg Ga ol

. 'gezogenen Durchschni tt nicht zur Verfiigung 8tellen konnte, dag

Junge und alte-Ofenprodukt‘im Verhﬁltqis 1 3 1ivereinigt.-Mit
dieser,Mischung gleicher'Teilerbefindenuwir uns beziiglich dey
, Kreislaufkomponente~auf der aicheren Seite; denn nach Ayf- )
- Tassung der DVA liegt der Mittelwertider-gesamtentorenproduk-

- tion niher gn dem Verhiéltnis 2 jung £ 1-alt, o

, Im]VorliegendenxSchriftsatz-bringt Anlage 1 ergénzende Angaben
iiber daBAalteKbbaltbenzin,'Anlage_2~—' die Ergebnisse‘zahl- ﬁ
reicher,Réihensynthesen; die mit dem Planungsgemisch und Tei-
len desselben_im'Laboratoriumsmaﬂstab durchgefiihrt wurden, -



Zum Einsatz in diese Synthesen kemen die verschiedenen Benzine

- nicht etwa in dervtatséchlich;vorliegenden_ZuSammensetzung;

- vielmehr wurden die Siedefraktionen Cg'bis Cgy Cq und Cqp ete.

~ durch Destillation abgetrennt und in em Mengenverhéltnis wie-
‘der vereinigt, wie es aus der Anlage 1 des Berichtes v. 27.1.43
geméB Plenung ersichtlich ist. = g - g

Zu den einzelnen'Versuchsabschnitten'bémerken_Wirfj

i Untersuéhﬁnggdés Kreisiaufbenzihe,falterAOfengang;
7 (anlage 1) a o

o S y ( € g )_ o T : S

- Der Qualitédtsunterschied zwischen jungem und.altem'Ofenprodukti

geht aus folgender Gegeniiberstellung hervor:

1) Mischungsverhaltnis’infGew.% S
| . A.K.-Benzin IR 46 £ 33 %
- Olkondensat S 54 % = 67 %
2) SP-Zehlen im Gesamtbenzin SR
% . . 594 634
‘Cg | . 56 % 68 %
G0 - A . o - 47 % - 54.9%

Was im letzten Bericht von den {ibrigen drei Benzinproben hin-
~ 8ichtlich der Siedekurve des Ausgangsmaterials im Sektor ¢

‘bis C10 gesagt wurde, gilt ebenso fiir die 4.,-aus.der.1etzgenA

- Ofenproduktion stammende Probe, das némlich auch dieses Benzin |

- nach seiner urspriinglichen Zusammensetzung weniger kurze Ketten.

~ und mehr lange Ketten enthélt, als im Programm vorgesehen ist,

-Durchgéngig ist also in der Planung das Mengenverh&éltnis der
- Verschiedenen Kohlenwasserstoffgruppen sehr vorsichtig festge-
-legt worden. - e . _ s

© Allgemeine Bemérkunggh_zu den §zptheéeversuéhenA

} - (Anlage 2 bis 8)
»’Alle'Kbhlenwasserstoffgemische-vOm-Typ’Craokbenzin'wurden'VOr
- der Polymerisation mit Natronkalk neutralisiert und mit Tonsil
. geklért; beide Operationen erfolgten in der Kiélte. Alle Kreis-
- laufbenzine erfuhren eine Vorbehandlung mit konzentrierter, .
kalter HCl-haltiger Zinkchloridlauge; hierdurch sank die OH- {
Zahl euf 0,0 bis 0,6. Der Jeweilige Benzineinsatz in die Synthe<
~8e betrug 500 g, wobei insgesamt folgendes Mischungsverhiltnis
- zu Grunde gelegt wars = IR R : -

9,75 Gew,T,"DieqelcradkbenZin '- '06-bis Cg -
9,42 v Paraffincrackbenzin . n. -
36,05 " Kreislaufbengzin '_ LI
v1‘1~,00'_ L '»».Dieselcx";ackbe_nﬂz:l_.n - Cg und >°§
15,00 "  Paraffincrackbenzin L

18,78 " Ereislaufbenzin (g und Cqq

e -3 -



-3- 686

 Als'Katalysatordwurde‘nicht“chemischfreines, sondern_tech—j~
nisches 5101 verwandt, das auch dauernd im Betrieb zur

~ Anwendung kogmt; nur besteht der Unterschied, daB das Chlorid.
dm Kleinversuch fein gemahlen wurde, wihrend die Olanlage -
gleich die stiickigen Brocken verarbeitet, - B

Angaben."A1C13/100,Benzin" begiehen sich ayf Synthese 2 bis 5,
- auf 1, ~ ' o o L L :

rDagegen,wﬁrden.béi'dén Reiheh:der Anlsge T und 8 stets 500 &,
also 100 Gew, T, Kbntakt61~je 100 Gew,T, Benzin vorgelegt.

 §Igthesen mit der Fraktibnfcgfbis Cg_der versqhiedenen Benzine.

(Anlage 2) | . o

- Die Versuche dieser Anlage beziehen 8ich auf die Ausfiithrungs—
form der“Planung, aus den kurzen Ketten Ce — Cg Autodle von
_V50'=_7°‘herzustellen. Also hohe.Synthesege de
‘Relhe vereinigten wir bei Synthese 2 bis 5 Benzin und Kontakt-
6l bei Zimmertemperatur_und»fﬁgien alsdann-das'Alcl3 in 4 Staf-
;feln-innerhalb 1-8td. dem'Polymerisationsgemisch zu. Nach der
1. Staffel Stieg dierTemperatur§infolge der einsetzenden Reak-~

~tionen um 2009, sie wurde dann résch suf 659 hochge trieben,

Wie aus den Zahlen'ersichtlich,;ergebén die kurzkettigéh.Antei-
~ le der versohieﬁenen{Benzintypqn selbst bei Stelgerung der
. Polymerisationstemperatur’noch,yerhéltnismﬁﬁig hochviscose {le
von Vg = 18 - 19%; nur das Krelslaufbenzin aus altenm Ofengang
(Nr, ?9) héngt, mit bedingt'duréh“A1013-Mangel,_mit23,1.%
n-0lausbeute und 6,498 weit zurick. Vereinigt man den Siede-
8treifen Cé bis'cg.aqs den beidén Crackbensz ntypen und dem
| jungen.Krelslaufbenzin‘zu'eineijemisch, 80 f&11t 1t. Versuch
13491 ein n-01 an mity T Y | R
: B i§VSo ‘- 185?;  o
S S vPH = 1,76 . - S
Als Polhahe‘errechnet-sich aus den Glsynthesen der-einzelnen
Benzine T bis III ein Mittelwert von 1,78, e
Da die Viscositéten unter den geyihlten Polymerisationsbedin-

. . 'gungen noch zu hoch ausfielen, wurden entsprechende Zulaufsyn-

thesen durchgefﬁhrt. LéBt.man;(Aﬁlage~2, letzge Zeile) das

- Gemisch der drei Benzine I, IT und III bei 65~ inmerhaldb 2 Std,

~ in das vorgelegte Kontaktsl = 50 % des Benzineinsetzes ein-

‘laufen ung gibt‘ihnerh&lb“ngterer_3_Std. das AlCly gestaffelt
2u, 80 sinkt die V50 von 11 _in.@ervSynthesef1-ste%ig ab bis

. 6,89 in Synthese 5. Es| kGnnen also'wahrscheinlich~dieggewﬁnsch
ten Autodle durch Zulayf hergestellt werden, Unter gleichen

- Bedingungen fanden wir|

3487 = 2 _‘Zuialﬁ_.’synthe'se.p» o VSO ’ = . ca_.‘ 9°E,' o

M489 = 2w = oa. 11%
485 = 2 . = ca. 9O
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 Synthesen mit der Fraktion ab Cq der verschiedenen Benzine.,
' ' ol e T oL
. (Anlage 3)

'Hier sind im Bereich der Plamung die léngeren C-Ketten einzeln
- oder in Mischung verarbeitet. R -
“Wie bei den weiteren Reihenversuchen Anlage 4 und 5 erfolgte

die 0lbildun géuptséchlichﬁbeir1590,.zum Schluf wurde das

- Gemisch auf 65~ aufgeheizt. Die Vereinigung von Benzin und

Kontakt5l in Synthese 2 - 5 vollzog sich bei Zimmertemperatur,.

- die nachtrégliche Zugabe von AlCl3 innerhalb 1 Std. in vier -

~ Staffeln. Durch -Kithlung konnte dig Temperatur von 15°C exakt

- gebalten werden.. |~ = o | | :
‘Die hichste Viscositat'liefertodas Benzin II = Crackbenzin

. aus Paraffingatsqh%(Xgo'-'27,8.), widhrend beim Kreislaugtyp

- mit Alterung des Ofe ontaktes die'v50 von 11,5 auf 8,8 .

~ zurdckgeht., - o | | o S
-Interessant ist ein Vergleich der Anlage 2 und 3 beziiglich
~der erreichten Viscositéten, L o

" Benzin kurze Ketten 65° léngere Ketten 15°
s Ne. | . Anlage o l- Anlageﬁé;' s
I Vs =7,9°  Wgy =19,9%
T 18,5 T 27,8
I 19,1 49,50 -
REERE o A s S - 8,8°
I #+II+IIT 18,9° 20,3° .

Bei den Crackbenzinen iiberwiegt der ginstige EinfluB der tiefen
-8ynthesetemperatur: trotz léngerer Ketten steigt die Viscosi- .
t8%. Bei den jungen Kreislaufbenzinen liefern die langen Ket-
ten dagegen diinnere Ule als die kurzen. Im Gemisch I bis III
setzt sich in der Kaltsynthese der gute EinfluB der Crackben-
zine durch: die V o 8telgt auf 20 - 21YE. Dagegen tritt auf
beiden Anlagen k1&F der schiidliche EinfluB zu Tage, den das
alte Kreislaufbenzin IV auf die Viscositat ausiibt. -
Im.Einzelnen bemerken wir: o S

'1_3488: In drei Synthesen wurde Kontaktsl aufgenommen; wie
Restolefine und Ausbeute andeuten, ist die Alcl3-Menge zu
knapp bemessen. = = ' _ | o

- II 3490: Crackbenzin aus.PafﬁffingatSohfistfim‘allgemeinen"

- und auch hier durch besondere'Polymeriqationawilligkeit,ausge;
zeichnet. Da in den 5 Synthesen die Viscositiét des n-0les eine
ausgesprochen fallende Tendenz hat, ist im Dauerbetriedb nicht

mit einem so giinstigen Wert wie 27,8° zu rechnen. IR

- Iy 3554: Das Material aus der letzten Produktion des Ofens 10
T&BY eich insofern schlecht verarbeiten, als die Neubildung
~.von Kontakt3l immer mehr stockt: 6,2 5,2 5,- 0,4 0,2 %o
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: Polzgériéafibn'der'beidénxKreiSIaufbenziné; Cg bis C1Q; |
I (Anlage 4) " |

'“Vereinigt'man im jungen bezw.

alten;Ofenproduktfdie'kuréen“
und léngeren Ketten 2u der Gesamtbreite von Cg bis-c% y 8

zeigt,diecPolymerisation wieder die erhebliche qualitative
Uberlegenheit des iiber dem frischen Kobaltkontakt gewonnenen -
Kreislaufbenzing: . “ ' o D

fjgggefJOfengang (I)_'.aiter Oféngéngn(ii).v |

Bel der Reihe 3557 wurde das A1Cl, = 2,7 % nachﬂvereinigqng~'
des Benzins mit dem bereitS‘gebilaeten Kbntakt61=nachtr§glioh,
in mehreren Portionen_zugegeben. Als wir im Versuch 3570 ,
die AlCl3-Gabe auf 3,5 4 erhidhten und. auf einmal Zusetzten,
sank ﬁborrasohenderweise~der Mittelwert der Viscositit von
T'_7','§.au:t.16,3°. : ' S T

- Synthesen mit dem PlanungsgemiSch'ohnéf
: Kbntakt6lvorlagq, Brightstockanteileb

(Anlage 5 und 6)

s In,dieser'Gruppe 8ind nur Gemische der,beidenjcrackbenzine,
mit Kreislautbenzin polymerisiert;,letzteres wurde: als Junges,

| ala.altes“Ofenproduktuoder als‘gleiohteiliges Gemisch von -

- Jungem. und altem<OfenprOduktveingesetzt; o R S

'sznthesebédingnngen: L -
~ Benszine undebntaktﬁl,bei'159_vereinigen5ﬁnachtréglich»Alcl
~ 2ugeben und zwar bei Versuch 3571 auf einmal, sonst gestatfélt,

- innerhalb 1 Std. Die. 1, Synthege nur mit Al¢1 anfahren, algo

steigende~Kbntakt61menge;_in”dér45; Synthese getrugldiegvorge-
.llegtq Kbntaktblmenge, bezogen aut 1 Benzineinsatzs

3493 . 38 4
..73555f~r_ 314
35562 324
. 3558 26 %
- 3558a 334
(3571 40 %

| "Wiezdielzahlenwerte’der.Anlage 5.erkénnen'ia386h,,wirkt sich
~ auch hier-wieder~die_AnWesenheit_des.alten,Ofenproduktes im
Benzingemiseh'ungﬁnstis.ausz Lo R T
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YEI €
G783
’Mischangskomponente»k{_,.» W
junges Ofemprodukt 19,10
; altes>   ' "u<_ L ;'13?305 o
‘1/2 jung, 1/2°e1% . 17,74, 14,9%

Was die Polhbhe betrifft, so liegen die gefundenen Werte stets
: gﬁnstiger,'als.siégsich aus den Olen,. die wir mit den einzel-
~.'nen Benzinkomponenten erhielten, nach,der.Mischungsregel er-

- rechnens: - . o o

 Yersuch  ber. gef.

3493 1,66 1,63

3556 179 1,17

- 3556a 1,79 1,72
3558 1,72 1,70
35588 1,72 1,67
BT 172 1,70

Bei déf,Auswertung?des‘wichtiggn Veréuches'3571, in dem das
. komplette Planungsgemisch auf Ol,verarbeitet»wurde,'ist zu

- beachten, dag die‘v 0 in der Synthesereihe fa%lende'rendenz

- Je 100 n-81 nicht ganz erreicht wird. - Enthalt das Ausgangs-
- benzin die Kreislaurkomponente;lediglich 815 J es Ofenpro-
dukt, so sind‘aus_dem-n-OI von Vgg = 19,1 etwgn§4 % 50er:
Brightstock gewinnbar. Liegt sie gm'SyntheseeinsE?z nur als
altes Ofenprodukt vor, 80 betrégt der Gehalt desvn-Oles~§§ %

_Bétrachtetfman’die 0lausbeuten der in Anlage § aufgefithrten
-Syntheaereihen, so P11t auf, das pis-auf;Versuohﬂ3493-die

48,3 % betrigt; dieser Wert entSpriéht_77 % der eingesetzten. .
»101efine, ist also nicht als schlecht zu bezeichnen, S

f?olymerisétidn,dea kompletten Planungsgemisches bei 20 bis 30°
L . unter Vorlage konstanter Kontakt$lmengen., L

(Anlage7und 8) .

. Die Synthesereihen der Anlagen 7 und 8 unterscheiden sich von

- allen bisher hier besprochenen Versuchen dadurch, dag dem
~P1anungsgemisch vor jeder Polymerisation die gleicheuGewichtse

‘menge gebrauohtes.Kbntaktal(zugesetzt wurde. Wir haben bei

zahlreiphen,-m1t~0raokbenzin allein'durchgefﬁhrten,Synthesen'
- it dieser MaBnahme gute olge gehabt. Und zwar stieg die

s Viscositﬁt‘des,erzeugten n-0les mit der Menge des konstant

'.‘vqrgelegtenijntaktales. Wir geben zwei Beispiele: R

Lo




TR 6784

Erste Synthesereihe .. AKbptaktﬁlvvdrgelegt ¥50_des n-0les, g

2,5 % 41014 ' og 17,3°
5 % alc | - . 80
875td.71593"2 549, 500 . 40 % 17,8
T g 22,3
'gjéite Szntheéereihé'- !_  '_' - |
% i B I 25 & ~ 30,7°
4 % AlCl1. T A 8 PO
12 544,188, 2 s14, 500 - 40% 343
R . 100% 37,9

heit des Kontaktsles und ger gebildeten oberen Schicht dje

4'vorgelegt;-kaltes'Benzin und kaltes Kontaktsl wurden.vareinigt,
dann 3,5 _ 5 % A1Cl, anf einmal Zugegeben. Die Syntheaetempq—

- ratur bet _bei'An}a i ; . .
10 Std.'eigghten wir . _

.. der beiden krbeitstemperaturen ergibt alg Mittelwert aus neun
~ Versuchen: . . T S

ST R Anl. 7 . g
‘n-b1 je 100 Flenungsgemiscy 50,7 TR N
} """ 100 Olefine - N 30”%“-__v._479 %

e e,y

- (Anlage 5) um 3 big 4-%'gestiegen; die-VOrlage_von Kontaktsl
- hat sich demnaqh‘gﬁnstighausgewirkt. Trotzdem liegen die Kon-
zentrationen dep im'Restbenzin'ermitteltenSP-Werte bei 14 big
16 %, Vielleicht ist diese Zanp] bedingt durch alkoholische =
Reste, die nach der znclz-Behandlung,noch im Ausgangsbenzin
~Verblieben 8ind, P B e e . _

- Was die Arbeitstemperatur.betrifft, 80 zeigen sich 20%
gegeniiber 300 als, wenn auoh ip g8eringem MaBe;'ﬁberlegen.;



Um hochviseose'ble zu erhalten,omuB,die Polymerisation-bei, B
tiefer Temperatur, moglichst 29 C und untepr reichlichen Ein.
" 8etz von AlC13 durchgefijhrt werden, Gggen Schlug der Synthe-
-.'se_Wird'da8~Gemisch'auf mindestens 60 i
Umsetzung zy vollenden und,2)-das‘Kbntaktbl,fur weitere = |

- Umsetzungenvzuyaktivieren, Es empfiehlt sich,lder'besseren o

: DieFFragen,‘in welcher Reihenfqlge.Alcl » Kontaekt51 ung

®n sind by ‘aurch‘gestaffelte?
die.héchste_vlsCOsitét er-
tschieden.“Ihre Beantwortung;'

. 59;7.%/100532 zf“govg/joo Olefig§  

| 250+5 17,4° entsprechend'etwa'45%Brightstockahteilen



Anlage” ﬁi,

Kreislaufbenzin uber Co—Kbntakt, altes Ofenprod&kt f?/ )6

[P

f~_Das Produkt stammt ‘aus der letzten Periode des mlt Wassergas durch—'f
_gefuhrten Krelslaufdauerversuches im Ofen 10 22. Fullung, und zwar7 
:-aus der Zeit vom 1.1— 9. Juli 45. Gemlscht waren 170 Kg. A K Benz1n 

l
l

;(45 4% der £1u331gen Ofenprodukte) mlt 200 Kg Olkondensat (53 4%)

1) Analyse.. @éo 0 751 « Olefine 47% : n D20 1 4098

| 2) Felnschnlttanalyse', - | T . |
T 5552

R O ) AT T R N N o PV T T TR LI et el et a e

‘Fraktidn o ; Vo}if%_ Gew % . doy .  fnfD26 Olefine

—— — ,%k,fﬁm-,“A-Fﬁ,fﬁﬁ,ﬁef,ﬂ;,;,5ff¢%,w__
1«05 ,_Tiéfkéna.‘1 2,5  ‘]'2,2  f ‘o;64¢”Lv1».* - -'» §- ’
Cg 31 bis 511 6,8 |  6,;1  | oear | 1_','359_2" | “-60".'
G 51 e s | 11,6 | 10,8 | 669 | ssto| %
07 s2'm o110 | 10,2 | 9,5 | 612 | 78| 54
Oy 10 o A3s | 1,5 11,00 | 697 | 4030 | 56
10 435 v 160 | 10, | 10,- | 720 g0 - 50
105 60 w184 | 96 | 9T Coqm | ae0| 4T
’¢11-‘184' v 197 ] 45 | 46 | T4 oas2| M
Oip g7 o225 | 5,7 | 6= | 763 | eaT| 3
G135 205 " 246 | 4- | 42 | 17| 4261|736
Oy 246 " 264 | 3,3 | 35 | 765 | o= | -
| o5 aes v o2es | s | 34 | m2 | e %
| G5 aes v o8| 29 | 54 |ome | 40| 30
1 07 208 » 12| 29 | 3,2 | 784 | 4369 | 29
018 13 B 354 o 2’4 IR 2,6 790 4387?3raff1n
| - s34 v o382 | 2,5 | g8 | 798 | 431} "
. metd. 352°| 6,4 | T,2 | 808 . 409} L

O e Tnal e i B ,:g..,.,-,,",. B e e ot T T ol g oy e e .



o Anlage f1
| RWM@MWQ“, | i 007
-.DavaréiSIaufbénzin enthalt bezogen auf den Siedeanteil

'=bis‘eihsohiieﬁlich 010» L R

~

N 1f--§na1yse'7:  A; o 1tq‘P1anuhg_‘

T T -
5 o _10,'? Gew.‘% 19 5 Gew % o
| ST | |

% 18,8 = :19,65_"'”

N

T ";16,6' n 17,4 "

%8 - 19,4 15,9 v

i

'A1oo Gew. %  10d;Gé&;%;
3)--Englérdestillationl'

o ' tedes - ) %59'     l 160»’V$1i %7.i73 ﬂ
.‘5 iVbllf%»z ?6 :f  . n7o - N“a - hog

0   f§§6 . L "1807 e
.EQQ_ﬁ_,ZV _.  931‘;;    ‘l:9b}  ..J1" 2§0 

o _{l' ‘128 | | 4




[Anlage 2

? ';Gﬁ’8i§?

'-,Synthesereihen mit der Fraktlon 06 blS 08 der .

verschiedenen Ben21ntypen.f”i

Bénzin A I:=-Crackbenzih aus Gaéﬁlffr

o

 Bénzin' I Craokbenzin aus Paraffinéatsch ;_

“‘yBehzin~III'= KbbaltkrelslaufbenZ1n, aunfer Ofengang
Benzin»’iV'= Kbbaltkreislaufbenzin, alter Ofengang
Anfangstemperatur 25 ’ anstelgend bis 65° Gesamtdauer 8 Std.

Das Mittel aus 5 Synthesen ergab.v

-

- Ausgengsbenzin Vers.. AL 01,/ Rest- | n-bl 200 o D, y

 $yp':Fiakt. Oleflne - N?‘ 1100 Bz¢jolefine | Ausb. 'Véé“ 'VPH-_

 1+11 [

-~

) ._ '%' %__’{' 9E

g
:
ok
é s
[ ?-. , .
% 3
i

II' ; "  }86 i 3489 ' '.4’—»’1 6:8 -¥“67)1 ’118;5 '¥"1’36 .

g | owo | 65 1 3a8s | 3,m | 2,2 52,4 19,1 T4

S 454

| e |52 bossss | 2,5 {186 [ 23,0 64} 1,99
| Cow | oaa et |34 6,4 | 57,6 | 18,9 | 1,76
75 5 S A I R L ! A

T I DR T EUES R AN PP i (R
| ze= | 0" | 74 | 3491 | 3,4} 14,6 55~ ;j273". 1,75
lewf || b - b R




*Synthesereiben mit der Frektion ab O

»Beﬁzinﬁrkl.#“
Benzin - IT =

'iBenzin III =

~Anlage

(al
g ‘aus

'denxverschiedenéh BeﬁZihtypenQV

Benzin5 IV #

Synthesedauer 12 Std. 15

Das Mlttel aus 5 Synthesen ergab.

dann 2 Std._65° |

Cradkbenzin aus'Gasél"

Orackban21n aus Parafflngatsch

Kbbaltkrelslaufbenzin junger Ofengang

Kbbaltkreislaufbenzin, alter Ofengang

~3
Y
-
)

R

3

R AT AAr i s Py

‘ A
Ausgangsbenzin |
’-Erakt.solefine

Vers, |
'Nrol‘

Synthesei"“’
Al 015/

100 Bz.

Rest~-

Qlefine'

Ausb.r

o n-ol 2oo° { D. )

VPH’

e T T, 477, e b T8 0. VK A o s s

IT

CTIT

ok . 'I"‘II: E

IIT |

o+ Tl i '50

N BT

%
LR

7% s

',_3438f'
3490

3486, |
3554

3492

39,4
| 58,5
f;42;5»'

34,8

| 50,2

OE ‘

19,9

27,8

4455;f_




;Synthesereihen mit Krelslaufbenzin allein, 06 bis 010,

'ﬁaszm1ttel:aus 5‘Syn£heseﬁ'ergab;,”

B T N I S S Sy

junges uns altes Ofenprodukt. ,'

o~ e e PR e e e P
’ 5

ey e }.,..,..-,\,..,\.-\-,.,...,.m e Fe e e ey

Benzin I =

.r.“

‘Benzin' IT

e

‘Benzin III " Gemisch 1 ¢ 1 von Benzin I und

Synthesedauer 12 Std., 15°, dann 2 Std. 65°.

~ 0

Kbbaitkreiélausz,, junger Ofengahg.Nr. 126_a:f_

" »1‘   'alter; Ofengéng,Nr.'156:a

I

Ausgangskrelslausz.
| Typ

’ f

o,y oy - g e

E Vers.
Qlef.‘;_Nr.-

e m e PR

g nthéSé i

100 B olefine Ausb.

 Freltt,

l‘

| n~01 2oo° ( D,y

-l -~

VPH

/wieder-i.
holt - :

II

I

.%,»

51,8

oo
-
N

vis | 60 | 3557
B T R
| 3570 16,5

QQ\
p aw7..-»__-_‘.“._‘,.,.-.,....(....4.“.,..-;.-»Jyu. NN

56 | s

W
Y

N
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3555 | 2,3 | 9,4 | 34,5 | 8,4

T S gt o B P T et 4

3563 | 12,8

-;xv.A- 56 4,5 7_:3‘42,5

PEVCERTREN

1,81

doe F
=
3 {
- o~ - e Rl e s O P U SV
P £
H .

1,67
1,65

1)94;i7

X 10_Syn£heseh.wurden'durchgefﬁhrt. S



SynthesefeihenAmit:dem Planungsgemisoh. -

o~ . o~

 ohne Vbrlage von Kbntaktdl in der ersten Synthese.:

[

PRl NPT

-Aniage'fE_

~ e

;Benzin 1
* Benzin II
' Benzin IIT

‘Ben21n IV

I=

T P P

T TNy

e S SN

'.‘-a--\»f\’-«.--'ﬁ.«

Graokbenzin aus Gasol

Crackbenzin aus Paraffingatsoh

Co—Krelslaufben21n, Junger Ofen

Go-Krelslaufbenzin, alter. Ofen

Das Mittel aus 5 Synthesen ergab.

Synthesedauer 12 Stds 15°, dann 2 Std. 65° |

P

a3

'_06 bis >C9
g bis »cg

*":"‘*Aasgaﬁgsrseﬁz.’m”***”"”‘"_“* “““““ SyﬁfheSé“"“‘"'“*‘;” . 67
Kreisl. Olefine| '°¥S* | A3 01,/  Rest- n - 810 200_ { D'.)
~ 2yp | Benzin |i. Gem.| T 100 B2”*| olef. | Aqu*‘ V5o | VEH
-~ e R R e I N S ot e o e .-.-.—.;,AA.-_.-‘,‘-.A,\—\,-AA.,\_A'ﬁn ,\r..-_,-},"w- B Qe Mé" o R
R IR R R Y I I e I
L ITe Ju.ng : 68 | 3493y 3’2 6,2 |- 53:,-_._4' ,.'1'9”1 - 1,63
B30 A B R T T
IT+ | alt 60 | 3556 | 2,7 | 10,8 | 44,3 12,51 1,77
L R "o 1'3556a) 4,3 | 17 | 41,1 13,3 | 1,72
 I+IT 1yl S IR S e
4TIz ¥ “’ung- 65 |3558x| 2,8 |25 | 40,8 | 13,4 | 1,70
+ IV el B R | R T e
" o | m | ooseal 4,4 | 19 45,411 14,9 | 1,67
o | 3571k | 3,8 'v16’° 48,5 | <17 7| 1,70

X’) Duroh Mblekulardestillatlon wurde der Brightstook bestimmt.



Anlage 6

6793

Bestimmung.des:BrightStockanteilé in den ’gA

DTN s e e e e S e A g e e e e . L U T

nsélenfder.Anlage'S‘durgh.Mblekularaestillation._

Sh s e ee e m e e an e

A

Die Anteile an Brlghtstock V5 = 50 B betrugenz

Kreislaufkomponente im; éihgesetztés_ﬁn- 61.  SRS Bmightstock o
Ausgangsbenzianemisch - Nr. Vs | VEE | VTH_-' Gew. %

alter Ofengang ] 3556 ,y1' 1g,5:"A‘1,77 T3 "_fjsgfi

Megumg, Veare  swe | 134 | 40 | 16 |

o s | o | 1 | ST S0




o unter Vbrlage von Lonstant 100 Gew. %‘Kbntaktol.

I bls IV mit 63 %
3 5 bis 5% Al 1
% gebrauohtes Kbntaktbl vo

emperarur elnstellen vereinigen
Ly auf einmal zugeben._. |

Oleflnen ( Anlage 5 )

Synthesebedingungen.
10 sta. 2o° |

2 Std. 60 ; 1OO Gew.
Benzin und Kbntaktol auf T
Al C1.

3
rlegen

dann f

N

S
H

~A;,01315;:"

. X . 3
- - T e e

Ben21n 8

- e

= -5 |
‘3'5%

{ "»;‘5 %:"

Eontaktsl g % o

erhitzeh

Restolefine
- Kt51 ney

Vak, Dest. II

‘n - 01

“——

Ausbeute

| Vso

 VPH

500

| 10 sta, 200
2 Std, 60° |

4,2 %

16,3°

1,68

I 6,54 |
*0,534% | 56 g4 -

'."3,9_ # |

»50)5'%“   4%j51;7‘%£,

1,72

500
10 Std, 20°

15 - %v_,’“f_ 11 - %
+ 3,3, %
4,2 4

49 9 % |
18,0 -

1,75

“"500“'”i/'

. 2 8ta. 609; |

1414
1,194

*   ] 4,1 %

50,7 %




Anlage

f”@a

:_~Syn£heséréihe mit'aem PléhungSgemisoh béi 30°C

O A T e

unter Vorlage von konstant 100 Gew. % Kbntaktﬁl.

T ol e N e R i -~ P

B ,,.,,..,-.-,a_«.,»-.ﬁ.._,A...',:.‘,,,.

'Vglo Anlo 7

Ausgangsmaterial war Planungsgemlsch 3558 Bz. I bis IV (Anlage 5).
'Synxhesebedingungen. 3,5 bis 5% AL 013, 1o Std. 3o° 2 Std. 60°;

' -100 Gew. % gebrauohtes Kbntaktdl vorlegen. Benzin und Kbntaktol auf

'_Temperatur einstellen, yereinlgen, dann Al 013 auf einmal zugeben.

3573 i

o~ P N Rl

Al 013-€i

1 wr.1 -9 o
g

Nro4 - 6

T

Nr.1 - 9.1
.Mittelz

o e e o T s o e e ey

Benzin g

Kontaktsl g |
X ‘ |

erhitzen
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o e
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| 7500
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2 Std. 6o°
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