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o yin Ain, Jg/%/ ~ Oberh.-Holten, den 19. Bcunbor 1939
i(muw 3?’0{?/% o RB Abto BVA no./nd.._ », T ,

'*Horrn or.  K'a"11kf.  o

otr.z P tin—° ithese. | . |
" war haben einen nonou xobaltkutllylutor cntwiokolt, !01-
cher’ nhr hohe Paraffinsusbenten ergidt, ninlich bis su To bis |
80 % deor gclanton flﬂssigon Produkto. Es st BWar .ohen hnknnnté
- mittels Kobalt-Fillungskatalysatoren bei Driieken vom 5 bis 20
- atll eine hihere Ausbeuts an ‘hochsiedenden Purut!lnvxohlonuuluorJ
stoffen sn orhaltonAala-an bci stwﬁhnlichc- Druck ersielt .
(ﬂitteldrnok-ynthcao gc;cnabor Iornnldrnaknyntholo). Aber hior-
_bel wurden bisher glinstigstenfalls 40 bis So % Paraffin er-
sielt. Unsere neuen xatulylatoron untoraohoidon sich nun von
den bisher gebriuchlichen Kobaltkatalyaator'n fblgondcrlalncnt'

1.) pie Kobhltdichto botrl;t ninao-ton- Zoo 3 xobnlt Jo Eitcr,”
zvaok-llolg aber loo und noch mehr & Eodbalt Je Lttor. an~
. gng.nﬂbor betrug die Kobaltdiohto bel den bisher ¢0brlnnh |
~ 1iohen Katalysatoren etwa 6o bis loa & Kobalt :g Mtor B
~ fertiger xntnlyontor-nn-o. | L :

" 2.) Diese hohe Komtdiehto wird -rsuxt uamu. au- nan a.n
Anteil an verdtinnender Triigermasse unqmc gering nimmt.
~ Die mormalen xobnlthtuyntonn enthielten suf loo rcn.
- Kobalt loo bis 250 Tollo'xionolgnr Unsere neunen lhtul;iap'
~ toren nnthalton dngugnn 1o btu 20 26116 xic-olanr :o Ioo
‘ !eilo xobnlt. o '

" 3.) Als Aktivatoron hut lan bilhlt !nxnahll&ck‘!horihl II‘
 Hagnesium angewendet. Auscerdem sind aber alle 1r'unduic -
~ in Prage kommenden Elemente dou periodischen Sy-tcn. ver-
,-uoht und booohrtobcn worden, ohne dass Jo&och irnunalcnand
‘hisrunter einen Aktivator gefundon hitte, welcher beson- :
~ ders puraffinhildonl wirkt. 2o ist das langnn als Aktivnxor{
| n.hrfaoh beschrieben word-n. ohne dass erkannt worden vlro.;
dass mit Hilfe des xnngnn- als Aktivntor mehr- -als 50 ﬁrrn- ?
,f,rutrin erhalten werden kaan Diol ist nun nnch nnloron Pcnt«
 stellungen der Fall, | ~
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Unnoro noaen chclikctalyoatorcn bo-tohon dnhor aus
r_oincn sehr hohcn Anteil von Kobnltkarhonnt. wenig Kiolclgnr
' und oinen ontaproohondon Znaat: von langan .1- Aktivator.

" Die Leistnngst&higkoit dieser Eatalysatoren 18t ausser-
ordentlich gross. Sie sind wesentlioh aktivtr als allcl was
bisher suf diesen Gobiet baaohricbon wordon ist. Dies geht da-

~ raus hervor, dasu sie den vollen Umsats des Kohlcnoxyd-'nlior-
stoffgemisches bei den niedrigsten bisher mmt.n Reaktions-

'”tenperatnren bewirken, niimlich unterheldb von 170°. ZsBe or-
halten wir normal hohe Ausbeuten aus cinan Synthaloanl 1l su 2

» mit unseren nenon Kobalt-manganqkontakt nit hohcr'xobultaioh-
te bereits bei 160 bis 165°1 Die hohe Aktivitiit orabglicht

8 bei so tiofon Tcnporntnrnn su fehren und darauf 1ct die
'Folgo dunn oine bishor un-rroicht hohe Pnrnfrinaunbonto.

o Plir dcn Pall, aass die voraennnnton Bhtlrllcnn sur Pa-
"tmtbogr(indung noch n:loht aulrciohcn sollten, weise ich darawf
‘hin, dass. die Ergcbnis-o mit diesen katulylatottn noch 1n ol
- ner enderen Hinaicht von den bisher bekannten ebweichen. Man
-hat swar bisher tei der. Hittcldrncklynthclo boroitl 40 be
50 % der gesamten flUssigen Produkte an sogenanntem Parutfin
fcrhaltou, aber hiorlu iat su bemerken, dass  Paraffin" koin
-foatstehander Bogriff ist. nan versteht vislaehr dlrnnttr dic

Geaanthoit aller ﬂhor 320 sicdondor aliphatilchor Kohlonlns~
,scrntoftc. wir haben nun getundon, daes die !chrnnabcutc. _
~ welche wir gegentiber den bisher bekannten Vbrauohnbodinsungen
jnittoll unserer neusn Kobalt-ﬂannnntnywm orhalton. vor-
‘wiegend in Fors der hchstmolekularen xohlonvnloorntofrb an-
 fM11t. Dies kann vordoutlioht werden dadurch, dass msn das
'”Genantpnrnt!in durch Dontillntion sorlogt in Anteile, 'tlahc
swischen 320° und 460° sieden und solchs, welche dariber sie-
~ den. Unsere neus Gynthess liefert mun bis su ..... % der o=
 samten flu-nigun Produkto an haehlt-oloknlaron Kbhlenwns-or~
*fatoffon, welohe ubor 460° sieden, wihrend ‘dieser Botrlg bet
den bisher bolohricbcncn xatalylutornn BaX. OtWa c.oe. % b.;

tragon habon dﬁrtto. - - A

Boiapiclo liegon boi.

o “Ioh bitto. die vorutohendon Untcrlngon au! ihro '”r!
",.barkoit su ainor Patontunnoldung su: prﬂfon. | |
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| | 25 & Co und 3.75 x nn 1n Pom 1hrcr Mtnto wurden tnA
500 o waaaer ‘geldst una gun Sieden erhitst. Dio ciod.ndnu
'fLBanng wurde unter sehr starkem Rihren in eine cbcathlln sum
 Rochen erhitxte Sotaldeung mit 61 g sota in 750 ea’ H,0 etn-
g.trqgon. Sofort nach der Pﬂunng wurden 3,5 g chur mit Slu'c
gorlinigtcn und gorcltctqn xtcuclgnr in aie rlllung oingtrﬂhrt
Die Pillung wurde auf der Futeche lﬁgtlanst uad nﬂt 3 hitlr o
: hcinon Wuur au-gm-ohu. E v L .

| Dar Kontaktknnbon wurdt boi 75 cn der Lutt voraichtig
¢otrooknet. Kach oinstﬁndigor Rednktion boi 400 nit nél
~ de der Xontakt bey 160° L ,

‘Betr:lob genommen. 'Die Bntriobitup.i‘ﬁu' urd‘ uuf 175° gomi-
gert. Die Gubunhohltmg. war nornu. 1o ntcr Synthouau

Die x,g.ntq‘cit",ac'-’_' Versuches betrug 5 Nomate,
- Die Zuaan-anlot:ung der fl&asigcn rroiukt- zoigtc dnl
tblgnndo Bilda ‘ | .

LBotr:lobutnMcn 1~ 552 612-1099 1.99_-111¢ rrzo-m
»#Oﬂl‘ﬂ bis 2“ ur°f | '13.3 ’ . ‘ol ’ ”0 ’ |
mm.m 200-3.0" 20,5% | 16,08 .14*.1, $ | 15.” |
Jrete Wot6o® | BBE | 22,95 23,84 . ns e
gnmmm. 2460° 32,74 | 4e2% | 5545 | 560 %,
‘!cummznn -..1”5afs}$. "  _7¢.‘1-_$  ’79;_3_-‘;:_-‘_'-' -_”’3 %]
peiept 'z's’"-

Bin xontnkt der Zunnnmonnct:nnc loo co, 15 Hu. 12.5
ngereinigte, jedo L 2000° gegltnte Kieselgur wurde 1n dor
.obdn;boachripbcnqn Weise hergestellt. Nach ointtﬂndisttnnnduh-

'.  -2
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tion mit Bal.‘, be1 400° wurden 76 cn3 xonmm 160° w4 gyn-
thesegas unter elnen Druok von 1o atll 1o Betriey g noumen. Im
Verlenf von 900 Stunden wurde die Temperatur his 164° m.@-_.:_;}“
gert. Die Gasbesufechlagung betrug 6 - g Liter/Stunde. Beg o~
nem 00-Un ts von 75 % und durtiher wurden otwe 126 - 130 &
| 'Gnutprod * jo n Futsgas orhalten.
- Die Zuammutzuag der tlauim Pro&nktt h litul
 der. o‘rutcn looo Botrhbntnnha war tclcm.t SO

- Bensin bis 200° ) 5.! $
Dieseldl 200 - 320° B ;12.5 %
‘Welohparaffin 320 - 46o 22,68
Bertpararein > 460° ,—"":Sﬂai‘,ﬁ. |

3 Ge-utmafﬁn T . Bo,a% |




